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Patentanspruch:

Vereinzelungsvorrichtung fiir gestapelte oder zu Ballen gepref3te Fldichengebilde insbesondere zum Dosieren von
Zellstoffpappen, Folien, Furnieren oder dhnlichen Flachengebilden mit einem mit einer Nut versehenen Hubtisch und eines in
Hoéhe des obersten Flachengebildes angeordneten Abzugswalzenpaares, gekennzeichnet dadurch, daf’ an einer
Schubvorrichtung (1) ein Hubkeil (1.2) und ein mit einem Anschlag (1.5) versehener in seiner Aufhangung schwenkbar gelagerter
Schubkeil (1.1}, der an seiner Unterseite Druckrolien (1.4) aufweist und an seiner Schubkante mit einem keilférmigen Blech (1.3}
versehen ist, angeordnet sind und das in Buchsen (6) gefiihrte Niederhalter (7), die mit Niederspannungskontakten versehen
sind, oberhalb des Stapels (13) an der der Angriffsseite des Schubkeiles (1.1) gegeniiberliegenden Seite angeordnet sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vereinzelungsvorrichtung fir gestapelte oder zu Ballen gepref3te Flachengebilde, die insbesondere
zum Dosieren von Zellstoffpappen, Folien, Furnieren und dhnlichen Fidchengebilden in eine Verarbeitungsmaschine geeignet ist
und mitteis eines sich hin- und herbewegenden Schubkeiles arbeitet.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

In der pappe-, papier- und holzverarbeitenden sowie in'der polygraphischen Industrie sind eine Anzahi von
Vereinzelungsvorrichtungen fir gestapelte oder zu Ballen gepref3te Flachengebilde bekannt. Diese Vorrichtungen arbeiten in der
Mehrzahl mit Vakuumsaugern, welche das untere oder obere Blatt eines Stapels oder Ballens ansaugen und abtransportieren.
Dabei werden verschiedene Hilfsmittel verwendet, die das Aneinanderhaften mehrerer Blatter oder Folien verhindern.

Andere Vereinzelungsvorrichtungen arbeiten mit Kiebestreifen oder Reibrollen bzw. nutzen die Biegespannung sich wélbender
Blatter.

Es ist weiterhin bekannt, daf die Stapel oder Ballen mittels eines Hubtisches (DE-OS 2105729) dem Dosierorgan zugefiihrt und
daf} die vereinzelten Flachengebilde mittels Abzugswalzen (DE-OS 2065252 und DE-OS 2539902) abtransportiert werden.

In der DE-OS 2045996 wird eine Vorrichtung vorgestellt, bei der einzelne Blatter durch einen keilfdrmigen Kdrper teilweise vom
Stapel oder Ballen getrennt werden. Der endgiiitige Vereinzelungsvorgang erfolgt dann durch in zwei Gruppen angeordnete
Stiitzarme, die sich durch den entstandenen keilféormigen Spalt zwischen Stapel und teilweise abgeldsten Blatt bewegen.

Alle diese Vorrichtungen zum Vereinzeln von Stapelgut bzw. Ballen sind fir eine genaue Dosierung von beispielsweise
Zellstoffpappen in eine Verarbeitungsmaschine nicht oder nur teilweise geeignet.

Bei gepreflten Zellstoffballen lassen sich die einzelnen Biétter durch Anheben mittels Vakuumsaugern oder Klebebandern nicht
vom Ballen trennen. Hohe Pord&sitat der Zellstoffblatter sowie fertigungsbedingte Perforierungen und Fehistellen sowie
Beschadigungen einzelner Bléatter lassen eine genaue Dosierung mit den bekannten Vereinzelungsvorrichtungen scheitern.
Auch bei der mit Trennkeil und Stiitzarmen wirkenden Dosiervorrichtung (DE-OS 2045996} kommt es bei transportbeschadigten
Ballen zum einseitigen Abldsen von Blattern und damit zu Stérungen bei der Dosierung.

Ziel der Erfindung

Mitder Erfindung soilen Blatter vorzugsweise einzeln von einem geprefiten Ballen abgetrennt und einer Verarbeitungsmaschine
zugefithrt werden. Die Ballen weisen die durch die Verpackung verursachten Einschniirungen sowie Transportschdden auf.
Durch das Eindringen des Schubkeiles zwischen Ballen und oberstem Blatt wird dieses fast vollstdndig in seiner gesamten Breite
vom Ballen getrennt, bevor es abgeschoben wird.

Gegenuber anderen Dosierorganen, wie Vakuumsauger, Klebestreifen oder Reibrollen besteht der Vorteil, dal’ das zu
vereinzelnde Blatt durch den eindringenden Keil in seiner gesamten Breite vom Ballen getrennt wird, groRe Adhasionskrafte
zwischen den Biattern oder Perforierungen werden sicher beherrscht.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Bei der Herstellung von Celluloseestern missen in Ballenform bereitgestelite Zellstoffpappen vorzugsweise einzeln in eine
Zerfaserungseinrichtung dosiert werden. Erfindungsgemé&B wird die Aufgabe durch eine Vorrichtung gelést, die das oberste
Blatt mit einem mit einer Schubkante versehenen an einer Schubvorrichtung befestigten Schubkeil vom Ballen trennt und
abschiebt. Der Schubkeil ist zur Verbesserung seiner Arbeitsweise mit einem keilférmigen Blech ausgerustet und an seiner
Unterseite sind Druckrollen vorhanden. Er ist um einen Drehpunkt schwenkbar gelagert.

An der Vorrichtung sind weiterhin Niederhalter angeordnet, die mit Niederspannungskontakten bestiickt sind. Der Ballen wird
aufeinen mit einer Nut versehenen Hubtisch gelegt, welcher sich pro Arbeitsspiel des Schubkeiles um die Blattdicke oder um
einen anderen einstellbaren Weg in Richtung des Schubkeiles bewegt. Der Schubkeil dringt zwischen das oberste Blatt und den
Bailen ein, |6st dabei, unterstitzt durch das am Schubkeil angeordnete keilfdrmige Blech, das Blatt in seiner gesamten Breite
vom Balien und schiebt es mit der Schubkante in das in Hohe des obersten Blattes angeordnetes Walzenpaar. Um ein vorzeitiges
Verschieben des zu dosierenden Blattes zu verhindern, wird dieses durch Niederhalter gegen den Ballen gedriickt und erst
freigegeben, wenn die Schubkante des Schubkeiles das zu vereinzelnde Blatt erreicht.

Die am Schubkeil vorhandenen Druckrolien verhindern ein Verschieben der unteren Blatter.

Die Niederspannungskontakte bewirken nach Abtransport des letzten Blattes bei Bertihrung mit dem Hubtisch den Riickliauf
desselben.
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Ausfithrungsbeispiel der Erfindung

In Figur 1 istdie Vereinzelungsvorrichtung schematisch in der Seitenansicht gezeichnet, Figur 2 zeigt die Schubvorrichtung 1 als
Seitenansicht im Schnitt wihrend in Figur 3 die Schubvorrichtung 1 in der Draufsicht dargestellt ist.

Die wichtigsten Funktionselemente der Vereinzelungsvorrichtung sind die Schubvorrichtung 1 und die Niederhalter 7.

Eine Hubvorrichtung 4 hebt den Hubtisch 3 mit dem aufliegenden Ballen 13 kontinuiertich oder schrittweise entsprechend der
gewiinschten Pappenanzahl pro Arbeitsspiel der Schubvorrichtung 1 nach oben.

Die Schubvorrichtung 1 ist mit den Fiihrungsleisten 1.9 (Figur 3) in den Fihrungslagern 16 gelagert. Sie wird iber einen
Kettenantrieb 2 und die Mitnehmergabel 5 in eine Hin- und Herbewegung versetzt.

Wiéhrend des Voriaufes der Schubvorrichtung 1 dringt der Schubkeil 1.1 (Figur 2) zwischen die eingestelite Anzahl von Blattern
und den Stape! oder Ballen 13 ein und trennt diese Blatter von den Gibrigen. Um wéahrend dieses Trennvorganges ein Verschieben
der Blatter zu verhindern, wird der Stapel oder Ballen 13 durch die Niederhalter 7 zusammengedrickt. Bei einer bestimmten
Eindringtiefe des Schubkeiles 1.1 (Figur 2) in den Stapel oder Ballen 13 werden die Niederhalter 7 durch die mit der
Schubvorrichtung 1 verbundenen Hubkeile 1.2 (Figur 2) Gber die Nocken 15 soweit angehoben, dal’ die zu dosierenden Blétter
freigegeben werden.

Die Niederhalter 7 werden dabei in den Buchsen 6 gefiihrt. Die unter dem Schubkeil 1.1 {Figur 2) auf dem Stapel oder Bailen 13
liegenden Blatter werden jetzt durch Druckrollen 1.4 (Figur 2) so zusammengedrickt, daf3 sie sich nicht verschieben kénnen.
Die Schubkante 1.8 (Figur 2) ist durch ein in Figur 3 erkennbaren keilférmiges Blech 1.3 (Figur 2) soweit verbreitert, dalk ein
sicheres Abschieben der Blétter in die Abzugswalzen 8 gewahrieistet ist.

Um Unebenheiten oder Verwerfungen an der Stapel- oder Ballenoberseite ausgleichen zu konnen, ist der Schubkeil 1.1 (Figur 2}
um den Bolzen 1.7 (Figur 2) in dem Lager 1.6 (Figur 2) schwenkbar gelagert. Der Anschlag 1.5 (Figur 2} gewahrleistet nach dem
Ricklauf der Schubvorrichtung 1 immer eine definierte Endlage der Schubkeilspitze zum Ballen 13.

Ein sicheres Abarbeiten des Stapels oder Ballens 13 bis zum letzten Blatt wird durch die in den Hubtisch eingearbeitete Nut 10
erreicht.

Inden Niederhaltern 7 eingebaute Niederspannungskontakte schalten bei Beriihrung der Niederhalter 7 mit dem Hubtisch 3 den
Rucklauf des Hubtisches 3 ein.
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