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Zpusob Upravy smrkového dfeva pro vyrobu tuZek

Vyndlez se tyké tuZkérenského primys-
1u a Pedi pro vyrobu tuZek pouZiti upra-

~veného smrkového dFfeva.

Podstatou vynalezu je oddélovadni tuz-
kérenskych prkének z prvotné odtridénych
perifernich vrstev kmene radidlnim Pezem
a jejich nédsledné preparovani uhlovodiky
s poctem vhlovodiku Cq = Cyp Pouze v povr-

" chové vrstvé.
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Vynélez se tiké zplsobu Gpravy smrkového d¥eva pro v§robu
tuZek, ktery spolivé ve specidlnim vybéru dfeva a v technologii
jeho impregnace.

Dosud zné&mé a publikované zpusoby Upravy dfeva pro tufki-
renské Gdely zpracovavaji dreviny jako je lipa, sibifské boro-
vice, olse vejmutovka, incens cedr a pod. U t&chto dievin je p¥i
pofezu na tu¥kérenskéd prkénka provaddn vibér a¥ po rozitezani na
prirezy velikosti kalibrovanych tuZkérenskych hranolt, eventuil-
né a¥ na prirezech formitd tufkidrenskich prkének a je provaddn
viludnd za Gdelem odstranéni ristovych vad ¢i jinych defektt,
jako jsou nap¥. suky, smolniky, prosmoly, trhliny, velky podil
tzv. tlakového d¥eva a pod. Pro dalsi zpracovani tuZkérenskych
pY¥irezli jsou pouZivany znémé technologie impregnace d¥eva vodni-
mi ro;toky'preparaénich latek, jako napi. barviva, emulze &i
disperze uhlovodikt, jako Jjsou parafin, mineradlni olej, mastné
kyseliny, eventuidlnd jejich soli, nebo Gprava pomoci uhlovodikl
v taveninédch p¥i vy$3ich teplotéch. Vliastni impregnace je prova-
ddna ve vétsiné pripadd v tlakovych zaPizenich. Soulasné s pre-
paradni tukovou slofkou a barvivem je dfevo nasyceno i velkym
mno¥stvim vody, kterd je zde jeko technologickéd kapalina slouzi-
ci pouze k transportu barviv a uhlovodikt dfevni hmotou a je Jji
nutno v néslednych virobnich operacich odstranovat. -

Nevyhodou popsanych zplsobl Gpravy dieva pro tuzkarenské
Gely je omezend moZnost vybéru vhodné dfeviny z toho divodu,
%e je dYevina z fyzikalné& mechanického hlediska nevhodna, nebo
ji nelze po pofezu na pozadované formity nislednymi technologic-
kymi operacemi upravit, napt. nelze ji uspokojivé impregnovat.
Dal%i nevyhodou je nutnost pouZiti tlakovjch zafizeni pro pre-
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paraci, dale nutnost'pouéiti vody Jjako tramsportni kapaliny, kte-
rou pak nutno odstranovat zpusobem narodnym na pracnost, znadnou
rudni manipulaci,.a zvl43%t pak na energetické zdroje, coZ plati
io0 technologllch vyuzivajicich pro Upravu dreva teploty vyssi
nez 105 C.

Shora uvedené nevihody odstranuje zptsob tGpravy smrkového
df¥eva pro vyrobu tufek podle vyndlezu, jehoZ podstata spolivé
v tom, Ze tuékérenéké prkénka oddélend z prvotné odtridénych pe-
rifernich vrstev kmene se impregnuji pouze v povrchové vrstvé
pasobenim uhlovodiku po dobu od 0,05 do 45 min p¥i teploté od
10 do 100° C, pak se postupné susi a klimatizuji pPi teplotéach
v rozmezi od 20 do 100° C. Je déle podstatné, %e tulkirenské
prkénka se odd&luji s vjhodou radidlnim Fezem.

ReSeni vychazi z té skutelnosti, Ze Re vSechny partie smr-
kového d¥eva na kmeni maji stejné mechanické a fysikalni vlast-
nosti, nap¥. nejsou stejné tezné, obrobitelné a jsou ruznd im-
pregnovatelné, s &im% Gzce souvisi poZadovené probarveni dreva.
proto difevo je ji% p¥ed pofezem na formaty tuzkarenskych prké-
nek t?id&no tak, %e na prkénka jsou zpracovavany pouze periferni
vrstvy kmene a k dalSimu zpracovéni pPichézi pouze dfevo k tém-
to G&eltm vhodnd, tj. dievo bez zhutnélych a zdfevnatélych stén
bundk s uzavienymi dvojtedkami a dfevo s nizkym obsahem ligninu,
zatimco vyzralé drevo jadra je zpracovano na fodny, trémy Jjako
komerdni Fezivo. K daldimu zpracovani tedy prichézi prkénka fe-
zand s vyhodou radidlnim Fezem po pTredchozim vibéru a dale vy-
t?id%nd od prkénak s rustovymi vadami tak, jak Jje b3%né provadé-
no v tuzkérenském prumyslu. Nisledné zuslech¥ovéani prkénak je
provadéno jiZ znamymi impregnadnimi latkemi, jako jsou vodné roz-
toky barev, emulze Ci disperze uhlovodikd nebo Gpravou pomoci
obarvenych uhlovodikd v taveninich. Ve vSech pouZivanych pPipa-
dech je vSak impregnadnimi latkami zus $lechtén pouze povrch pr-
kénka, maximdlné do hloubky 2 mm. Vlivem znaénych koncentradnich
rozdila preparacnl latky mezi povrchovou vrstvou a vnltrnlml
partiemi dreva dochéazi za. normélniho atmOOferlckeho tlaku plso-
benim zvySené teploty k migraci preparadnich latek. Rychlost mi- "
grace je Gmérné mno%stvi preparacnl 14tky na povrchu prkénka a
prlmo zadvisléd na teplote, kterd je déna rozme21m od 10 do 100° C.
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Tekto mife byt impregnace provadéna bud na prkénkéch jednotlivé
nebo ve svazcich. Jako preparaéni latky je pouZito uhlovodikl
o podtu uhlikl Cg = Cyp ve formé taveniny, roztoku, dispersze,
eventudlné suspenze. ZpUsob nanéSeni preparacnich latek na po-
vrch mi%e byt provadén bud méddenim d¥eva v taveninich uhlovodi-
ki 81 jejich roztocich, disperzich eventudlné suspenzich, nebo
postrikovanim, clonovym nanédsSenim, nebo jinymi znémymi zplisoby.
Zadkladni preparaéni latka miZe byt upravena pripravky zlepSuji-
cimi migraci, barvivem nebo jinymi léatkemi zlepSujicimi poZado-
vané zabarveni nebo technologické vlastnosti d¥eva. Povrchové
upravend prkénka Jjsou prenesena do klimatizovanych prostor, ve
kterfch je prost¥edi voleno podle pouZité substance povrchové
pravy. V pPtipadd pouziti taveniny jsou aplikovany teploty vys-
51 neZ je bod tani pouZitjch uhlovodiku, v pripadé pouziti vod-
nych roztokl &i disperzi, teplot v rozmezi od 20 do 90° ¢ tak,
aby mohlo dojit k migraci do celé dYevni hmoty prkénka pred od-
parenim vody.

| V¥hodou zplsobu podle vyndlezu je to, Ze navrhovany vibdr
umo¥ni zpracovdvat smrkové dfevo dosud k témto Gdelim nepouZi-
vané. Dale realizovani technologie povrchové impregnace znaéné
zjednodudi vyrobni proces, sniZi pracnost a tim uspori pracovni
sily. Dal3i vyhodou je, %e pro naniSeni preparaénich latek na
povrch prkének mi%e byt pouZito jednoduchych beztlakovych zari-
zeni. Vyhodou také je, Ze neni pracovéno s velkym mnoZstvim
technologicky nutné vody, &imZ dojde k Usporam energie.
Priklady provedeni.
Priklad 1 '

7e smrkové kulatiny jsou vytezany jhdrové fosny dle primé-
ru kulatiny bud zrcadlovym stfedév&m Yezem a nebo TFezem na stre-
dovou fodnu, eventudlmé pii porezu silndjdich kmend Tezem na ja-
drové tramky. Z Teziva zbarveného vyzraleho jadrového d¥eva Jjsou
pak znémym zplUsobem natezéna tuZkarenska prkénka. Tato jsou ulo-
zena ve svazcich ditajicich cca 200 ks a vloZena do taveniny
paraflnoveho gace, podle poZadavku barevné upraveného, jehoZz
‘teplota je 80 - 90° ¢. Doba ponoteni d¥eva pod hladinu je od 3
do 10 s. Dale Jje svazek tuskérenskfch prkének, na jejichZz povr-
chu ulpéla tavenina, vloZen do komorové suSarny pri tep}oté 70
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a¥ 90° O na dobu 48 a¥ 72 hod. Po vyjmuti ze sulérny jsou pPi-
pravena pro daldi zpracovini bé&Znymi, v tuZkérenském primyslu
. znémymi zpusoby a postupy.

Priklad 2

Turkarenski prkénka nafezanéd podle postupu uvedeného v
pPikladu 1 Jjsou ihned. po pbfezu na poZadované forméty postifiko-
véna mlhou vytvorenou velmi koncentrovanou parafinovou disperzi.
Doba post¥ikovani je odvislad od rychlosti posuvu stroje a Pado-
vé je urdovana jednotkami s. Takto upravend prkénka jsou uklédé-
na do svazkd a dile vlcZena do komorové suSdrny pri teploté 80°c-
po dobu 72 a¥ 96 hod. DAle postupovéno jako v prikladu 1.

Priklad 3%

Tu¥kérenski prkénka narezand podle postupu v prikladu

jsou preparovéna roztokem slo¥enym z vody, barviva a parafinové
disperze &i suspenze. Impregnace je providéna v tlakové nadobé
mirnym p¥etlakem v rozmezi od 0,05 do 0,2 MPa v kritkém Sasovém
aseku cca 10 min tak, aby nedoslo k priniku impregnadénich léatek
do celé hmoty. Prijem preparadni latky Jje regulovin maximalné

na 70% p¥ijmu. Po vyjmuti z preparaéniho zarizeni jsou prirezy
uloaeny ve svazcich v klimatizovanfch prostoridch pPi teploté od
10 do 90° C po dobu nutnou k adpafeni vody'na konelny zbytek 8p.:

Priklad #

Tu¥karenskd prkénka nafezand podle postupu uvedeného v pPi=-
kladu 1 jsou preparovina roztokem sloZenym z vody, barviva a dis-
perze 81 suspenze piirodnich nebo umélych voskd &i oleju. Impreg-
nace prkének je provadéna v tlakové nédobé& mirnym pfetlakem cca
0,4 MPa po dobu 35 a% 45 min. Dale je postupovéno shodné s postu-

pem uvedenym v pPikladu 3.
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Zptsob Gpravy smrkového dfeva pro virobu tufek preparo-
vénim odd&lenych tuzkérenskych prkének uhlovodiky s podtem
uhlovodikl qui Cyp Vv obvyklé form&,vyznadujici se tim,ée
tu¥kéarenski prkénka odd&lend z prvotné odtiidénych perifer-
nich vrstev kmene se impregnuji pouze v povrchové vrstveé pﬁ—'

- gsobenim uhlovodiku po dobu od 0,05 do 45 min p¥i teploté od
10 do 100° C, pak se postupne susi a kllmatlzual pPi teplo~-:

téch v rozmezl od 20 do 1OO C.

Zptisob podle bodu 1 vyznadujici se tim, %e tuZkarenska
prkénka se oddéluji s vyhodou radidlnim rezem.,
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