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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 6月 9日 (2005.6.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム に お い て 、
　 多 価 ア ル コ ー ル 成 分 １ ０ ０ モ ル ％ の う ち 、 １ ， ４ － シ ク ロ ヘ キ サ ン ジ メ タ ノ ー ル 成 分 が
１ ０ モ ル ％ 以 上 、 成 分 が ５ モ ル ％ 以 上 で あ り 、 か つ １ ， ４ － シ
ク ロ ヘ キ サ ン ジ メ タ ノ ー ル 成 分 と 成 分 と の 合 計 量 が １ ５ ～ ６ ０
モ ル ％ で あ り 、
　 １ ０ ｃ ｍ × １ ０ ｃ ｍ の 正 方 形 状 に 切 り 取 っ た 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム の 試 料 を
、 ８ ５ ℃ の 温 水 中 に １ ０ 秒 浸 漬 し て 引 き 上 げ 、 次 い で ２ ５ ℃ の 水 中 に １ ０ 秒 浸 漬 し て 引 き
上 げ た と き の 最 大 収 縮 方 向 の 熱 収 縮 率 が ２ ０ ％ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 熱 収 縮 性 ポ リ
エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 フ ィ ル ム の 最 大 収 縮 方 向 と 直 交 す る 方 向 に つ い て の 引 張 試 験 を 、 複 数 の 熱 収 縮 性 ポ リ エ
ス テ ル 系 フ ィ ル ム 試 験 片 に つ い て 、 チ ャ ッ ク 間 距 離 １ ０ ０ ｍ ｍ 、 試 験 片 幅 １ ５ ｍ ｍ 、 温 度
２ ３ ℃ 、 引 張 速 度 ２ ０ ０ ｍ ｍ ／ 分 の 条 件 で 行 っ た と き 、 破 断 伸 度 ５ ％ 以 下 の 試 験 片 数 が 、
全 試 験 片 数 の １ ０ ％ 以 下 で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 フ ィ ル ム の 最 大 収 縮 方 向 に つ い て の 熱 収 縮 試 験 を 、 ９ ０ ℃ の 熱 空 気 中 、 試 験 片 幅 ２ ０ ｍ
ｍ 、 チ ャ ッ ク 間 距 離 １ ０ ０ ｍ ｍ の 条 件 で 行 っ た と き 、 最 大 熱 収 縮 応 力 値 が ３ Ｍ Ｐ ａ 以 上 で
あ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更

１ ， ３ － プ ロ パ ン ジ オ ー ル
１ ， ３ － プ ロ パ ン ジ オ ー ル

請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム か ら 得 ら れ た も の で
あ る こ と を 特 徴 と す る 収 縮 ラ ベ ル 。



【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ １ ３ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 の 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム は 、 多 価 ア ル コ ー ル 成 分 １ ０ ０ モ ル ％ の う ち
、 １ ， ４ － シ ク ロ ヘ キ サ ン ジ メ タ ノ ー ル 成 分 が １ ０ モ ル ％ 以 上 、

成 分 が ５ モ ル ％ 以 上 で あ り 、 か つ １ ， ４ － シ ク ロ ヘ キ サ ン ジ メ タ ノ ー ル 成 分 と
成 分 と の 合 計 量 が １ ５ ～ ６ ０ モ ル ％ で あ り 、 か つ １ ０ ｃ ｍ × １ ０ ｃ ｍ の

正 方 形 状 に 切 り 取 っ た 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム の 試 料 を 、 ８ ５ ℃ の 温 水 中 に １ ０
秒 浸 漬 し て 引 き 上 げ 、 次 い で ２ ５ ℃ の 水 中 に １ ０ 秒 浸 漬 し て 引 き 上 げ た と き の 最 大 収 縮 方
向 の 熱 収 縮 率 が ２ ０ ％ 以 上 で あ る 点 に 要 旨 を 有 す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 （ ５ ） 収 縮 仕 上 が り 性
　 上 記 溶 剤 接 着 性 評 価 の た め に 製 造 し た チ ュ ー ブ を 裁 断 し て 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ
ル ム ラ ベ ル を 作 成 し た 。 溶 剤 接 着 が で き な か っ た も の に つ い て は 、 ヒ ー ト シ ー ル を 行 っ て
ラ ベ ル を 作 成 し た 。 次 い で 、 容 量 ３ ０ ０ ｍ ｌ の ガ ラ ス 瓶 に ラ ベ ル を 装 着 し た 後 、 １ ６ ０ ℃
（ 風 速 １ ０ ｍ ／ 秒 ） の 熱 風 式 熱 収 縮 ト ン ネ ル の 中 を １ ３ 秒 間 通 過 さ せ て 、 ラ ベ ル を 収 縮 さ
せ た 。 収 縮 白 化 と 収 縮 斑 の 程 度 を 目 視 で 判 断 し 、 収 縮 仕 上 が り 性 を ５ 段 階 で 評 価 し た 。 基
準 は 、 ５ ： 仕 上 が り 性 最 良 、 ４ ： 仕 上 が り 性 良 、 ３ ： 収 縮 白 化 ま た は 収 縮 斑 少 し 有 り （ ２
ヶ 所 以 内 ） 、 ２ ： 収 縮 白 化 ま た は 収 縮 斑 有 り （ ３ ～ ヶ 所 ） 、 １ ： 収 縮 白 化 ま た は 収 縮 斑
多 い （ ６ ヶ 所 以 上 ） と し て 、 ４ 以 上 を 合 格 レ ベ ル 、 ３ 以 下 の も の を 不 良 と し た 。
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