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Urzadzenie do formowania zwoju z pokladu wlékien
wydawanego przez trzeparke

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do for-
mowania zwoju z pokladu wldkien wydawanego
przez trzeparke bawelniarska.

Znane jest urzadzenie do formowania zwoju,
w ktérym poklad nawijany jest na pret nawojowy
pomiedzy walcami nawijajgcymi i przesuwajacym
sie pasem, naprezonym za pomocg zawieszonego ob-
cigznika. Gotowy zw0j przemieszczany jest za po-
mocg mechanizmu powodujgcego ruch wychylny
ramion wypychajacych.

Znane sa réwniez urzadzenia do formowania zwo-
ju, w ktéorych warstwa bawelny po przej$ciu przez

walki prasujace przechodzi na walki podzwo-
jowe, a odpowiedniag twardo$é zwoju uzys-
kuje sie przy pomocy tasmy bez konca, do-

ciskajacej zwdj do waltkéw podzwojowych i pro-
wadzonej przez rolki zamocowane na wychylnych
ramionach.

Znane z opisu patentowego polskiego nr 78 251
urzgdzenie do formowania zwoju z pokladu wité6-
kien ma wychylne ramie w ksztalcie trojkata, u-
nieruchomione w czasie nawijania zwoju przez za-
czep. Ramie to zajmuje takie potozenie, Ze jedna
z rolek zamocowanych na wierzchotkach ramienia
jest rownolegla do stalej rolki prowadzgcej i znaj-
duje sie w mniewielkiej od niej odleglo$ci, dzieki
czemu tasma bez konca opasujgca te rolki obej-
muje zw6j niemal na calym obwodzie nadajgc mu
odpowiednia twardo$é. Po nawinieciu odpowiedniej
diugo$ci zwoju zaczep zostaje zwolniony, a ramieg
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na skutek napiecia ta$my zostaje samoczynnie wy-
chylone, powodujgc wypchniecie zwoju.

W znanym réwniez z opisu patentowego polskiego
53 577 urzadzeniu do formowania zwoju nacisk za-
pewniajacy dostateczna twardo$¢ zwoju osiggany
jest za pomoca ta$my bez konca przechodzacej p'rzez
walki napedowe, rolki napinajace, stale rolki pro-
wadzgce oraz rolki wychylnych ramion. Ramiona
maja wspdlng o$ obrotu, a ich ksztalt zblizony jest
do luku kotlowego. Po nawinieciu odpowiedniej diu-
go$ci zwoju urzadzenie odmierzajace daje impuls
powodujacy wlaczenie napedu jednego ramienia
i jego wychylenie — co umozliwa wypchniecie zwo-
ju i podanie przez laficuch z zaczepami nastepnego
preta.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera jako ele-
ment zwijajacy i dociskowy tasme bez konca pro-
wadzong w korpusie za pomocg rolek prowadzg-
cych, naprezajacych i rolek zamocowanych na kon-
cach wychylnych ramion o ksztalcie zblizonym do
tuku kolowego. Wychylne ramiona polaczone sg ze
soba za pomocg diwigni, ktéra priegubowo lgczy sie
ze sztywnym ciggnem. Drugi koniec ciegna poprzez
ksztaltowy lacznik jest polaczony z drugy diwignia.
Koniec tej dZiwigni poprzez konficowke ttoczyska 1g-
czy sie z silownikiem, nadajacym ruch ramionom.
Os$ obrotu jednego ramienia jest przesunieta wzgle-
dem osi obrotu drugiego ramienia o kat o. Lgcznik
w postaci ptyty o ksztalcie tréjkata prostokgtnego
z otworami, umieszczonymi przy wierzchotkach ka-
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tow ostrych, jest osadzony przegubowo na wyste-
pie drugiej dzwigni. Do dzwigni tej przymocowane
jest zderzakowe ramie obcigzone sprezyng, na kon-
cu ktorego umieszczony jest zderzak. Przy glowi-
cy ci$nieniowego silownika umieszczone jest blo-
kujace urzadzenie, ktdére. wspdlpracuje z tloczys-
kiem silownika.

Urzadzenie wedlug wynalazku, przez wprowadze-
nie oddzielnych osi obrotu ramion, odpowiednie roz-
mieszczenie tych osi, jak tez uksztaltowanie sa-
mych ramion i ich polaczenie, pozwala na znaczne
zmniejszemie przestrzeni zajmowanej przez urza-
dzenie zwijajgce za pomocg tasmy bezkoncowej.
Istotng :zaletg urzgdzenia jest uzyskanie odpowie-
dnich stosunkéw predko$ci i odpowiednich torow
ruchu ramion podczas wymiany zwoju, co zapobie-
ga szkodliwemu ocieraniu sie zwoju o walki pod-
zwojowe i bezkoncows taSme. Wymiana zwoju dzig-
ki zastosowaniu silownika ci$nieniowego przebiega
plynnie, szybko i przy znacznie obnizonej glo$nosci.
Umozliwia to prawidlowa prace urzadzenia przy
zwiekszonej szybkosci maszyny. Urzadzenie wedlug
wynalazku pozwala znacznie rozszerzy¢ zakres pra-

ktycznego wykorzystania tworzenia zwoju za po-

mocg tasmy bezkoncowej.

Urzadzenie zgodnie z wynalazkiem przedstawio-
ne jest w przykladzie wykonania na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia urzgdzenie w poczatko-
wej fazie zwijania pokladu i w koncowej fazie
zwijania zwoju, a fig. 2 — przedstawia urzadzenie
w polozeniu wydawania gotowego zwoju.

Wiokienny pokiad 1 po przej$ciu przez prasujace
watki 2 i podzwojowe walki 3, 4 nawija sie na zwo-
jowy pret 5 i dociskany jest bezkoncowg tasmg 6,
o szerokosci odpowiadajacej szerokosci pokladu 1.
Kierumek biegu tasmy 6 jest przeciwny do kierun-
ku obrotu podzwojowych watkow 3, 4. Tasma 6

prowadzona jest w korpusie za pomocag rolek 10, ‘

11, zamocowanych na koncach wychylnych ramion
8, 9. Ramiona 8, 9 maja ksztalt zblizony do tuku
kolowego i polaczone sa ze sobag za pomocg diwi-
gni 14 przegubowo polaczonej ze sztywnym cieg-
nem 18. Ciegno 18 poprzez ksztaltowy lgcznik 19,
osadzony rowniez przegubowo na wystepie 22, jest
polaczone z drugg diwignig 15. Wolny koniec diwi-
gni 15 laczy sie przegubowo z koncowka 28 ttoczy-
ska 29 pneumatycznego silownika 30. Do pierwszej
dzwigni 14 przymocowane jest zderzakowe ramie
24. Do ramienia 24 przymocowany jest zderzak 26,
majacy sprezysta nakladke 27. O§ 17 obrotu ra-
mienia 8 znajduje sie¢ nad okregiem pelnego zwoju
7 i przecina jego pionowa 0§ symetrii, natomiast
05 16 obrotu ramienia 9 jest w stosunku do osi 17
ramienia 8 przesunieta o kat a. Eacznik 19 ma po-
sta¢ plyty o ksztalcie tréjkata prostokatnego, przy
wierzcholkach katow ostrych ktérego umieszczone
sa otwory 20, 21, w ktorych znajduja sie przeguby.
Bok stanowiacy przeciwprostokatng trojkata sta-
nowi oporowq Sciane 23 i przylega do dzwigni 15.
Przy glowicy silownika 30 jest umieszczone uru-
chamiane recznie blokujace urzadzenie 31, ktére
wspolpracuje z koncowka 28 tloczyska 29 silownika
30 i zabezpiecza unieruchomione urzadzenia na czas
postoju i konserwacji.

Urzadzenie zaworowe silownika 30 ma naped e-
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lektryczny sterowany wylacznikami, umieszczonymi
w szafie sterowniczej nie pokazanej na rysunku..
Wylacznik uruchamiany impulsem z urzadzenia od-
mierzajacego dlugosé pokladu zawartego w zwoju
powoduje wciaggniecie tloczyska 29, ktérego kon-
cowka 28 wspolpracuje z kranncowym wylgcznikiem
32, zadzialanie ktérego powoduje wysuniecie tlo-
czyska 29. ) )

Wysunigcie tloczyska 29 na catkowita dlugosé u-
stawia ramiona 8, 9 w polozenie do zwijania po-
kladu wlokiennego 1. Tloczysko jest utrzymywane
w tym polozeniu az do utworzenia pelnego zwoju
o zalozonej z gory dlugosci pokladu (fig. 1 — linia
ciggla). Przy okreslonym przez polozenie tloczyska
29 polozeniu ramienia 9, rami¢ 8 zajmuje ‘ﬁOloienie
okreslone przez polaczenie sztywnego ciegna 18 i 13-
cznika 19 miedzy diwigniami 14, 15. Rolka 10.po-
przez biegnaca tasme‘ bezkohcowsg 6 dociska zwo-
jowy pret 5, co powoduje owijanie sie na nim po-
kltadu 1. Przy zwijaniu pokladu ramie 8 jest na-
ciskane w kierunku do gory co powoduje, przy po-
konywaniu oporu sprezyny 25, odchylanie sie ra-
mienia 8 do géry i do przodu, dajgc potrzebna prze-
strzen dla pomieszczenia miedzy ramionami 8, 9
utworzonego w koncowej fazie pelnego zwoju T,
(fig. 1 — linia przerywana). Nastepnie urzadzenie
odmierzajace dlugosé poktadu w pelnym zwoju, wy-
sylajgc impuls do ukladu sterowania sitownika,
powoduje wcigganie tloczyska 29 przez silownik 30.

Przy wciaganiu tloczyska 29 polgczone z nim
przegubowo ramie 9 obraca si¢ wokol swojej osi
16 obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazo-
wek zegara co, przy dzialaniu sprezyny 25, nadaje
sztywnos$¢ polaczeniu ciegna 18 i lgcznika 19 mie-
dzy diwigniami 14, 15, przy czym oporowa Sciana
23 1jcznika 19 przylega do diwigni 15 ramienia 9
(fig. 2).

W koncowej fazie wciggania tloczyska 29, po wy-
daniu pelnego zwoju, umieszczony na koncoéwce 28
tloczyska 29 zderzak napotyka na wylacznik kran-
cowy 32, co powoduje wysterowanie silownika 30
na przeciwny kierunek ruchu tloczyska tj. na jego
wysunigcie. Ruch ten powoduje obrécenie ramienia
9 w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara i ustawienie, nadal sztywno polaczonego, u-
kladu ramion 8, 9 w polozenie poézatkowe do no-
wego cyklu zwijania poktadu 1.

Operacja wymiany zwoju moze sie odbywaé¢ bez
zatrzymywania biegu pokladu 1 z trzeparki bawel-
niarskiej, a podawanie nowego preta zwojowego za
pomoca oddzielnego urzadzenia odbywa sie w cza-
sie opisanych taktéw ruchu ramion 8, 9 napedza-
nych silownikiem 30.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do formowania zwoju z pokladu

l6kien wydawanego przez trzeparke, posiadajgce
V\ialki wydajgce, walki podzwojowe oraz tasme bez
konca prowadzong za pomocg rolek zamocowanych
na koncach lukowatych ramion, ktére przemiesz-
czane sg za pomocg silownika, znamienne tym, ze
ramiona (8, 9) sa polaczone ze soba za pomocg dZzwi-
gni (14), polaczonej przegubowo ze sztywnym cie-
gnem (18), ktérego drugi koniec poprzez ksztalto-
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wy lacznik (19) jest polaczony z dZwignig (15), kto-
rej wolny koniec jest polaczony z koncéwka (28)
ttoczyska (29) silownika (30), przy czym os$ (17) o-
brotu ramienia (8) jest przesunigta wzgledem osi
(16) obrotu ramienia (9) o kat (o).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ma blokujgce urzadzenie (31), umieszczone przy
glowicy cisnieniowego silownika (30), ktéore wspoéi-

45
L

pracuje z ttoczyskiem (29), natomiast lacznik (19)
ma posta¢ plyty o ksztalcie trojkata prostokatnego
z otworami (20, 21), umieszczonymi przy wierzchol-
kach katow ostrych, i osadzony jest przegubowo
na wystepie (22) dziwigni (15), do ktoérej jest przy-
mocowane zderzakowe ramie (24) obcigzone spre-
zyna (25), na koncu ktérego umieszczony jest zde-
rzak (26).
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