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"CHAPA DE EXPANSAO PARA UM ROLO DE SUCGAO OU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRIC:’A.C&G E/OU PROCESSAMENTO DE
UMA FOLHA DE PAPEL".
(0017 B invencao se refere a uma chapa de expansiao
para © rolo de sucgdc ou rolo soprador em uma maguina para
fabricagdo e/ou processamento de uma folha de papel, cartdo,
rissue ou uma outra folha de massa fibrosa, com uma camisa de
rolo giratéria e perfurada e pelo menos uma regido de pressao
que se estende sobre uma parte da circunferéncia de rolo e gue
¢ formada por uma caixa de pressdo fixa no intericr do rolo,
aberta no lado da camisa de rolo, onde a caixa de pressdc esta
conectada com uma fonte de vacuo ou de pressio & estd vedada
em relagio com a camisa de rolo com pelo menos um elemento de
vedacao.
[002] Quando nesse rolo a perfuracdc for para fora da
faixa de pressao, ocorre uma compensagao de pressdoc de ar na
perfuragdoc com o meio ambiente. Em wvirtude disso, no casc de
rolos scopradores, ar flui pela perfuragdc para fora e, no caso
de rolos de succdo, pela perfuragic para dentro. Esse fluxo de
ar causa um barulho muito grande.
003 Independentemente dissco, também ar de vazamento
na regidoc dos elementos de vedagdo pede  levar a  um
desenvolvimento de barulho.
[004] Para impedir o mesmo, foram desenvolvidas
disposicgdes de vedagdo especiais na regidoe da caixa de
pressdo, que, entretantce, ndo sdo suficientemente eficientes

e/ou dispendiosas demais.
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[005] Por issc, a tarefa da invengdoc & reduzir
consideravelmente a emissdc de barulho com meios simples.

[006] De acorde com a invengdo, a tarefa fol cumprida
pelo fato de que, pelo menos, em um elemento de vedagdoc, uma
chapa de expansdo, pelo mencos basicamente impermeavel a ar,
com percursco no sentido circunferencial 2 situada fora da
caixa de pressdo efou da camisa de rolo, se encosta,
respectivamente, estd disposta nas proximidades de uma parede
lateral de pelc menos uma caixa de pressac no lado exterior da
camisa de rolo, onde a chapa de expansdo esta em contatoe com
a camisa de rolo ou tem uma disténcia mencr de

[007] 100 mm da mesma.

[ane; A chapa de expansdoc &, portanteo, de todo
estangue a a&ar ou deixa passar ar somente em peguenas
proporgées.

[an9] A chapa de expansaoc estd disposta, por um lado,
no lado interno da camisa de rolo, onde a mesma se encosta, de
preferéncia, imediatamente numa parede da caixa de pressaoc.
Numa alternativa a isso, a chapa de expansd3oc estd montada numa
peguena distancia para com a parede da caixa de pressdo. Numa
outra alternativa ou disposigio adicional da chapa de expanséo
estd previsto gue a mesma se estende para fora da camisa de
rolo perfurada. Nisso, a mesma se estende o maximo possivel na
cunha entre a camisa de rele e a cinta, que conduz consigo a
folha de massa fibrosa, para manter perdas de pressido o guanto
menores possivels, ou estad previsto gue a chapa de expanséao

chegue até uma distdncia definida, especialmente de acordo com
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a invengdo, também regulavel, na regido de contato entre a
cinta e a camisa de rolo. E ébvio que combinagdes de chapas de
expansdco, situadas interna e/ou externamente podem ser feitas
de acordo com essa invengio.

(0010] Outrossim, pode ser vantajoso também vedar a
chapa de expansdo em relacdo com a camisa de role, de
preferéncia, nos terminais axiais.

(oo1ll Essa chapa de expansdc impede consideravelmente
ou por completo a compensagdc de pressdoc entre a perfuragdo e
o intericr do role. Como resultado, uma compensacgdo de pressio
& possivel, basicamente, sé com a regildc exterior do rolo ou,
de acordo com a forma de execucgdo, basicamente, sd com a
regidc interior do rolo.

[(0012] A neblina de &gua, ocorrendo fregientemente na
regido desses rolos, aumenta a resisténcia ac fluxo, de forma
gque a compensagido de pressac ocorra mails gradualmente e,
conseglentemente, tambem c¢om menos barulho. Além do mais,
forma-se na fenda gue se abre entre a folha de massa fibrosa
gu uma cinta, portande a mesma, e o rolo no terminal da regiac
de pressdo, situado no sentido de rotagdo, um vacuo gue
impede, em caso de rolos de sucgdo, uma aeracao da

(0013} perfuracdc depols da regido de pressao.

[0014] Para reduzir consideravelmente o fluxo de ar no
intericr do reole, a distdncia entre a chapa de expansdo e a
camisa de rolc deve ser menor do que 20 mm, de preferéncia,

menor do gue 10 mm.
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(0015 De acordoc com o caso de emprego € as
exigéneias, a disténcia entre a camisa de rolo e a chapa de
expansdc pode ser em toda parte, basicamente, igual ou
aumentar, respectivamente, diminuir da caixa de pressiao afora
ou mesmo variar no sentido longitudinal efou transversal da
maguina.

[0016] E especialmente eficiente, quandc a chapa de
expansdo encosta-se a um elemento de wvedagdoc Ccom percursoc
transversal para com © sentido de movimento da folha.

[0017)] Nisso pode ser baixado o fluxeo de ar na
perfuragdoc de maneira especialmente clara, gquando uma chapa de
expansdo se encosta ao terminal da caixa de pressdo, situado
noe sentido de rotacgao.

(0018 No qgue diz respeito a redugdce de ar de
vazamento & wvantajosc também, porém, gquando uma chapa de
expansdo se encosta ac terminal da caixa de pressao, situado
contra o sentido de retagao.

[0019] Para poder obter a maior eficiéncia possivel da
chapa de expansdo, a mesma deve estender-se scbre uma regido
circunferencial de, pelc menos, 10 mm, de preferéncia, pelo
mencs, sobre uma regido circunferencial de, pelo menos, 100 mm
e, especlalmente, mais do que 200 mm.

10020] Nissc & de vantagem especial, guando a chapa de
expansdc se estender, no sentido circunferencial, sobre a

regido toda, situada fora da caixa de presséo.
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(00213 A maior reducao de barulho é obtida,
obviamente, guandc a chapa de expansdc se estender pelo menos,
sobre a regido perfurada toda da camisa de rolo.

(00221 Para fins de reduzir o custo pode ser
suficiente j& também, gquando a chapa de expansic se estender
somente sobre uma parte da regido perfurada da camisa de rolo.
Isso wvale, especlialmente, para roleos com varias regildes de
pressdo, dispostas axialmente uma ao lado da outra. Agqul pode
ser suficiente a disposicgdc da chapa de expansdoc na regido da
faixa de pressdc com o maior vacuo ou sobre pressao.

(0023] De maneira wvantajosa instala-se no rolo de
sucgdo ou soprador um dispositivo de regulagem, com o gual
pode ser alterada uma chapa de expansdoc sobre a sua largura
toda ou sobre uma parte da sua largura no gqgue se refere a sua
distancia cu ao seu angulo de posicionamento para com a camisa
de rolo. 0O dispositivo de regulagem pode ser posicionade, por
exemplo, de maneira hidraulica, pneumatica ou mecédnica.

[0024] Numa execugdo da invencgao, a posigdc pode ser
alterada por uma instalagdc de regulagem, gque abrange um
regulador. Esse comanda o© dispositivo de regulagem em
dependéncia de uma grandeza de regulagem medida por uma
instalacdoc de medigdc através de uma grandeza de sinal, gque
altera a posigdoc de uma chapa de expansdoc de acordo com a
grandeza de sinal. A grandeza de regulagem &, por exemplo, a
pressdoc na caixa de pressd3o ocu a umidade da folha de massa
fibrosa ou da tela ou do feltro, sobre os guais & conduzida a

folha de massa fibrosa.
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(00251 Numa outra forma de execugdo vantajosa, a chapa
de expans3oc tem em um ladc transversal ou longitudinal ou em
varios lados um canto de vedagdo reta, curvada, ondulada,
dentada ou irregularmente rasgada. Em circunstancias
especiais, a chapa de expansdo apresenta também aberturas, por
exemplo, em forma de furos ou buracos,

[00Z26] Numa outra execucgdo da invengdo estdo dispostos
entre a camisa de rolo & uma chapa de expansio, seguradores de
disténcia, especialmente, em forma de varetas, cunhas ocu
réguas, gue podem ser posicionadas, especialmente, pelo
dispositivo de regulagem.

(0027] Uma chapa de expansdo consiste, por um lado, de
um unico material ou, por outro lado, de varios materiais,
especialmente, de um metal, um material sintético e/ou uma
matéria prima de aglomeragic.

[O028] Esclarecer-se-a pormencrizadamente, em seguida,
a invengdc com auxilic de varios exemplos de execucdos. HNo

desenho em anexo mostram:

[(0029] A figura 1: um corte transversal esguematico
com varias chapas de expansioc (5),
[0G30] a figura 2: Com uma chapa de expansdaoc

continua (5),
(00317 a figura 3: com duas chapas de expansdoc (5,
10), dispostas atrds da caixa de pressdc nos ladeos interno e

axterno, e
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D032 a figura 4: as duas chapas de expansaoc (5,
10) de acordo com a figura 3, gque podem ser reguladas através
de seguradores de distancia e um dispositivo de regulagem.
(G033 No caso de rolos, trata-se de rolos de succdo
com uma camisa de rele {1} perfurada e giratdria, como sdo
usados em maguinas de papel, especialmente, em formadores na
formac¢dc de folha, na parte das prensas e na parte de secagem.
[(0034] Esses rolos de succdc sdo envolvides aqui por
uma cinta {(3) permeavel a ar, portanto, por exemple, uma tela
ou um feltro ocu uma cinta gue consiste de um outro tecide, e
pela folha de massa fibrosa (2) gue se acha no lado externo,
onde a zona de vacuo (9) esta dentro da zona de envolvimento.
Esta zona de vacuo (9) & formada por uma caixa de pressdc fixa
{6y, aberta no lado da camisa de rolo (1). O interior da caixa
de pressdc (6} estd conectado com uma fonte de wvacuo. Para
minimizar o ar de vazamento, a caixa de pressdo (&) & vedada
por completo em relagidc com a camisa de rolo (1) atraves de
elementos de vedacdc {7) em forma de réguas de vedagio.

[0O35] Desta maneira, © vacuo da caixa de pressdoc (6)
efetiva, pelos buracos da perfuragdo, uma aspiragdc da folha
de massa fibrosa (2) na cinta {3) permeavel a ar na regiac de
pressac (9).

[0036] Na figura 1 elementos de wvedagdo (7), que
correm axialmente no sentido circunferencial, se encostam em
chapas de expansio {5) impermeaveis a ar. Essas chapas de
expansdc (5] tém somente uma pequena distancia de mencs do que

10 mm para com a camisa de role (1), onde a distincia cresce a
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partir da caixa de pressdo (6) afcra. Numa outra execucgdo, a

distdncia entre a camisa de reole (1) e uma das chapas de

expansdc (5) ou ambas as chapas de expansdc (5) fica
constante,
10037] Essas chapas de expansdo (53) diminuem o ar de

vazamento na entrada da caixa de pressdc (6) e, na salda, a
aeragdo da perfuragaéc proveniente do interior do rolo. Como
resultado ccorre uma diminuigdo consideravel da emissac de
barulho.

[0038] Como se pode ver na figura 1, a aeragac da
perfuragdo, na qual ainda existe um vacuo na hora de sailr da
regidoc de pressdo (9), pode ocorrer, basicamente, s& por um
fluxo de ar (B) de fora. Esse fluxo de ar (8) ja & impedido
pela neblina de &gua presente na reglic do rolo de sucgdo.
Qutrossim, na cunha gue se abre entre a cinta (3) e o rolo de
sucgdo, forma-se um vacuo, gue impede consideravelmente uma
aeragdo da perfuracéo.

(00239] Em conseqiéncia dissg, a aeracdoc se completa de
maneira, basicamente, mais gradualmente e, com isso, com menos
bharulho. A chapa de exXpansio (5) cobre aproximadamente uma
regido de 25 graus na entrada, e de 50 graus na saida.

[(0040] Na figqura 2 mostra-se uma execucdo, onde a
chapa de expansdoc (5) se estende, no sentido circunferencial,
sobre a regido toda, situada fora da caixa de pressaoc (6).
Isso impede por completo uma aeracdo de dentro, especialmente,

gquando a disténcia entre a chapa de expansdc (5) e a camisa de
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rolo (1} ficar na falxa de poucos milimetros ou a chapa de
expansdc (5) estar mesmo em contato com a camisa de rclo (1).
[0041] As chapas de  expansaoc {5] se  estendem
axialmente agul sobre toda a regidc perfurada da camisa de
rolo (1).

[0042] Numa outra execugdo {figura 3) esta presente,
de maneira adicicnal & chapa de expansdc (5), uma outra chapa
de expansdc (10) do lado externc da camisa de rolo (1) na
cunha formada pelo mesme com a cinta {3). As duas chapas de
expansdc (5, 10) podem ser posicicnadas, de preferéncia,
mediante dobradigas (11), respectivamente, (12).

[(0043] Numa outra execucdo do roloc de sucgido ou
soprador (figura 4) estdo montados seguradores de distdncia
{13, 14) na chapa de expansac (5) e seguradores de disténcia
{15, 16) na chapa de expansac (10). 0Oz seguradores de
distdncia (13 a 1€} consistem de material sintético ocu metal;
podem ser executados em forma de cunha; eles s3o, por exemplo,
partes de material sintético de desgaste, gue podem ser
substituidas facilmente.

(0044] Os seguradores de disténcia (12 a 16) sdoc
executados COmo varetas ou como réguas de vedagdo,
especialmente, de chapa. As réguas de vedagaoc podem estar
presentes tambkém de maneira adicicnal aos seguradores de
distdncia (13 a 16). Especialmente, no caso da chapa de
expansdc (10}, montada no lado de fora da camisa de rolo (1),
os seguradores de disténcia (15, 16) cuidam da manutencdo de

disténcia desejada entre a camisa de rolo (1) e a chapa de
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expansdo (10), uma vez que esta & atraida pela camisa de rolo
{1) em wvirtude do baixe momentoe de resisténcia da parte
construtiva. O momento de resisténcia da parte construtiva
caracteriza a forte deformagdc em caso de carga externa. Uma
pequena deformagdc significa agqui um grande momento de
resisténcla e inversamente.

[0045] A posigdc das chapas de expansao (5, 10) &
mudada por dispositivos de regulagem (17), respectivamente,
{18}. Estes estdo ligados, por exemplo, mediante linhas de
pressdo (19, 20) com o©s seguradores de distéancia (13, 14},
respectivamente, (15, 16), de forma gque a disténcia das chapas
de expansdo (5, 10) em relagdc com a camisa de reolo (1) pode
ser mudada tanto no terminal dianteirge guanto no terminal
traseiro das chapas de expansdoc (5, 10), de maneira hidraulica
ou pneumatica, através de um meio fluido (&leo, agua, ar)
aduzido pelos dutes (13, 20). Alternativa ou adicionalmente
estd previsto, gue o angulo de encosto das chapas de exXpanséc
(5, 10) pode ser regulado, onde as dobradicas (11, 12) séc
influenciadas pelos dispositivos {17, 18] através de
respectivos dutos.

[0046] Numa execugac alternativa, os dispositivos (17,
18) influenciam as posigdes pelo fato de gue estd3o dispostos
meiocs de regulagem mecdnicos, aproximadamente, na forma de
fusos heliceoidais. As distdncias dos dispositives (17, 18)
podem ser alteradas mediante respectivas execugdes dos
dispositivos (17, 18) seja sobre a largura toda das chapas de

expansdoc (5, 10), exclusivamente, ou também pontualmente, ou
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em determinados setores das chapas de expans3daoc (5, 10).
Através dos dispeositivos (17, 18) é possivel, portanto, uma
regulagem da distdncia no sentido radial e/ou axial.

[0047] Os dispositivos (17, 18) s&o carregados com
grandezas de sinal, por exemplo, por instalagdes de medigéo,

onde podem ser usados como grandezas de regulagem determinados

picos de som ou a pressac medida na caixa de pressdo (6).
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REIVINDICAGOES

1."CHAPA DE EXPANSAOD PARA UM ROLO DE SUCCAC OU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAO E/OU PROCESSAMENTO DE
UMA FOLHA DE PAPEL” (5, 10) para um rolo de sucgdo ou soprador
de uma maguina para fabricagdo e/ou processamento de uma folha
de papel, cartdo, tissue ou uma outra folha de massa fibrosa
(2), com uma camisa de rolo (1) giratéria e perfurada e pelo
menos uma regidc de pressdo (9) que se estende sobre uma parte
da circunferéncia de rolo e que & formada por uma caixa de
pressdo fixa (6) no interior de rolo, aberta no lado da camisa
de rolo (1), onde a caixa de pressdo (&) estd conectada com
uma fonte de vacuo ou de pressdo e esta vedada em relagdc com
a camisa de role (1} com pelo mencs um elemento de vedagio
(7), caracterizado pelc fato de que, peloc mencs basicamente,
impermeavel a ar, pode encostar lateralmente em, pelo menos,
um elemento de vedagio (7}, ter um percursce circunferencial
dentro do rolo, e, situada fora da caixa de pressdoe (6},
estar nas proximidades de uma parede lateral de pelo menos uma
caixa de pressdc (6), e, tantoe dentro quanto fora da camisa de
role (1}, estar em contato com a camisa de rolo (1) ou ter uma
distdncia mencr de 100 mm da mesma.

2."CHAPA DE EXPANSAO PARA UM ROLO DE SUCGCAOD OU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICARCAC E/0OU PROCESSAMENTC DE
UMA FOLHA DE PAPEL” ({5, 10} de aceorde com a reiwvindicacio 1,
caracterizado pelo fato de que a distancia da camisa de rolo

{1} & menor do gue 20 mm, de preferéncia, mencr do gue 10 mm.
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3."CHAPR DE EXPANSAC PARA UM ROLO DE SUCGAC OU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAC E/OU PROCESSAMENTO DE
UMA FOLHA DE PBPRPEL™ (5, 10) de acorde com & reivindicagao 1,
caracterizado pelc fato de que a dis-tancia da camisa de
rolo (1) & em toda parte, basicamente, igual.

4,"CHAPA DE EXPANSAOQ PARA UM ROLO DE SUCCAC oOU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICAGCAC E/QOU PROCESSAMENTO DE
UMA FOLHA DE PAPEL” (%, 10} de aceordo com a reiwvindicacido 1,
caracterizado pelo fato de que a dis-tancia da camisa de
rolo (1) aumenta cu diminui da caixa de pressdo (6) afora.

5."CHAPA DE EXPANSAO PARA UM ROLO DE SUCCAC QU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAO E/OU PROCESSAMENTO DE
UMA FOLHA DE PAPEL” (5, 10} de acordo Com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que a distancia da
camisa de rolo (1} varia no sentido longitudinal e/ou
transversal da maguina.

6."CHARPA DE EXPANSAC PARA UM ROLO DE SUCCAC OU

SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICAGAC E/OU PROCESSAMENTCO DE

ok
-

UMa FOLHAR DE PARPELY de acordo com a reivindicacgido
caracterizado pelo fato de gque se encosta em um elemento de
vedagdo (7)) que corre no sentideo transversal para com o©
sentido de movimento da folha (4).

7."CHAPA DE EXPANSAC PARA UM ROLC DE SUCCAC OU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICAGAC E/OU PROCESSAMENTC DE
UMA FOLHA DE PAPEL” de acorde c¢om a reivindicagdo 1,
caracterizade pelo fato de que se encosta no terminal da

caixa de pressdc (6), situado no sentide de rotacgao.
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§."CHAPA DE EXPARNSAC PARA UM ROLO DE SUCCAO QU
SOPRADCR DE UMA MAQUINA PARA FABRICAGAO E/QU PROCESSAMENTO DE

UMA FOLHA DE PAPEL” de acordo com a reivindicagéo

et
-

caracterizado pelo fato de que se encosta no terminal da
calxa de pressdoc {6), situado contra o sentlde de rotacdo.

9."CHAPA DE EXPANSAO PARA UM ROLO DE SUCGAO OU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAC E/CU PROCESSAMENTCO DE
UMA FOLHA DE PAPEL” de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado pelo fato de estender-se sobre uma regiaoc
circunferencial de, pele menos, 10 mm, de preferéncia, pelo
menos, 100 mm e, especialmente, mais do que 200 mm,

10."CHAPA DE EXPANSAQ PARAR UM ROLO DE SUCGAQ oU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAOD E/CU PROCESSAMENTO DE
UMA FOLHA DE PAPEL” de acorde com a reivindicagido 1,
caracterizado pelo fato de estender-se no sentido
circunferencial sobre a regiic toda, situada fora da caixa de
pressio {6).

11."CHAPA DE EXPANSAQ PARA UM ROLO DE SUCGAQ OU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAO E/OU PROCESSAMENTO DE
UMA FOLHAR DE PAPEL” de acorde com a reivindicacado 1,
caracterizado pelo fato de estender-se, pelc menos, sobre a
regido perfurada toda da camisa de role (1.

12."CHAPA DE EXPANSAC PARA UM ROLO DE SUCGAC OU
SOPRADCR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAC E/OU PROCESSAMENTO DE
UMA FPOLHA DE PAPEL” de acordo com a reivindicacgao 1,
caracterizado pelo fato de estender-se somente sobre uma

parte da regido perfurada da camisa de rolo (1).
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13."CHAPA DE EXPANSAO PARA UM ROLO DE SUCCAO QU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAO E/QU PROCESSAMENTO DE
UMA FOLHA DE PAPEL" de acorde com a reivindicaciéo 1,
caracterizado pelo fato de gque esta disponivel um
dispositivo de regulagem {17, 18}, com o gual pode ser
alterada a mesma sobre a sua largura toda ou sobre uma parte
da sua largura no gue se refere & =sua disténcia ou aoc seu
angulo de posicionamento para com a camisa de rolo (1).

14."CHAPA DE EXPANSAO PARA UM ROLO DE SUCGAD 0OU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAO E/OU PROCESSAMENTC DE
UMA FOLHAR DE PAPEL” de acorde com a reivindicagdo 13,
caracterizado pelo fato de que o dispositivo de regulagem
(17, 18) pode ser posicionado de maneira  hidréulica,
pneumdtica ou mecanica.

15."CHAPA DE EXPANSAO PARA UM ROLO DE SUCGAQ QU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICAGAO E/OU PROCESSAMENTO DE
UMA FOLHA DE PARPEL” de acordo com a relivindicagido 13,
caracterizado peloc fato de que pode ser alterada a sua
posigdo de acordo com uma grandeza de sinal, medida por uma
instalagao de medigdoc através de um regulador disponivel gque
comanda o dispositive de regulagem (17, 18} em dependéncia
dessa grandeza de regulagem.

16."CHAPA DE EXPANSAC PARA UM RQOLO DE SUCCAO QU

SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICAGAO E/QU PROCESSAMENTO DE

1
-

UMA FOLHAR DE PARPEL" de acordo com a reivindicacdo

caracterizade pelo fato de gque apresenta um canto de
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vedagdc reta, curvada, ondulada, dentada ou irregularmente
rasgada.

17."CHAPA DE EXPANSAQ PARA UM ROLO DE SUCGCAD OU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAO E/OU PROCESSAMENTC DE
UMA FOLHA DE PAPEL” de acorde com a reivindicagdo 1,
caracterizadeo pelo fato de que apresenta aberturas.

18."CHAPA DE EXPANSAQ PARA UM ROLO DE SUCGAD oOU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAC E/OU PROCESSAMENTO DE
UMA FOLHA DE PAPEL" de acorde com a reivindicagio 1,
caracterizado pelo fato de que est3c dispostos entre a
camisa de rolo (1) e a mesma seguradores de distancia (13, 14,
15, 1&), especialmente, em forma de wvaretas, cunhas ou reéeguas,
gque podem ser posicionadas, especialmente, pelo dispositivoe de
regulagem (17, 18).

19, "CHAPA DE EXPANSAC PARA UM ROLO DE SUCCAO QU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAC E/OU PROCESSAMENTO DE
UMA FOLHA DE PAPEL" de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizado pele fate dea que consiste de um unico material
ou de vArios materiais, especialmente, de um metal, um

material sintético efou uma matéria prima de aglomeracdo.
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RESUMO

“CHAPA DE EXPANSAO PARA UM ROLO DE SUCGAQ QU
SOPRADOR DE UMA MAQUINA PARA FABRICACAC E/QOU PROCESSAMENTCO DE
UMa FOLHA DE PAPEL™.

L patente se refere a uma chapa de expansioc (5,
10} para um rolo de sucgdo ou soprador de uma méquina para
fabricagdc e/ou processamento de uma folha de papel, cartéo,
tissue ou uma outra folha de massa fibrosa (2), com uma camisa
de rolo (1} giratéria e perfurada e pelo menos uma regidoc de
pressac (2} gue se estende sobre uma parte da circunferéncia
de relo e gue & formada por uma caixa de pressdo fixa (6) no
interior do rolo, aberta no lade da camisa de rolo (1), onde a
caixa de pressdo {6) estd conectada com uma fonte de wvacuc ou
de pressdc e estd vedada em relagdo com a camisa de rolo (1)
com pelo menos um elemento de vedagdo (7).

A emissdoc de barulho deve ser diminuida aqui
pele fato de que, pelc menos basicamente, impermeavel a ar,
pode encostar lateralmente em, pelo menos, um elemento de
vedagdo (7), ter um percurso circunferencial dentro do rolo,
e, situwada fora da caixa de pressdo (6}, estar nas
proximidades de uma parede lateral de pelc menos uma caixa de
pressdo (6), e, tanto dentro guanto fora da camisa de rolo
{1}, estar em contato com a camisa de role (1) ou ter uma

distancia menor de 100 mm da mesma.
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