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Presné vyvrtdvani dér, které je reSeno vy-
tvofenim vyvrtavaciho ndstroje, u néhoZ je
t8leso noZového drZzdku uspolfdddno rovno-
b&Zné s osou rotace nastroje a je ve své po-
loze pFesné ustaveno a zajiSténo pomoci sefi-
zovaciho ¢&lenu, zpeviiovaciho Sroubu a o-
pérného Sroubu.

Sefizovaci ¢len je vyhodné tvo¥en diferen-
cidlnim Sroubem se dvéma zdévity o rizném
stoupéni. Pro vyvrtadvani dér malého pramsé.
ru je téleso nozového drzéaku uloZeno v po-
délném vybrani vyvrtavaci tyce.
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Vynélez patii do oboru strojirenstvi a vzta-
huje se na ndstroj pro presné obrébéni dér,
tvofeny tyci, na niZ je uspofdddna bFitova
¢dst, pripevnénd mechanicky nebo pfFipdje-
nim k noZovému drZaku, stavitelnému pomo-
ci sefizovaciho ¢lenu. Vyndlez reSi zejména
problém presného obrégbéni dér menSich
praméra.

Vyvrtadvani pfesnych dér, zejména mensich
pramérf, je velmi naro¢nou technologickou
operaci. Obvykle se provddi pomoci rdznych
nédstrojfi, pfevdzné vyvrtdvacich tyéi, do kte-
rych je pFi¢né k podélné ose, piipadné §ik-
mo na ni, upevnén niZ, popfipadé noZova
jednotka s ustavovacim mechanismem. Pro
obrdbéni dér s primérem men3im neZ cca
17 mm jsou tyto nédstroje osazeny zpravidla
monolitnim noZem, &i noZem s pfipdjenym
bfitem, protoZe pfi¢né uloZeni bfitové €4sti
vzhledem k ose drZdku ¢&i ty&e pomocl usta-
vovaciho mechanismu jakoZ i pouZiti vymeé-
nitelné britové desticky neni moZné pro ne-
dostatek prostoru. Pokud se u poné&kud vét-
§ich dér pouZije ustavovaci mechanismus,
musi byt vzhledem k prostorovému omezeni
miniaturni a jednoduchy. Proto nezajiStuje
potfebnou presnost, zejména pak jeji stabili-
tu p¥i opakovaném Fezu.

V jinych pripadech se pro piesné obrabé-
ni dér malych priméri pouZivajl pfesné sta-
vitelné hlavy s ustavovacim mechanismem
uspofddanym vné diry. To oviem umoZiiuje
obrdbét jen diry malych hloubek, tak nap¥i-
klad diru o priméru 20 mm do hloubky cca
35 mm. P¥i vyvrtdvani dér vétSich priamérd
je moZno do vyvrtavané diry zasunout celou
hlavu a tak vyvrtdvat pomérné hluboké diry,
av8ak vyvrtdvaci hlavy jsou velmi nédkladné.

Malé diry presnych rozmérd se dasto zho-
tovuji postupnym pouZitim sady néstroji,
sloZené z vrtaku, vyhrubniku a vystruZniku.
Tim se sice dosdhne pPesného tvaru ridy, a-
v3ak nelze pritom dodrZet rozte¢ a souosost
s dostatetnou presnosti.

Ukolem vyndlezu je vytvoFit nédstroj pro
pPfesné obrabéni dér, ktery by nemél uvede-
né nedostatky.

Uloha je FeSena vytvolenim néstroje pro
pfesné obrdbéni dér, ktery je tvolen tydi, na
niZz je uspofddana Feznd ¢dst, pripevnénd
mechanicky nebo pripdjenim k noZovému dr-
Zaku, stavitelnému pomoci sefizovaciho ¢le-
nu, ktery se podle vyndlezu 1isi od znamych,
provedeni tim, Ze t8leso noZového drZaku je
uspofdddno rovnobé&Zné s osou rotace na-
stroje a je ve své poloze pfesné ustaveno a
zajisténo t¥ibodovym predepnutim pomoci se-
Fizovaciho ¢&lenu, zpeviiovaciho Sroubu a o-
pérného Sroubu. Sefizovaci ¢len je podle vy-
nélezu vyhodné tvofen diferencidlnim Srou-
bem se dvéma z4vity.

Pro vyvrtdvani malych dér o priméru men-
Sim neZ cca 17 mm je t8leso noZového drZa-
ku podle vynélezu uloZeno p¥imo v podélném
vybréni tyéde.

Pro obrabéni dér o velkém priméru, to je
s primérem pies cca 160 mm, je téleso drza-

4

ku podle vyndlezu uloZeno ve vn&jsim vybra-
ni radidIné presuvného drZaku.

Pro obrdbéni stfedné velkych dér je téle-
so0 noZového drZdku podle vyndlezu upevneé-
no na radidlné prestavitelném télese v jeho
vybrdni a zajiSténo pruZici &asti.

PFi obrabéni nékolika noZi soudasné, na-
priklad pii sdruZeném obrdbéni osazenych
dér, je t8leso drZaku podle vyndlezu uloZe-
no ve vodicim vybrani axiding posuvné vloz-
ky, umisténé v povrchovém vybrani nosného
télesa a zajisténé klinovou vloZkou.

Néstroj pro ptfesné obrdb&ni dér, vytvo-
feny podle vyndlezu, mé ¢etné vyhody. Pre-
deviim umoZiiuje presné cbrdbéni dér i s
pramérem mens$im neZ 17 mm za pouZiti vy-
ménitelnych biitovych desti¢ek. Jednoduchy
ustavovaci mechanismus umoZituje vysokou
pFesnost nastaveni jmenovitého primeéru a
jeho stabilni dodrZovéani. Relativng velka sty-
kova plocha noZového drZdku s nosnym vy-
pbranim pfispiva k intenzivnimu odvodu tep-
la, vznikajicimu pfi obrdbéni, ¢imZ zvySuje
stabilitu nastaveného rozméru a geometric-
kou piesnost obrédbéné diry.

Dalsi pirednosti je znaénd jednoduchost
provedeni a tim i technologickd jednodu-
chost, zejména v provedeni vybrdni pro no-
Yovy drZédk, které je moZno zhotovit b&Znou
stopkovou frézou pro drazky per, nebo ko-
touCovou frézou. Vyroba néstroje je tedy po-
mérné levna.

Provedeni noZového drZaku umoZiiuje po-
uZit b¥itovou ¢ést riizného tvaru, a to bud ve
tvaru vymeé&nitelné bfitové destiéky, nebo ve
tvaru biitové desticky pFipdjené.

Vyhodou je i v podstaté jednotné provede-
ni fady dilt nastroje pro riizné velikosti ob-
rabénych dér, tedy jak pro diry malé, tak i
velké. To wmoZiiuje zvysit sériovost vyroby
souddsti p¥i vyrob& ndstroje podle vynélezu.

Piiklady provedeni ndstroje pro plesné
obrdbgni dér, vytvoreného podle vyndlezu,
jsou uvedeny na pripojenych vykresech, kde
na obr. 1 je v boénim pohledu a dstetném
Fezu znédzornén néstroj pro obrabéni dér ma-
lého préiméru, na obr. 2 gelni pohled na né-
stroj z obr. 1, na obr. 3 &elni pohled na na-
stroj pro obrabéni stfedné velkych dér v Cés-
tetném f'ezu, na obr. 4 botni pohled a téstec-
ny Fez nédstrojem z obr. 3, na obr. 5 Fez no-
Zovym drZdkem, upevnénym v radidlné pie-
suvném drzéku, na obr. 6 Fez noZovym drZa-
kem vsazenym do axidln& posuvné vloZky a
na obr. 7 pohled na drZdk z obr. 6.

Néstroj pro presné obrdb&ni malych pri-
mérl je zndzornén na obr. 1 a obr. 2. V té&-
lese vyvrtdvaci tyde 1 je vytvoreno podélné
vybrdni 11, v némZ je suvné& uloZen noZovy
drZdk 2, opatieny piednim zdvitem 21 pro
sefizovaci ¢len 3 a stfednim zdvitem 22 pro
zpeviiovaci Sroub 4. V t&lese vyvrtavaci tyce
1 je dale seFizovaci zavit 12 pro sefizovaci
¢len 3 a op&rny zavit 13 pro opérny roub 5.
Mezi sefizovacim zdvitem 12 a opérnym zé-
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vitem 13 je v télese vyvrtdavaci tyge 1 vytvo-
Fen zahloubeny otvor 14 pro zpeviiovaci
Zroub 4. Na pfedni ¢asti noZového drzdku 2
je vytvofeno sedlo pro britovou desticku B.
Stopkova Cést 15 télesa vyvrtavaci tyfe 1 mi-
Ze mit libovolny tvar.

Pfesné radidlni sefizeni polohy bFitu bfi-
tové desticky 8 se provede takto: Zpeviiova-
ci Sroub 4 se mirné uvolni, nateZ se poZa-
dovand poloha britové desticky 6 nastavi po-
otadenim sefizovaciho ¢lenu 3. ProtoZe sefi-
zovaci ¢len 3 je tvoren diferencidlnim 3Srou-
bem se dv&ma zavity o riizném stoupdni, je
sefizovani velmi jemné. Pokud je nutno pro-
vést vet3i zménu polohy bfitové desticky 6,
uvolni se Gmérné zpeviiovaci Sroub 4 a mir-
né se pritdhne opdrny Sroub 5. Zadany roz-
mér se nastavi otdenim sefizovaciho ¢lenu
3. Po jeho nastaveni se poloha noZového dr-
Zaku 2 gzpevnl zpevihovacim Sroubem 4. Se-
Fizovaci ¢len 3, zpeviiovaci Sroub 4 a opérny
groub 5 vytvafejl tfibodové upevnéni noZo-
vého drzaku 2 s pfedpétim, coZ zarucuje do-
nalou stabilitu nastaveného rozméru.

Nastroj pro piesné obrdbéni v provedeni
pro diry stfednich praméri, to je cca do 160
milimetrf, je zndzornén na obr. 3 a 4. Na
tele vyvrtdvaci tyée je upevnéno radiglné
prestavitelné teleso 18, jimZ se rozmér vy-
vrtdvané diry nastavuje nahrubo. Na sveém
vnéjsim obvodu je radidlné prestavitelné té-
leso 18 opatfeno vybranim 181 pro uloZeni
nozového drzaku 2. NoZovy drZdk 2 je opa-
tfen seflizovacim ¢lenem 3 a opérnym Srou-
bem 5. NoZovy drZzdk 2 je zaji§tén pruZicl
¢asti 182, vzniklou profiznutim 183 radialneg
prestavitelného t&lesa 18, o kterou se opird
zpeviiovaci Sroub 4. Pripadnou vili v sefizo-
vacim ¢lenu 3 vymezuje pruzny d¢len 19,
pripevnény upeviiovacim Sroubem 20. NoZo-
vy drzak 2 je tedy pf¥itlacovdn velkou plo-
chou a jeho vile je vymezena, takZe jeho u-
staveni je spolehlivé.

Néstroj pro presné obrdbéni v provedeni
pro diry o velkych primérech je zngzornén
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na obr. 5. Na pfirub& 8 stopkové c¢éasti vy-
vrtdvaci tyce je napiiklad pomoci Sroubi
plipevnén radialng presuvny drZzak 7 pro
hrubé nasatveni priméru diry, ktery ma tvar
ihelnikové konzoly. V jeho rameni, rovno-
b&Zném s osou rotace, je vytvoreno vnéjsi
vybrani 71 pro noZovy drzdk 2. Tribodové
upevnéni noZového drZdku 2 je zcela obdob-
né, jako v provedeni zndzornéném na obr. 1
a obr. 2. V rameni radidlné presuvného dr-
Zaku 7 je vytvoren okrajovy zavit 72 pro se-
Fizovaci Clen 3 a zadni zavit 73 pro opérny
groub 5, jakoZ i otvor pro zpeviiovaci Sroub 4.

Néstroj pro pfresné obrdbéni, vytvofeny
podle vynédlezu, je pouZitelny i pro sdruZené
obrabdni odstupiiovanych dér. V tom pFi-
padé je nutno zajistit snadné a plesné na-
staveni bfitu nastroje nejen v radidlnim, ale
téZ 1 v axidlnim sméru. Takové provedeni je
znézornéno na obr. 6 a obr. 7.

V nosném télese 9 je pro kaZdy obrdbény
primér diry vytvoreno povrchové vybrani
91 pro suvné uloZeni noZového drZdku 2.
NoZovy drZdk 2 neni v8ak v povrchovém vy-
brani 91 uloZen bezprostfedn®, ale pomoci
axialng posuvné vloZky 30, v niZ je vytvole-
no vodici vybrdni 31 pro noZovy drzak 2.
Axidlni poloha posuvné vloZKky 30 a tim i bii-
tové destitky 6 se nastavuje sefizovacim
Sroubem 16. Jeho hlava se opird o ¢elo po-
suvné vloZky 38 a jeho diik je zaSroubovan
do axidlntho zdvitu 83 v nosném télese 9.
Pro zaji§téni axialni polohy axidlné posuvné
vloZky 3D je v nosném télese 9 vytvoleno
pfi¢né vybrani 92, kolmo no povrchové vy-
brani 91. V pri¢ném vybrdni 92 je uloZena
klinova vloZka 10. Klinova vloZka 10 po u-
taZeni pripeviiovaciho Sroubu 17, ktery je
zaSroubovdn do radidlniho zavitu 94 v nos-
ném télese 9, zajiStuje axidlné posuvnou
vioZku 38 v jeji poloze. Sefizovaci ¢len 3,
zpeviiovaci Sroub 4 a opérny Sroub 5 jsou
usporddany tak, aby k nim byl pFistup
s vné&jsi strany a prisludné zavity pro né jsou
vytvoreny v axialnd posuvné vloZce 38.

PREDMET VYNALEZU

1. Néstroj pro presné obrabéni dér, tvofe-
ny ty¢i, v niZ je uspordadana britova cast, u-
pevnénd mechanicky nebo pripadjenim k no-
Zovému drZdku, stavitelnému pomoci serizo-
vacitho &lenu, vyznafeny tim, Ze t&leso
noZového drZdku (2) je uspofddano rovno-
b&Zn& s osou rotace néastroje a je ve své
poloze ustaveno sefizovacim ¢&lenem (3],
zpevnéno zpeviiovacim Sroubem (4) a vyme-
zeno opérnym Sroubem (5]).

2. Naé&stroj podle bodu 1, vyznaceny tim,
7e serizovaci ¢len (3] je tvoren diferencidl-
nim groubem se dvéma zdvity o rdzném
stoupéni.

3. Néstroj podle bodd 1 a 2, vyznaceny
tim, Ze téleso noZového drZdku (2) je ulo-

Zeno v podélném vybrdni (11) vyvrtdvaci
tyce (1).

4. Néstroj podle bodii 1 a 2, vyznadeny
tim, Ze t&leso noZového drZiaku (2) je uloZe-
no radidlné na prestavitelném télese (18] ve
vybrani (181].

5. Nastroj podle bod@ 1 a 2, vyznacdeny tim,
Ze t8leso noZového drzdku (2] je uloZeno ve
vnéj§im vybrédni (71) radidlné pfesuvného
drZaku (7).

6. Nastroj podle bodil 1 a 2, vyznaceny tim,
Ze t8leso noZového drZédku (2) je uloZeno ve
vodicim vybrani (31) axidlné posuvné vloZky
{30), umisténé v povrchovém vybrani (91)
nosného télesa (9) a zajisténé klinovou vloZ-
kou ({10]).

3 listy vikrest
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