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(57} Die Erfindung betrifft das Verkleben von Polyamid und Polyester in Mehrschichtverbindungen,
vorzugsweise fir Bander, Fordergurte und Treibriemen an Druck- und Buchbindereimaschinen.
Bei einem bekannt gewordenen Férderband wird das direkte Verkleben von Polyamid oder
Polyester mit anderen Stoffen das bisher auf Grund des Fehlens einas geeigneten Kiebstoffes
technologisch nur fiir geringe Verbundfestigkeiten angewendet worden ist, dadurch umgangen,
daB z.B. derartige Gewebe in Gummi eingebettet sind, so dafd die einzelnen Schichten des
Verbundes mittels Vulkanisieren verbunden werden kdnnen. Durch.den Gegenstand der Erfindung -
sind Verbunde mit Polyester oder Polyamid moglich, deren Festigkeit grof3er ist, als beispielsweise
die Zugfestigkeit von Polyesterfolie von <0,2mm. Dies wird dadurch erreicht, daf? die Klebeflachen
des Polyamids oder Polyesters mit einer 40 bis 80%igen, vorzugsweise 65%igen, Losung von
Parachlormetacresol in Aceton bei stdndiger Warmezufuhr vorbehandelt und darauf ein
Klebstoffsystem aus Hydroxyipolester-Polyurethanprapolymeren bei anschlieBender
Nachvernetzung mit Polyisocyanaten, vorzugsweise mit Triphenyl-Methan-Triisoxyanat,
aufgetragen und eine Deckschicht aus Kunststoff in noch heiBem Zustand aufgepref3t wird.
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Verkleven von Polyamid und Polyester in Mehrschichiverbindun-
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en, vorzugswelise Tir Bénder, Treibriemen, Fordergurte und
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Die ErTindung betriff{ deos Verkleben von Polyamid und Polv-

=t aca A IrAalas E EIpn T X am 3 . — P 1 e Lilon THAA o
gster in Iehrschichi VErDInGungsn, vorzugswelse IUr ZEndexw
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liegen die damit erreichten ourdTeStlgVel en nur bei etwa

5 bis 10 ¥/cm, so daf sich diesz Verbunde weites
Verpackungsmittel eignen., Bei dem in der DE-iS 2,
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schriebenen Fdrderband soll u. a. dieser Nachieil dadurch
vermieden werden, indem zwar Verstérkungslagen aus Polyamid
und Polyesisr vo?gesehen sind, ein Verkleben disser Pasern
aber dadurch vermieden werden soll, daB ein sus diesen Fa-
sern besiehendes nichtgewebtes, miteinander verwirrtes und
genedelies Gewebe zwischen zwei die gleiche Fasermischung
aufweisende und in Gummi eingebeitete Lagen gewebies Gewebe
eingelagert ist, die wiederum von zwei Gummischichien iiber-
deckt sind. Das nlcatgemeb,v Gewebe wird durch Tauchen nit
einer Lisung geiré@nkt bzw. von dieser iiberzogen, die geeignet
ist, mit den Gummilagen eine Verbvindung, wie z., B. durch

Vulkanisieren, einzugehen. it dieser Einlagerung bzw, Be-
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gchichtung der Polyemid~ und Polyesterlagen wird zwar ein Ver-
kleben derselben, das auf Grund des Fehlens eines geeigneten
Klebers nicht méglich ist, umgangen, jedoch ist damit ein suf-
wendiges Herstellungsverfehren fiir ein derartiges Forderband
notwendig., Obwohl das beschriebene Forderband eine relatis gute
Bruchlast sufweisen soll, besitzt es nicht die Festigkeit und
Dehnungsstabilitdt, die zu erwarten ist, wenn Polyamid~ oder
Polyesterfolie als Zugschicht verwendet und durch einen geeig-
neten Klebstoff mit der Deckschicht direkt verbunden wird,
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Ziel der EZxfindung ist es, einen Klebstoff und ein Verfsahren
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den, mit denen es miglich ist, Rand- und Treidbxi
sowle Forderzurte azus Polyamid oder Polyesier als Zugs
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mit opvimal niedrigem technologischem Aufwand herzustel
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Xlebstoff
polymeref’Zusammensetzung sowie ein Verfahren zu desgen Ver-
arbeifung zu finden, mit denen Verbunde Von'Polyester oder Poly-~
emid, insbesondere Folienverbunde asus Polyesiter oder Polyamid,
von deren Zugschicht mit den zugeordneten Deckschichten, her-
gestellt werden konnen, deren Verbundfestigkeit wesentlich

die bekannter gleichartiger Verbunde ibersteigt,

Erfindungsgemdl wird die Aufgabe dadurch gelsst, dafBl die Klebe-
fléchen des Polyamids oder Polyesters mit einer 40 bis 80 %igen,
vorzugsweise 65 %igen, LUsung von Parachlormetacresol in Aceton
bei gténdiger Wirmezufuhr vorbehandelt, daB guf die vorbehan-
delten Klebefléchen ein an sich bekanntes Klebstoffsystem aus
Hy&roxylpolyester-Polyurethanprcpolymeren bei anschlieBender
Nachvernetzung mit Polyisocyaneten, vorzugsweise mit Triphanyl-
Me than~Triisocyanat, aufgetragen und die Deckschicht aus Xunsi-



stoff in noch heiflem Zustand auTgeor ellt erd, Es ist auch mdg-
olyesters mit einer

e
40 bis 60 %igen, vorzugsweilse einer 50 %igen, Losung von Phenol
etrac

o
chloréthen vorzubehandeln._ﬁit dem erTindungsgemiBen Ver-
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fahren ist eine Herstellung von Band- und Trei
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Fgrdergurten aus Verbunden von Polyester oder Polyamid mit einem
n
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ptimal geringen technologischen Aufwand gesichert, indem bei-
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Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbeispiel
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Die Zugschicht des herzustellenden Klebeverbundes besteht sus
n
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ly sterfolie und wird mit den aus thermoplagiischem Polyurs-

n bestehenden Deckschichten wie folgt verklebt.

Die Polyesterfolie wird mit einer 65 %igen Ldsung von FPara-
chlormetacresol in Aceton beidseitig benetzt und bei. 130 °¢
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zetrocknet. Die %ige Klebstofflﬁsung, bestehend aus einen
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olyurethanprépolymer aus Adipins8ure-Hexandiolpolyester mit
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endsténdigen Hydroxylgruppen, die mit Toluylendiisocyanas so
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umgesetzt sind, daBs das Polymer bis zu 3 % Hydroxylgrupven
enthdlt, geldst in einem aus einem Teil Aceton und drei
Toluol bestehenden Gemisch, mit 5 % einer 75 %igen Triphenyl-
methanldsung in Chlormethan verse £
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Aunftrag des Klebstoffgemisches auf die vorbehandelite Polyester-
folie mit einer Aufiragsmenge von 150 g/m2, Die so beschichtete
Polyesterfolie wird an zwel Breitschlitzdiisen von BExtrudern so
vorteigelilhrt, dal diese mit den dort herausgeftrderten, ver-
arbeitungswarmen und die Deckschichten darsiellenden Polyurethan
folien kongruent aufeinander zu liegen kommen. Unmittelbar nach
dem Flgen der Folien werden diese als Polienverbund durch Prel-
walzen geleitetv, die diesen noch verfestigen., Die erzielie
Verbundfestigkeit liegt um etwa das Zehnfache iber der bisher
bekannter Polymerfolienverbunde. |
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Erfindungsanspruch

1. Verkleben von Polvamid und Polvester mit Kumststoffen, wie
z, B. Polyurethan oder Polyvinylchlorid, oder mit natlirli-
chen Stoffen und textilen Flédchengebilden in Mehrschichi-
verbindungen flxr Binder, Ireibriemen, Fordergurte und dgl.,
dadurch gekennzeichnet, dall die Klebefldchen des Polyamids
oder Polyesters mit einer 40 bis 80 %igen, vorzugsweise
einer 65 %igen, Ldsung von Parachlormetacresol in Acelon
bel sténdiger Warmezufuhr vorbehandelt, dafl aul die vorbe-
handelten Xlebeflichen ein an sich bekanntes Klebstoffisystem
aus Hydroxylpolesgter-Polyurethanpropolymeren bel anschliefen-
der Nachvernetzung mit Polyisocyanaten, vorzugsweise mit Tri-
phenyl—ﬂethan—Triisocyanat,»aufgetragen und eine Deckschichi
aus Kunststoff in noch heiBem Zustand aufgepreft wird.
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2. JTerkleben von Folyamid und Polyesgter =it Kunststoifen nach
T e i IaR A4 Tl ANAaST N AL =
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yesters mit einer 4C bis &0 %igen, vor-
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