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(54) Vorrichtung an einer Spinnereimaschine, insbesondere Spinnereivorbereitungsmaschine, zur
Ablage von Faserband.

(57) Bei einer Vorrichtung an einer Spinnereimaschine, insbe-
sondere Spinnereivorbereitungsmaschine, z. B. Karde, Strecke,
Kédmmmaschine oder Krempel, zur Ablage von Faserband, ist
eine ortsfeste Abgabeeinrichtung (3) zur Abgabe von Faserband
und eine im Wesentlichen ebene Aufnahmetragflache (4) zur
Aufnahme und Sammlung des Faserbandes als kannenlose Fa-
serbandpackung (5) vorhanden. Die Aufnahmetragfléache (4) ist
im Wesentlichen nicht umschlossen. Im Betrieb wird die Aufnah-
metragflache (4) wahrend eines Ablagerungsvorganges mit ei-
ner Hin- und Herbewegung (A, B) in horizontaler Richtung durch
eine Antriebseinrichtung mit einer Geschwindigkeit hin- und her-
bewegt, wobei in einem Umkehrweg (RW;, RW5) eine Anderung
der Geschwindigkeit erfolgt. Die Vorrichtung ist derart ausgebil-
det, dass die Geschwindigkeit der Aufnahmetragfldche (4) mit
der kannenlosen Faserbandpackung (5) auf dem Umkehrweg
(RWy, RW,) derart veréindert wird, dass ein allméhliches Brem-
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sen auf den Geschwindigkeitswert Null und ein allmdhliches Be- L 1_[
schleunigen vom Geschwindigkeitswert Null auf die Geschwin- ‘ Xy !
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einer Spinnersimaschine, insbesondere Spinnereivorbereitungsmaschi-
ne, z.B. Karde, Strecke, Kimmmaschine oder Krempel, zur Ablage von Faserband, geméss dem Oberbegriff von Patent-
anspruch 1.

[0002] Eine derartige Vorrichtung ist bekannt durch die DE 10 205 061 A.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, eine sclche Vorrichtung dahin zu verbessern, dass die Erzeugung der Faserband-
packung erheblich verbessert wird.

[0004] Die Lésungdieser Autgabe erfolgt erfindungsgeméss durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des unabhangigen
Patentanspruchs 1.

[0005] Die Aufnahmetragflache wird in Richtung der Stirnseiten entlang einer Changierstrecke hinbewegt und entlang
derselben zuriickbewegt. Dieser Vorgang wird bei der Bandablage periodisch wiederholt. Die Aufnahmetragfldche enthalt
bei dem Bewegungsablauf entlang der Changierstrecke in Nahe der Umkehrpunkte unterschiedliche Bewegungsmomen-
te. Die Changierstrecke ist die Strecke zwischen zwei Umkehrpunkten. Beginnend vom Umkehrpunkt ist diese Changier-
strecke bewusst eingeteilt in eine Beschleunigungsstrecke, die Ubergeht in eine Strecke, die durch eine im Wesentlichen
gleichférmige Bewegung gekennzeichnet ist. Es schliesst sich an eine Bremsstrecke. Der gegentberliegende Umkehr-
punkt ist erreicht. In der Umkehr der Changierstrecke folgt eine Beschleunigungsstrecke. Es schliesst sich an eine Strecke,
auf der analog eine im Wesentlichen gleichférmige Bewegung realisiert wird. Den Abschluss bildet eine Bremsstrecke.
Brems- und Beschleunigungsstrecke sind fiir jeden Umkehrpunkt charakteristisch. Brems- und Beschleunigungsstrecke
werden deshalb als Umkehrweg bezeichnet. Ein besonderer Vorteil besteht darin, dass die im Wesentlichen gleichfdr-
mige Changiergeschwindigkeit in der Nahe der Umkehrpunkte, d.h. im Bereich der Umkehrwege allméhlich verandert
wird. Dadurch werden die Liefer- und Changiergeschwindigkeiten erhdht. Insbesondere wird erreicht, dass sprunghafte
Brems- und Beschleunigungsverlaufe vermieden werden. Die kannenlose Faserbandpackung ist wéhrend der Hin- und
Herbewegung und insbesondere auf den Umkehrwegen stabil positioniert.

[0006] Die abhé&ngigen Patentanspriiche haben vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung zum Gegenstand.

[0007] Ein Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Servomotor von einem Rechner
als Steuermittel steuerbar ist.

[0008] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegung der Aufnahme-
tragfl&che in den Umkehrweg hinein oder hinaus, in N&he des Umkehrpunktes, von einem Sensor erfassbar ist.

[0009] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor entlang des Um-
kehrweges verstellbar und fixierbar ist.

[0010] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor nach optoelektro-
nischem oder mechanischem Erkennungsprinzip arbeitet.

[0011] Ein weiteres Ausflinrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass mittels steuerbarem Antriebs-
mittel fiir die Changiervorrichtung mit Aufnahmetragflache fir die kannenlose Faserbandpackung deren Umkehrweg und/
oder die Umkehrzeit unabhéngig von einer Anderung der gleichférmigen Changiergeschwindigkeit &nderbar ist.

[0012] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Geschwindigkeit, mit der
die kannenlose Faserbandpackung wahrend des Ablagevorganges bewegbar ist, von der Liefergeschwindigkeit der Spin-
nereimaschine, z.B. Strecke, abhangig und direkt mit dieser elektronisch synchronisiert ist.

[0013] Ein weiteres Ausfliihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die kannenlose Faserbandpa-
ckung wahrend der Hin- und Herbewegung stabil positioniert ist.

[0014] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die kannenlose Faserbandpa-
ckung auf dem Umkehrweg stabil positioniert ist.

[0015] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der horizontale Hub der Auf-
nahmetragfléche einstellbar ist.

[0016] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Lange der Bandpackung
Uber den horizontalen Hub einstellbar ist.

[0017] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der ist dadurch gekennzeichnet, dass der horizontale Hub bzw. die L&nge der
Bandpackung durch die Antriebssteuerung der Aufnahmetragflache vorgebbar ist.

[0018] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass in Bezug auf die Faserband-
packung die Verlagerung in der Maschine ohne Kannen, Behalter o.dgl. erfolgt.

[0019] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmetragflache lang-
lich ausgebildet ist.

[0020] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass das abgelegte Faserband
(kannenlose Faserbandpackung) durch mechanische Mittel bewegbar ist.
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[0021] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabeeinrichtung ein
rotierender Drehteller ist.

[0022] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass das Faserband in Ringform
ablegbar ist.

[0023] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass das kannenlose Bandpaket
auf und zusammen mit der Aufnahmetragfléche horizontal hin- und herbewegbar ist.

[0024] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Lange der Aufnahmetrag-
flache dem maximalen Hub in L&ngsrichtung unterhalb des Drehtellers entspricht.

[0025] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmetragflache das
abgelegte Faserband (Bandpaket) auf dem Ablagerungsweg hin- und herverlagert.

[0026] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass zur Unterstiitzung des Abla-
gerungsvorganges auf der Oberflache der Aufnahmetragflache Fixierelemente o.dgl. vorgesehen sind.

[0027] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass das abgelegte Faserband
(Bandpaket) ruckfrei oder nahezu ruckfrei im Ablagebereich verlagerbar ist.

[0028] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung der Geschwin-
digkeit der Verlagerungseinrichtung auf dem Anfahr- und Bremsweg im Wesentlichen stetig (stufenlos) erfolgt.

[0029] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Verlagerungseinrichtung
eine steuerbare Antriebseinrichtung, z.B. Antriebsmotor, zugeordnet ist.

[0030] Ein weiteres Ausfihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die steuerbare Antriebsein-
richtung an eine elektronische Steuer- und Regeleinrichtung angeschlossen ist.

[0031] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die angetriebene Verlage-
rungseinrichtung eine stabile Verlagerung des abgelegten Faserbandes (Bandpaket) zu verwirklichen vermag.

[0032] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass das Faserband im Ablagebe-
reich frei abgelegt ist.

[0033] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass das Faserband in frei abge-
legter Form verlagerbar ist.

[0034] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Faserbandpackung kan-
nenlos ist.

[0035] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Faserbandpackung im
Querschnitt 1anglich ausgebildet ist.

[0036] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Faserbandpackung im
Querschnitt im Wesentlichen rechteckig ausgebildet ist.

[0037] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Faserbandpackung seitlich
nicht unterstitzt ist.

[0038] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Oberseite der
Faserbandpackung und der unteren Abdeckflache der Abgabeeinrichtung (Drehkopf) kein Zwischenraum vorhanden ist.

[0039] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Oberseite der
Faserbandpackung und der unteren Abdeckfléche der ortsfesten Drehkopfplatte kein Zwischenraum vorhanden ist.

[0040] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Faserbandpackung mit
ihrer Oberseite gegen die untere Abdeckfl&che des Drehkopfes und der Drehkopfplatte und mit ihrer Unterseite gegen
die Aufnahmetragflache driickt.

[0041] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die absenkbare Aufnahme-
tragflache eine Vorspannkraft auf die Faserbandpackung austibt.

[0042] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass fir die horizontale Hin- und
Herbelagerung der Aufnahmetragflache eine steuerbare Antriebseinrichtung vorhanden ist.

[0043] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die steuerbaren Antriebsein-
richtungen flir die horizontale Verlagerung der Aufnahmetragflache an eine elektrische Steuer- und Regeleinrichtung an-
geschlossen sind.

[0044] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebseinrichtung fir die
Abgabeeinrichtung (Drehteller) wéhrend der Ablage der ersten Faserbandringe auf der Aufnahmetragflache im Langsam-
gang lauft.
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[0045] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebseinrichtung, z.B.
Antriebsmotor, fir die Abgabeeinrichtung an die Steuer- und Regeleinrichtung angeschlossen ist.

[0046] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmetragflache eine
Tragplatte o.dgl. ist.

[0047] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmetragflache ein
Tragblech (Ablageblech) o.dgl. ist.

[0048] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmetragflache an
eine schnellwirkende Verlagerungseinrichtung angeschlossen ist.

[0049] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebseinrichtung ein
Umkehrmotor, z.B. Servomotor, ist.

[0050] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Veorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass als Antrigbseinrichtung ein
drehzahlgesteuerter Elektromotor dient, der mit einer Steuereinrichtung fur die Einstellung vorgegebener Motordrehzahlen
verbunden ist.

[0051] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Elektromotor ein frequenz-
gesteuerter AC-Servomotor ist.

[0052] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Elektromotor (iber weite
Bereiche konstant beschleunigt und verzégert wird.

[0053] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Elekiromotor zwischen
Beschleunigung und Verzdgerung mit konstanter Geschwindigkeit 14uft.

[0054] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die L&nge der Verlagerungs-
strecke der Verlagerungseinrichtung bzw. der Aufnahmetragfléche verénderbar ist.

[0055] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Drehbewegung des Motors
in eine Hin- und Herbewegung der Verlagerungseinrichtung umgesetzt ist.

[0056] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Antribsmotor (29) konti-
nuierlich in einer Richtung umlauft.

[0057] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Drehzahl des Elektromo-
tors stufenlos einstellbar ist.

[0058] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass nach Erreichen eines End-
punkts die Geschwindigkeit (v) entsprechend einer Funktion beschleunigt wird.

[0059] Ein weiteres Ausfihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass vor Erreichen eines Endpunkts
die Geschwindigkeit (v) entsprechend einer Funktion abgebremst wird.

[0060] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Geschwindigkeit, mit der
die Aufnahmetragfléache mit der kannenlosen Faserbandpackung wéhrend des Ablagevorganges bewegt wird, direkt mit
der Liefergeschwindigkeit der Spinnereimaschine elektronisch synchronisiert ist.

[0061] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von zeichnerisch dargestellten Ausfiihrungsbeispielen néher erlautert.
[0062] Es zeigt:

Fig. 1a schematische Seitenansicht der erfindungsgemassen Vorrichtung an einer Strecke unter Verwendung
einer Tragplatte fur die Faserbandablage als kannenlose Faserbandpackung in einer Endposition un-
terhalb des Drehtellers,

Fig. 1b die Vorrichtung nach Fig. 1a, jedoch mit der Tragplatte in der anderen Endposition unterhalb des
Drehtellers,
Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig. 1a 1b, jedoch mit der Tragplatte ausserhalb des Bereichs des Drehtellers,

Fig. 33, 3b, 3¢ Draufsicht (Fig. 3a), Seitenansicht (Fig. 3b) und Vorderansicht (Fig. 3c) der auf der Tragplatte abge-
legten kannenlosen Faserbandpackung,

Fig. 4 eine Ausfuhrungsform der erfindungsgemassen Vorrichtung mit Blockschaltbild umfassend eine elekt-
ronische Steuer- und Regeleinrichtung, an die jeweils ein steuerbarer Antriebsmotor flir die horizonta-
le Verlagerungseinrichtung der Tragplatte, fur die vertikale Verlagerungseinrichtung der Tragplatte und
flir den Drehteller angeschlossen sind,

Fig. 5 perspektivisch den Ausgangsbereich einer Strecke mit Tragplatte und kannenloser Faserbandpa-
ckung im Bandablagebereich,
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Fig. 6 schematisch Definitionen an dem Changierweg,

Fig. 7 Blockschaltbild einer elekirischen Steuer- und Regeleinrichtung mit der erfindungsgemassen Vorrich-
tung und

Fig. 8a, 8b Abhéngigkeit der Bewegungsgeschwindigkeit der Aufnahmetragflache mit der kannenlosen Faser-

bandpackung auf dem Ablageweg.

[0063] Fig. 1a, 1b zeigt eine Strecke 1, z.B: Tritzschler Strecke TD 03. Mehrere Faserbénder laufen von einem vorgela-
gerten Gatter (Einlauftisch) kommend in ein Streckwerk 2 ein, werden dort verzogen und werden nach dem Austritt aus
dem Streckwerk 2 zu einem Faserband 12 zusammengefasst. Das Faserband 12 durchlauft einen Drehteller 3 und wird
anschliessend ringférmig auf einer in Richtung der Pfeile A und B hin- und hergehenden Unterlage, z.B. einer als Aufnah-
metragfldche dienenden Tragplatte 4 mit rechteckidrmiger Deckfléche 44, als kannenlose Faserbandpackung 5 abgelegt.
Die Tragplatte 4 wird von einem steuerbaren Antricbsmotor 6 angetrieben, der an eine elektronische Steuer- und Regel-
einrichtung 7, z.B. Maschinensteuerung, angeschlossen ist (s. Fig. 4). Mit 8 ist ein Abdeckblech der Bandablageeinrich-
tung bezeichnet, das an die Drehtellerplatte 9 anschliesst. Mit K ist die Arbeitsrichtung (Fasermaterialfluss) innerhalb der
Strecke 1 bezeichnet, wéhrend das Faserband vom Drehteller 3 im Wesentlichen in senkrechter Richtung abgegeben wird.
Mit 10 ist der Ablagebereich, mit 11 ist der Bereich ausserhalb des Ablagebereichs 10 bezeichnet. Der Ablagebereich 10
des Faserbandes 12 umfasst die Wegstrecke g geméss Fig. 1b. Die Tragplatte 4 wird horizontal hin und zuriick unterhalb
des Drehtellers 2 bewegt, wahrend das Faserband 12 abgelegt wird. In Fig. 1a ist eine Endposition und in Fig. 1b ist die
andere Endposition der in Richtung A, B unterhalb des Drehtellers 3 horizontal hin- und herbewegten Tragplatte 4 wahrend
der Ablage des Faserbandes 12 gezeigt. Die Faserbandpackung 5 wird — entsprechend A, B —in Richtung der Pfeile C, D
unterhalb des Drehtellers 3 hin- und herbewegt. Nach Erreichen der in Fig. 1a gezeigten Endposition f&hrt die Tragplatte
4 in Richtung des Pfeils A, wobei die Tragplatte 4 beschleunigt, mit gleichbleibender Geschwindigkeit angetrieben und
anschliessend abgebremst wird. Nach Erreichen der in Fig. 1b gezeigten Endposition fahrt in Richtung des Pfeils B die
Tragplatte 4 zuriick, wobei die Tragplatte 4 beschleunigt, mit gleichbleibender Geschwindigkeit angetrieben und sodann
abgebremst wird. Die Umsteuerung der Hin- und Herbewegung wird durch die Steuereinrichtung 7 in Verbindung mit dem
Antriebsmotor 8 (s. Fig. 4) verwirklicht.

[0064] Der drehzahlregelbare Elektromotor 6 treibt die Tragplatte 4 mit einer ruckfreien oder nahezu ruckfreien Geschwin-
digkeit an. Insbesondere erfolgen die Beschleunigung und die Abbremsung ruckirei oder nahezu ruckfrei. Die Geschwin-
digkeit zwischen Beschleunigung und Abbremsung ist gleichférmig. Auf diese Weise wird erreicht, dass die Faserband-
packung 5 sowohl wéhrend der Hin- und Herbewegung im Ablagebereich 10 gemass Fig. 1a und 1b als auch wahrend
der Herausbewegung aus dem Ablagebereich 10 gemass Fig. 2 stabil bleibt. Die Bewegungen werden derart gesteuert,
dass eine mdglichst hohe Produktionsgeschwindigkeit verwirklicht wird, ohne dass die Faserbandpackung 5 (Bandpaket)
verrutscht oder gar umkippt.

[0065] Wahrend das Faserband 12 abgelegt wird, steuert die Steuereinrichtung 7 (s. Fig. 4) die Hin- und Herbewegung
der Tragplatte 4, um eine stabile kannenlose Faserbandpackung 5 zu erzeugen. Gemass einer Ausflihrungsform rotiert der
Drehteller 3 an einer ortsfesten Position und gibt das Faserband 12 auf die Tragplatte 4 mit im Wesentlichen konstantem
Abgabedruck ab. Der konstante Abgabedruck ist u. a. durch eine Abgabe des Faserbandes 12 bei konstanter Férdermenge
pro Fasermaterialschicht des Faserbandes 12 verwirklicht. Wenn beispielsweise der Drehteller 3 Faserband 12 auf die
Tragplatte 4 bzw. auf bereits abgelegte Faserbandringe abgibt, so erhélt jede Schicht von Faserbandringen entweder
wahrend der Hin- oder wahrend der Riickbewegung eine im Wesentlichen gleichbleibende Menge an Faserband 12. Durch
die konstante Menge an Faserband 12 pro Schicht wird die Stabilitat der Faserbandpackung 5 verwirklicht.

[0066] Der Betrag der Hin- und Herbewegung der Tragplatte 4 ist auch durch die zunehmende Stabilitdt der Faserband-
packung 5 gesteuert. Wenn die Tragplatte 4 den Umkehrpunkt entweder der Hin- oder Riickbewegung erreicht, bremst
die Steuerung 7 die Tragplatte 4, wobei die Tragplatte 4 einen Saumbereich 402a oder 402b der Faserbandpackung 5
erreicht und beschleunigt die Tragplatte 4, wenn die Tragplatte 4 den Saumbereich 402a oder 402b verldsst. Zwischen
den Saumbereichen 402a und 402b auf jeder Seite der Faserbandpackung 5 steuert die Steuerung 7 die Tragplatte 4 mit
konstanter Geschwindigkeit. Der Saumbereich 402a oder 402b ist der Ort an jedem Ende der Faserbandpackung 5, wo
die Faserbandringe, die auf der Tragplatte 4 abgelegt sind, einander nicht vollstandig lberlappen (s. Fig. 3a, 3b).

[0067] Der Saumbereich 402a oder 402b ist kurz vor dem Umkehrpunkt der Bewegung der Tragplatte 4 an jedem Ende der
Faserbandpackung 5 vorhanden. Im Gegensatz dazu, in dem Nicht-Saumbereich 404, entweder wahrend der Hin- oder
Riickbewegung der Tragplatte 4, ist der riickwartige Rand jedes Faserbandringes auch von oben auf dem vorderen Rand
des zuvor abgelegten Faserbandringes angeordnet.

[0068] In Bezug auf den geringeren Faserbandanteil, der in dem Saumbereich 402a oder 402b abgelegt ist, bremst die
Steuereinrichtung 7 die Tragplatte 4, so dass mehr Faserband 12 im Saumbereich 402a oder 402b abgelegt werden kann
und beschleunigt die Tragplatte 4 auf eine konstante Geschwindigkeit im Nicht-Saumbereich 404. Die Abbremsung der
Tragplatte 4 flhrt zu einer Zunahme des Faserbandanteils, der in dem Saumbereich 402a oder 402b abgelegt ist, da der
Drehteller 3 das Faserband 12 mit konstanter Rate unabhangig von der Bewegung der Tragplatte 4 abgibt. Wenn die Trag-
platte 4 bremst, kann mehr Faserband 12 an der Stelle abgelegt werden, die den nicht-liberlappenden Faserbandringen
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nahe der Umkehrpunkte entspricht. Die ungleichmassige Geschwindigkeit der Tragplatte 4 erlaubt eine im Wesentlichen
gleichmassige Menge an Faserband 12, die in beiden Saumbereichen 402a oder 402b und in dem Nicht-Saumbereich
404 der Faserbandpackung 5 fiir jede Schicht von Faserband 12 wéhrend der Hin- und Herbewegung der Tragplatte 4
abgelegt ist. Die ungleichméssige Geschwindigkeit der Tragplatte 4 fihrt zu einer im Wesentlichen einheitlichen Dichte
des Faserbandes 12 an allen Stellen der Faserbandpackung 5. Die einheitliche Dichte des Faserbandes 12 erméglicht,
dass die Faserbandpackung 5 stabil auf der Tragflache 5 ausgebildet ist und erlaubt, dass die Faserbandpackung 5 hin-
und zurlickbeschleunigt bzw. gebremst wird, wobei die Méglichkeit, dass die kannenlose, seitlich nicht unterstiitzte Faser-
bandpackung 5 instabil oder kippgefahrdet wird, vermieden ist.

[0069] Nachdem die Ablage der Faserbandpackung 5 auf der Oberflache 4, abgeschlossen ist, fahrt geméass Fig. 2 die
Tragplatte 4 zusammen mit der Faserbandpackung 5 in Richtung des Pfeils | aus der Bandablageeinrichtung heraus. Die
Steuerung 7 steuert die Bewegung der Tragplatte 4 derart um, dass von der Hin- und Herbewegung (Pfeile A, B) bei der
Bandablage auf die Herausbewegung (Pfeil I) aus dem Ablagebereich 10 in den Abférderbereich 11 Gbergegangen wird.

[0070] Fig. 3a zeigt eine Draufsicht auf eine ringfdrmige Faserbandpackung 5, die frei auf der Deckflache 4, der Tragplatte
4 abgelegt ist. Fig. 3b zeigt eine Seitenansicht auf die Faserbandpackung 5, die frei auf der Tragplatte 4 angeordnet ist.
Fig. 3¢ zeigt eine Vorderansicht auf die Faserbandpackung 5, die frei auf der Tragplatte 4 positioniert ist. Wie in den
Fig. 3a bis 3c dargestellt, ist die Faserbandpackung 5 in einer rechtwinkligen Form aus Faserbandringen geformt. Die
rechteckige Form der Faserbandpackung 5ist durch die Art gebildet, in der das Faserband 12 abgelegt ist. Die Drehung des
Drehtellers 3, durch die das Faserband 12 abgegeben wird, bildet eine Schicht von iberlappenden Ringen von Faserband
12 auf einer Aufnahmefléche 4a der Tragplatte 4, und die Hin- und Herbewegung der Tragplatte 4 unter der Steuerung
der Steuereinrichtung 7 stellt die Orte ein, an denen die Faserbandringe auf der Aufnahmeflache 4, gebildet sind. Die
Bewegung der Tragplatte 4 bewirkt, dass die abgelagerten Faserbandringe auf der Aufnahmeflache 44 der Tragplatte 4
gegeneinander versetzt und teilweise einander liberlappend angecrdnet sind, was die im Wesentlichen rechtwinklige Form
der Faserbandpackung 5 —in Draufsicht gesehen — bildet. An jedem Ende der Faserbandpackung 5— verursacht durch den
Wechsel der Richtung der Hin- und Riickbewegung der Tragplatte 4 — weist die Faserbandpackung 5 gerundete Enden an
der rechtwinkligen Form auf, wie Fig. 3a anschaulich zeigt. Die rechtwinklige Form der Faserbandpackung 5 ist vorteilhaft,
da sie — im Vergleich zu konisch oder zylindrisch geformten Faserbandpackungen — die Stabilitit der Faserbandpackung
5 fordert.

[0071] Fig. 3a zeigt eine Draufsicht auf das in Ringform abgelegte Faserband 12 der Faserbandpackung 5. Die Fig. 3b
und 3c zeigen in Seitenansicht bzw. Vorderansicht die frei, d. h. ohne Kanne, Behélter o.dgl., auf der oberen Flache 44
der Tragplatte 4 stehende Faserbandpackung 5. Mit Blick auf die Abmessungen der Faserbandpackung 5 sind die Lange
gemass Fig. 3a mit a, die Breite geméss Fig. 3c mit b und die Héhe gemass Fig. 3c mit ¢ bezeichnet. In Bezug auf die
Abmessungen der Tragplatte 4 sind die LAnge geméss Fig. 3a mit d, die Breite gemass Fig. 3a mit ¢ und die H6he geméss
Fig. 3c mit f bezeichnet. Mit 55 (Fig. 3a) ist die obere Flache, mit 5, (Fig. 3b) eine lange Seitenflache und mit 5; (Fig.
3c) eine kurze Stirnflache der im Wesentlichen quaderférmigen Faserbandpackung 5 mit im Wesentlichen rechteckigem
Querschnitt bezeichnet. Die andere lange Seitenflache 5,, die andere kurze Stirflache 5, und die Bodenflache 5¢ sind
nicht dargestellt.

[0072] Nach Fig. 4 ist eine elektronische Steuer- und Regeleinrichtung 7, z.B. Maschinensteuerung, vorhanden, an die
ein steuerbarer Antriebsmotor 6 flir die horizontale Verlagerung der Tragplatte 4, ein steuerbarer Antriebsmotor 13 fiir die
vertikale Verlagerung der Tragplatte 4 und ein steuerbarer Antriebsmotor 14 fiir den Drehteller 2 angeschlossen sind. Auf
einem Schlitten 20 ist eine Hub- und Absenkeinrichtung montiert, die aus einem Gestell, Umlenkrollen und einem flexiblen
Transportelement besteht, das in Richtung der Pfeile L und M bewegt werden kann. Die senkrecht verschiebbare (s. Pfeile
E, Fin Fig. 1a) Tragplatte 4 ist mit zwei Mitnehmerelementen 15a, 15b versehen. Diese Mitnehmerelemente 15a, 15b, die
an den gegentiberliegenden Schmalseiten der Tragplatte 4 angeordnet sind, liegen auf Auflageelementen 16a, 16b auf, die
an senkrecht angeordneten flexiblen Transportelementen, z.B. um Zahnriemenrader umlaufende Zahnriemen 17a, 17b,
befestigt sind. Eine der Umlenkrollen 18a wird von einem Motor 13 angetrieben. Der Motor 13 ist als umsteuerbarer Motor
ausgefuhrt, der mit unterschiedlichen Drehzahlen und in beiden Drehrichtungen laufen kann. Die Mitnahmeelemente 15a,
15b liegen beim Eintreffen einer leeren Tragplatte 4 auf den unten befindlichen Auflageelementen 16a, 16b auf, so dass
ein Hochschieben der Auflageelemente 16a, 16b eine Aufwartsbewegung der Mitnahmeelemente 15a, 15b und somit der
Tragplatte 4 bewirkt. Die Transportelemente 18a, 16b sind (iber Halteelemente 19a, 19b des Gestells auf dem Schlitten
20 befestigt, der durch ein umlaufendes Forderelement 21, z.B. &in um Zahnriemenrader umlaufender Zahnriemen, in
Richtung der Pfeile O, P horizontal hin- und herbewegt wird.

[0073] Der von der ortsfesten Drehtellerplatie 9 gehaltene Drehteller 3 gibt Faserband 12 auf die Tragplatte 4 ab, wobei
die gebildete Faserbandpackung 5 auf der Tragplatte 4 steht und in Richtung der Pfeile A, B (s. Fig. 1a) hin- und herbewegt
wird. Wahrend der fortlaufenden Faserbandablage stehen die oberen Faserbandringe der Faserbandpackung 5 mit der
Unterseite 9a der Drehtellerplatte 9 stindig in Berlihrung. Das abgelegte Faserband 12 der Faserbandpackung 5 drlickt
gegen die Unterseite 9a und gegen die untere Abdeckflache 3a des Drehtellers 3. Damit senkrecht auf das abgelegte
Faserband 12 eine im Voraus festgelegte konstante Druckkraft ausgetibt wird, regelt die Steuer- und Regeleinrichtung 7
die Drehzahl des Motors 13 derart, dass die von der obersten Lage des Faserbandes 12 ausgelbte Kraft konstant bleibt.
Mit anderen Worten, die Drehzahl des Motors 13 ist derart, dass die Rate (Betrag) der Abwartsbewegung der Auflage-
elemente 16a, 16b, die an den flexiblen Transportelementen 17a, 17b befestigt sind, in Verbindung mit der Geschwindig-



CH 702 236 B1

keit der Faserbandablage durch den mit dem Motor 14 angetriebenen Drehteller 3 ein gleichférmiges Zusammenpressen
des Faserbandes 12 in jeder Hohenposition der sich abwérts bewegenden Tragplatte 4 garantiert. Nach jedem Hub g
(s. Fig. 1b) in horizontaler Richtung wird die Tragplatte 4 um einen vorgegebenen Betrag nach unten verschoben. Die
kannenlose Faserbandpackung 5 wird infolge der dem Faserband 12 innewohnenden Elastizitat und infolge der Druckkraft
der verschiebbaren Tragplatte 4 gegen die Unterflachen 9a und 3a der Drehtellerplatte 9 bzw. des Drehtellers 3 wéhrend
der horizontalen Hin- und Herbewegung gedrlckt. Die Faserbandpackung 5 ist somit wahrend der horizontalen Hin- und
Herbewegung sowohl formschliissig als auch kraftschliissig stabilisiert.

[0074] Fig. 4 zeigt den Schlitten 20 mit der Halteeinrichtung 19a, 19b, z. B. Gestell 19. Die Halteelemente 19a, 19b halten
zwei Forderbander 17a, 17b, die die Tragplatte 4 nach oben oder unten in Richtung der Pfeile L, M bewegen kdnnen. Die
kannenlose Faserbandpackung 5 ist auf der Deckflache 4, der Tragplatte 4 angeordnet. Wahrend der Faserbandablage
wird die Tragplatte 4 hin und zuriick in Richtung der Pfeile A, B bewegt. Nach Erreichen jeder entsprechenden Endposition
(s. Fig. 1a, 1b) wird die Tragplatte 4 nach unten in Richtung E prinzipiell um weniger als eine Faserbanddicke, z. B. 10 mm,
mit Hilfe des Antriebsmotors 13 verlagert, um einen im Wesentlichen konstanten Raum (bzw. Platz) fir die néchste abzu-
legende Schicht von Faserbandmaterial zu schaffen. Der im Wesentlichen konstante Platz bezieht sich auf den Bereich
zwischen der Oberseite der seitlich nicht unterstiitzten Faserbandpackung 5 und der Bodenflache 3a des Drehtellers 3
und schafft einen konstanten Fulldruck pro abgelegte Faserbandschicht. Derim Wesentlichen konstante Raum ermdglicht
nur einen im Wesentlichen konstanten Platz fiir Faserband 12, das flr jede Faserbandschicht abgelegt wird. Eine Faser-
bandschicht bedeutet die Menge an Faserband 12, das zwischen einem einzelnen Paar von Bewegungsumkehrpunkten
fr die Tragplatte 4 abgelegt ist (d. h. von dem Punkt, an dem die Bewegung der Tragplatte 4 die Richtung wechselt bis
zum n3chsten Umkehrpunkt). Abgabe des Faserbandes 12 in den im Wesentlichen konstanten Raum ermdglicht eine im
Wesentlichen gleiche Dichte des Faserbandes 12 an allen Orten innerhalb der Faserbandpackung 5, was die Stabilitét
der Faserbandpackung 5 fordert.

[0075] Der durch die Absenkung (Pfeil E in Fig. 1) der Tragplatte 4 gebildete im Wesentlichen konstante Raum wird
unmittelbar und sofort mit dem von dem Drehteller 3 sténdig nachfliessenden Faserband 12 aufgeflillt. Die Oberseite der
Faserbandpackung 5 driickt wahrend der Bandablage ohne Abstand gegen die Bodenfléche 3a des Drehtellers 3 und
gegen die Bodenflache 9a der Drehtellerplatten 9. Es ist ein stindiger Kontakt vorhanden. Die abgelegte Faserbandmasse
der Faserbandpackung 5 wird infolge der dem Faserband 12 innewohnenden Elastizit4t und infolge der Vorspannkraft der
verschiebbaren Tragplatte 4 gegen die Unterflachen 3a und 9a gedriickt. Zugleich erfolgt dadurch eine Vorverdichtung der
Faserbandpackung 5, die fiir die weitere Abférderung und den weiteren Transport der Faserbandpackung 5 vorteilhaft ist.

[0076] In Fig. 5 ist eine Faserbandpackung 5a auf einer Tragplatte 4 wahrend der Bandablage im Ablagebereich 10 dar-
gestellt. Mit 20 ist der horizontal hin- und herbewegliche Schiitten (Flihrungseinrichtung, Halteeinrichtung) bezeichnet. Die
Faserbandpackung 5a wird horizontal in Richtung C, D ihrer L&ngsachse, d. h. in Richtung ihrer langen Seitenflachen,
verlagert. Parallel und in einem Abstand zu einer Seitenflache 5, ist eine ortsfeste Seitenwand 22a vorhanden, die von
dem Schlitten 20 unabhangig ist und vermeidet, dass etwa herabfallendes Fasermaterial o.dgl. in die Maschine gelangt.
Die Lange der Wegstrecke g (s. Fig. 1b) (Changierhub) ist durch den Motor 6 (s. Fig. 4) veranderbar, wodurch die Lange
a (s. Fig. 3b) der Faserbandpackung 5a einstellbar ist. Dem Ablagebereich 10 ist der Abférderbereich 11 nachgeordnet,
in dem sich eine Transportpalette 25 befindet, auf der zwei Faserbandpackungen 5b, 5¢ nebeneinander gespeichert sind.

[0077] In Fig. 6 ist die Aufnahmetragflache 4 mit der kannenlosen Faserbandpackung 5 in einer Endposition dargestelit.
Die gegeniiberliegende Endposition der Aufnahmeflache 4 mit der kannenlosen Faserbandpackung 5 ist durch eine strich-
punktierte Linie dargestellt. Die Aufnahmetragfiéche 4 mit der kannenlosen Faserbandpackung 5 wird zwischen den bei-
den Endpositionen entlang eines Weges s hinbewegt und entlang desselben Weges s” zurlickbewegt. Jeder dieser We-
ge s oder s’ ist die Changierstrecke. Die Changierstrecke ist der Abstand zwischen den beiden Umlenkpunkten U, und
U,. Eine Hin- und Herbewegung erfolgt, wenn die Aufnahmetragfldche 4 mit der kannenlosen Faserbandpackung auf der
Changierstrecke 5 bzw. 5° bewegt wird. Digser Vorgang wird bei der Bandablage periodisch wiederholt. Ist die Hinbewe-
gung vom Umkehrpunkt U; zum Umkehrpunkt Us festgelegt, so ist die Riickbewegung entsprechend vom Umkehrpunkt U,
zum Umkehrpunkt Uy. In diesem Bewegungsablauf erhélt die Aufnahmefléche 4 mit der kannenlosen Faserbandpackung
5 unterschiedliche Bewegungsmomente. Der Changierweg s ist insoweit gegliedert in einem Beschleunigungsweg x», der
in einen Weg y Ubergeht, der flir eine im Wesentlichen gleichférmige Bewegung charakteristisch ist. Hieran schliesst sich
ein Bremsweg z; an. Im Umkehrpunkt U, &ndert sich die Situation. Es folgt ein Beschleunigungsweg x4, an den sich der
Weg y” anschliesst, der entsprechend dem Weg y durch eine im Wesentlichen gleichférmige Bewegung gekennzeichnet
ist. Abschliessend ist ein Bremsweg z, vorhanden. Die Brems- und Beschleunigungswege sind flir jeden Umkehrpunkt Uy,
U, charakteristisch. Die Brems- und Beschleunigungswege werden deshalb als Umkehrweg RW, und RW; bezeichnet.
Das Uberschreiten der Grenze der Umkehrwege RW; und RW, kann von einem (nicht dargestellten) Sensor detektiert
sein. Die Umkehrwege RW; und RW; kdnnen aber auch in der elekirischen Steuer- und Regeleinrichtung 7 (s. Fig. 4)
einprogrammiert sein.

[0078] Die Bandablage auf der Aufnahmetragfléche 4 durch den Drehteller 3 erfolgt bei einer Liefergeschwindigkeit der
Strecke, die als konstant eingestellt werden kann, beispielsweise 1000 m/min. Zu dieser Liefergeschwindigkeit wird im
Verhdltnis eine entsprechende Changiergeschwindigkeit eingestellt. Die Changiergeschwindigkeit wird auf den Wegen y
und y” verwirklicht und ist konstant. Diese Geschwindigkeit wird in der Nahe der Umkehrpunkte U; und U,, d.h. im Bereich
der Umkehrwege RW,; und RW,, definiert allmahlich verandert.
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[0079] Nachfolgend wird die Bedingung dargestellt, wie sie zutreffend ist fiir konstante Umkehrzeit bei unterschiedlichen
Changiergeschwindigkeiten.

[0080] Die stetige Veranderung der konstanten Changiergeschwindigkeit erfolgt so, dass die Bewegung der auf den Um-
kehrpunkt zulaufenden Aufnahmetragflache 4 mit der kannenlosen Faserbandpackung 5 entsprechend dem absteigenden
Verlauf einer Sinus- oder Cosinusfunktion reduziert wird. Die Reduzierung erfolgt bis auf dem Wert Null im Umkehrpunkt.
Nach Durchlaufen des Umkehrpunktes wird die Bewegung entsprechend eines sinus- oder cosinusformigen Verlaufs wie-
der bis auf den Maximalwert, d.h. Changiergeschwindigkeit erhéht. Diese Verfahrensweise sichert, dass keine sprunghaf-
ten Brems- und Beschleunigungsverlaufe auftreten.

[0081] Die stetige Veranderung setzt ein mit Erreichen des Umkehrweges und ist beendet mit Verlassen des Umkehr-
weges. Der Zeitpunkt fiir die Anderung der Changiergeschwindigkeit in einem sinus- oder cosinusfdrmigen Verlauf wird
in Abhangigkeit der Liefergeschwindigkeit des Faserbandes festgelegt. Durch diese Verdnderung des Zeitpunktes kann
erreicht werden, dass fir die Anderung der Changiergeschwindigkeit in der Lange unterschiedliche Umkehrwege zur Ver-
fligung stehen, um die zum Durchlaufen des Umkehrweges benédtigte Zeit (Umkehrzeit) konstant halten zu kénnen.

[0082] Unter dem Gesichtspunkt, dass man auch

— den Umkehrweg fir unterschiedliche Changiergeschwindigkeiten konstant halten kann oder

— die Beschleunigung fur unterschiedliche Changiergeschwindigkeiten konstant halten kann,
wurde ein Bereich des Umkehrweges definiert, dessen maximale L&nge etwa dem Ablageradius einer Bandschlinge ent-
spricht, wo unter den unterschiedlichen Bedingungen die stetige Anderung der Changiergeschwindigkeit stattfindet.

[0083] Nach Fig. 7 ist eine elektronische Steuer- und Regeleinrichtung 7, z.B. ein Mikrocomputer, vorgesehen, die {iber
ein Motorregelgerat 26 dem Elektromotor 6 angeschlossen ist. Der Elektromotor 6, z.B. Gleichstrom- oder AC-Servomotor,
steht (ber einen Drehzahlgeber 27 mit dem Motorregelgerat 26 in Verbindung. Der Antriebsmotor 6 steht Gber einen
Weggeber 28, z.B. inkrementaler Weggeber, mit dem Mikrocomputer 7 in Verbindung, an den weiterhin ein Terminal 29,
Sensoren 30 und Aktoren 31 sowie die Mess- und Stellglieder fur die Steuerung und Regelung der Strecke angeschlossen
sind.

[0084] Der Weggeber 28 meldet an den Mikrocomputer 7 immer den jeweiligen Standort der Aufnahmetragfiéche 4. Die
Lange des Weges, auf dem die Aufnahmetragfldche 4 wahrend des Ablagevorganges bewegt wird, ist konstruktiv bedingt
und dem Mikrocomputer 7 per Programm vorgegeben (Umkehrpunkte, z.B. Uy = Null und U = 100). Sclange die Aufnah-
metragfléche 4 nicht vbllig geflillt ist, wird sie standig mit einer vorgegebenen Geschwindigkeit v zwischen den beiden
Endpunkten (U; und U,) des Changierweges hin- und herbewegt.

[0085] Die Geschwindigkeit v, mit der die Aufnahmetragflache 4 zwischen den Endpunkten des Changierweges s (U und
Uo) hin- und herbewegt wird, ist variabel und kann vom Mikrocomputer 7 dem Motorregelgerét 26 je nach Anforderung
vorgegeben werden. Insbesondere kurz vor dem Erreichen der Endpunkte kann entsprechend einer programmierbaren
Funktion abgebremst werden. Wird der Endpunkt dann erreicht, wird die Bewegungsrichtung umgekehrt und entsprechend
einer programmierbaren Funktion beschleunigt (vgl. dazu Fig. 8a, 8b). Beispielsweise kann der Elekiromotor 6 konstant
beschleunigt oder verzégert werden. Es kann auch zweckmassig sein, durch die Beschleunigung oder Verzégerung ge-
zielt die Uberlappung der Bandringe an den Umkehrpunkten auszugleichen. Die Geschwindigkeit v, mit der die Aufnah-
metragfléache 4 wahrend des Fullvorganges auf dem Weg s bewegt wird, ist abhéngig von der Liefergeschwindigkeit der
Maschine (Strecke) und direkt mit dieser synchronisiert (elektronisch).

[0086] In der Spinnerei sind Kannen, auch Spinnkannen genannt, Hohlkérper (Behalter), die zur Ablage, Aufnahme und
Entnahme von Faserbéndern dienen. Die Kannen werden geférdert, transportiert, gespeichert und vorgelegt. Solche Kan-
nen sind als Rechteckkannen allseitig mit Wanden umschlossen, d.h. mit vier Seitenwénden und einer Bodenwand, mit
Ausnahme der offenen Oberseite, die als Einfiill- und Entnahmedffnung flr das Faserband dient. Im Gegensatz dazu
bezieht sich die Erfindung auf kannenlose Faserbandpackungen 5, d. h. Kannen, Beh&lter u. dgl. flir das Faserband sind
nicht vorhanden. Das Faserband wird als kannenlose Faserbandpackung 5 abgelegt und gefordert.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung an einer Spinnereimaschine, insbesondere Spinnereivorbereitungsmaschine, z.B. Karde, Strecke (1),
Kammmaschine oder Krempel, zur Ablage von Faserband (12}, bei der eine ortsfeste Abgabeeinrichtung (3) zur Ab-
gabe von Faserband (12) und eine im Wesentlichen ebene Aufnahmetragfldche (4) zur Aufnahme und Sammlung
des Faserbandes (12) als kannenlose Faserbandpackung (5) vorhanden sind und die Aufnahmetragflache (4) im
Wesentlichen nicht umschlossen ist, bei der im Betrieb die Aufnahmetragfléche (4) wahrend eines Ablagerungsvor-
ganges mit einer Hin- und Herbewegung (A, B) in horizontaler Richtung durch eine Antriebseinrichtung (6) mit einer
Geschwindigkeit hin- und herbewegt wird, wobei in einem Umkehrweg (RW;, RW.) eine Anderung der Geschwindig-
keit erfolgt, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung derart ausgebildet ist, dass die Geschwindigkeit der Auf-
nahmetragflache (4) mit der kannenlosen Faserbandpackung (5) auf dem Umkehrweg (RW,, RW,) derart veréndert
wird, dass ein allmahliches Bremsen auf den Geschwindigkeitswert Null und ein allmé&hliches Beschleunigen vom
Geschwindigkeitswert Null auf die Geschwindigkeit der Hin- und Herbewegung (A, B) erfolgt.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass die Geschwindigkeit der
Aufnahmetragflache (4) auf dem Umkehrweg (RW,, RW.,) stetig verandert wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass die Geschwin-
digkeit der Aufnahmetragfléche (4) auf dem Umkehrweg (RW;, RW,) ruckfrei oder nahezu ruckfrei verdndert wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass die
Anderung der Geschwindigkeit der Aufnahmetragflache (4) in einem Wegbereich erfolgt, der von einem Umkehrpunkt
(U4, Up) in LAngsrichtung der Bewegung der Aufnahmetragflache (4) etwa bis zu einem Ablageradius einer Bandsch-
linge der kannenlosen Faserbandpackung (5) reicht.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass die Geschwindigkeit der
Aufnahmetragflache (4) in Nahe des Umkehrpunktes (U;, Up) derart verringert wird, dass die Geschwindigkeit der auf
den Umkehrpunkt (U, Up) zulaufenden Aufnahmetragflache (4) entsprechend einem fallenden, sinus- oder cosinus-
férmigen Verlauf auf den Wert Null im Umkehrpunkt (Us, Up) reduziert und nach Durchlaufen des Umkehrpunktes (Us,
Uo) entsprechend einem Sinus- oder Cosinusverlauf bis auf die urspriingliche Geschwindigkeit vergréssert wird.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass der Zeitpunkt fir den
Beginn der sinus- oder cosinusférmigen Anderung der Geschwindigkeit und deren Beendigung in Abhangigkeit der
Liefergeschwindigkeit des Faserbandes (12) festgelegt wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Verschiebeeinrichtung (20)
fir die Aufnahmetragflache (4) und die genannte Antriebseinrichtung (6) aufweist, die in Langsrichtung eine Hin- und
Herbewegung (O, P) der Verschiebeeinrichtung (20) erméglicht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel vorgesehen sind, die der Auf-
nahmetragflache (4) im Bereich der Umkehrpunkte (U;, U) eine veranderte Geschwindigkeit erteilen.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass sie fiir die Verschiebeeinrichtung (20) als An-
triebseinrichtung (8) eine einzelmotorische Antriebseinrichtung umfasst, die vom Hauptantrieb der Spinnereimaschi-
ne getrennt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die einzelmotorische Antriebseinrichtung fir die Ver-
schiebeeinrichtung (20) einen Servomotor (6) aufweist, so dass durch Wechsel der Drehrichtung des Servomotors
(6) die Bewegungsrichtung der Aufnahmetragfiache (4) &nderbar ist.
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