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do wykonywania tego sposobu
Patent trwa od dnia 13 listopada 1956 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb‘ sferoidy-
zacji roztopionego zeliwa podczas normalnego
biegu zeliwiaka oraz urzadzenie do wykonywania
tego sposobu.

Znane sposoby otrzymywania zeliwa sferoi-
dalnego polegajg na przelewaniu roztopionego
zeliwa po jego odsiarkowaniu z jednej kadzi
do drugiej, gdzie zamocowany jest kosz ze zlo-
mem elektronowym (patent nr 37720), badZ na
wprowadzeniu pretéw magnezowych lub elektro-
nowych do kadzi (nie do zbiornika zeliwiaka) za
pomocg urzadzenia pneumatycznego (patent nr
39132).

Pierwszy z nich polega na tym, ze kadZ ra-
'w1eraJaca ztom elektronowy zostaje napelniona

*) Wilasciciel patentu ofwiadczyl, ze wsp6i-
twoércami wynalazku sg inz. mgr Jerzy Taran,
inz. Henryk Oleszycki, Czeslaw Bakalarczyk,
Bernard Koztowski, Benedykt Oczko, Klemens
Polcyn i Jan Malinowski.
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plynnym ‘zeliwem, przy czym w czasie reakcji
przykryta jest pokrywa blaszang, ktéra $cigga
sie po skonczeniu przebiegu reakcji. Nastepnie
zeliwo odzuzla sie i dodaje do niego 75%-wego
FeSi celem uzyskania zeliwa sferoidalnego. Wa-
dy tego sposobu sg mnastepujace. Gwaltowna
reakcja w czasie topienia elektronu powoduje
rozpryskiwanie sie metalu, grozgc pomimo po-
krywy poparzeniem, jak réwniez na powierzchni
zeliwa wydzielajg sig duze iloSci gazéw, unie-
mozliwiajagc obserwacje przebiegq. Powstajace
przy tym oSlepiajagce $wiatlo moze spowodowaé
utrate wzroku obstugujgcego. Diugi czas trwania
procesu uniemozliwia pobieranie prébek techno-
logicznych, dokonywanych w celu ewentualnego
dalszego poprawienia wtasciwosci Zeliwa. Daje
to w efekcie szereg wytopdéw zeliwnych, a ilosé
brak6éw dochodzi do 50%. Temperatura procesu
sferoidyzacji zeliwa w kadzi jest o okolo 30-50°C
nizsza niz np. w zbiorniku zeliwiaka, co w kon-



: -sekWencji powoduje, ze 2eliwo' zawiera duzg
ilo§¢ wiracen niemetalicznych, obnizajacych

wilaéciwofci wytrzymaloSciowe tworzywa, Po--

nadto spos6b taki zwigzany Jest ze stosunkowo
duzym zuzyciem zmieniacza.

Inny spos6b polegajagcy na pneumatycznym
wprowadzaniu pretéw elektronowych eliminuje
w pewnym stopniu niektére braki, jednak posiada
jeszcze szereg powaznych wad. I tak np. sto-
sowane wedlug tego sposobu urzgdzenie pneu-
_ matyczne nie gwarantuje w dostatecznym stop-

niu bezpieczenstwa zatodze. Do odciggania gazéw
powstajgcych przy zbyt gwaltownej reakeji
elektronu niezbedne jest instalowanie dodatko-
wych urzadzen wyciggowych. Oprécz tego spo-
sOb ten wymaga zamykania i otwierania kadzi,
Sciggania zuzla, pobierania probek technologicz-
nych itd. Przedtuza to okres trwania sferoidy-
zacji. Koniecznoéé uzyskiwania wysokiej tempe-
ratury zeliwa (temperatura w kadzi jest 30 —
50°C nizszg niz w zbiorniku zeliwiaka) pociaga
za soba dodatkowy rozchéd koksu siggajacy do
okolo 16%.

Sposob sferoidyzacji zeliwa plynnego wedlug
wynalazku polega na wprowadzeniu pretéow

elektronowych nie do kadzi, lecz bezposrednio

do zbiornika zZeliwiaka za pomocg urzadzenia
z dowolnie regulowana szybkoécia, przedstawio-
nego na rysunku czesciowo w przekroju w wi-
doku bocznym. .

Spos6b sferoidyzacji rozboplonegp zeliwa we-
dlug wynalazku polega na tym, Ze zmieniacz
w postaci pretéw imagnezowych lub elektrono-
wych doprowadza sie bezpoSrednio do zbiornika
zeliwiaka podczas jego pracy. W tym celu
w $cianie zbiornika zeliwiaka znajduje sie otwor,
w ktorym jest osadzone urzadzenie $rubowe
do wpychania pretéw magnezowych, elektrono-
wych lub innych, powodujace sferoidyzatje Ze-
liwa, ktére wprowadza sie bezposrednio do roz-
topionego zeliwa, gromadzacego si¢ podczas
normalnego biegu pieca w zbiorniku zeliwiaka.
Zapewnia to.doprowadzanie zmieniacza w spo-
s6b szeczelny i ciagly z mozno$cia dowolnego
regulowania stopnia powolnoéci wprowadzania
zmieniacza z jednoczesnym zachowaniem wy-
sokiego stopnia bezpieczenstwa pracy. Masa
zbiornika Zeliwiaka Iacznie z masa pieca jest
kilkakrotnie wieksza od masy kadzi, co wply-
wa stabilizujgco na przebieg sferoidyzacji
zeliwa. )

Urzadzenie do wprowadzania zmieniacza skla-
da sie¢ z prowadnicy 1 wbudowanego na stale

w otworze $ciany . zbiornika zZeliwiaka oraz
z urzadzenia $§rubowego 2, nadajgcego posuw
wpychanym do zbiornika zeliwiaka - pretom
magnezowym elektronowym lub innym.

Prowadmca 1 sklada sie z ksztaltkl zaroodpor-
nej 3, np. -szamotowej, osadzonej w otworze
w §$cianie zbiornika oraz tulei 4, majlepiej sta-
lowej, stanowigcej przedluzenie prowadnicy
szamotowej. Ksztaltka szamotowa 3 ma ksztalt
cylindryczno-stozkowy, przy czym mniejszg
podstawa jest gna zwrécona ku wewnatrz zbior-
nika zeliwiaka. Na ksztaltke 3 od strony °
wigkszej podstawy  jest nasadzony pierScien
- stalowy 5, o otworze stozkowym o nachyleniu
odpowiadajacym mnachyleniu zewnetrznej po-
wierzehni ksztaltki 3. Do pier§cienia 5 od jego
strony zewnetrznej jest przyspawana plytka
stalowa 6 z otworem 7, ro6wnym wiekszej pod-
‘stawie ksztaltki 3. Plytka ta jednocze$nie jest .
przyspawana do plaszcza stalowego zbiornika
zeliwiaka. Do tego plaszcza oraz w plytce sta-
l»owej 6, dokola otworu 7, sa zamocowane przez
spawanie 4&ruby 8, na ktére jest osadzony
otworami 10-i zamocowany kolnierz stalowy 9.
Cze$é tulei 4 od strony koinierza 9 posiada za-
konczenie stozkowe 11 o krzywiZnie odpowia-
dajacej krzywiZnie wlotu ksztaltki 3, co pozwala
na trwate ich polaczenie wzajemne przez polg-
czenie kolnierza 9 z plaszezem zbiornika zeli-
wiaka. “Zapewnia to S$cisle polaczenie tulei 4
z ksztattka 3. Tulejka 4 posiada mniej wiecej
w $§rodku jej diugo$ci gwintowany otwér, w
ktéry osadzona jest §ruba 13, sluzgca do zamo-
cowania tak pretéw stalowych (zabezpieczajg-
cych) w czasie dluzszych przerw w pracy, jak
i pretéw elektronowych w czasie dokonywania
obrotu sruby wypychajacej podczas zakladania
nowych pretéw elektronowych. Tulejka 4 na
swym drugim koncu posiada po obu stronach
bolce lub &ruby zaczepowe do polgczenia urza- '
dzenia Srubowego 2 z tulejg 4. Niezaleznie od
tego tuleja 4 posiada szczeliny klinowe, stuzgce
do wybijania klinem stalowym preta stalowego,
ktéorym blokuje sie w razie dluzszych przerw
otwor prowadzenia z tulei 4.

Do wpychania pretéw zmieniacza do zbiornika
zeliwiaka -stuzy znane urzgdzenie S$rubowe 2
skladajace sie z kadluba 14 o ksztalcie diugiego
koryta otwartego z géry, z wkladek prowad-
niczych 15, gwintowanego gniazda 16, w ktérym
umieszczona jest $§ruba popychajaca 17 oraz
z podstawy 18. Kadiub 14 posiada zaczepy 19,
ktérymi zahacza sie 0 sworzen tulei 4. A
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Sruba popychajaca 17 ma ksztalt diugiego bolca,
gwintowanego najlepiej gwintem trapezowym
i posiadajgcego na swych koncach jednakowo

ksztalfowane rdzenie nasadkowe 21, najlepiej

o0 kwadratowym profilu ich przekroju poprzecz-
nego. Na obu koncach Ssruby popychajacej 17
w rdzeniach nasadkowych 21 umieszczone &3
obrotowo nakietki 22, ktére bezpo$rednio sty-
kaja sie z zaglebieniami stozkowo uformowany-
mi w wpychanych za-pomocg tego urzgdzenia
pretach. Dzigki obrotowemu osadzeniu gwinto-
wanego gniazda 16 ‘'w kadlubie 14 zamiast wy-
krecania $ruby popychowej 17 wystarczy obro-
ci¢ ja razem z gniazdem 16 o kat 180° i po wio-
zeniu nowego preta we wkladki prowadnicze 15
mozna ponownie popychaé¢ prety w tym samym
kierunku za pomoca Sruby popychowej 17 bez
jej wykrecania z gniazda 16. Gniazdo 16

obraca sie w kadlubie 14 na sworzniach lub-

$rubach 23. Sruba popychowa 17 jest obracana
za pomoca odejmowalnego watka 24, zaopatrzo-
nego w swym S$rodku w otwér 25, najlepiej
kwadratowy, ktéorym osadza sie ja na czopie
kwadratowym 25.

Chcac za pomocg urzgdzenia érubowego wpro-
wadza¢ prety do zbiornika zeliwiaka nalezy je-
den z tych pretéw wiozy¢ we wkladki prowadzace
15 kadluba 14 i kolnierza 24 obracaé §rube po-
pychowg 17 az do calkowitego wepchnigcia
pierwszego preta do tulejki 4. Nastepnie w celu
chwilowego zabezpieczenia preta nalezy docis-
ngé go Srubg zabezpieczajacy 13, po czym Srube
17 odkreca sie o tyle, aby nakietek 22 tej $ruby
zostal wysuniety z gniazda, znajdujgcego sie
w jednym koncu preta oraz po odblokowaniu
gniazda 16 $rube popychowg 17 nalezy razem
z tym gniazdem obréci¢é o kat 180° i naklada

sie nastepny pret, ktéry popycha sie w analo-

giczny spos6b jak pret pierwszy, po uprzed-
" nim zluzowaniu $ruby zabezpieczajgcej 13.

Jako pierwszy pret wprowadza sie pret gra-
fitowy, a za nim dopiero prety elektronowe lub
inne niezbedne do danego 'procesu. Pierwszy pret
zostaje wprowadzony do ksztaltki 3 wtedy, gdy
zbiornik zeliwiaka jest jeszcze pusty. Pret ten
do czasu napelnienia zbiornika zeliwem zwykle
jest zabezpieczany pretem stalowym, unieru-

chomionym w tulejcé 4 za pomocg Sruby 13.

‘Pret stalowy przy koricu zewneirznym posiada

klinowy otwoér stuzacy do wybijania go z otwo-
ru tulejki 4, po czym wprowadza sie prety elek-
tronowe. Po kilku pretach elektronowych wpro-
wadza si¢ pret grafitowy i mase grafitowsg (to
znaczy papke), ktéra przechodzac przez wydrag-
zenie ksztaltki 3 ,smaruje” je, ulatwiajac tym
samym wpychanie dalszych pretow elektrono-
wych lub innych niezbednych do danego procesu
modyfikacji. ’ '

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b sferoidyzacji roztopionego Zeliwa,

* znamienny tym, ze zmieniacz w postaci pre-
tow magnezowych, elektronowych itp. wpro-
wadza sig - bezposrednio do zbiornika zeli-
wiaka w spos6b szczelny i ciaggly poprzez
odpowiednio obudowany otwér w jego Scia-

. nie, za pomoca znanego urzgdzenia S$rubo-

wego, pozwalajgcego na kilkakrotng sferoidy-
zacje zeliwa podczas normalnego biegu zeli-
wiaka, przy czym, po kaidorazowym dopro-
wadzeniu do zeliwa zmieniacza, otwér w
§cianie zbiornika zamyka sie pretem grafi-
towym. ‘

2. Spos6b wedlué zastrz. 1, znamienny tym, ge
po wprowadzeniu co kilka pretéw elektro-
nowych (magnezowych) wprowadza si¢ mase
grafitowa stuzaca do ,nasmarowania” otwo-
ru prowadzacego.

3. Urzadzenie do wykonywama sposobu we-
diug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze posiada
tulejke prowadniczg (4), na ktérej zahacza
sie urzadzenie §rubowe (2), polgczong sztywno
z ksztaltka ceramiczng (3), zamocowang w
otworze w $cianie zbiornika zeliwiaka. -

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze posiada $§rube popychowa (17) “osadzonag
w obrotowym gniezdzie (16), pozwalajacym
na obrét tej §ruby w plaszczyznie jej osi
o kat 180°.

Pomorskie Zaktady Budowy
Maszyn

Zastepca: Kolegium Rzeeznikéw Patentowych
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