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(54) SCHALLABSORBER
(57) Es wird ein Verfahren zur Herstellung eines o1

Schallabsorbers (1) fir eine Schallschutzwand
umfassend ein Holzhackgut vorgeschlagen, wobei der
Schallabsorber (1) als poréser Absorber ausgebildet
wird, wobei das Holzhackgut mittels einer
Hackmaschine ausgebildet wird, wobei das
Holzhackgut wenigstens 50 Gew.-Prozent im
Wesentlichen quaderférmige erste Holzstiicke (2)
umfasst, wobei die maximale L&ngserstreckung (3)
des ersten Holzstiicks (2) mindestens 2 Millimeter und
maximal 10 Millimeter ist und die Quererstreckungen
mindestens 30 Prozent von der Langserstreckung (3)
sind, wobei die ersten Holzstlicke (2) eine unstetige
Sieblinie aufweisen, wobei ein hydraulisches
Bindemittel mit dem Holzhackgut vermengt wird,
wobei das mit dem Bindemittel vermengte
Holzhackgut in eine Schallabsorberform eingebracht,
gehartet und wieder aus der Schallabsorberform
entfernt wird.
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Beschreibung

SCHALLABSORBER
[0001] Die Erfindung betrifft einen Schallabsorber geman dem Oberbegriff des Patentanspruches
1.

[0002] Es sind Schallabsorber aus Holz bekannt, welche fiir gewdhnlich Schredderholz, also bei-
spielsweise mittels Hammermihlen zerkleinertes Holz umfassen. Das Schredderholz weist dabei
normalerweise eine langliche und im Wesentlichen spitze Form auf und kann in seiner farblichen
Erscheinung angepasst sein.

[0003] Des Weiteren ist bekannt, dass Schallabsorber in der Nahe von Straf3en, beispielsweise
zur Ausbildung einer Larmschutzwand, oder an Tiefgarageneinfahrten zur Larmreduktion befes-
tigt werden kdénnen.

[0004] Aus der DE 10 2014 013 291 A1 ist eine Baustoffmischung zur Herstellung von Bauele-
menten, welche eine gute thermische sowie Schall absorbierende Eigenschaft aufweisen, be-
kannt.

[0005] Aus der DE 10 2010 051 059 A1 ist ein Zuschlagsstoff aus Holzspanen, welcher mit einem
mineralischen Bindemittel ummantelt ist, bekannt.

[0006] Aus der DE 20 2021 101 899 U1 ist eine Ausgleichsschittung fiir FuBbodenaufbauten
aus mineralisch ummantelten Holzspéanen bekannt.

[0007] Aus der DE 10 2014 208 294 A1 ist ein mobiles Gebaudeelement umfassend wenigstens
eine Wand- und/oder Deckplatte zur Bildung des Gebaudeelements bekannt, welche aus einem
gefligedichten Holz-Beton-Material besteht.

[0008] Aus der DE 926 090 C ist ein Verfahren zur Herstellung von porésen Oberflachen auf
hochpordsen Kérpern oder Platten mit hoher Schallschluckfahigkeit bekannt.

[0009] Aus der US 2003/0001305 A1 ist ein Verfahren zum Verbessern der Rutschfestigkeit auf
holzartigen Platten bekannt, wobei auf einer Oberseite und/oder einer Unterseite der Platte Holz-
stlicke mit einer kubischen Form aufgebracht werden.

[0010] Aus der US 2009/0169759 A1 ist ein Abdeckmaterial fir Biomasse und ein Verfahren zu
dessen Herstellung bekannt, wobei mindestens zwei Komponenten A und B gemischt und an-
schlieBend auf die Biomasse aufgebracht werden.

[0011] Aus der EP 1 690 603 A1 ist eine Holzwerkstoffplatte mit einer mindestens abschnitts-
weise aufgetragenen Oberflachenbeschichtung bekannt.

[0012] Aus der DE 102 10 725 A1 ist ein Verfahren zur Herstellung von Holzwerkstoffplatten mit
einer strukturierten Oberflache bekannt, wobei die strukturierte Oberflache mit einem auf die
Platte aufgestreuten Reibgut ausgebildet wird.

[0013] Aus der DE 20 2013 004 787 U1 ist ein Dekormaterial aus Holz- und/oder Rindenspanen
bekannt.

[0014] Aus der DE 20 2012 010 547 U1 ist ein ummantelter Rindenmulch bekannt.

[0015] Aus der DE 199 26 417 A1 ist ein Sandwichbauteil bestehend aus einer oberen und einer
unteren Deckschicht und einem dazwischenliegende Innenkern bekannt.

[0016] Aus der AT 000 474 U1 ist ein Baustoff aus Holzmehl bekannt.

[0017] Nachteilig an derzeit bekannten Schallabsorbern aus Holz, insbesondere aus Schredder-
holz, ist, dass deren Fertigung aufgrund der fasrigen und ungleichmaBigen Form der Holzstlicke
aufwendig und mit Problemen verbunden ist. Diese Probleme resultieren aus dem fasrigen Cha-
rakter des Holzes, weshalb bei dessen Zerkleinerung fiir gewéhnlich ungleichméBig gro3e Holz-
stlicke mit teils spitzen von den einzelnen Holzstiicken abstehenden Holzteilen ausgebildet wer-
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den. Dadurch kénnen die mit Bindemittel vermengten Holzstlicke in einer Schalung auch nicht
derart kompakt gepresst werden, wie wenn beispielsweise ein mineralisches Kantkorn anstatt der
Holstiicke verwendet wird. Dadurch ist beispielsweise die Fertigung derzeit bekannter Schallab-
sorber mittels Bodenfertiger oder mittels Schalungsboxen zeitaufwandig, da diese eine lange
Trocknungszeit bendtigen, bis sie formstabil ausgebildet und transportiert werden kdnnen.

[0018] Aufgabe der Erfindung ist es daher ein Verfahren zur Herstellung eines Schallabsorbers
der eingangs genannten Art anzugeben, mit welchem die genannten Nachteile vermieden werden
kdénnen, und welcher schnell gefertigt werden kann.

[0019] Erfindungsgemaf wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 1 erreicht.

[0020] Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass der Schallabsorber eine reduzierte Trocknungszeit
bei dessen Fertigung aufweist. Durch die Verwendung der wenigstens 50 Gew.-Prozent ersten
Holzstlicke mit den erfindungsgemaBen Abmessungen kann der Schallabsorber bei dessen Fer-
tigung mittels einer Schallabsorberform, nach Entfernen der Schallabsorberform deutlich schnel-
ler transportiert werden als derzeit bekannte Schallabsorber aus Holz, insbesondere aus Schred-
derholz. Weiters haben Untersuchungen gezeigt, dass aus wenigstens 50 Gew.-Prozent erste
Holzstlicke ausgebildete Schallabsorber ein hohes Schallabsorptionsvermdgen bei einer gleich-
zeitige hohen Frost-Tausalzbestandigkeit sowie einer sehr geringen Abwitterung aufweisen. Wei-
ters kommt es durch die Verwendung der erfindungsgeméaBen ersten Holzstlicke in Silos, wo das
Holzhackgut gelagert, sowie auf Forderbandern, mit dessen Hilfe das Holzhackgut zu der Pro-
duktionsstatte der Schallabsorber geférdert wird zu geringeren Unterbrechungen, da ein Verkei-
len der Holzstlicke in den Silos und auf den Férderbéandern reduziert wird.

[0021] Die Unteranspriiche betreffen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

[0022] Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in welchen
lediglich bevorzugte Ausfiihrungsformen beispielhaft dargestellt sind, naher beschrieben. Dabei
zeigt:

[0023] Fig. 1 eine bevorzugte Ausfihrungsform eines Schallabsorbers in Schnittansicht,

[0024] Fig. 2 die in Fig. 1 gezeigte bevorzugte Ausfiihrungsform des Schallabsorbers in Sei-
tenansicht,

[0025] Fig. 3 die in Fig. 1 gezeigte bevorzugte Ausfiihrungsform des Schallabsorbers in Drauf-
sicht,

[0026] Fig. 4 eine bevorzugte Ausfiihrungsform eines ersten Holzstlicks in axonometrischer
Ansicht.

[0027] Die Fig. 1 bis 4 zeigen zumindest Teile einer bevorzugten Ausfiihrungsform eines Schall-
absorbers 1 umfassend ein mit Bindemittel gebundenes Holzhackgut, wobei das Holzhackgut in
einem ungebundenen Zustand wenigstens 50 Gew.-Prozent erste Holzstlicke 2 umfasst, wobei
jedes erste Holzstlick 2 eine maximale Langserstreckung 3 im Raum aufweist, welche maximale
Langserstreckung 3 entlang einer Langsachse 4 verlauft, wobei die maximale Langserstreckung
3 des jeweiligen ersten Holzstiicks 2 mindestens 1 Millimeter ist, wobei jedes erste Holzstiick 2
eine maximale erste Quererstreckung 5 entlang einer zu der jeweiligen Langsachse 4 orthogo-
nalen ersten Querachse 6 aufweist, wobei jedes erste Holzstiick 2 eine maximale zweite Querer-
streckung 7 entlang einer zweiten Querachse 8 aufweist, welche zweite Querachse 8 orthogonal
zu der jeweiligen Langsachse 4 und orthogonal zu der jeweiligen ersten Querachse 6 ist, wobei
die erste Quererstreckung 5 und die zweite Quererstreckung 7 des jeweiligen ersten Holzstlicks
2 jeweils mindestens 30 Prozent von der Langserstreckung 3 des jeweiligen ersten Holzstlicks 2
sind.

[0028] Es ist weiters ein Schallschutzelement zur Anordnung an einer Fahrbahn umfassend eine
Mehrzahl an Schallabsorbern 1 vorgesehen, wobei die Schallabsorber 1 aneinander angrenzend
angeordnet sind.

[0029] Weiters ist ein Verfahren zur Herstellung eines Schallabsorbers 1 umfassend ein Holz-
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hackgut vorgesehen,

- wobei das Holzhackgut umfassend wenigstens 50 Gew.-Prozent erste Holzstiicke 2 mit
einem Bindemittel vermengt wird, wobei jedes erste Holzstilick 2 eine maximale Léngser-
streckung 3 im Raum aufweist, welche maximale L&ngserstreckung 3 entlang einer
Langsachse 4 verlauft, wobei die maximale Langserstreckung 3 des jeweiligen ersten
Holzstiicks 2 mindestens 1 Millimeter ist, wobei jedes erste Holzstiick 2 eine maximale
erste Quererstreckung 5 entlang einer zu der jeweiligen Langsachse 4 orthogonalen ers-
ten Querachse 6 aufweist, wobei jedes erste Holzstlick 3 eine maximale zweite Querer-
streckung 7 entlang einer zweiten Querachse 8 aufweist, welche zweite Querachse 8 or-
thogonal zu der jeweiligen Langsachse 4 und orthogonal zu der jeweiligen ersten Quer-
achse 6 ist, wobei die erste Quererstreckung 5 und die zweite Quererstreckung 7 des
jeweiligen ersten Holzstlicks 2 jeweils mindestens 30 Prozent von der Langserstreckung
3 des jeweiligen ersten Holzstlicks 2 sind,

- wobei nachfolgend das mit dem Bindemittel vermengte Holzhackgut in eine Schallabsor-
berform eingebracht und in der Schallabsorberform gehartet wird,

- wobei anschlieBend der Schallabsorber nach Erreichen eines formstabilen Zustands aus
der Schallabsorberform entfernt wird.

[0030] Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass der Schallabsorber 1 eine reduzierte Trocknungszeit
bei dessen Fertigung aufweist. Durch die Verwendung der wenigstens 50 Gew.-Prozent ersten
Holzstlicke 2 mit den erfindungsgenaBen Abmessungen kann der Schallabsorber 1 bei dessen
Fertigung mittels einer Schallabsorberform, nach Entfernen der Schallabsorberform deutlich
schneller transportiert werden als derzeit bekannte Schallabsorber aus Holz, insbesondere aus
Schredderholz. Weiters haben Untersuchungen gezeigt, dass aus wenigstens 50 Gew.-Prozent
erste Holzstiicke ausgebildete Schallabsorber 1 ein hohes Schallabsorptionsvermégen bei einer
gleichzeitige hohen Frost-Tausalzbestandigkeit sowie einer sehr geringen Abwitterung aufwei-
sen. Weiters kommt es durch die Verwendung der erfindungsgemaBen ersten Holzstiicke 2 in
Silos, wo das Holzhackgut gelagert, sowie auf Férderbandern, mit dessen Hilfe das Holzhackgut
zu der Produktionsstatte der Schallabsorber 1 gefdrdert wird zu geringeren Unterbrechungen, da
ein Verkeilen der Holzstlicke in den Silos und auf den Foérderbandern reduziert wird.

[0031] Der Schallabsorber 1 ist eine Vorrichtung zum Vermindern von Schallenergie. Dabei soll
der Schall von dem Schallabsorber 1 absorbiert, also mit einfachen Worten ,,aufgenommen” bzw.
L2aufgesaugt”’ werden.

[0032] Bevorzugt ist der Schallabsorber 1 an einer Wand befestigbar. Bevorzugt kbnnen mehrere
an der Wand befestigte Schallabsorber 1 eine Schallschutzwand ausbilden. Die Schallschutz-
wand kann bevorzugt auch als Larmschutzwand bezeichnet werden.

[0033] Der Schallabsorber 1 umfasst ein mit Bindemittel gebundenes Holzhackgut. Das Binde-
mittel ist dabei ein Stoff, mit welchem an Phasengrenzen anderer Stoffe Bindungen hergestellt
werden kdnnen. Das Bindemittel wird dabei insbesondere in flieBféhiger bzw. flissiger Form mit
dem Holzhackgut vermengt, sodass das Bindemittel mit den einzelnen Holzstlicken des Holzha-
ckguts in Kontakt gelangen, insbesondere vollstdndig benetzen, kann. AnschlieBend wird das mit
dem Bindemittel vermengte Holzhackgut bevorzugt in eine Schallabsorberform eingebracht und
in dieser gehartet.

[0034] Bevorzugt kann die Schallabsorberform auch als Schalung bezeichnet werden. Bevorzugt
ist die Schallabsorberform eine Negativform des Schallabsorbers 1.

[0035] Der ungebundene Zustand des Holzhackguts ist der Zustand des Holzhackguts vor einem
Vermengen des Holzhackguts mit dem Bindemittel.

[0036] Bevorzugt kann das Bindemittel ein hydraulisches Bindemittel sein.

[0037] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass das Bindemittel Zement umfasst. Da-
durch kann auf einfache Weise das Holzhackgut gut gebunden werden.

[0038] Bevorzugt kann das Bindemittel Zement sein.
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[0039] Bevorzugt wird das Holzhackgut aus entrindetem Rundholz, insbesondere einer Buche
oder einer Fichte, mittels einer Hackmaschine ausgebildet. Dabei kann die GroBe des Hackguts
an der Hackmaschine insbesondere durch entsprechende Wahl der Maschineneinstellungen ein-
gestellt werden.

[0040] Schredderholz ist dagegen ein Holz, welches mit stumpfen, zertrimmernden Werkzeugen
zerkleinert wird.

[0041] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die maximale Langserstreckung 3 des
jeweiligen ersten Holzstlicks 2 mindestens 2 Millimeter, insbesondere mindestens 3 Millimeter,
ist. Dadurch kann eine besonders kompakte Form des Hackguts verwendet werden, wodurch
sich Vorteile bei der Ausbildung von Poren in dem Schallabsorber 1 ergeben, welche vorteilhaft
fir die Schallverminderung sind.

[0042] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die maximale Langserstreckung 3 des
jeweiligen ersten Holzstlicks 2 maximal 10 Millimeter, besonders bevorzugt maximal 7 Millimeter,
insbesondere maximal 4 Millimeter, ist. Dadurch kann eine besonders kompakte Form des Hack-
guts verwendet werden, wodurch sich Vorteile bei der Ausbildung von Poren in dem Schallabsor-
ber 1 ergeben, welche vorteilhaft fir die Schallverminderung sind.

[0043] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die erste Quererstreckung 5 und die
zweite Quererstreckung 7 des jeweiligen ersten Holzstiicks 2 jeweils mindestens 50 Prozent, be-
sonders bevorzugt mindestens 70 Prozent, insbesondere mindestens 90 Prozent, von der Langs-
erstreckung 3 des jeweiligen ersten Holzstiicks 2 sind. Dadurch kann die Nachbearbeitung des
Schallabsorber 1 deutlich verbessert werden. Dadurch kann eine Seitenflache des Schallabsor-
bers 1 deutlich ebener gefertigt werden als bei derzeit bekannten Schallabsorbern aus Holz,
wodurch zwei aneinander angrenzende Schallabsorber 1 besonders planparallel zueinander an-
geordnet werden kénnen. Weiters kann dadurch einem Verkeilen der ersten Holzstlicke 2 bzw.
dem Holzhackgut in einem Silo oder bei dem Transport auf einem Férderband bei der Fertigung
des Schallabsorbers 1 besonders effektiv entgegengewirkt werden.

[0044] Jedes erste Holzstlick 2 weist eine maximale Erstreckung im Raum auf, welche die Langs-
erstreckung 3 ist. Diese maximale Erstreckung des jeweiligen ersten Holzstiicks 2 ist dabei zwi-
schen zwei Punkten an dem jeweiligen ersten Holzstlick 2 ausgebildet, welche zwei Punkte an
den jeweiligen Enden des jeweiligen ersten Holzstlicks 2 angeordnet sind. Die Lédngsachse 4 des
jeweiligen ersten Holzstiicks 2 verlauft dabei durch diese beiden Punkte bzw. Enden des jeweili-
gen ersten Holzstlicks 2. In Richtung der Langsachse 4 weist das jeweilige erste Holzstiick 2
daher seine gréBte Ausdehnung auf. Aus diesem Grund weist jedes erste Holzstlick 2 auch nur
eine maximale Erstreckung im Raum auf, welche die maximale Langserstreckung 3 ist. In Fig. 4
ist ein erstes Holzstlick 2 beispielhaft in axonometrischer Ansicht gezeigt. Dabei sind die maxi-
male Langserstreckung 3 im Raum sowie die Langsachse 4 gezeigt.

[0045] Weiters ist in Fig. 4 auch die erste Querachse 6 gezeigt, entlang welcher die maximale
erste Quererstreckung 5 des jeweiligen ersten Holzstlicks 2 verlauft. Weiters zeigt Fig. 4 auch die
zweite Querachse 8, entlang welcher die maximale zweite Quererstreckung 7 des jeweiligen ers-
ten Holzstiicks 2 verlauft. Die Form des in Fig. 4 gezeigten Holzstiicks 2 ist dabei lediglich bei-
spielhaft gezeigt.

[0046] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die ersten Holzstlicke 2 im Wesentli-
chen quaderférmig ausgebildet sind. Dadurch kann der Schallabsorber 1 besonders einfach ge-
fertigt sowie nachbearbeitet werden. Dadurch ergibt sich eine besonders schnelle Ausbildung der
Formbestandigkeit, sowie ergeben sich Vorteile bei der Witterungsbestandigkeit des Schallabsor-
bers 1.

[0047] Bevorzugt kénnen die ersten Holzstlicke 2 im Wesentlichen kubisch ausgebildet sein. Ku-
bisch kann insbesondere auch als wirfelférmig bezeichnet werden. Dadurch, dass das Holzhack-
gut fir gewdhnlich mit einer Hackmaschine hergestellt wird, sind dabei mit im Wesentlichen ku-
bisch ausgebildete erste Holzstlicke 2 jedoch keine perfekt ausgebildeten Wirfel zu verstehen,
sodass an den Seitenflachen der ersten Holzstlicke 2 Ausnehmungen vorhanden sein kénnen.
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[0048] Bevorzugt kann die maximale erste Quererstreckung 5 und/oder die maximale zweite
Quererstreckung 7 im Wesentlichen der maximalen Langserstreckung 3 im Raum des jeweiligen
ersten Holzstlicks 2 entsprechen.

[0049] Bevorzugt kann sich der Koordinatenursprung der Langsachse 4, der ersten Querachse
6 und der zweiten Querachse 8 unterscheiden. Dies ist beispielhaft in Fig. 4 gezeigt.

[0050] Alternativ kann die Langsachse 4, die erste Querachse 6 und die zweite Querachse 8 des
jeweiligen ersten Holzstiicks 2 denselben Koordinatenursprung aufweisen.

[0051] Zur Messung der Abmessungen eines ungebundenen ersten Holzstlicks 2 wird dieses
bevorzugt zuerst in Richtung der langsten Erstreckung, also der maximalen Langserstreckung 3,
gemessen. In dieser Richtung liegt auch die Langsachse 4 des zu messenden ersten Holzstlicks
2. Nachfolgend wird die maximale erste Quererstreckung 5 entlang der zu der Langsachse 4
orthogonalen ersten Querachse 6 an dem ersten Holzstlick 2 bestimmt. AnschlieBend wird die
maximale zweite Quererstreckung 7 entlang der zweiten Querachse 8 bestimmt. Die zweite Quer-
achse 8 muss dabei nicht denselben Koordinatenursprung wie die Langsachse 4 und die erste
Querachse 6 aufweisen, sondern lediglich orthogonal zu der Langsachse 4 und orthogonal zu
der ersten Querachse 6 sein. Dies ist beispielhaft in Fig. 4 ersichtlich.

[0052] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass das Holzhackgut in einem ungebunde-
nen Zustand wenigstens 55 Gew.-Prozent, besonders bevorzugt wenigstens 60 Gew.-Prozent,
insbesondere wenigstens 70 Gew.-Prozent, erste Holzstiicke 2 umfasst. Dadurch weist der
Schallabsorber 1 ein besonders hohes Schallabsorptionsvermdgen sowie eine hohe Wider-
standsfahigkeit gegeniiber den Schallabsorber 1 anfahrenden Kraftfahrzeugen auf.

[0053] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass der Schallabsorber 1 ein pordser Ab-
sorber ist. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass eine besonders gute Schallverminderung mit dem
Schallabsorber 1 erreicht werden kann.

[0054] Ein porbser Absorber weist dabei ein dichtes Netzwerk von miteinander gréBtenteils ver-
bundenen Hohlrdumen bzw. Poren auf, welche bis an die Oberflache des porésen Absorbers
reichen. Die Struktur des als porésen Absorbers ausgebildeten Schallabsorber 1 ist demnach mit
einem Schwamm und nicht mit einem Schaum, welcher abgeschlossene Hohlrdume aufweist,
vergleichbar. Eine Schallwelle, welche auf die Oberflache eines derartigen pordsen Absorbers
trifft, wird nur zu einem geringen Teil reflektiert, wobei der gréBere Teil in das Innere des pordsen
Absorbers eindringt und der Schall das in den Poren und/oder Hohlrdumen enthaltene Gas in
Schwingungen versetzt. Ein Teil dieser Schallenergie wird durch die Reibung zwischen dem, in
den Poren bzw. Hohlrdumen schwingenden Gas und dem festen Material des pordsen Absorbers
in Warmeenergie umgewandelt und somit dissipiert. Je gréBer dabei das Volumen des porésen
Absorbers ist, desto groBer ist auch der Teil der dissipierten Schallintensitat. Das feste Material
des pordsen Absorbers ist dabei das mit dem Bindemittel gebundene Holzhackgut.

[0055] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die ersten Holzstiicke 2 eine unstetige
Sieblinie aufweisen. Dadurch kann erreicht werden, dass ein geringer Anteil an sehr kleinen so-
wie flachen und langen Holzstiicke in dem Holzhackgut, beispielsweise ein geringer Anteil von
Sagemehl und langen spitzen Holzstiicken, vorhanden ist. Dadurch kann die erfindungsgeméanle
PartikelgroBenverteilung des Holzhackguts einfach ausgebildet werden.

[0056] Eine unstetige Sieblinie bezeichnet dabei den Umstand, dass bestimmte vorgebbare Kér-
nungen nicht vorhanden sind. Dadurch kann ebenfalls eine Vorgabe der Art, Anzahl und Grof3e
der Poren in dem Schallabsorber 1 erzielt werden. Die Poren werden dabei bevorzugt durch freie
Zwischenrdume zwischen einzelner Holzstiicke, insbesondere Partikel des Holzhackguts, gebil-
det.

[0057] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass der Schallabsorber 1 Polymerfasern
zur Erhéhung der Festigkeit umfasst, welche Polymerfasern in dem gebundenen Holzhackgut
angeordnet sind. Dadurch kann die Festigkeit des Schallabsorbers 1 einfach und effektiv bei der
Fertigung erhéht werden. Dadurch kann eine hohe Formbesténdigkeit bei einer impulsartigen
Einwirkung, beispielsweise bei einem gegen den Schallabsorber 1 anprallenden Fahrzeug, er-
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reicht werden.

[0058] Bevorzugt kann die Polymerfaser eine Polypropylenfaser oder eine Aramidfaser oder eine
Polyamidfaser sein.

[0059] In den Fig. 1 bis 3 ist beispielhaft eine bevorzugte Ausfiihrungsform des Schallabsorbers
1 gezeigt, wobei Fig. 1 eine Schnittansicht, Fig. 2 eine Seitenansicht und Fig. 3 eine Draufsicht
zeigt.

[0060] Bevorzugt kann das Schallschutzelement auch als Schallschutzbauteil bezeichnet wer-
den. Das Schallschutzelement ist in den Fig nicht gezeigt.

[0061] Bevorzugt kann das Schallschutzelement an einer Fahrbahn angeordnet sein.

[0062] Bevorzugt grenzen bei dem Schallschutzelement die Schallabsorber 1 mit den Seitenfla-
chen aneinander an.

[0063] Bevorzugt kann das Schallschutzelement zur Ausbildung einer Schallschutzwand ausge-
bildet sein. Bevorzugt kann das Schallschutzelement zumindest teilweise eine Schallschutzwand
ausbilden. Die Schallschutzwand kann bevorzugt auch als Larmschutzwand bezeichnet werden.
Bevorzugt ist die Schallschutzwand zur Reduktion von Fahrzeuglarm ausgebildet.

[0064] Bevorzugt weisen die ersten Holzstlicke 2 eine PartikelgréBenverteilung zwischen min-
destens 1 Millimeter und maximal 10 Millimeter, insbesondere zwischen mindestens 1 Millimeter
und maximal 4 Millimeter, vorzugsweise zwischen mindestens 2 Millimeter und maximal 4 Milli-
meter, auf.

[0065] Bevorzugt kdnnen die Holzstiicke in dem Holzhackgut, welche eine andere Partikelgro-
Benverteilung als zwischen mindestens 1 Millimeter und maximal 10 Millimeter, insbesondere
zwischen mindestens 1 Millimeter und maximal 4 Millimeter, vorzugsweise zwischen mindestens
2 Millimeter und maximal 4 Millimeter, aufweisen auch als zweite Holzstiicke bezeichnet werden.

[0066] Bevorzugt kénnen die ersten Holzstlicke 2 groBer als ein erster Vorgabekérper und kleiner
als ein zweiter Vorgabekdrper sein.

[0067] Bevorzugt kann der erste und/oder der zweite Vorgabekdrper quaderférmig ausgebildet
sein.

[0068] Bevorzugt kann der erste Vorgabekdrper eine erste Vorgabelange, eine erste Vorgabe-
breite und eine erste Vorgabehdhe aufweisen.

[0069] Bevorzugt ist die erste Vorgabeldnge des ersten Vorgabekérpers 1 Millimeter, besonders
bevorzugt 2 Millimeter, insbesondere 3 Millimeter, lang.

[0070] Bevorzugt ist die erste Vorgabebreite und die erste Vorgabehdéhe jeweils 30 Prozent, vor-
zugsweise 50 Prozent, besonders bevorzugt 70 Prozent, insbesondere 90 Prozent, von der ers-
ten Vorgabelange des ersten Vorgabekdrpers.

[0071] Besonders bevorzugt kénnen die erste Vorgabebreite und die erste Vorgabehéhe des
ersten Vorgabekdrpers jeweils der ersten Vorgabeldnge des ersten Vorgabekérpers entsprechen.

[0072] Bevorzugt kann der zweite Vorgabekdérper eine zweite Vorgabelénge, eine zweite Vorga-
bebreite und eine zweite Vorgabehdhe aufweisen.

[0073] Bevorzugt ist die zweite Vorgabelédnge 10 Millimeter, besonders bevorzugt 7 Millimeter,
insbesondere 4 Millimeter, lang.

[0074] Bevorzugt ist die zweite Vorgabebreite und die zweite Vorgabehodhe jeweils 30 Prozent,
vorzugsweise 50 Prozent, besonders bevorzugt 70 Prozent, insbesondere 90 Prozent, von der
zweiten Vorgabeldnge des zweiten Vorgabekdrpers.

[0075] Besonders bevorzugt kann die zweite Vorgabebreite und die zweite Vorgabehéhe des
zweiten Vorgabekdrpers jeweils der zweiten Vorgabelange des zweiten Vorgabekérpers entspre-
chen.
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[0076] Bevorzugt steht jedes erste Holzstlick 2 Uiber alle Seiten des ersten Vorgabekdrpers hin-
aus.

[0077] Bevorzugt kann jedes erste Holzstlick 2 in den zweiten Vorgabekdrper angeordnet sein
bzw. werden.

[0078] Nachfolgend werden Grundsatze fir das Verstandnis und die Auslegung gegenstandli-
cher Offenbarung angefihrt.

[0079] Merkmale werden Ublicherweise mit einem unbestimmten Artikel ,ein, eine, eines, einer”
eingefihrt. Sofern es sich aus dem Kontext nicht anders ergibt, ist daher ,ein, eine, eines, einer”
nicht als Zahlwort zu verstehen.

[0080] Ein ,im Wesentlichen® in Verbindung mit einem Zahlenwert mitumfasst eine Toleranz von
1 10% um den angegebenen Zahlenwert, sofern es sich aus dem Kontext nicht anders ergibt.

[0081] Bei Wertebereichen sind die Endpunkte mitumfasst, sofern es sich aus dem Kontext nicht
anders ergibt.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Schallabsorbers (1) fir eine Schallschutzwand umfassend
ein Holzhackgut, wobei der Schallabsorber (1) als pordser Absorber ausgebildet wird,

- wobei das Holzhackgut aus entrindetem Rundholz mittels einer Hackmaschine ausge-
bildet und die GroBe des Holzhackguts an der Hackmaschine durch entsprechende Wahl
der Maschineneinstellungen eingestellt wird, wobei das Holzhackgut wenigstens 50
Gew.-Prozent erste Holzstlicke (2) umfasst, wobei die ersten Holzstiicke (2) im Wesent-
lichen quaderférmig ausgebildet sind, wobei jedes erste Holzstlick (2) eine maximale
Langserstreckung (3) im Raum aufweist, welche maximale Langserstreckung (3) entlang
einer Langsachse (4) verlauft, wobei das jeweilige erste Holzstiick (2) entlang der Langs-
achse (4) seine gréfBte Ausdehnung aufweist, wobei die maximale Langserstreckung (3)
des jeweiligen ersten Holzstlicks (2) mindestens 2 Millimeter und maximal 10 Millimeter
ist, wobei jedes erste Holzstiick (2) eine maximale erste Quererstreckung (5) entlang
einer zu der jeweiligen Léangsachse (4) orthogonalen ersten Querachse (6) aufweist, wo-
bei jedes erste Holzstiick (2) eine maximale zweite Quererstreckung (8) entlang einer
zweiten Querachse (8) aufweist, welche zweite Querachse (8) orthogonal zu der jewei-
ligen Langsachse (4) und orthogonal zu der jeweiligen ersten Querachse (6) ist, wobei
die erste Quererstreckung (5) und die zweite Quererstreckung (7) des jeweiligen ersten
Holzstlicks (2) jeweils mindestens 30 Prozent von der Langserstreckung (3) des jeweili-
gen ersten Holzstiicks (2) sind, wobei die ersten Holzstlicke (2) zur Vorgabe der Art,
Anzahl und GréBe der Poren in dem Schallabsorber (1) eine unstetige Sieblinie aufwei-
sen,

- wobei ein Bindemittel in einer flieBfahigen bzw. flissigen Form mit dem Holzhackgut
vermengt wird, wobei das Bindemittel ein hydraulisches Bindemittel ist,

- wobei nachfolgend das mit dem Bindemittel vermengte Holzhackgut in eine Schallabsor-
berform eingebracht und in der Schallabsorberform gehartet wird,

- wobei anschlieBend der Schallabsorber (1) nach Erreichen eines formstabilen Zustands
aus der Schallabsorberform entfernt wird.

2. Verfahren (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die maximale Langserstre-
ckung (3) des jeweiligen ersten Holzstlicks (2) mindestens 3 Millimeter ist.

3. Verfahren (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die maximale
Langserstreckung (3) des jeweiligen ersten Holzstiicks (2) maximal 7 Millimeter, insbeson-
dere maximal 4 Millimeter, ist.

4. Verfahren (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Quererstreckung (5) und die zweite Quererstreckung (7) des jeweiligen ersten Holzstlicks
(2) jeweils mindestens 50 Prozent, besonders bevorzugt mindestens 70 Prozent, insbeson-
dere mindestens 90 Prozent, von der Langserstreckung (3) des jeweiligen ersten Holzstlicks
(2) sind.

5. Verfahren (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Holz-
hackgut in einem ungebundenen Zustand wenigstens 55 Gew.-Prozent, besonders bevor-
zugt wenigstens 60 Gew.-Prozent, insbesondere wenigstens 70 Gew.-Prozent, erste Holz-
stlicke (2) umfasst.

6. Verfahren (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Bin-
demittel Zement umfasst.

7. Verfahren (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schallabsorber (1) Polymerfasern zur Erhdhung der Festigkeit umfasst, welche Polymerfa-
sern in dem gebundenen Holzhackgut angeordnet sind.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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