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(54)  Zpbsob vyYezdvén{ tvarovych klinovych p¥iFezl ramennfch vloZek

Vynédlez se ty¥ké zpisobu vyFezdvdni tvarovich klinovjch p¥itezd remennioch WioZek ze

zdkladniho polyuretanového materidlu.

Pro soudasnou primyslovou odévni vyrobu se v poslednim obdobi stalo nezbytnym pou¥i-
t{ remennich vloZek, které jsou prost¥edkem pro dotvarovdni ramenni partie 0d8vl v névaz--

nosti na modni poZadavky.

K virob& remennich vloZek se pouZivé produktivnich za¥izeni umo¥nujicich centralizo~
vanou vyrobu pro ndkolik od8vnich podnikii, p¥ilem¥ jako zdkladnfho materidlu se ukazuje
vyhodné pouZit pénovych syntetickfch meteridlt, nap¥. pdnového polyuretanu, ktery diky
svym vlastnostem splnuje ¥Hadu po¥adavkd ne pouZiti v od&vech, predeviim z ddvodu své niz-
ké specifické hmotnosti, pruZnosti, odolnosti vidi chemickému Eidtdni apod., Vzhledem k l
hromadnému cherekteru vyroby ramennich vloZek vystupuji do pop¥edi stile vyraznéji otdzky

efektivnosti, souvisejici zejména s vyuZitim zdkladniho polyuretanového materidlu.

Je zném zplisob vyroby, umo¥nujici bezodpadovy vyFez ramennich vlo¥ek z hranolu zdklad-
niho materidlu, avdak jednotlivé p¥irezy je t¥eba pro dosa¥eni po¥adoveného tvaru p¥Fed
montd%{ do oddvid opat#it goplikovymi obalovymi vretvemi a pop¥ipad¥ korigujici vyplno~

vou hmotous P¥ifez tohoto typu nelze pou¥it semostatnd jeko ramenni vloZky, ale tvoi{

Jen jeden z vjplﬁovych materidli ramenni partie odivu.
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‘Jiny zndmy zplsob vyroby umoznuje vybezdvat ramenn{ vle¥ky odpovidejici poZadavkim
stiihové konsirukce oddvi hotovenim tvarovych nesoumdrnych pi#ivezl, jejichZ nejvétsi
tloudfke se nachdz{ v 1/3 délky a vidi pFedpoklddand linii ramennihB svu, ktery urduje
nejvétif délkn povrdky piivezu, &dst pripadejici na pFedni dfl oddvu tvo¥i asi tPetinu
celkové délky p¥{¥ezu. Dosa¥eny tvar pif¥ezu urduje beze zbytku tvar vjiplné ramene odévu
a mi¥e byt také proto pou¥it samostatnd ve funkei ramenni vloZky. Nevyhodou tohoto zpl-
sobu viak je, %e skledbe tohoto typu p¥i¥ezu nepokryvd p¥i vyFezdvdni beze zbytku prifez
hranolu zdkladnfho meteridlu s tim vznikd technologicky odpad p¥l vyrobé.

Poznatky z praxe a vysledky experimentdlnioh zkou¥ek vsak prokdzaly, Ze tvarové pii=
Yezy je mo¥no vyFezdvat ve zjednodusSeném, klinovém tvaru bez vnit¥nfho zaobleni & jejich
findlnfho tvaru, tej. pot¥ebného vnit¥nfho rediusu dosdhnout p¥i montdZi do oddvu viivé-
nfm nebo p¥i spojovéni s obalovymi meteridly ne obalované ramenni vloZky.

G¥elem vyndlezu je vyfvoiit s vyu¥itim tohoto poznatkn p¥i vyFezdvdni takovou vzéjem-
nou skladbu tverovfch p¥i¥ezd, kterd by optimilnd vyuZivela pri¥ezu zdkladniho materiélu,_
aplﬁovala po¥adavky na modelové dotvo¥eni ramennf partie odévu a vytvo¥ila tak soudasnd
pFedpoklady pro produktivni primyslovou vyrobu.

Podstata navrhoveného zplsobu vybezdvéni tvarovych klinovych pFiFezl ramennich vlo#ek
z polyuretenového materiflu je v tom, %e ze zdkledni desky polyuretanového meteridlu, kte-
réd vyskou odpovidd vy#ce ramenni vloZky a tLloudtkou maximdlnd tloudfce této vloiky, se
z obou stran postupnd odfezdvaji tvarovd shodné pirové p¥iF¥ezy obrdcené vrcholy k sobsd,
p¥ifem# vidy dva sousedni p¥f¥ezy jsou vzhledem k nérysné rovind navzéjem obrdceny o 180°
a vzhledem k protilehlé dvojici f4zovd posunuty, tekie osy pPekryti protilehlyjch piiFezi
se vidy kryli.

Pro nézornost zplsobu vyFezdvéni podle vyndlezu je pFipojeno vyobrazeni, kde zned{

obr. 1 eaxonometricky pohled na levy & pravy tvarovy p¥i¥ez,

obre 2 schematicky pohled na rozlofenou skladbu podskupin tvarovyoch p¥iFezd,

obr. 2a sklopeny pohled smérem S z obr.2 na skladbu tvarovych p¥{¥ezd jedné podskupiny,

obry 2b sklopeny pohled smdrem S; z obre 2 na skladbu tvarovfch pifFezl druhé podskupi-
ny &

obre 3 axonometricky pohled na desku zdkledniho materidlu se znézornménim pribshu Fezd
jednotlivich pFifezi.

Zplsob vybezdvéni tvarovych klinovych p¥iFezd ramennich vloZek vychdzi z postupného
odd&lovéni jednotlivych p¥i¥ezd g desky zékladnihovmatériélu z obou stran v cyklech,
pF¥idem¥ kaZdy oyklus sestévé z fdzové posunutého soudasného odddleni Ity¥ vrstev piife-~
zd plsobenim skupiny Feznjoh néstrejd na zékladni materidl p#i jednom nasteveni vzdjem-
né polohy. Celkovd vy#ke dend slofenim tSchto vrstev ¥ je urdena hodnotou maximdlni
tloustky § 1libovolného pif¥esu, obr. 1, tvoFfcfho tuto skladbu.
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Na obre 2 je zndzorndna schematicky skladbe zmindngoh vretev, piedstavujici v podsta~
t& zpdtné slofeni Ji¥ odddlengch p¥iYezll, zatimco v kterékoliv fdzi skutedného cyklu s vy-

v

Jimkou poddtedni, jsou pochopitelnd nékteré piiYezy ji¥ odstranény, vzhledem k tomu, Fe

yon

kaZdd deldi vrstva miZfe byt od¥ezdna a¥ po od¥ezdni e odstrandni v8ech piirezd tvo¥icich
pPedchozi vrstvu. Pro ndzornost je ddle skladba p¥iFezd rozddlena ns dvsd nevzédjem proti-
lehlé poskupiny s e b, obrdcené k sob& vrcholy tvarovych privesztd, Sifke B1 podskupiny a,
md¥end od zdkladny p#f¥ezu, ktery je v podstats trojihelnikového tvaru, k Jeho vrcholu,
Jje shodnd se Si¥kou 8, podskupiny b, tek¥e p#i skutedném provedeni skladby tvarovych
p¥iYezt, kterou si lze p¥edstavit zasunutim obou podskupin a8, b, vytvoF{ jednotny pds o

§i¥ce ¥, ktery je odiezén ze zdkladnfho materidlu po ukondeni ka¥dého cyklu.

MM

V kaZdé podskuping skladby jsou p¥itesy shodného tvaru, t3,.bud levé nebo pravé, kla-
-deny vedle sebe s tim, Ze se sousedni tvarové p¥iYezy pFekryvaji., PreloZeni sousednich
tvarovych p¥iFezld je voleno tak, aby jejich spolednd vyska dosdhla nejvyse meximdéln{
tloustky $ v libovolném prifezu, cof je umoindno zjednodulenym klinovym pri¥ezem p¥ifezd,

obr. 1,

WA

Soudesnd jsou vidy sousedni p¥iY¥ezy otoleny proti sobd tim zplsobem, Ze jednou je

NN

vrehol p¥iFezu natofen smérem k ndrysné roving - pri¥ezy 3,3 na obr. 2b a pii¥ezy 1,1°

Moy

na obre 28 a s nimi sousedici pFi¥ezy 2,2

‘na obr. 2b & 4,4 na obr. 2a smérem odvréeenym
od této roviny. Toto vzdjemné otoleni a skutelnost, e v kaZdé podskupiné jsou obsaZeny
pFiYezy shodného tvaru, tj. bud levé nebo pravé, umo¥nuje spolu s klinovym tvarem pii¥ezl

vfhodné doplnovédnf jejich tvaru.

Y

Jak bylo vjSe uvedeno, ve skuteSnosti je skladba pri¥ezdl provedena tak, jako by obé
podskupiny a & b byly do sebe zasunuty, obr. 3, pifiSem¥ zGstévd zachovdna p¥isludnost kaz-
dého piHi¥ezu do jedné vrstvy. Tak tvoid piivezy 1,1 prwd vratvu, g,g'druhou vretvu atde
a¥ privezy 4,4 “¥tvrtou vrstvu. Po¥adf vrstev Je stanoveno po¥adim jejich vydezdvénd, tJ:

prvoi a¥ Etvrtd.

Vzdjemnd polohe obou podskupin 8 & b po simulovaném zasunuti, obr.2 je urdena tek, e
osa vzdjemného plekryti pravjch pii¥eszd 2, 3 z podskupiny b se kryje s osou prekryti le-
vych p¥i¥ezd 1, 4 z podskupiny 8.

Takto lze vytvoiit skladbu p¥iFezd, které lze zndmymi prost¥edky soudesnd vybezdvat
8 denym fdzovym posunutim, které je urdenou podminkou, Ze vyislednd viske y této skladby
Je v kd$mkoliv mist¥ shodnd s maximdlni tloudtkou % libovolného p¥i¥ezu tvoiiciho sklad-
bu.

Zplisob vyfezdvédni, tak jak je déno funkel zaiizeni podle vynélezu, umo¥nuje v¥razné
sniZeni{ spotfeby materidlu optimdlnim vyuZitim profilu vfchoziho materislu se zachovdnim
poZadavku vyroby tvarovych nesoumSrngch p¥{Pezl vyhovujicich podmfnkém modelové tvorby
ramennich partifi oddvu. Soudasné d4vd p¥edpoklad pro delsi zproduktivndni vyroby tim, Ze
se vyFezdvdni p¥f¥ezl rozklddd na ndkolik mist na ploSe vychoziho materidlu, takfe prak-
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ticky s vyjimkou polétkm a ukondeni vy¥eszu se soulasnd mohou vyFezdvat na riznycn mistech
pP{vezy prvni, druhé, tieti a Etvrté vrstvy. Diky tomu je moZno zorganizovat plynulou vy-
robu s velkou vyrobn{ kepacitou a umoZni se tak jeji dalSi centralizace s p¥iznivym vli-

vem na vyrobni ndklady.

PREDMET VYNKLLEZU

Zplsob vyFezdvéni tvarovich klinovych p¥irezd remennich vloZek z polyuretanového materid-
lu, vyznadujic{ se tim, Ze ze zdkladni desky polyuretanového materidlu, kterd vyskou odpo-
vidd vysce ramenni vloZky a tloustkou maximélni tloudfee této vloZky, se z obou stran po-
stupnd od¥ezdvaji tvarovd shodné pdrové piifesy, obrdcené vrcholy k sobd, piidemz vidy
dva sousednf pi{fezy jsou vzhledem k protilehlé dvojici fézové posunuty, takZe osy bfekry—
ti protilehlfch p¥i¥eszd se vidy kryji.

3} vykresy
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