POLSKA
RZECZPOSPOLITA

OPIS PATENTOWY

109 337

LUDOWA

Patent dodatkowy
do patentu nr

Zgtoszono: 13.12.77

Pierwszenstwo

~ URZAD
PATENTOWY
PRL

(P. 202961)

Zgloszenie ogloszono: 23.10.78

Opis patentowy opublikowano: 15.05.1981

Ur-=dy P rearowego
- [N )

Int. Cl.2 C01B 31/02
C08J 9/36

Twércy wynalazku: Anna Piasecka-Herud, Hanna Kossobudzka, Tadeusz
Szczepanski, Jacek Krotoski, Krzysztof Kodym,
Jerzy Dymaczewski

Uprawniony z patentu: Zaklady Elektrod Weglowych 1 Maja, Raciborz

(Polska)

.- Sposéb wytwarzania weglowego tworzywa porowatego

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania we-
glowego tworzywa porowatego zwanego pianka weglowa.

Wedlug znanych sposobéw, pianki weglowe otrzymuje
si¢ z pianek skladajacych si¢ z usieciowanych polimeréw
termoutwardzalnych, zawierajacych 5 lub 6-cio czlonowe
grupy pierScieniowe jak w opisie patentowym Wielkiej
Brytanii nr 1016449 badz pianek z zywicy fenolowo-
-formaldehydowej jak w opisach patentowych RFN nr
1696 494 i Wielkiej Brytanii nr 1194522 lub z zywicy
fenolowo-formaldehydowej typu rezolowego zawierajacej
$rodki spieniajace — chlorofluoroetan i sulfonhydrazyd
_jak w opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych Ameryki
nr 3342 555. Proces sieciowania przebiega w zakresie
temperatur 70—90°C. Uformowane ksztaltki spienionego
polimeru karbonizuje si¢ w strumieniu gazu oboj¢tnego

" lub w zasypce weglowej jak w opisie patentowym Wielkiej
Brytanii nr 1016449 i Stanéw Zjednoczonych Ameryki
nr 3 342 555.

W celu odprowadzenia z tworzywa gazéw wydzielaja-
cych si¢ w czasie karbonizacji, w blokach surowej pianki
formuje si¢ otwory jak w opisie nr 1 696 494 i nr 1 194 522.

Spos6b wedlug wynalazku eliminuje wyzej wymienione
zabiegi i stosowanie gazu oboj¢tnego.

Sposéb wedlug wynalazku zaklada karbonizacj¢ pianki
fenolowo-formaldehydowej, zawierajacej dodatek do 6%
oleju parafinowego, bedgcego mieszaning weglowodoréw
o iloéci atoméw wegla w laicuchu od C,;; do C,; W atmo-
sferze pochodzacej z pirolitycznego rozkladu polimeru
i ze $rednig szybkoécia wzrostu temperatury medium
grzejnego — do temperatury 400°C —20°C/8 h, w za-
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kresie 400—850°C — 25°C/8 h, w zakresie 850—1100°C —
50°C/8 h. Proces utwardzania pianki prowadzi si¢ w tem-
peraturze 130°C.

Otrzymane wedlug wynalazku weglowe tworzywo po-
rowate ma gestos¢ pozorng zblizona do gestodci pianki
wyjsciowej — w zakresie 0,03—0,15 g/cm?, wytrzymaloéé
na $ciskanie dwukrotnie wyzsza od wytrzymalosci pianki
wyjéciowej i doskonale wlasnoéci termoizolacyjne — 600
razy lepsze od szamotu, przy tym samym cigZarze. Pianka
weglowa w atmosferze powietrza moze pracowaé do tem-
peratury 340°C, a w gazie ochronnym lub w prézni do
temperatury 3000°C. Poza tym weglowe tworzywo poro-
wate charakteryzuje si¢ calkowita niepalnoscia, odpornoécia
na korozj¢ powierzchniowg oraz latwoscia obrébki mecha-
nicznej. A

Pianka weglowa znajduje zastosowanie przy izolacjach
temperaturowych piecéw, suszarek, jako material no$ny
do Kkatalizatoréw, otuliny rurociagéw, w lotnictwie, astro-
nautyce itp.

Przyktad: Blok z pianki fenolowo-formaldehydowej,
zawierajacy 4%, oleju parafinowego, o gestosci okolo 0,07
g/cm?, wygrzany wstgpnie w temperaturze 130°C, w ciagu
24 godzin umieszcza si¢ w zamkni¢tym pojemniku i poddaje
karbonizacji w piecu przemyslowym wedlug nastepujacej
krzywej wypalania: )

do temperatury 400°C 20°C/8 h
do temperatury 400—800°C 25°C/8 h
do temperatury 850—1100°C 50°C/8 h

Wiasno$ci otrzymanego tworzywa weglowego w poréw-
naniu z piankg wyjéciowg przedstawia tablica.
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Tablica
ey pianka pianka po
. surowa karbonizacji
5
gestos¢ (glem), 0,073 0,077
WYtrzymaloS'é'ﬂa"éciskanie
(kG /cm?) 2,0 4,5 10
wspolczynnik przewodnos-
ci cieplnej (kcal/m h °C) 0,035 0,040

4
Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wytwarzania weglowego tworzywa porowatego
polegajacy na karbonizacji pianki fenolowo-formaldehydo-
wej, znamienny tym, Ze stosuje si¢ pianke¢ fenolowo-for-
maldehydowa zawierajaca dodatek do 6% oleju parafino-
wego, bedacego mieszaning weglowodoréw o ilosci atoméw
wegla w laniicuchu od C,; do C,, przy czym pianke utwar-
dza si¢ w temperaturze 130°C, a proces karbonizacji pro-
wadzi sie w atmosferze pochodzacej z pirolitycznego roz-
kladu polimeru, ze $rednig szybkos$cia wzrostu tempera-
tury medium grzejnego — do temperatury 400°C —
20°C/h 8, w zakresie 400—850°C — 25°C/8 h, w za-
kresie 850—1100°C — 50°C/8 h.

LZG Z-d 3 z. 115/1400/81, n. 100+20 egz.
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