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Velkoprumérova ucpavka

(57) Anotace:
Vetkoprumérova uepivka zahmuje do U-tvarovany kosovy
vy ztuzny prslenee opatfeny parem radidlnich bodnich lema,
picemy vnitiek prstence je vyplncn clastomernim dilem. PF
Zpusobu viroby se thakovym bvifenim piipravi kovoys
prstence. ktery se uvnité viplni napnutou elustomérni paskou
{22) odvijenim ze svitku (20). kterd se prilepi a jeji obvoadové
hrany se zkosi offiznutim.
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2lepsené velkopriumérové ucpavky.

Oblast techniky

Vynalez se tykd velkoprimérovych ucpdvek, zejména
takovych velkoprium&rovych ucpdvek, které maji na vnéisim
priuméru tenky, poddajny povlak, a zplisobll vyroby takovych
ucpavek. Obecné se tento proces maZe provést na kaiZdé

takzvaneé sestavené ucpavce.

Obvykle olejové ucpavky o priméru od piibliZné jednoho
do Sesti palch byvaji =zhotovené =z pevného vyztu¥ného
prstence, k némuZ jsou pfipojené pryZové brity riznych druhill.
Takoveé ucpavky se obvykle vyrdb&ji tlakovym, pretladovacim
nebo vstrikovacim tvarenim pry¥ové casti do formy, Jeji¥
casti je ocelovy, hlinikovy nebo obdobny vyztuiny prstenec.
Velkoprumérové ucpavky, napfiklad o pruméru osm palct a3
sedesét palci nebo vice, jsou na to, aby mohly byt ekonomicky
vyrobeny takovym tvafecim procesem, prilig velké. Jinak
receno, pokouSet se vstiikovat pryZ do formy, kterd by méla
vnitfni primér nejméné osm palcid, ale obvykle 12 palch ai 60
palci nebo vice, by bylo velmi nefikovné, nakladné a
nepraktické. Také zhotoveni formy by bylo extrémné nakladné,
zejména s ohledem na skuteénost, Ze by byla zPidkakdy

vyuzZivana.

U obvyklych, ¢i maloprimérovych, olejovych ucpavek byva
vyztuzZny prstenec zhotoven lisovédnim nebo ta’enim. Takové
ucpavky maji bud kovovy nebo pryfovy vnéjsi primér (OD -
"outside diameter"). OvSem velkoprimérovd ucpavka se ocbvykle
zhotovuje jinym zpisobem, ktery =zahrnuje tvafeni wvyztuzného
prstence v jednom kroku na kovotlacitelském soustruhu, kdy cse
vytvori dva radialni lemy, které vychdzeji =z hlavni &1
axialni <asti vyztuZného prstence. Tedy, vyztuiny prstenec se
vytvori ze zkrouZeného kovového pasu v kovotladitelském

zafizeni wvytlacenim nebo ohnutim lemd tak, aby vznikl
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vyztuZny prstenec obecné s prifezem tvaru U, Jak de

odbornikiim dobfe znamo.

Dale se samostatné vytvofi elastomerové tésnici téleso,
zatizne se celkovou poZadovanou délku, koncové CGasti se spoiji
navzajem tak, aby vznikla wuzavfenda smycka, poté se
elastomerova cast vleii do vyztuZného prstence a v prstenci
se zabezpeli zmacknutim, Vyslednd ucpdvka, kterd se mife
zhotovit s nebo bez pfitlacovaci pruZiny nebo v nékterych
piipadech se zapudténou pritladovaci pruZinou, je  tak

piipravena k pouziti.

Oviem vynalez pouziva odlisny zplUsob. 2 nékolika
vyznamnych diavodi je Zadouci, aby ucpavka méla pryZovy wvnéjii
prumér (0D). Instalace velkoprimérové ucpévky do oblasti pro
jeji vlozZeni, obvykle valcového zahloubeni na velkém stroji,
jako Jjsou valce v papirndch, oceldrnidch nebo jiné podobné
aplikace, je kvili velikosti ucpévky obvykle obtiind. Kdyi je
ucpavka pro danou aplikaci i jen o trochu mensi, umoZiuje
uniky mezi valcovym zahloubenim a vn&jidim primérem vyztuZného
prstence. K unikim dochazi 1 v ptripadé nepravidelného
povrchu. Pokud je wucpavka pfilid velkd, neni 3ji mo#né
nainstalovat, protoZe potfebného ¢cArového  kontaktu e
extrémné obtizné dosdhnout. Obvykle se vyZaduje, aby oblast
pro vloZeni velkoprimérové ucpavky nem&la vruby, Skrabance
apod., takZe spravna instalace takovych ucpavek byva velmi
zdlouhavou operaci, zejména pokud Je stroj, do néhoz se

ucpavka instaluje, stary nebo trpi zanedbanim Gdriby.

Tedy, je Zadouci vyrobit velkoprimérovou ucpéavku, ktera
umozni Uplné a u¢inné utésnéni sekundarniho &vu mezi vnéjdim
primérem ucpdvky a valcovym zahloubenim. Takova ucpavka bude
také vyzadovat, aby alespon jedna plocha wvnéjsiho priméru
méla  zkosenou hranu, navic k  tomu, aby byla s vyhodou

zhotovena zZ elastomerového materialu, ktery umozZni

[N XN
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vykompenzovat mirnou nekruhovitost nebo jiné nepravidelnosti

valcoveého zahloubeni pro vloZeni ucpavky.

Tedy, cilem vynalezu je poskytnout zlepsenou

velkoprumérovou ucpavku.

Dalsim cilem je vytvofit velkoprumérovou ucpavku, ktera
zahrnuije na svém vnéjsim priméru pruh elastomerového

materidalu.

Dalsim cilem je poskytnout zplsob pro vytvolfeni ucpavky
s pryZi na vnéjsim priméru bez toho, Ze by bylo potreba
vytvorit  velkoprumérovou formu, zplsob, ktery  nebude
vyZzadovat jind zafizeni neZ ta potfebnd ke zhotoveni jinych

casti ucpavky.

DalsSim cilem vynalezu je poskytnout ucpavku, kterd by
vykonmpenzovala malé nedokonalosti v instalovaném nebo vnéjgim
priméru, véetné stavu nekruhovitosti nebo s vruby nebo jinyni

nepravidelnostmi na vnéjdim pruméru,

Jestéd dalsim cilem vynalezu je poskytnout zplUsob, ktery
zahrnuje vytvofeni elastomerového tésniciho pruhu spojenim
koncovych  Gastl  spojitého pésu tenkého elastomerového
materidlu do uzaviené smyCky, naneseni lepidla na vyztuiny
prstenec, nataZeni takto zhotoveného pryZoveho pruhu do
vétéiho priuméru, dovoleni smriténi pruhu a jeho prilehnuti k
vnédjdimu pruméru vyztuiného prstence a poté zariznuti jedné
nebo obou hran tak, aby vznikl dkos pro usnadnéni a

zjednodu$eni instalace takové ucpavky.

Dalsim c¢ilem wvyndlezu Je poskytnout pryzovy vnéjsi
primér na ucpavce, ktery tak dovoli snadnéjsi instalaci 1

vyJjimani a neposkodi zafizeni zakaznika.

L N
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Cilem vynélezu je vyvinout pryzovy materidl pro vnéjsi
prumér ucpavky, ktery dovoli urdity stupefi stlaceni vneseny

pri instalaci, ale déale zUstane pruZny bez omezeni.

Dalsim cilem je poskytnout zlepdenou ucpavku s pryzZovym
vnéjsim prumérem, ktera bude zvl1ast uZitecénd v primyslovych
odvétvich wvyroby oceli, té&iby, vyroby celuldzy a papiru 1
jinych, wve kterych jsou obecné vyZadovany velkoprimérové

ucpavky .

Dalsim cilem wvyndlezu Jje poskytnout velkoprimérovou
ucpavku s vyznamné snizenou vtladovaci nebo instalaéni silou

a sniZenou vyjimaci silou.

Souvisejicim cilem je poskytnout ucpavku, kterd miie byt
nainstalovéana opakované bez toho, Ze by v aplikaci po vyjmuti

z valcového zahloubeni netésnila.

Dalsim cilem je poskytnout ucpavku, kterd bude schopna
vykompenzovat stav nekruhovitosti nebo opotiebeni valcového

zahloubeni, do kterého je vloZena.
Dalsim cilem je poskytnout ucpéavku, kterd prisludnemu
vidlcovému zahloubeni nezpusobi Zadné poskozeni a to ani pri

vyjimani.

Jesté dalsim cilem je poskytnout ucpavku, kterd ma na

vnéjsim pruméru zavadéci ukes nebo polomér.

Podstata vynélezu

Vynalez dosahne uvedenych 1 dal$ich c¢ild tim, :Ze
poskytuje zlepSenou ucpdvku a zptisob pro jeji zhotoveni,
zahrnujici odvinuti Casti pryZzové  vyyrovnavaci  pasky,
odrfiznuti vyrovnavaci pésky na délku men&i, neZ je délka

pozadovand k obtodeni wvnéjdiho priméru ucpavky, spojeni konci

semas
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navzajem, nataZeni tésnéni nad vyztuZny prstenec, spojeni
vyrovnavaci pasky s vyztuinym prstencem a poté zarfiznutil
pryfe tak, aby se vytvorily udkosy na Jjedné nebo obou
stranédch. Takova ucpavka Jje schopna vykompenzovat stavy
opottebeni nebo nekruhovitosti nebo nedokonalosti ve valcovém
zahloubeni, do kterého se m& wucpavka nainstalovat, a
pfedchézi pripadnym pofkozenim zahloubeni pii nasledném

vyiimani.

Presny zpusob, jakym se téchto a jinych vyhod a cilda,
které jsou vynalezu vlastni, v praxi dosdhne, bude ziejmeisi
z mnasledujiciho podrobného popisu prikladného provedeni
vynalezu ukdzaného na doprovodnych vykresech, na nichZ stejna

odkazova c¢isla oznaduiji na vSech vykresech stejné dily.

Pirehled obrézkl

Na obr. 1 je schematické =znazornéni takzvané pryiové
vyrovnavaci pasky, kterad se vyrdbi ve velkoprumé&rovych
svitcich a jeho? Sast je ukdzéna prévé pri zahdjeni odvijeni

ze svitku;

Na obr. 2 je schematicky zndzornéno vice stejnych délek

pryzové vyrovnavaci pasky odfiznutych po odvinuti ze svitku;

Na obr. 3 je schématicky svisly Fez pryZovou vyrovnavaci
paskou, ktery ukazuje nand#feni kapalného lepidla na obé
koncové ¢&asti pasky a ukazuje, jak se vyrovnavaci paska

zformuje do kruhové smycky;

Na obr. 3 je schématicky svisly fez ukazujici koncové
tdsti prysové vyrovnavaci pasky po jejich vzajemném spojeni

tak, aby vznikla kruhové smycCka;

Na obr. 5 je schematicky ukéazano, jak se kruhovy dil

pryzové vyrovnavaci pasky roztdhne na vEérsi prumér tak, aby
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S€ mohl nasadit pres vyztuiny Prstenec, zpisob, Jakym se
kapalné lepidlo nanese na VNEJsi promér kovového vyztuiného
Prstence, a jak ge PryZové vyrovndvaci pasce dovolid vradtitc ge

do témér zeels volného priméry

Na obr. ¢ je svisly fez vyztuinym pPrstencem ucpéavky s
Pryzovym tésnicim télesem, které je vicfend do ocelového

vyztuzného Prstence a v poloze zajisténé,

Na obr. 7 je  ukdzano vyztuZny pPretenec s pryzovey
vyrovnavaci paskou, kteri Je k vyztuZnému brstenci prilepena

pomoci lepidla ukazaného na opr, 5;

Na obr. 8 je ukdzano, jak se VIEJE1 primér pPryZe po obou
axidlnich stranédch ucpdvky ofizne k Vytvereni dkosu pa

vyrovnavaci pasce.

Priklady brovedeni vynilezy
————=-—==2Veden1 vyndlezu

ACkoliv vyndlesz mizZe byt realizovan Jak Znazornénymi,
tak i ponékud odlignymi zpusoby a jimi zhotovena ucpavka mae
mit nékolik znakd vynidlezuy, bude zndzornan Jjeden pfednostni

Zpusob zhotoveni ucpavky a vysledna ucpavka, kterd ma pPryzovy

Dale bude g odkazy na vykresy vysvétleno prednostni
provedeni vynilegzy, Na cbr. 1 je svitek, obecns oznaceny 20,
pPryzové vyrovnavaci pasky 232, Vyrovnavaci paska 22 Je ukézana
Pfi odvijeng 24, pricems Jednotlivy di1 se odfizne z mnohen
delsiho svitkuy, Rozumi se, 3e vykres He schématicky a 3e
vyrovnavaci paska, ktera mé obvyklou tloustku 0.094 pPalce, se
dodavd v délkach nékolika set stop. V tomto pripadé se, pro
nédzornost, odfiznou dva samostatne dily 26, 28 (viz obr. 2)

VYrovnavaci pasky, z nichz kazdy ma koncové &ggtq 30, 3

]

vzdalené o vybranouy, predem urcenon vzddlenost . Délky 26,

]
(8]
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kazdého déleni vyrovnavaci pésky se zpracovavaijl postupné. Na
obr. 3 je ukazdn jeden takovy dil 26, ktery m& dvé koncové
Gésti 30, 30, za pritomnosti kapalného lepidla 34. Toto prvni
kapalné lepidloc je silnym kontaktnim lepidiem, které umciiuije
slepit oba konce 30, 30 dohromady do spojité smycky 36, jak

Je ukazanc na obr. 4.

Obr. 4 ukazuje dokonéenou smycku 36 zhotovenou spojenim
obou konch 30, 30 smyéky dohromady. Obr. 5, 6, 7 ukazujl
dalsi kroky procesu. Obr. 6 Je vykresem ukazujicim rfez
velkoprimérovou ucpavkou. Ukazéany jsou hlavni Sastl
velkoprimérové ucpavky, jmenovité téleso obecn? oznadené 38,
ktera zahrnuje jak na strané wvzduchu, tak na strané cleje
kuzelovou plochu 40, 42, které se shihaji v 1linii 44
zamySleneého styku s hridelem 45. Tyto plochy se nékdy
oznac¢uji jako wvnit¥ni plocha &i olejovda strana 42 ucpavky a
jako wvnejgi plocha ¢&i wvzduchovd strana 40 ucpavky. Uk&zané
téleso 38 ucpavky =zahrnuje krivodarte, obecné ponékud
kruhovité, tvarovany otvor 46 a horni, ¢&i radidlné wvnéjsi
¢adst 48 télesa 38 ucpavky. Toto té&leso ucpavky &1
elastomerova Cast 38 je vloZend do vyztuZného prstence, ktery
je obecné oznafen 50 a zobrazen s hlavni axidlni &Sasti 52 a

parem radidlnich lemd 54, 56.

Lemy 54, 56 jsou vytvofeny kovotlacitelskym zplsobem z
puvodné ploché casti 52 tak, aby se dosadhlo sprdvného
zakfiveni a poZadovanych lemd 54, 56. Poté se vytvori téleso
38 ucpavky a umisti se do vyztuiného prstence obecnd
ozna¢eného 50. Neni potfeba pfipominat, Ze ucpavka miZe byt

obracend a lemy mohou sméfovat ven.

Na obr. 5 je pryzova vyrovnavaci pdska ukdzana roztazena
tak, aby obklopovala &ést 52 vyztuiného prstence. Pryiova
Cast 26 je ukazana v poloze pondkud vzdélené od axidlni casti

52  wvyztuZného prstence. Schematicky Jje ukdzdno kapalné
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lepidlo 58 pfi  nandfeni na axidlni Sast 52 vyztuzného
prstence a vyrovnavaci péaska 26 s konci pevné vzajemné

spojenymi. Vznikne tak smycka 26, kterd se roztahne na prumér

is

vétsi, nez jJe primér lemu 52. Poté se sily, které drzi
vyrovnavaci pasku ve vzdalenosti od lemu 52, uvclni, <imZz se
vyrovnavaci pdsce dovoli, aby pfes lepidle prilehla k

vyztuinému prstenci 50. Na obr. 7 je ukazano, jak se
vyrovnavaci{ paska pfilepi k vyztufnému prstenci a stane se

jeho trvalou souddsti.

Na obr. 8 jsou ukdzédny dva noZe 60, 62, které jsou
umisténé tak, aby byly vzdjemné vzdilené a sousedily s
hranovymi castmi 66, 68 vyrovnavaci péasky, a které se déle
premisti do takové polochy, aby mohly tyte hrany 64, 66
oriznout. V této operaci se z vyrovnavaci pasky 26, ktera
pokryva axialni &ast 52 vyztuifného prstence 50, odiiznou dva
uzké prouzky 68, 70. Poté Jje nova velkoprimérova ucpdvka

pfipravend k instalaci,

Dale budou vysvétleny ur&ité aspekty vynalezu a zplsobu
jeho realizace. PouZitou pryZi je s vyhodou initrilova (Buna
N) pryz, ale mohou se pouiit i jiné syntetické pryZe nebo
jiné pryZe, Jjako je prirodni kauduk, silikonova pryz nebo
Jiny druh pryzZe. Lepidlem 34 Ije rychleschnouci &iré
kyanoakrylatové lepidlo, kterym se vzdjemne spoji pryiové
konce vyrovndvaci péasky a které je dale identifikovéano jako
lepidlo vytvrzujici pri pokojové teploté, nap#iklad Locktite
420. PryZova paska je pro dalsi krok pripravena v nékolika
okamZzicich. SmyCka pryZe se dale lehce prebrousi, aby se
povrch ptripravil pro lepeni dal&im lepidlem. Pryz se ocisti

od pripadnych zhytkd oleje.

Druhy proces se zahdji oc¢ifténim kovu od p¥ipadnych
zbytkl oleje a jinych latek, kterych se pouzilo pFi tvéafeni

kovoveho vyztuiného prstence. Dale, upevnéni pryse na
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vyztufny prstenec 50 se dosdhne nanesenim podobnéhc lepidla -
Locktite 4212 nebo 4211, na kovovy vyztuiny prstenec. Obé
lepidla Jsou popisovédna jako teplotné odolnd (250 ©F}),
vysokoviskdzni, vytvrzujici lepidla. Dals3i krok zahrnuje
natazeni jednodilného pasu 26 pryZe na asi 105% aZ 125% volné
délky a pfekryti vyztufného prstence timto pryZovym pésem.
PryZz na vyztuiZném prstenci by nem&la mit délku mensi nez 102%
a vétsi nez 110% délky ve volném stavu. Spoj se vytvori v

pribliZng 5 minutdch, poté se ponechd vytvrdit po 24 hodin.

Po wuplynuti vhodné vytvrzovaci deby 24 hodin neba vice
se mohou pouzZit noZe nebo c¢epele k oriznuti Ukosd na jedné
nebo obou stranach pryzZového povlaku na wvnéjsim obvodu.
Normalné se to provede piiloZenim naklonéné c&epele k hrané
vyztuzného prstence a oté&fenim vyztuiného prstence, dokud se
hrana pryze neodfizne. Vyhodnym tuthlem udkosu je 30° od

vodorovné roviny.

Z vySe uvedeného popisu je zfejmé, Ze vynalez prinasi
novou ucpavku a zpusob, které maji pocetné vyhody a
vlastnosti, wvéetné& téch zde ukdzanych 1 Jinych, které ijsou

vynalezu vlastni,

*a e
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PATENTOVE NAROKY

1. Sestavend olejovd ucpavka zahrnujici obecné U-tvarovany
kovovy vyztuZny prstenec, ktery mé& par radidlnich bo#nich
lemi, kaidy lem je integrdlné spojeny s axidlné sahajici
koncovou casti, kovovy vyztuziny prstenec ma prvni
elastomercvy dil v podobé tésniciho bfitu, ktery je do ného
vloZeny a trvale zmacknuty mezi viemi vnitfnimi plochami lemf
a koncove casti, tésnici bfit mid na strané vzduchu a strané
oleje kuZelové plochy, které se sbihaji v té&snicim pésmu
zamySleneho styku s pfislufnym hfidelem, ucpavka md k vnéjsi
plose koncove ¢é&sti vyztuZného prstence pfilepeny druhy
elastomerovy  dil v podobé tenkého, spojitého  pruhu
elastomeru, druhy elastomerovy dil m& tlouitku nejméné 0.02
palce a ne vice neZ 0.125 palce, druhy elastomerovy dil mé
sve koncové &asti trvale navzajem slepené, druhy elastomerovy
dil je po instalaci natafeny na alespoll 102% své délky ve

volném stavu.

2. Olejova ucpavka podle nédroku 1, kde ucpévka md vnéjsi

promér alesporn 8 palcu.

3. Olejova ucpidvka podle néaroku 1, kterd zahrnuje
pritlacovaci pruZinu vloZenou do prvniho elastomerového

britu.

4, Olejova ucpavka podle naroku 1, kde druhy elastomerovy

dil mé& tloudtku od asi 0.06 palce do 0.1 palce.

5. Olejova ucpavka podle nédroku 1, kde zbytkové napéti v
druhém elastomerovém dilu je 103% aZ asi 110% napéti ve

volném stavu.

[EN ]
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6. Zpusob zhotoveni clejové ucpavky, kterd ma vnéjsi primér

alesponi 8 palct, zplisob =zahrnuje kroky kovotladitelského
tvareni kovového vyztuzného prstence tak, aby se mu udélila
konfigurace uzavfené smycky, dalgiho kovotladitelskéh
tvédfeni uzaviené smycky tak, aby méla axidlni cast a dva
obecné radiglni lemy, vyplnéni wvnitfku vyztufného prstence
mezi lemy a axialni Gasti uzavfenou smyckou elastomeru, ktery
ma sve konce navzajem slepenéd, smydka je ve vyztuiném
prstenci zmalknutd, oddéleni délky elastomerové vyrovnavaci
pasky, kterd mé& tloustku od asi 0.010 palce do asi 0.125
palce, délka Jje mensi neZ wvnéjdi obvod axidlni &asti
vyztuzného prstence, vzajemné slepeni koncovych ¢asti délky,
¢imz vznikne uzaviend smy&ka, nataZeni uzaviené smyCky na
délku vétsi, neZ je vndjdi obvod vyztuZného prstence, pokryti
vyztuZného prstence lepidlem, wuvolnéni &ésti  napéti  ve
smyCce, <¢imZ se smydce dovoli pfilehnout k axidlni ¢ésti
vyztuZného prstence tak, aby elastomerovy materidl pokryval
axialni ¢ast vyztuZného prstence, prifemf se zachové zbytkova
¢ast napéti v elastomerovém materidlu, a poté ofiznut{

vyrovnavaci pasky tak, aby se na ni vytvofily ukosy.

7. Zpusob zhotoveni olejové ucpavky podle narcku 6, kde

ucpévka méd vnéjsi primdér alespon 12 palch.

8. Zpusob zhotoveni olejové ucpavky podle néroku 6, kde
vyrovnavacli paska m& tloudtku od asi 0.07% do asi 0.100

palce.

9. Zpisob zhotoveni olejové ucpavky podle néroku 6, kde
zpusob zahrnuje zachovdni zbytkového napé&ti ve vyrovnavaci

pasce alespon 4% - 10%.
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