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(54) DRAHTVORSCHUBEINRICHTUNG FUR EIN SCHUTZGAS-SCHWEISSGERAT

tung fir ein Schutzgas-SchweiBgerit, mit einem ersten,
drehzahlgeregelten Drahtvorschubgersat (1), welches den

(57) Die Erfindung beschreibt eine Drahtvorschubeinrich- ’/33
SchweiBdraht (2) von einer Vorratsrolle (3) abzieht und a4

in ein Schlauchpaket (4) einschiebt und mit einer
Langsausgleichsvorrichtung fir den SchweiBdraht (2)
ausgeriistet ist. An einem Ende des Schlauchpaketes (4) 3 32
ist das erste Drahtvorschubgerét (1), und an dessen ge-
genlberliegenden Ende ein zweites, drehzahlgeregeltes
Drahtveorschubgerdt (5) angeordnet. Dieses schiebt den
Schweifidraht (2) in den Schweifbrenner (6) in die durch

eine mechanische Kupplung (7) gebildete Lingsaus- "
gleichsvorrichtung, welche zwischen dem ersten und dem &
zweiten Drahtvorschubgerdt (1,5) am Schlauchpaket (4) %—

. -
=SS ===

angeordnet ist, ein. Dies ermiglicht eine Lingsbewegung 7 .
des Schlauchpaketes (4), wobei ein Semsor (30) die 5

Langsbewegung des Schlauchpaketes (4) erfaBt und ein

Istwertsignal an einen Regler (32) fiir den Antriebsmo-

tor des ersten Drahtvorschubgerdtes (1) abgibt.
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Die Erfindung betrifft eine Drahtvorschubeinrichtung fiir ein Schutzgas-Schweiigerit, mit einem ersten,
drehzahlgeregelten Drahtvorschubgerit, welches den SchweiBdraht von einer Vorratsrolle abzieht und in ein
Schlauchpaket einschiebt, und mit einer Lingsausgleichsvorrichtung fiir den SchweiBdraht.

Bei derartigen Drahtvorschubeinrichtungen, welche auch als Push-Pull-Anlagen bezeichnet werden, kann es
bedingt durch Abniitzung oder Toleranzabweichung sdmtlicher mechanischer Antriebsbauteile zu unerwiinschten
Zug- oder Staucheinwirkungen auf den SchweiBdraht innerhalb des Schlauchpaketes kommen, die letzten Endes
zu einer Verminderung der SchweiBqualitéit fiihren,

GemiB der DD-PS 255 103 ist eine Drahtvorschubeinrichtung fiir ein Schutzgas-SchweiBgerit bekannt, mit
einem ersten, drehzahlgeregelten Drahtvorschubgerdt, welches den Schweidraht von einer Vorratsrolle abzieht
und in ein Schlauchpaket einschiebt und mit einer Lingsausgleichsvorrichtung fiir den Schweidraht versehen ist.
Diese Lingsausgleichsvorrichtung fiir den SchweiBdraht wird bei der bekannten Drahtvorschubeinrichtung durch
die gegen die Wirkung einer Druckfeder entgegen der Vorschubrichtung des SchweiBdrahtes verschiebbar
gelagerten Drahtvorschubrollen gebildet. Trifft nun der SchweiBdraht wihrend seines Transportes auf einen
Widerstand auf, beispielsweise beim Ziinden des Lichtbogens auf dem zu verschweiBenden Gegenstand, so
bewegen sich die Vorschubrollen entgegen der Wirkung der Druckfeder in Richtung des Antriebsmotors, wobei in
der Druckfeder Energie gespeichert wird. Kommt es zum Ziinden des Lichtbogens, so wird der erwéirmte vordere
Endbereich des SchweiBdrahtes mit erhthter Geschwindigkeit, nimlich durch den normalen Vorschub des
Antriebsmotors und durch die zusitzliche iiber die Druckfeder erzeugte Relativbewegung nach vorne geschoben.
Nachteilig ist hierbei, daB diese Zusatzbeschleunigung des SchweiBdrahtes durch die in der Druckfeder
gespeicherte Energie in vielen Fillen nachteilig ist, da in das noch nicht richtig aufgeheizte und noch nicht
ausreichend fliissige Schmelzbad zu viel "kalter" Schweildraht zugefiihrt wird und es in dieser noch teigigen
Phase des zu verbindenden Materials erst recht zu einem Festkleben des SchweiBdrahtes im Bereich der
SchweiBstellen kommen kann.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Einrichtung der eingangs genannten Art, welche die Zug- und
Staucheinwirkungen auf den SchweiBdraht bzw. die dadurch hervorgerufene Abnutzung durch die Drahtvorschub-
einrichtungen innerhalb des Schlauchpaketes verhindert.

Diese Aufgabe wird bei der Drahtvorschubeinrichtung der eingangs genannten Art erfindungsgemiB dadurch
gelost, daB an einem Ende des Schlauchpaketes das erste Drahtvorschubgerit und an dessen gegeniiberliegenden
Ende ein zweites, drehzahlgeregeltes Drahtvorschubgerit angeordnet ist, welches den SchweiBdraht in den
SchweiBbrenner einschiebt und die durch eine mechanische Kupplung gebildete Lingsausgleichsvorrichtung
zwischen dem ersten und dem zweiten Drahtvorschubgerit am Schlauchpaket angeordnet ist, und eine Lings-
bewegung des Schlauchpaketes erméoglicht, und daB ein Sensor die Lingsbewegung des Schlauchpaketes erfat
und ein Istwertsignal an einen Regler fiir den Antriebsmotor des ersten Drahtvorschubgeriites abgibt.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnung beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer bekannten Drahtvorschubeinrichtung mit zwei Drahtvorschub-
gerdten;

Fig. 2 ein Ausfithrungsbeispiel einer erfindungsgeméBen mechanischen Kupplung mit angebautem Sensor
teilweise im Schnitt;

Fig. 3 eine schematische Darstellung der erfindungsgeméBen Kupplung in Verbindung mit einer ersten Regel-
einrichtung gemiB der Erfindung;

Fig. 4 eine schematische Darstellung der erfindungsgem#Ben Kupplung in Verbindung mit einer zweiten
Regeleinrichtung gemiB der Erfindung;

Fig. 5 ein Detail-Blockschaltbild der Regeleinrichtung nach Fig. 4.

In Fig. 1 bezeichnet (1) ein erstes drehzahlgeregeltes Drahtvorschubgerit, welches den Schweiidraht (2) von
einer Vorratsrolle (3) abzieht und in ein Schlauchpaket (4) (dargestellt mit strichpunktierten Linien) einschiebt.
Am Ende des Schlauchpaketes (4) ist ein zweites drehzahlgeregeltes Drahtvorschubgerit (5) beim Schweifl-
brenner (6) angeordnet. Mit strichlierten Linien sind die beiden extremen Lagen des SchweiBdrahtes (2)
innerhalb des Schlauchpaketes (4) dargestellt, welche durch Drehzahldifferenzen oder toleranzbedingte Ab-
weichungen der Antriebsteile der Drahtvorschubgerite (1, 5) eintreten kénnen und zu unerwiinschten Zug- und
Staucheinwirkungen auf den SchweiBdraht (2) fiihren.

Fig. 2 zeigt den Aufbau einer erfindungsgeméBen mechanischen Kupplung (7), die vorzugsweise am Ende
des Schlauchpaketes (4) vor dem zweiten Drahtvorschubgerit (5) und dem SchweiBbrenner (6) angeordnet ist,
wie auch aus den Fig. 3 und 4 ersichtlich ist.

Die mechanische Kupplung (7) besteht aus einer Buchse (8), in der ein Rohrstutzen (9) lingsverschiebbar
gelagert ist. Das freie Ende der Buchse (8) ist mit einem AnschluBgewinde (10) fiir das zweite Drahtvorschub-
gerit (5) und das freie Ende des Rohrstutzens (9) ist mit einem AnschluBgewinde (11) fiir das Schlauchpaket
(4) versehen.

Des weiteren tréigt das freie Ende des Rohrstutzens (9) einen Flansch (12), der durch einen Stift (13) mit
dem Rohrstutzen (9) verbunden ist. Am Flansch (12) sind auBenseitig, einander gegeniiberliegend zwei Bolzen
(14, 15) angeschraubt, die durch Gegenmuttern (16, 17) gesichert sind.

Der in Fig. 2 oben dargestellte Bolzen (15) besteht aus einem weichmagnetischen Material, z. B. Weich-
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eisen, und ragt in die Offnung (18) eines Spulenkdrpers (19) hinein, der an der Buchse (8) starr befestigt ist.
Die Wicklung des Spulenkdrpers (19) ist mit (20) bezeichnet, wobei die Anschliisse der Wicklung (20) zu
einer Steckverbindung (21) gefiihrt sind. Der in Fig. 2 unten dargestellte Bolzen (14) besteht aus Stah! und ragt
verschiebbar in eine, an der Buchse (8) starr befestigte Lasche (22) mit einer Bohrung (23) hinein. Das freie
Ende des Bolzens (14) ist mit einem Anschlagkopf (24) versehen. Die Buchse (8) enthilt ein Lager (25) und
zwei Dichtungsringe (26, 27) fiir den Rohrstutzen (9). Ein AbschluBring (28) bei der duferen Dichtung (27)
wird durch drei Schrauben (29) gesichert.

Die in Fig. 2 dargestellte Lage des Rohrstutzens (9) in der Buchse (8) ist die Mittel- oder Normallage, wenn
die Antriebsgeschwindigkeit der beiden Drahtvorschubgerite (1) und (5) nach Fig, 3 iibereinstimmt, wobei der
obere Bolzen (15) bis zur Mitte der Wicklung (20) hineinragt. Die Wicklung (20) bildet zusammen mit dem
oberen Bolzen (15) einen Sensor (30) mit dem die Lage des Rohrstutzens (9) in der Buchse (8) festgestellt
werden kann, da die Induktivitét der Wicklung (20) von der Eintauchtiefe des oberen Bolzens (15) abhéingt.

Der untere Bolzen (14) bildet znsammen mit der Lasche (22) eine Verdrehsicherung fiir den Rohrstutzen (9)
und die Léngsbewegung desselben wird einerseits durch die Lasche (22) und andererseits durch den Anschlagkopf
(24) begrenzt. Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel betrdgt das maximale AusmaB der moglichen
Lingsbewegung des Rohrstutzens (9) vorzugsweise + 2,5 cm. Dieses AusmaB hat sich in der Praxis als
zweckmiBig erwiesen.

Die Induktivititsinderung der Wicklung (20) des Sensors (30) wird zur Istwertermittlung der Lage des
Rohrstutzens (9) innerhalb der Buchse (8) verwendet, indem beispielsweise die Wicklung (20) einen Teil eines
Resonanzkreises (nicht dargestellt) bildet, dessen Frequenz sich entsprechend dndert, wobei die Frequenzéinderung
in ein Istwertsignal umgewandelt wird, das iiber eine Leitung (31) einem Regler (32) zugefiihrt wird, dem ein
Sollwertsignal {iber eine Leitung (33) zugefiihrt wird (Fig. 3).

Uber eine Ausgangsleitung (34) wird der Antriebsmotor des ersten Drahtvorschubgerites (1) angesteuert.
Die Sollwerteinstellung erfolgt in der Weise, daf sich der Rohrstutzen (9) in der in Fig. 2 dargestellten Mittel-
oder Normallage befindet. Tritt nun eine Differenz der Antriebsgeschwindigkeiten zwischen dem ersten und dem
zweiten Drahtvorschubgerit (1) und (5) auf, d. h. der Schweidraht wiirde in unzulissiger Weise gedehnt oder
gestaucht werden, so wird durch die eintretende Lingsverschiebung des Rohrstutzens (9) in der Buchse (8) ein
vom Sollwertsignal abweichendes Istwertsignal durch die Wicklung (20) erzeugt und die Drehzahl des
Antriebsmotors des ersten Drahtvorschubgerites (1) durch den Regler (32) entsprechend nachgeregelt.

Fig. 4 zeigt ein zweites Beispiel mit dem Regler (32) fiir das erste Drahtvorschubgerit (1) und einem Regler
(35) fiir das zweite Drahtvorschubgerit (5), wobei jedes der beiden Drahtvorschubgerite (1, 5) mit einem
Drehzahlgeber (36, 37) ausgestattet ist, um ein zusitzliches Istwertsignal fiir den jeweiligen Regler (32, 35)
zu erzeugen und iiber Leitungen (38, 39) abzugeben.

Das iiber die Wicklung (20) des Sensors (30) und einen entsprechenden Wandler (nicht dargestellt) gebildete
Istwertsignal wird iiber die Leitung (31) zusammen mit einem Istwertsignal des Drehzahlgebers (36) iiber die
Leitung (38) einem Addierglied (40) zugefiihrt, an dessen Ausgang ein Summen-Istwertsignal auftritt, welches
iiber eine Leitung (41) dem Regler (32) fiir das erste Drahtvorschubgerit (1) zugefiihrt wird. Der Sollwert wird
wieder iiber die Leitung (33) zugefiihrt.

Der Ausgang des Reglers (32) ist wieder iiber die Leitung (34) mit dem Antriebsmotor des ersten
Drahtvorschubgerites (1) verbunden. Auf diese Weise kénnen sowohl Drehzahlabweichungen des Antriebs-
motors des ersten Drahtvorschubgeriites als auch sonstige z. B. durch Abniitzung der Antriebsréder hervorgerufene
Geschwindigkeitsiinderungen des Schweiidrahtes (2) besser korrigiert werden.

Dem zweiten Regler (35) fiir das zweite Drahtvorschubgerit (5) wird ein Istwertsignal des Drehzahigebers
(37) iiber die Leitung (39) und ein Soliwertsignal iiber die Leitung (42) zugefiihrt, welches von der Leitung
(33) abgezweigt wird. Der Ausgang des Reglers (35) ist iiber eine Leitung (43) mit dem Antriebsmotor des
zweiten Drahtvorschubgerites (5) verbunden, so daB dieses mit konstanter Drehzahl betrieben wird.

Fig. 5 zeigt ein Blockschaltbild eines Details der Fig. 4, welches den Regler (32) betrifft. Die Wicklung
(20) des Sensors (30) ist an einen Wandler (44) angeschlossen, der die Induktivitiitsinderung in eine
Frequenzinderung umsetzt. Der Ausgang des Wandlers (44) ist an einen Frequenz/Spannungswandler (45)
angeschlossen, dessen Ausgang iiber einen Verstirker (46) an den ersten Eingang des Addiergliedes (40)
angeschlossen ist. Der Drehzahlgeber (36) ist iiber einen Frequenz/Spannungswandler (47) an den zweiten
Eingang des Addiergliedes (40) angeschlossen, dessen Ausgang mit dem Istwert-Eingang des Reglers (32)
verbunden ist, bei welchem iiber die Leitung (33) der Sollwert zugefiihrt wird.

Der Ausgang des Reglers (32) ist iiber eine Treiberstufe (48) mit dem Antriebsmotor (49) des ersten
Drahtvorschubgerites (1) verbunden.

Beim dargestellten Beispiel nach Fig. 2 wird zur Veréinderung der Lage des Rohrstutzens (9) in der Buchse
(8) die Induktivit4tsinderung der Wicklung (20) herangezogen. Es versteht sich, daB dazu auch andere Sensoren,
wie z. B. Potentiometer, kapazitive Aufnchmer, optische Aufnehmer oder dgl. verwendet werden konnen, die auf
die Verinderung der Lage des Rohrstutzens (9) in der Buchse (8) ansprechen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Drahtvorschubeinrichtung fiir ein Schutzgas-SchweiBgeriit, mit einem ersten, drehzahlgeregelten Drahtvor-
schubgerit, welches den SchweiBdraht von einer Vorratsrolle abzieht und in ein Schlauchpaket einschiebt und mit
einer Lingsausgleichsvorrichtung fiir den SchweiBdraht, dadurch gekennzeichnet, daB an einem Ende des
Schlauchpaketes das erste Drahtvorschubgeriit und an dessen gegeniiberliegendem Ende ein zweites, drehzahl-
geregeltes Drahtvorschubgeréit angeordnet ist, welches den SchweiBdraht in den SchweiBbrenner einschiebt und
die durch eine mechanische Kupplung (7) gebildete Lingsausgleichsvorrichtung zwischen dem ersten und dem
zweiten Drahtvorschubgerit (1, §) am Schlauchpaket (4) angeordnet ist, und eine Langsbewegung des
Schlauchpaketes (4) erméglicht, und daB ein Sensor (30) die Lingsbewegung des Schlauchpaketes (4) erfafit
und ein Istwertsignal an einen Regler (32) fiir den Antriebsmotor des ersten Drahtvorschubgerites (1) abgibt.

2. Drahtvorschubeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kupplung (7) am Ende des
Schlauchpaketes (4) vor dem zweiten Drahtvorschubgerit (5) angeordnet ist.

3. Drahtvorschubgerit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die Kupplung (7) aus einer
Buchse (8) besteht, in der ein Rohrstutzen (9) lingsverschiebbar gelagert ist, wobei das freie Ende der Buchse
(8) mit einem AnschluBgewinde (10) das zweite Drahtvorschubgerit (5) und das freie Ende des Rohrstutzens
(9) mit einem AnschluBgewinde (11) fiir das Schlauchpaket (4) versehen ist, und daB das freie Ende des
Rohrstutzens (9) einen Flansch (12) trigt, an welchem auBenseitig, einander gegeniiberliegend zwei Bolzen
(14, 15) angeschraubt sind, wobei der erste Bolzen (15) aus einem weichmagnetischen Material besteht und in
eine Offnung (18) eines Spulenkdrpers (19) mit einer Wicklung (20) hineinragt, und der zweite Bolzen (14)
in eine Bohrung (23) einer Lasche (22) hineinragt, die an der Buchse (8) starr befestigt ist, wobei das freie
Ende des zweiten Bolzens (14) mit einem Anschlagkopf (24) versehen ist (Fig. 2).

4. Drahtvorschubgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 dem Regler (32) fiir das erste
Drahtvorschubgerit (1) ein Summen-Istwertsignal eines Addiergliedes (40) zugefiihrt ist, dessen erstem Eingang
das Istwertsignal der Wicklung (20) und dessen zweitem Eingang ein Istwertsignal von einem Drehzahlgeber
(36) des ersten Drahtvorschubgerites (1) zugefiihrt ist und daB ein Regler (35) fiir das zweite Draht-
vorschubgerit (5) vorgesehen ist, welchem ein Istwertsignal von einem Drehzahlgeber (37) des zweiten
Drahtvorschubgerites (5) zugefiihrt ist, wobei beiden Reglem (32, 35) das gleiche Sollwertsignal zugefiihrt ist
Fig. 4).

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 394 675 B

Ausgegeben 25.5.1992 Int. C15: B23K 9/12
Blait 1




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 394 675 B

Ausgegeben 25.5.1992 Int. C1% B23K 9/12
Blatt 2

i
7

NS L

i

Fig. 2

12

11



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 394 675 B

Ausgegeben 25.5.1992 Int. C15: B23K 9/12
Blatt 3
N
/1

32

/31

Fig.3




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 394 675 B

Ausgegeben 25.5.1992 Int. CL5: B23K 9/12
Blatt 4
m
~
‘- -
m
AN /
q—
o)
" @
L :
/
om ~N
™ ™
AN 1
-
+
o/
* —
m
~ /
-
AN
m
v
\ 1~
m
wn
m| o
1 ™
" w0
N\




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 394 675 B

Ausgegeben 25.5.1992 Int. C1%: B23K 9/12
Blatt 5

48
!
{

Fig.5

L

32
AN

40

45
)
}
47
|
1

36
1

&K

1

l

30



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

