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Memdria descritiva referente a
patente de invengdo de ...L.
GORE & ASSOCIATzS, INC., norte-

—-americana (estado de Delaware)

industrial e comercizl, com scde

em 555 Paper [ill Road, Newark,
Delaware 1¢714, Estados Unidos
da América, (inventor: Jean

Norvell, residente nos =Z.U.A.),

para “iOLDE ORTOPEDICC".

Memdria Descritiva

A presente invengao refere-se
a um molde ortopédico do tipo usado para imobilizar um 0ss©O

fracturado enquanto cicatriza.

Na aplicagdao de um molde de
gesso convencional, uma prdtica normal consiste em orimeiro
cobrir o membro do corpo que estad a ser tratado com uma li-
gadura ou invdlucro de tecido protector tubular, tal como
de algod3o ou de tecido de poliéster, O membro do €Orpo
revestido com o tecido tubular é depois coberto com um chu-
mago ou almofada de algoddo ou de poliéster para proporci-
onar um forro de protecgdao almofada elastico. Este chumago
& depois coberto com gesso humedecido, em tecido envolvente
com um comprimento suficiente e com uma espessura tal gue

se proporciona uma estrutura de imobiliza¢doc com a resis-
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no membro do corpo gue estad a ser tratado.

4 também conhecida a coniacg3o de

"'moldes de materiais de fibras de vidro, gue consistem em

resinas poliméricas orgadnicas susceptiveis de amolecer pelo
calor ou susceptiveis de ser curadas, rformando um revesti-
manto em fibras de vidro, gque foram urdidas para rormar um

tacido ou formam mantos fibrosos abertos nad urdidos.

Zsses teclidos de vidro revestidos
flexiveis s3o enrolados enguanto guentes em torno do membro
do corpo a imobilizar, muito da mesma maneira que o tecido
com gesso, deixando-se depolis arreferer e endurecer depois
de formado o molde. A patente americana 3 ©82 827 descreve
um processo gue usa um produto compdsito de resina/fibras
de vidro, tal como nas patentes americanas 4 273 115 e

4 238 522,

Embora o sistema de moldag3o com
gesso e o sistema de moldagdo com fibras de vidro conven-

cionais sejam amplamente usados, tém varios inconvenientes.

Ambos o0s tipos de molda¢3o s3o considerados nestas técnicas
como ndo tendo respiragdo e ambos tém gue manter-se secos

no interior da moldagdo, pois nao permitem a respiragdo.

Embora os moldes propriamente ditos
sejam impermedveis a Adgua e nao sejam afectadas pela imersao
em &gua, a pele estd humida sob p molde. A falta de ar para
secar a pele pode permitir a maceragdo da pele sob o molde,

abrindo-se assim ao atague de bactérias.

Um outro problema com muitas moldes'

gue se criam cheiros devido a retengdo do suor 2 dos dleos
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0

orporais no molae.

Segundo a presente invengdo, propor
ciona-se um molde ortopédico de imobilizag¢3o que compreende
uma manga de protecg¢do interior, na generalidade tubular

junto da pele, feita de um material impermedvel & &gua

e a durabilidade epropriadas para o tempo em gue fica




liguida e permeé&vel ao vapor de agua, estendendo-s2 uma

camade d2 almofada =lastica em tornc da referida manga e i
uma camada exterior de imobilizagdo ea torno da referida t
almofada. i

A presente invengd3o estd ilustradal
no desenno zanexo, cuja figura Unica representa esqguematica-

mente um brago humano sobre a gqual rfoi apertada uma manga

tupulzar segundo a presente inveng3o e estd a ser enrolado
sobre o braco e a manga um invdlucro de gesso ou de resina

cléstica/fibras de vidro,

O molde da forma de realizagao
ilustrado compreende uma manga de protecgdo interior (2) de
configurag3o aproximadamente cilindrica destinada a ser
usada contra a pele, sobre a qual se enrola uma carada (3)
cde um cnumago eldstico de algod3o ou de ooliéster, sendo
doprada ou moldada de qualgquer outro modo para formar uma
camada de nrotecc3o. Sobre estas caiadas é formado um ci-
lindro de imobilizagdo de um materizsl de tela pare imobili-
zacdo compdsita de gesso ou resina de polimero organico/fi-
bra de vidro, por exemplo enrolando ume ligzdura de Jgesso
hamida.

A manga de protecg¢dao interior (2)
é um invdlucro selado pelo calor de uma membrana polimérica
organica porosa impenetrdvel & agua liguida e permedvel ao
vapor de agua, de preferéncia de politetrafluoretileno
poroso expandido. O material desta manga vermite gue a &gua
O suor ou a urina se evaporem da pele através da membrana
pela transmissdo do vapor de &gua, de modo gue a pele man-
tém-se seca. A transmiss3o do vapor da humidade da membrana
& aqui o mecanismo operacional, e n3o a permeabilidade ao
ar. De preferéncia, a manga & feita de uma membrana compd-
sita contendo uma camada hidrdéfila continua gue transmite
a agua por um mecanismo de absorgdo-evaporagdo, estando a
camada hidrdéfila ligada a uma camada de polimero hidrdioba

microporosa gue permite uma passagem imperceoptivel de Agua




rias, vistoc que é uma barreira natural para as bactérias,

‘gue n3o podem passar através dos poros de tais dimensBes.

ligquida até uma ovress3o de 689,5 Kra (100 libras/polegada
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quadrada). Qualquer membrana conhecida gue tenha as proprie
dades requeridas pode ser usada para esta camada do molde,
embora os materiais preferidos sejam as membranas micropo-
rosas de politetrafluoretileno expandido descritas nas pa-
tentes americanas 4 194 041 e 4 443 511.

Fodem também usar-se peliculas microporoses c<e polipropileno

e peliculas de poliuretano e tecidos, urdidos muito aperta-

dzmente, de fibras de poliolefinas ou fibras de politetra-

fluoretileno ou de outros polimeros fluoradcs.

A capacidade de respirag33o é conse-!
guida por evaporacido de &gua no interior dz supverficie inte-|
rior da membrana, seguida pela difusdo gasosa do vapor de i

dgua através da membrana para o exterior.

Isso assegura gue a sugerficie da
le se mantém seca, protegendo assim contre a irritagdo da
vele , Devido 4&s dimens8es intrinsecas dos poros da membrana

(1,44 bilides cor cm?) (9 bilides por polegzda quadrada), a

membranra serve também para deter o desenvolvimento de bacté-|

Também, a membrana n3o tem qualguer
substidncia nutritiva para alimentar as bactérias. Assim, o

cheiro provocado pelo crescimento impetuoso de bactérias na

pele himida incapaz de secar n3o se verifica. As secrec¢des

corporais o a drenagem da feride n3o pode infiltrar-se no

chumag¢o nem, finalmente, no prdéprio molde. Recuz-se portanto

grandemente o cheiro.

Na colocagd3o da manga (2) selada

pelo calor sobre a Area a imobilizar e a envolver, deixam-se
a descoberto as extreridades da manga de membrana (2). Estas
vodem depois ser cortadas depois de o molde se ter formado
completamente e ter curado, ou entdo podem dobrar-se por
sobre a primeira camada do invdlucro (1) compdsita da tira
de tecido/gesso huimido, que é agora enrolada em torno da

drea ccberta pela membrana e almofadada para ser imobilizada

- 4 -




e fixada ou enterrada no interior das camadas do invdlucro.
0 molde é completado guando se tiver acrescentado uma certa
espessura de material para imopbilizagao e ela tenha endure- |
cido suficientemente. Qualquer &gua liquide que poss:= entrar
j
na camada de gesso do molde durante © seu usoc nao poae evi-
dentemente penetrar na manga (2) de membrana de protecgdo

vpara orcvocar deno ao utilizador e evaporar-se-& através

da almofada ou da superficie exterior do molde. A maioria

dos mcldes de gesso s3o também impermeaveis ao ar.

Em alternativa a camada ce imobili{
zagdo de tecido humedecido com dgua/gesso, pode enrolar-se '
em torno da .camada de almofada (3) e da menga protectora
(2) um material impregnado com uma resina polimérica crgi-
nica, ou um tecido, uma mecha, uma rede nao tecida ou um mag
to de fibras de vidro revestidas, ou outro material de fi- |
bra de vidro ou e pléstico, em tiras com dimensdes apro-
criadas, para formar um molde ortopédico de imobilizagdo.

Iluitos destes materiais sdo aquecij

dos até niveis superiores a temperatura ambiente, mas a ni-
veis térmicos bem tolerados pelo corpo e, enguanto moles, ;
sdo enrolados, moldados ou modelados para formar o molde, !
que depols endurece um manto raridamente com uma rigidez

prépria para a imobilizagdo. =Zstes moldes de resinz/fibra
de vidro sdo usualmente a prova de 4gua na prdtica, trans-
mitem pouco vapor de Agua e ndo permitem a respiragio do

are.




REIVINDICACOES
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iolde ortopédico de imobilizacdo queg

compreende uma manga de protecgdao interior, na generalidade.
tubular, adjzcente a pele, uma camada formada por uma almo—i
fada elistica gue se estende em torno da referida manga e '
uma camada exteriro de imobilizag¢do gue se estende em torno |
da referida almoifada, caracterizado por uma manga de protec
¢3o0 ser feita de um material impermeavel a dgua liguida e

permedvel ao vapor de 4&gua.

Molde de acordo com a reivindicagdo
1, caracterizado por o material impermeavel a agua liguida
e permeavel ao vapor de 4gua ser uma membrana polimérica

orgéanice microporosa.

liolde de acordo com a reivindicagdo

. . “ fend 0 - l

2, caracterizado por a referida membrana ser feita de poli-|
|

tetrafluoretilenc expandido.

- 48 -
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Molde de acordo com a reivindicagao |
A . ~ . .o
2 ou a reivindicagao 3, caracterizado por uma manga ter s$1dQ
i

formada a partir de material em folha membranosa, por sela-!

}
|

|

1

gem pelo calor de bordos adjacentes da folha.

liolde de acordao com gualguer cas
reivindicagdes anteriores, caracterizado por a referida ca-
mada de imobilizagdo compreender uma ou mais camadas de ma-

terial de gesso para imobilizag3dao por meio de talas.

- 68 -

Molde de acordo com cualguer das




reivindicagdes 1 a 4, caracterizado vor a referida camada
de imobilizac3o compreender um material polimérico orginico
contendo um material de reforgo.

- 7a -

lolde de acordo com a reivindica-

¢30 6, caracterizado por o material de rerforgo compreender

fibras de vidro ou fibras de polimeros orcginicos.

Molde de acordo com a reivindi-
cazdao 1, caracterizado por se omitir a referida camada de

almofada elistica.

A reguerente declara gue O primei
ro nedido desta patente fol apresentado nos Zstados Unidos
da América em 27 de Abril de 1987, sop o numero de série
043.201.

Lisboa, 21 de Abril de 1

oIt




e L2, S SRR
T
—

RE S5 U MO

“MOLDE ORTOPZDICO"

A invengdo refere-se a um molde ortopé-
dico de imobilizagdo gque compreende uma manga interior,
0] ’ . ’ . ’ 4 -
impermeavel a agua liquida e permeéavel ao vapor de 4agua, de

protec¢do, adjacente a pele, uma camada de almofada elastica

e uma camada exterior de imobilizag3o, de gesso ou de resina
li
iipras de vidro. Um material da manga protectora de membra-

. ~ . . , . |
na de politetrafluoretileno microporoso expandido proporci- i
!
!

ona as propriedades da moldag3o atras referidas, a qual seca

por si no interior e também a pele que copre, é i prova de i

bactérias e n3o constitui um hospedeiro para as bactérias,

Figura uUnica

F16. 1




\F S

F1G.




