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(54)实用新型名称

一种用于恶劣工况检修的工具

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于恶劣工况检修

的工具，包括：定位套，所述定位套上设置有夹

具，延长套的下端与所述夹具固定连接，所述延

长套上端与活动手柄的柄身铰接，活动手柄的一

端与U形卡上部连接，U形卡下部与拉杆上端固定

连接，所述拉杆与延长套并排设置,下端与活动

楔连接，压紧楔安装于夹具上，与活动楔紧密贴

合，活动楔随拉杆一起运动，带动压紧楔压紧零

件。改变了传统的检修模式，使检查更换阀芯更

快捷，简化操作，省去冲水降温、排水等辅助工

作，提高作业的安全性，避免高温物料烫伤事故。
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1.一种用于恶劣工况检修的工具，其特征在于，包括：定位套(1)，所述定位套(1)上设

置有夹具(2)，延长套(4)的下端与所述夹具(2)固定连接，所述延长套(4)上端与活动手柄

(5)的柄身铰接，活动手柄(5)的一端与U形卡(6)上部连接，U形卡(6)下部与拉杆(7)上端固

定连接，所述拉杆(7)与延长套(4)并排设置,下端与活动楔(8)连接，压紧楔(3)安装于夹具

(2)上，与活动楔(8)紧密贴合，活动楔(8)随拉杆一起运动，带动压紧楔(3)压紧零件。

2.根据权利要求1所述的工具，其特征在于，所述延长套(4)形状为倒L型。

3.根据权利要求1所述的工具，其特征在于，所述延长套(4)上端与活动手柄(5)的柄身

利用通孔(14)铰接。

4.根据权利要求1所述的工具，其特征在于，所述延长套(4)的下端插入所述夹具(2)

中，通过销(10)固定连接。

5.根据权利要求1所述的工具，其特征在于，所述活动手柄(5)的一端与U形卡(6)上部

之间采用螺栓(11)连接。

6.根据权利要求1所述的工具，其特征在于，套(9)为滚动压紧套，为减少活动楔的上下

运动减小摩擦，同时起到压紧活动楔(8)的作用。
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一种用于恶劣工况检修的工具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种检修工具，具体属于一种用于恶劣工况检修的工具。

背景技术

[0002] 在检修碱液、赤泥等隔膜泵时，经常是在打开阀盖后遇到阀芯与阀座之间被卡的

情况。阀芯有的重达20kg，直径400mm，阀柄又光又滑，有时积存的物料不仅温度高达80-90

℃，而且含有碱性，无法直接拿掉，用凉水冲，费时费力，又影响指标，还容易对参加抢修的

工人造成机械伤害和碱灼烫伤害事故。

发明内容

[0003] 针对上述已有技术存在的不足，本实用新型提供一种用于恶劣工况检修的工具。

[0004] 本实用新型是通过以下技术方案实现的。

[0005] 一种用于恶劣环境检修的工具，其特征在于，包括：定位套(1)，所述定位套(1)上

设置有夹具(2)，延长套(4)的下端与所述夹具(2)固定连接，所述延长套(4)上端与活动手

柄(5)的柄身铰接，活动手柄(5)的一端与U  形卡(6)上部连接，U形卡(6)下部与拉杆(7)上

端固定连接，所述拉杆(7)  与延长套(4)并排设置,下端与活动楔(8)连接，压紧楔(3)安装

于夹具(2)  上，与活动楔(8)紧密贴合，活动楔(8)随拉杆一起运动，带动压紧楔(3)  压紧零

件。

[0006] 进一步的，所述延长套(4)形状为倒L型。

[0007] 进一步的，所述延长套(4)上端与活动手柄(5)的柄身利用通孔(14)铰接。

[0008] 进一步的，所述延长套(4)的下端插入所述夹具(2)中，通过销(10)固定连接。

[0009] 进一步的，所述活动手柄(5)的一端与U形卡(6)上部之间采用螺栓(11)连接。

[0010] 进一步的，套(9)为滚动压紧套，为减少活动楔的上下运动减小摩擦，同时起到压

紧活动楔(8)的作用。

[0011] 本实用新型的有益技术效果：

[0012] 本实用新型的专用工具，改变了传统的检修模式，使检查更换阀芯更快捷，简化操

作，省去冲水降温、排水等辅助工作，提高作业的安全性，避免高温物料烫伤事故。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的工具的组装图；

[0014] 图2为本实用新型的工具的分解图；

[0015] 图3为本实用新型的工具的局部放大图。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型进行详细说明。

[0017] 如图1，2，3所示，本实用新型的一种用于恶劣工况检修的工具，包括：定位套，定位
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套是圆锥套，作为专用工具的底座，可将工具放置于平面上。定位套上设置有夹具，是本工

具的夹紧部位，用于夹紧零件(阀锥)。延长套的下端与夹具固定连接，延长套上端与活动手

柄柄身铰接，延长套用于延长距离，远离危险位置，起到安全作业的作用。活动手柄下部固

定有U形卡，传力小结构，方便拆卸。与延长套并排设置的拉杆上端与U形卡连接，下端与活

动楔连接，压紧楔安装于夹具上，与活动楔紧密贴合，活动楔随拉杆一起运动，带动压紧楔

压紧零件。活动手柄是传力的输入点，活动手柄固定在延长套上端，手压手柄即可操作工

具，U形卡固定在手柄一端，可将力向下传递。用手压紧活动手柄从而将压力传递到压紧楔，

压紧零件(阀锥)。拉杆随活动手柄一起运动，将力向下传递。活动楔和拉杆相连并一起运

动，带动压紧楔，取出零件(阀锥) 阀锥。延长套的下端插入夹具中，通过销固定连接。活动

手柄一端与U形卡之间采用螺栓固定连接。

[0018] 以上所述的仅是本实用新型的较佳实施例，并不局限本实用新型。应当指出对于

本领域的普通技术人员来说，在本实用新型所提供的技术启示下，还可以做出其它等同改

进，均可以实现本实用新型的目的，都应视为本实用新型的保护范围。
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图1
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图2
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图3
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