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Ciagly sposob lugowania glinianu sodowego lub potasowego ze spieku
Udzielono patentu z mocg od dnia 5 maja 1953 r. ‘

Znane sa sposoby lugowania glinianéw z ziarn
spieku w dyfuzorach, badZ ze zmielonego spieku
w mieszalnikach przy zastosowaniu filtréw do
oddzielania roztworu glinianu sodowego lub po-
tasowego od czeSci statych.

Azeby uzyskaé¢ duza wydajno§¢ lugowania
AL:05 i alkalii ze spieku oraz trwaly roztwér gli-
nianu sodowego (potasowego), spieki najpierw

luguje si¢ roztworem Na2COs lub K:COs w tem- '

peraturze okolo 65°C, a nastepnie goracg woda
w . temperaturze okolo 90 — 95°C. Rugowanie
ziarn spieku w dyfuzorach mimo duzej liczby
dyfuzoré6w (okoto 20 dyfuzoréw w jednej ba-
terii) nie daje gwarancji dobrego wymycia gli-
nianéw, gdyz warstwa ziarn jest nieruchoma,
a woda pluczaca przeptywa dowolnie pomiedzy
ziarnami grubszymi, co powoduje spadek wy-
dajno$ci lugowania glinianéw i alkalii.

Sposéb lugowania maczki spiekowej w mie-
szalnikach wymaga drogiego przemialu spieku,
a poza tym w operacji lugowania i mycia szla-
mu stwarza mozliwo$ci zabijania i cementowa-

- %) Wladciciel patentu oSwiadczyt, ze twércami wy-
nalazku sq inz, Jullan Kwiatkowski i inz. Stanislaw

nia przewodéw rurowych i urzadzen. Przy jed-
nym i drugim sposobie tugowania i mycia spie-
ku, proces trwa kilka godzin, wobec czego na-
stepuje rozklad glinianu sodowego (potasowego),
znajdujacego sie w roztworze, a przez to obniza
sie uzysk Al:0s.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b lugowa-
nia glinianu sodowego lub potasowego ze spieku
ruchem cigglym’'w pochylonym bebnie od wew-
natrz uzbrojonym §limakiem o podwojonym
zwoju. Beben taki przedstawiono na rysunku.

Do pochylonego bebna 6 wprowadza sie rurg 1
rozdrobniony spiek a rura 17 roztwér Na:COs
lub K:COs podgrzany do temperatury okoto 65°C.
Glinian sodowy zawarty w spieku przechodzi do
roztworu, ktéry wyplywa przez lej komory 2
przewodem 18 do naczynia, z ktérego podawa-

" ny jest do dalszej przerébki. Podczas dozowa-
. nia spieku i roztworu Na:COs Iub K:COs beben

napedzany jest poprzez wieniec zgbaty 8 i re-
duktor 14 silnikiem 15. Na obwodzie bebna 6
znajduja sie dwa pierécienie biezne 7, ktére
spoczywaja na rolkach tocznych 16.

Do wewnetrznej $ciany bebna przyspawany
jest §limak 4 oraz przytwierdzony katownikami



w kilku punktach na - obwodzie bebna: zwéj

§limaka 5. cpas obroju bebna ziarna spieku
po kugérze dp stdekoye; _}:zeéci beb-
zé 90 — 95°C,

na, gdzle gorgca woda o xe/“Tpera
ktéra doprowadza sie a 12, wyplukuje ze
spieku gliniany i alkalia, sptywajge w dét po
kaskadach. Slimak 5 kieruje strumien sptywa-
Jacych popluczyn w strone dna bebna, w celu
:lepszego plukania ziarn. W stozkowej czeScl
bebna umieszczony jest pojedyiczy S$limak 9,

wykonany z blachy perforowanej w celu od-

dzielenia ziarn spieku od wody. Podczas obrotu
bebna ziarna stale zsypujg sie z obwodu bebna
do cieczy, przez co zwieksza sie stopiefi lugowa-
nia i plukania spieku. Powstale z lugowania od-
pady wysypuja sie z tugownika do komory 10,
skad odprowadzane s3 przeno$nikiem tasmo-
wym 13. W celu zmniejszenia strat cieplnych

przez parowanie cieczy dolna oraz stozkowa

cze8é bebna sy uszczelnione. Wielko$cig skosu
§limaka oraz liczbg obrotéw bebna reguluje sie
dowolnie czas przebywania spieku w cieczy,
a tym samym zapobiega sie¢ rozkladowi glinianu

sodowego lub potasowego, znajdujacego sie w
roztworze. )

Zastrzezenia patentowe

1. Ciagly sposéb lugowania glinianu sodowego
lub potasowego ze spieku za pomocq roztwo-
ru weglanu alkalicznego oraz wody, znamien-

" ny tym, ze proces lugowania i wyplukiwania
glinianéw i alkalii ze spieku przeprowadza
sie w pochylonym bebnie, zaopatrzonym od
wewnatrz podwéjnym $limakiem.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
lugowanie spieku roztworem weglanu i wo-
dg przeprowadza sie réwnocze$nie w jednym
aparacie w zakresie temperatur 65 — 95°C
przy stalym dozowaniu cieczy i spieku oraz
stalym odbiorze wymytych odpadéw 1 stezo-
nego roztworu glinianu sodowego lub pota-
sowego.
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