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Sposob impregnacji drewna, zwlaszcza drewna twardzielowego

1

Przedmiotem wynalazku jest sposdb impregno-
wania drewna, przede wszystkim twardzielowego,
za pomoca S$rodkéw uodparniajacych drewno na
wplywy atmosferyczne oraz procesy gnilne.

Drewno zabezpiecza sie przed procesami gnil-
nymi oraz dzialaniem warunkoéw atmosferycznych
za pomoca wielu réznorodnych $rodkoéw, sposrod
ktorych powazng cze$¢ stanowia preparaty orga-
niczne stosowane w postaci olejow lub tez roztwo-
row w rozpuszczalnikach organicznych.

Jak wiadomo, skutecznos$é zabiegu impregnacji
zalezy od glebokosci wnikania preparatu nasycaja-
cego w glab tkanki drewna, jak réwniez od row-
nomiernoéci tego nasycenia. Stosujac znane do-
tychczas sposoby impregnowania drewna, przy u-
zyciu konwencjonalnych rozpuszczalnikéw, uzys-
kuje sie nasycanie jedynie warstw powierzchnio-
wych bryl drewna. Takie powierzchniowe nasy-
cenie nie chroni w wystarczajacy sposéb we-
wnetrznych warstw drewna, do ktérych preparat
impregnujacy nie dotarl. W czasie uzytkowania
drewna powstaja bowiem, jak wiadomo, peknigcia
powierzchniowe, przez ktére niepozadane czyn-
niki, powodujace zniszczenie drewna, maja dostep
do niezaimpregnowanej masy.

Drewno w calej swej masie mozna wprawdzie
impregnowaé niekiedy przy zastosowaniu Srodkow
konserwujacych rozpuszczalnych w wodzie, jed-
nakze tego rodzaju impregnacja jest malo skutecz-
na, bowiem $rodki takie ulegaja wymywaniu w
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trakcie uzytkowania drewna. Wiadomq"tez, Ze u-
zyskanie przesycenia drewna na calym przekroju
jest mozliwe jedynie w przypadku drewna bie-
lastego. Nie udato sie natomiast dotad zaimpregno-
waé na calym przekroju drewna twardzielowego.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze calkowite prze-
nikanie preparatéw impregnujacych do catej ma-
sy drewna mozna uzyskaé wtedy, jezeli wedlug
wynalazku impregnacje znanymi w zasadzie pre-
paratami impregnacyjnymi prowadzi sie¢ w obec-
no$ci mieszaniny zawierajacej zwiazek o ogélnym
wzorze 1, w ktorym R i R; sg réwne lub rézne
i oznaczaja nizsza grupe alkilowag albo atom wo-
doru, przy czym co najmniej jednak z nich jest
nizsza grupa alkilowa, oraz zwiazek o ogllnym
wzorze 2, w ktorym Rp i Rs oznacza nizsze grupy
alkilowe réwne lub rézne. Zwiazki o ogdélnym wzo-
rze 1 i 2 nie byly dotychczas stosowane przy im-
pregnacji drewna. Stwierdzono, ze zwiazek o og6l-
nym wzorze 1 rozpuszcza zywice i réwnoczesnie
otwiera otwory w jamkach lejkowatych cewek
drewna, natomiast zwigzek o ogdlnym wzorze 2
przyczynia sie do latwiejszej penetracji mieszani-
ny impregnujacej w glab drewna.

Okazalo sie, ze najkorzystniejsze efekty uzysku-
je sig, gdy wzajemny stosunek ilosciowy zwigz-
ku o ogbélnym wzorze 1 do zwiazku o ogblnym
wzorze 2 mieéci sie w granicach od 1:20 do 3:1.
Przy impregnacji drewna iglastego uzyskuje sie
na ogét dobre wyniki, gdy stosunek ten wynosi
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1:1. Stwierdzono, ze w przypadku impregnowania
drewna sosnowego o duzej zawartosci zywicy ko-
rzystniejsze jest stosowanie mieszaniny, w ktérej

zawarta jest wigksza ilosé zwigzku o ogdélnym wzo--

rze 1. Natomiast w przypadku impregnowania
drewna liSciastego, twardzielowego, korzystniej
jest stosowa¢ w mieszaninie wieksza ilo$¢ zwigz-
ku o ogbélnym wzorze 2 w stosunku do zwiazku o
ogélnym wzorze 1. Mieszaning zwigzku o ogdlnym
wzorze 1 i zwiazku o ogélnym wzorze 2 stosuje sie
w sposobie wedlug wynalazku w ilosci od 5 do 30

prgcent(’)w- wagowych w stosunku do znanego w

zasfa_d;je, olejowego $rodka impregnacyjnego takie-

go jak np. olej kreozotowy, ksylamit, karbolineum, -

ksylamon, basileum itp.

Impregnacja wyzej wymienionymi mieszanina-
mi nie wymaga podwy.igzonej temperatury i pro-
wadzona jest w temperaturze otoczenia.- W przy-
padku stosowania wodnych roztworéw impregna-
cyjnych do wody dodaje sig w ilosci 10—30 pro-
cent mieszaning zwigzku o ogélnym wzorze 1 i o
ogoblnym wzorze 2 oraz 0,5 do 3,0 procent jednego
ze znanych emulgatorow (np. Nekal, Flotal, myd-
lo kalafoniowe), ktérag to mieszaning poddaje sig
zmieszaniu do momentu powstania emulsji a na-
+ stepnie do zemulgowanej mieszaniny dodaje sie
jeden z impregnatéw np. fungonit NW, fluotox,
fungotox, soltox, tanalith CT-160) i roztwér homo-
genizuje sie przez mieszanie. Korzystnie jest po-

nadto, gdy w‘c(zasie impregnacji podwyzsza sig
1 R

wielostopniowo ci$nienie.

W nizej podanych przykladach objasniono do-
kladniej proces impregnowania drewna sposobem
wedlug wynalazku. "

Przyktad I Twardzielowe drewno sosnowe
w. postaci podkladéw kolejowych umieszczono w
autoklawie i poddano dzialaniu prézni 10—20 mm
Hg przez okres 60 minut. Nastepnie wprowadzono
do autoklawu impregnat w skladzie: alfametylo-
styren — .12 cze$ci wagowych, kumen — 8 czesci
wagowych, olej kreozotowy — 100 czeSci wago-
wych i podwyzszano wielostopniowo ciSnienie do
12 'kG/cm? w odstopniowaniu co 2 kG/cm? Po wy-
jeciu drewna z autoklawu stwierdzono, ze jest ono

przesycone s$rodkiem impregnacyjnym na calym
przekroju.
Przyktad II. Drewno $wienkowe w postaci

wagonowej tarcicy podlogowej o grubosci 50 mm
wlozono do autoklawu, w ktéorym wytworzono
proznie 15 mm Hg przez okres 60 minut i jedno-
cze$nie przygotowano wodny roztwor impregnatu
w nastepujacy sposéb: na 100 czesci wagowych
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wody dodano 8 czesci wagowych'/metylostyremi‘
oraz 12 czeSci. wagowych kumenu i.2 czesci myd-
la kalafoniowego a nastepnie mieszénine te emul-
gewano. Po zemulgowaniu dodano do niej 5 cze-
Sci wagowych fungonitu NW i calo$é ponownie
homogenizowano. Tak przygotowany preparat
wprowadzono do autoklawu z tar‘éica i nastepnie
podwyzszano kilkakrotnie ci$nienie: w ° ciagu
pierwszej godziny impregnacji stosowano nadci$-
nienie 2 atn, w ciggu drugiej godziny cis$nienie
4 atn, w ciggu trzeciej godziny — 8 atn, a w cig-
gu czwartej godziny 12 atn. Nastepnie spuszczono
Srodek impregnacyjny z autoklawu, po czym wy-
jeto drewno. Stwierdzono, ze byld ono calkowicie
przesycone S$rodkiem impregnacyjnym na calym
przekroju.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob impregnacji drewna, zwlaszcza drew-
na twardzielowego przez nasycahie go preparatem
grzybobodjczym, bakteriobdjczym, przeciwgnilnym,
zmniejszajgcym - wodochionno$¢, znamienny tym,
ze impregnacje preparatem prowadzi sie w obec-
nos$ci mieszaniny zwigzku o ogélnym. wzorze 1, w.
ktorym R i Ry sg rowne lub rézne i oznaczajg niz-
szg grupe alkilowa albo atom wodoru, przy czym
co najmniej jedna z nich jest nizszg grupa al-

. kilowa, oraz zwiazku o ogblnym wzorze 2, w kto-

rym R, i Ry oznaczaja nizsze grupy alkilowe row-
ne lub rézne.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zwigzek o ogdlnym wzorze 1 i zwigzek o ogblnym
wzorze 2 stosuje sie w mieszaninie we wzajemnej
proporcji wagowej od 1:20 do 3:1.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, w ktéorym drewno
impregnuje sie preparatem typu olejowego, zna-
mienny tym, ze preparat olejowy rozciencza sig
dodatkiem od 5 do 30 procentéw wagowych mie-
szaniny zwiazku o ogélnym wzorze 1 i zwigzku
o ogdlnym wzorze 2.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, w ktérym drewno
impregnuje sie impregnatem rozpuszczalnym w
wodzie, znamienny tym, ze przed impregnacjg pre-
parat ten emulguje sie z 5 do 30% wagowych mie-
szaniny zwiazku o ogbélnym wzorze 1 i zwiazku
o ogolnym wzorze 2.

5. Sposob wedtug zastrz. 1 lub 2, lub 3, lub 4,
znamienny tym, ze impregnacje prowadzi sie w
temperaturze otoczenia, podwyzszajac wielostop-
niowo ci$nienie.
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