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Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kappe (10) fiir eine Verschlussvorrichtung (3), die zur Auf-
nahme einer Dichtungsvorrichtung (11) ausgebildet ist und zumindest zwei mit dieser bewe-
gungsverbundene Kupplungsteile (18, 19) umfasst, die iiber eine Innenfliche (17) eines Kap-
penmantels (16) in radialer Richtung auf eine Lingsachse (6) votragen und zwischen sich einen
Aufnahmebereich (20) ausbilden. Eine innere lichte Abmessung (32), insbesondere ein innerer
Durchmesser (33) des ersten, einer Dichtfliche (14) zuordenbaren Kupplungsteils (18) ist zwi-
schen 5 % und 25 % kleiner als eine 4uBere Abmessung, insbesondere ein dufierer Durchmesser
der aufzunehmenden Dichtungsvorrichtung (11) im Bereich von deren Dichtflache (14) im un-
verformten bzw. ungespannten Zustand. Weiters betrifft die Erfindung auch noch eine Dich-
tungsvorrichtung (11), eine aus dieser und der Kappe (10) gebildete Verschlussvorrichtung (3)

sowie eine Aufnahmevorrichtung (1).

Fiir die Zusammenfassung auf Fig. 1 verwenden.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Kappe fiir eine Verschlussvorrichtung gemaB den Oberbeg-
riffen der Anspriiche 1 und 2, eine Dichtungsvorrichtung fiir eine Verschlussvorrichtung gemif
dem Oberbegriff des Anspruches 16, eine Verschlussvorrichtung nach dem Oberbegriff des An-

spruches 37 sowie eine Aufnahmevorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruches 45.

Aus der EP 0419 490 B1 der gleichen Anmelderin ist eine Verschlussvorrichtung fiir eine, ei-
nem verschlossenen Ende gegeniiberliegende offen Stirnseite eines evakuierbaren zylinderfor-
migen Gehiuses bekannt geworden. Diese Verschlussvorrichtung umfasst eine die Stirnseite des
zylinderformigen Geh#uses umfassende Kappe mit einer Stirnwand, in der eine Bohrung ange-
ordnet ist. Weiters umfasst die Verschlussvorrichtung noch eine durchstechbare Dichtungsvor-
richtung, die eine zwischen der Bohrung und einer inneren Anlagefliche des zylinderformigen
Gehiiuses angeordnete umlaufende Dichtfliche aufweist. Ein flanschartiger Arretierfortsatz der
Dichtungsvorrichtung iiberragt diese Dichtfliche radial nach auflen und ist zwischen zwei Fort-
sitzen der Kappe abgestiitzt. Diese Fortsitze bilden gemeinsam mit dem Arretierfortsatz Kupp-
lungsteile einer Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe und der Dichtungsvorrichtung. Da-
bei ragen zwei Fortsitze iiber die zylinderférmige Innenfliche der Kappe in Richtung der Lings-
achse vor und bilden einen nutformigen Aufnahmebereich fiir den flanschartigen Arretierfort-
satz, wobei der dem Gehiuse zugewandte Fortsatz zwischen der Stirnseite des Gehduses und
dem Arretierfortsatz angeordnet ist. Dabei konnte nicht in allen Anwendungsfillen ein sicherer
Halt des flanschartigen Arretierfortsatzes im nutformigen Aufnahmebereich der Kappe erzielt

werden.

Eine weitere Verschlussvorrichtung fiir ein zylinderférmiges Gehéuse ist aus der EP 0 445 707
B1 der gleichen Anmelderin bekannt geworden. Dabei dient die Verschlussvorrichtung zum be-
darfsweisen VerschlieBen einer offenen Stirnseite eines insbesondere evakuierbaren zylinder-
férmigen Gehiuses, wobei die Verschlussvorrichtung eine die Stirnseite des zylinderférmigen

Gehiuses umfassende rohrformig ausgebildet Kappe und ein in die Stirnseitendffnung einge-
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setzte Dichtungsvorrichtung umfasst. Dabei ist die Dichtungsvorrichtung iiber eine Kupplungs-
vorrichtung mit der Kappe und/oder dem zylinderformigen Gehause verbunden, wobei die
Kupplungsvorrichtung aus zwei mit der Kappe bewegungsverbundenen Kupplungsteilen, die
bevorzugt durch flanschartige Fortsitze gebildet sind, sowie iiber die zylinderformige Innenfld-
che der Kappe in radialer Richtung des zylinderformigen Gehauses vorragen und zwischen sich
einen nutfsrmigen Aufnahmebereich einschliefien, gebildet. Die Dichtungsvorrichtung weist
weiters einen Kupplungsteil auf, welcher durch einen flanschartigen Ansatz gebildet ist und im
nutférmigen Aufnahmebereich eingesetzt ist. Weiters umfasst die Verschlussvorrichtung einen
Haltering, insbesondere eine Scheibe oder einen Spannring, der unter Vorspannung des Kupp-
lungsteils der Dichtungsvorrichtung zwischen diesem und dem in Richtung der Léngsachse tiber
die zylindrische Aufnahmedffnung der Kappe nach innen vorspringenden, auf der vom Gehéuse
abgewendeten Seite angeordneten Fortsatz angeordnet ist. Dadurch ist die Dichtungsvorrichtung
gegen Verdrehung und/oder Verstellung in Langsrichtung des zylinderférmigen Gehéuses ge-
haltert. Dabei ist eine Dicke des den Kupplungsteil bildenden flanschartigen Ansatzes der Dich-
tungsvorrichtung im unmontierten Zustand grofer als eine Distanz zwischen den beiden Fortsiit-
zen in Richtung der Lingsachse, abziiglich der Dicke des Halterings. Auch hier konnte nicht in
allen Anwendungsfillen eine einwandfreie und betriebssichere Halterung des flanschartigen An-

satzes der Dichtungsvorrichtung im nutformigen Aufnahmebereich der Kappe erzielt werden.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kappe fiir eine Verschlussvor-
richtung, eine Dichtungsvorrichtung fiir eine Verschlussvorrichtung, eine daraus gebildete Ver-
schlussvorrichtung sowie eine Aufnahmevorrichtung zu schaffen, bei welcher ein Losen der
Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe und der Dichtungsvorrichtung im Zuge des Gebrau-

ches, insbesondere dem Befiillen oder der Entnahme, nahezu verhindert ist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, dass eine innere lichte Abmessung, insbeson-
dere ein innerer Durchmesser des ersten, der Dichtfliche zuordenbaren Kupplungsteils zwischen
5 % und 25 % kleiner ist als eine dufiere Abmessung, insbesondere ein duferer Durchmesser der
aufzunehmenden Dichtungsvorrichtung im Bereich von deren Dichtfliche im unverformten bzw.
ungespannten Zustand. Der sich daraus ergebende iiberraschende Vorteil liegt darin, dass beim
Durchstechen der Verschlussvorrichtung mit Hohlnadeln oder Kaniilen, welche zumeist einen
groBeren AuBendurchmesser aufweisen, die Dichtungsvorrichtung mit ihrem flanschartigen An-
satz nicht oder zumindest nur bereichsweise aus dem Aufnahmebereich herausgezogen wird.

Dieser Fall tritt meist bei der automatisierten Probenentnahme auf, bei der Entnahmenadeln bzw.
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Kaniilen mit einem duBeren Durchmesser zwischen 0,8 mm und 2,5 mm oder aber auch noch
groBer bis hin zu 3,5 mm oder 4,0 mm verwendet werden und dann die Dichtungsvorrichtung
nicht nur aus dem Aufnahmebereich herausgezogen sondern auch zumindest bereichsweise in
den Innenraum des Aufnahmebehiilters hineingezogen wird. Durch die Einschniirung der Dich-
tungsvorrichtung im Bereich von deren Dichtfliche wird so eine festere und ausziehstabilere
Halterung in der Kappe erzielt. Dies ist auch nach erfolgter Entnahme noch wichtig, da so auch
dann noch die einwandfreie Abnahme der Kappe mitsamt der darin angeordneten Dichtungsvor-
richtung vom Aufnahmebehélter moglich ist und so auch die Ansteckungsgefahr durch unbeab-

sichtigtes Beriihren des Probeninhalts stark herabgesetzt bzw. tiberhaupt verhindert ist.

Die Aufgabe der Erfindung wird aber eigenstindig auch durch die Merkmale des Anspruches 2,
insbesondere dadurch gelost, dass an dem der Dichtfliche zugeordneten ersten Kupplungsteil
zumindest ein zusitzliches Haltemittel fiir die Dichtungsvorrichtung angeordnet ist. Der sich
daraus ergebende, iiberraschende Vorteil liegt darin, dass wiederum beim Durchstechen der Ver-
schlussvorrichtung mit Hohlnadeln oder Kaniilen, welche zumeist einen gréeren AuBendurch-
messer aufweisen, die Dichtungsvorrichtung mit ihrem flanschartigen Ansatz nicht oder zumin-
dest nur bereichsweise aus dem Aufnahmebereich herausgezogen wird. Dieser Fall tritt zumeist
bei der automatisierten Probenentnahme auf, bei der die Entnahmenadeln bzw. Kaniilen einen
duBeren Durchmesser zwischen 0,8 mm und 2,5 mm oder aber auch noch grofler bis hin zu 3,5
mm oder 4,0 mm aufweisen. Durch die Anordnung der Haltemittel wird der flanschartige Ansatz
der Dichtungsvorrichtung in seinem Ubergangsbereich hin zur Dichtfliche am Kupplungsteil der
Kappe an einem Herausziehen aus dem Aufnahmebereich gehindert, wodurch auch mit den zu-
vor beschriebenen, einen groBeren AuBendurchmesser aufweisenden Probenentnahmeinstru-
menten auch bei erhohten Reibungskriiften zwischen diesem und dem Werkstoff der Dichtungs-
vorrichtung ein sicherer Halt in der Kappe erzielt. Dadurch ist ein hohere Betriebssicherheit

wihrend der gesamten Hantierung mit den die Proben enthaltenen Aufnahmebehiltern gegeben.

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfithrungsform nach Anspruch 3, da dadurch tiber den Um-

fang des flanschartigen Ansatzes eine gut verteilte Riickhaltekraft aufgebaut werden kann.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 4 oder 5, da dadurch zwischen den Hal-

temittel und dem flanschférmigen Ansatz der Dichtungsvorrichtung je nach Grofie des Halte-
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mittels eine Reibungserhéhung sowie gegebenenfalls aber auch ein Formschluss im Anlagebe-

reich des flanschférmigen Ansatzes und dem Kupplungsteil erzielt werden kann.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 6 ist es moglich, die Riickhaltewirkung des Haltemittels
hin in den Ubergangsbereich zwischen dem flanschférmigen Ansatz und dem Dichtelement zu

verlagern.

Nach einer anderen Ausfithrungsvariante gemas Anspruch 7 wird eine formschliissige Halterung
und eine optimale Abstiitzung des flanschartigen Ansatzes bei einer radialen Bewegungsrichtung
desselben aus dem Aufnahmebereich zwischen den Fortsétzen hin in Richtung auf die Lings-

mittelachse erzielt.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 8 oder 9, da dadurch eine einfache Ver-
dringungswirkung des Werkstoffs zur Bildung des flanschférmigen Ansatzes begiinstigt wird,
wodurch sowohl eine kraft- als auch formschliissige Halterung des flanschférmigen Ansatzes

durch das oder die Haltemittel erzielt werden kann.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 10 oder 11 ist von Vorteil, dass dadurch stabile und riick-
haltfeste Haltemittel gebildet werden, welche im Zusammenwirken mit der Dichtungsvorrich-
tung eine sehr stabile und hohe Auszugskrifte aufnehmende Halterung des flanschférmigen An-

satzes in der Kappe bilden.

Durch die Weiterbildungen nach den Anspriichen 12 bis 14 wird erreicht, dass dadurch fiir den
flanschartigen Ansatz eine durchlaufend ausgebildete Anlage bzw. Abstiitzfléiche geschaffen
wird, und zusétzlich noch zumindest bereichsweise ein Verstirkung des Kappenmantels zwi-

schen dem offenen Ende und dem ersten Kupplungsteil erzielt werden kann.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 15 kann zusétzlich zur Einschniirung des Dichtelements

die Riickhaltekraft fiir den flanschartigen Ansatz in der Kappe erhoht werden.

Die Aufgabe der Erfindung wird aber eigenstindig auch durch die Merkmale des Anspruches 16,
insbesondere dadurch gelost, dass ausgehend vom ersten Endbereich hin in Richtung auf den
weiteren Endbereich mindestens eine Materialtrennung, wie beispielsweise ein Schnitt, angeord-
net ist. Der sich daraus ergebende, iiberraschende Vorteil liegt darin, dass durch die zumindest
bereichsweise angeordnete Materialtrennung innerhalb der Dichtungsvorrichtung die wéhrend

der Durchstichbewegung der Hohlnadel bzw. Kaniile auftretenden Reibungskrifte und somit die
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Druckkrifte in Richtung der Lingsachse vermindert sowie gegebenenfalls auch bei stéirkeren
oder dickeren Kaniilen ein Ausstanzen des Werkstoffes der Dichtungsvorrichtung verhindert
wird. Durch die Materialtrennung wird nur eine Verdrangungsbewegung des Werkstoffes der
Dichtungsvorrichtung fiir das Hindurchfiihren notwendig, wobei erst zumeist im Endbereich -
also dem dem Innenraum des Aufnahmebehilters zugewandten Bereich der Dichtungsvorrich-
tung - der Werkstoff der Dichtungsvorrichtung durch die Hohlnadel getrennt werden muss. Auf-
grund der vorhandenen Materialtrennung wird durch die bereits voneinander distanzierten
Trennflichen der weitere Durchstichvorgang durch das noch voll verschlossene Material der

Dichtungsvorrichtung begiinstigt.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 17, da dadurch auch auf unterschiedlich
geformte Durchstichwerkzeuge in Verbindung mit deren Auflenabmessung leichter bedacht ge-

nommen werden kann.

Gemiil einer Ausbildung, wie in einem der Anspriiche 18 bis 20 beschrieben, ist von Vorteil,
dass dadurch einerseits eine eindeutige Einstichrichtung und eine vorgegebene radiale Bewegung

der einander zugewandten Trennfldchen fiir den Durchstichvorgang vorgeben ist.

Dabei erweist sich eine Ausgestaltung nach Anspruch 21 oder 22 vorteilhaft, weil dadurch einer-
seits das im Innenraum des Aufnahmebehélters herrschende Vakuum bzw. der aufgebaute Un-
terdruck auch iiber einen ldngeren Zeitraum aufrecht erhalten werden kann und andererseits die
Durchstichbewegung und die dabei aufgebauten Druckkrifte in Richtung der Lingsachse mini-

miert werden konnen.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemaB Anspruch 23 wird eine noch leichtere Durch-

stichbewegung der Kaniile durch die Dichtungsvorrichtung erzielt.

Von Vorteil sind aber auch Ausbildungen nach den Anspriichen 24 bis 26, da dadurch auch bei
vollstandig durchlaufender Durchtrennung zwischen den beiden Endbereichen der Dichtungsvor-
richtung eine ausreichende Dichtheit des Innenraums gegeniiber den duBeren Umgebungsbedin-

gungen bei gleichzeitiger Erleichterung der aufzubringenden Durchstichkrifte erzielbar ist.

GemiB Anspruch 27 oder 28 kann die zwischen den einander zugewendeten Trennflichen wir-
kende Haftkraft in Richtung der Langsachse gezielt beeinflusst und so eine gegenseitige relative

Verlagerung in Richtung der Langsachse beeinflusst werden.
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Bei der Ausbildung gemiB Anspruch 29 kann zusitzlich noch die Dichtheit bei evakuiertem In-

nenraum des Aufnahmebehilters im Bereich der Materialtrennung erhdht werden.

Maoglich ist dabei auch eine Ausbildung nach Anspruch 30, weil dadurch einerseits durch die
Anordnung der Aussparung die durch die Kaniile in die Dichtungsvorrichtung wahrend der
Durchstichbewegung eingebrachte Verformungsbewegung aus dem flanschformigen Ansatz hin
in Richtung des in den Innenraum eingesetzten Dichtelements verlagert wird und andererseits
noch zusitzlich bei entsprechend angepasstem Kupplungsteil eine noch bessere Einschniirung

und Riickhaltekraft erzielbar ist.

Weitere vorteilhafte Ausbildungen der Dichtungsvorrichtung sind in den Anspriichen 31 bis 36
beschrieben, wobei die daraus erzielbaren Vorteile der detaillierten Beschreibung zu entnehmen

sind.

Die Aufgabe der Erfindung wird aber eigenstindig auch durch die Merkmale des Anspruches 37
gelost. Durch die Kombination der Kappe und der Dichtungsvorrichtung wird eine Verschluss-
vorrichtung geschaffen, welche im Zusammenwirken der beiden diese bildenden Bauteile eine
hohe Betriebssicherheit vor allem im Bereich der Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe
und der Dichtungsvorrichtung gewihrleistet. Dadurch ist bei der automatisierten Probenentnah-
me eine relative Verstellung zwischen dem flanschartigen Ansatz der Dichtungsvorrichtung und

dem Aufnahmeraum der Kappe nahezu verhindert bzw. vollstindig unterbunden.

Die Ausgestaltung nach Anspruch 38 oder 39 erméoglicht ein Zusammenwirken des Haltemittels
mit dem flanschartigen Ansatz der Dichtungsvorrichtung, wobei hier die durch das Entnahme-

werkzeug zur Probenentnahme aufgebrachten Druckkrifte wihrend der Trennung des Materials
der Dichtungsvorrichtung in die Haltemittel eingeleitet und dadurch eine ausreichende Riickhal-

tekraft fiir den flanschartigen Ansatz erzielt werden kann.

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung der Dichtungsvorrichtung ist im Anspruch 40 beschrieben,
da dabei eine formschliissige Halterung der Dichtungsvorrichtung in der Kappe erzielbar ist,

wodurch die Riickhaltekriifte noch verbessert werden.

Maglich ist dabei auch eine Ausbildung nach Anspruch 41, weil dadurch einerseits durch die
Anordnung der Aussparung die durch die Kaniile in die Dichtungsvorrichtung wihrend der
Durchstichbewegung eingebrachte Verformungsbewegung aus dem flanschférmigen Ansatz hin

in Richtung des in den Innenraum eingesetzten Dichtelements verlagert wird und andererseits
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noch zusitzlich bei entsprechend angepasstem Kupplungsteil eine noch bessere Einschniirung

und Riickhaltekraft erzielbar ist.

Vorteilhaft ist die Ausbildung nach Anspruch 42, da dadurch auch bei Anordnung einer Ausspa-
rung in der Dichtungsvorrichtung zusétzlich noch eine Einschniirung der Dichtungsvorrichtung
durch den in der Kappe angeordneten Kupplungsteil im Ubergangsbereich zwischen dem
flanschartigen Ansatz und dem Dichtelement fiir die Halterung derselben in der Kappe erzielbar

ist.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 43 oder 44, da dadurch die Montage
der Dichtungsvorrichtung in der Kappe wesentlich erleichtert und ohne grofle Verformung der-
selben im Bereich des flanschartigen Ansatzes erfolgen kann, bis dass dieser eine ordnungsge-

miBe Lage im Aufnahmeraum zwischen den beiden Kupplungsteilen eingenommen hat.

Die Aufgabe der Erfindung wird aber eigenstindig auch durch die Merkmale des Anspruches 45
gel6st. Die sich aus der Merkmalskombination des Kennzeichenteils dieses Anspruches ergeben-
den Vorteile liegen darin, dass somit eine Aufnahmevorrichtung mit einer Verschlussvorrichtung
geschaffen worden ist, welche eine ausreichend feste und auszugsfreie Verbindung zwischen
dem flanschartigen Ansatz der Dichtungsvorrichtung und den Kupplungsteilen in der Kappe ge-
wihrleistet und so im Gebrauch eine hohe Betriebssicherheit und damit verbunden eine rasche

Probenentnahme durchfiihrbar ist.

Vorteilhaft ist die Ausbildung nach Anspruch 46, da dadurch fiir die offene Stirnseite des Auf-
nahmebehilters eine ebene Auflage am Kupplungsteil geschaffen worden ist und zusitzlich die-
ser noch in Richtung auf die Langsachse vorragt, um so die Einschniirung der Dichtungsvor-
richtung in diesem Bereich zu vergroBern, wodurch eine hohere Haltekraft der Dichtungsvor-

richtung innerhalb der Kappe erzielbar ist.

SchlieBlich ist aber auch eine Ausbildung wie im Anspruch 47 beschrieben moglich, da so je
nach Ausmaf des iiber die Innenfléche in Richtung auf die Langsachse vorragenden Kupp-
lungsteils die Einschniirung und somit die Klemmung der Dichtungsvorrichtung in der Kappe

einfach festlegbar ist.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiih-

rungsbeispiele niher erliutert.
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Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemife Aufnahmeeinrichtung in Seitenansicht geschnitten und ver-

einfachter schematischer Darstellung;

Fig. 2 einen Teilbereich der Aufnahmeeinrichtung nach Fig. 1, jedoch vor dem Einsetzen
der Dichtungsvorrichtung in den Ausnahmebehilter, in vergroBerter vereinfachter

Darstellung;

Fig. 3 eine andere Ausbildung der Kappe in Seitenansicht geschnitten und vereinfachter

schematischer Darstellung;

Fig. 4 eine weitere mogliche Ausbildung der Kappe in Seitenansicht geschnitten und ver-

einfachter schematischer Darstellung;

Fig. 5 eine andere mogliche und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausbildung der
Dichtungsvorrichtung in Seitenansicht geschnitten und vereinfachter schematischer

Darstellung;

Fig. 6 eine weitere mogliche und gegebenenfalls fiir sich eigenstidndige Ausbildung der
Dichtungsvorrichtung in Seitenansicht geschnitten gemiB den Linien VI-VIin Fig.

7 und vereinfachter schematischer Darstellung;

Fig. 7 die Dichtungsvorrichtung nach Fig. 6 in Draufsicht und vereinfachter schematischer

Darstellung.

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfithrungsformen glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden,
wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemiB auf gleiche Teile
mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen werden kdnnen.
Auch sind die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw.
auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei einer Lageéinde-
rung sinngemiR auf die neue Lage zu iibertragen. Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder
Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungs-

beispielen fiir sich eigenstindige, erfinderische oder erfindungsgeméfie Losungen darstellen.
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Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfiihrungsvarianten der Verschlussvorrichtung
bzw. der diese bildende Bauteile sowie die damit gebildete Aufnahmevorrichtung, wobei an die-
ser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfiihrungsvari-
anten derselben eingeschrénkt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen
Ausfiihrungsvarianten untereinander moglich sind und diese Variationsmoglichkeit aufgrund der
Lehre zum technischen Handeln durch gegenstindliche Erfindung im Kénnen des auf diesem
technischen Gebiet titigen Fachmannes liegt. Es sind also auch samtliche denkbaren Ausfiih-
rungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der dargestellten und beschriebenen

Ausfiihrungsvariante moglich sind, vom Schutzumfang mitumfasst.

In der Fig. 1 und 2 ist eine mogliche und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausbildung einer
Aufnahmevorrichtung \l/gezeigt, welche bevorzugt in der Medizintechnik zur Aufnahme von
Korperflissigkeiten bzw. von zelluldren Bestandteilen Anwendung findet. Ein ganz spezieller
Anwendungsfall liegt im Gebiet der Blutentnahme, wobei dann die Aufnahmevorrichtung 1 in
ihrem Inneren einen gegeniiber der duBeren Umgebung reduzierten Druck aufweist, wie dies

allgemein bei Blutprobenentnahmerthrchen bekannt ist.

Die Aufnahmevorrichtung 1 weist im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel einen Aufnahmebehil-
ter. 2 sowie mindestens eine Verschlussvorrichtung 3 fiir eine hier offen ausgebildete Stirnseite 4
des\ Aufnahmebehilters 2 auf. Eine Behéilterwand 5 umgrenzt im Bereich einer Léngsachse 6 ’
einen Innenraum 7 wobe1 hier der Aufnahmebehilter 2 auf der von der offenen Stirnseite 4 ab-

gewandten Seite eine mit einer Stimwand 8 verschlossene Stirnseite aufwelst

[

Unabhingig davon wire es aber auch moglich, die hier verschlossen dargestellte Stirnseite 9
offen auszubilden und die Stirnwand 8 nur teilweise bzw. auch vollstindig wegzulassen, um ge-
gebenenfalls die zuvor beschriebene {}erschlussvorrichtungé,auch im Bereich der weiteren
Stirnseitet9/anordnen zu konnen. Selbstverstiandlich ist es aber auch méglich, diese weitere Stirn-
seite 9 nljt/einer unterschiedlichen zur gerade zuvor beschriebenen Verschlussvorrichtung\? an-
ders ausgebildeten weiteren Verschlussvorrichtung zu verschlieflen, um so wahlweise von ;ler
hier offen dargestellten Stirnseite 4 oder von der weiteren Stlmselte 9 ebenfalls einen einfachen

Zugang zum Innenraum 7 des Aufnahmebehalters 2 zu ermoghchen

Der Aufnahmebehilter 2 kann aus den unterschiedlichsten Werkstoffen, wie beispielsweise Glas,
J

Kunststoff usw. gebildet sein, wobei selbstverstindlich eine duBere und/oder innere Oberfliche

des Aufnahmebehilters 2 zumindest bereichsweise bzw. auch vollfldchig mit einer Beschichtung
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versehen sein kann. Diese Beschichtung kann beispielsweise dazu dienen, ein Anhaften der Pro-
be an der Innen- und/oder Auflenwand des Aufnahmebeh'alters\?./ zu vermindern bzw. ginzlich zu
verhindern, oder aber auch als Sperrschicht zur Verhinderung des Zutritts von du8erer Umge-
bungsluft bzw. aber auch das Ausdiffundieren von Probebestandteilen aus dem Innenraum zu

minimieren bzw. vollstindig zu verhindern.

Die duBere bzw. die innere Abmessung des Aufnahmebehilters 2 iiber den Langsverlauf der
Lingsachse 6 gesehen kann dabei nahezu konstant — also zylindrisch — bzw. aber auch von einer
groBeren Abmessung hin zu einer geringeren Abmessung verjiingend ausgebildet sein, wie dies

aus dem allgemeinen Stand der Technik hinlénglich bekannt ist.

Die Verschlussvorrichtung \3/urnfasst bei diesem Ausfiihrungsbeispiel eine Kappe (ggsowie Zu-
mindest eine in dieser angeordnete und darin bzw. daran gehalterte Dichtungsvorrichtung 11.
Zwischen der Kappe 10 und der Dichtungsvorrichtung ] 1 1ist zur gegenseitigen Lageﬁxieru\n/g
zwischen diesen eine Kupplungsvornchtung {? vorgesehen Die Dichtungsvorrichtung 11/wexst
eine einer inneren Oberfliche 13 des Aufnahmebehilters, 2 im Bereich seiner offen Stirnseite
zugewendete und mit dieser zu;ar/nmenwukendc chhtﬂachc 14 auf, welche im eingesetzten
Zustand der Dichtungsvorrichtung 11 den Innenraum 7 im Berelch der offenen Stlrnselte\4/
dichtend, insbesondere gas- und ﬂuss1gke1tsd1cht abschheBt

Wie bereits zuvor beschrieben, ist die Kappe 10 zur Aufnahme der durchstechbaren Dichtungs-
vorrichtung 11 ausgebildet, wobei die Dichtu-ngsvorrichtung g zumindest bereichsweise eine
dufere und in die offene Stirnseite 4 des Aufnahmebehilters 2 /emsetzbare die Dichtfldche 14
bildende dufere Oberfliche 15 aufwelst Die Kappe 10 weist weiters einen, den Aufnahmebe-
halter 2 zumindest berelchswelse umfassenden bzw. iibergreifenden Kappenmantel 16 auf, der je
nach Herstellungsverfahren der Kappe 10 entweder in etwa hohlzylindrisch oder als hohler Ke-
gelstumpf ausgebildet ist. An einer Innenflache 17 des Kappenmantels 16 sind zumindest zwei
mit diesem bewegungsverbundene Kupplungstelle 18 19 als Teil der Kupplungsvomchtung 12
angeordnet. Dabei ist der erste Kupplungsteil 18 der offenen Stirnseite 4 des Aufnahmebehalters
.2 unmittelbar benachbart und der weitere Kupplungstell 19 in Rlchtung der Léngsachse 3/ (\hls}\an/-‘ /- ,,,{f a
ziert angeordnet Die beiden Kupplungsteile 18 19 sind bevorzugt in zu der Langsachse 6 senk- 1
’recht vcrlaufenden Ebenen angeordnet, wobei dle belden Kupplungsteile 18 19 iiber die Innen—

fliche 17 des Kappenmantels 16 bzw. der Kappe 10 in radialer Richtung auf die Léngsachse, 6

vorragen und zwischen sich einen Aufnahmeberelch 20 ausbilden.
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Zum Umfassen der offenen Stirnseite \4/ des Aufnahmebehilters \/2 ist zumindest ein erstes Ende
21 der Kappe 10 offen ausgebildet, wobei ein weiteres Ende 22 zumindest berf:ichsweise, bevor- P
zugt im Bereich des Kappenmantels 16, verschlossen ausgebildet sein kann[Urh unnétige Wie- /
derholungen zu vermeiden, wird fiir die Ausbildung der Verschlussvorrichtu(':jg, ihsbcsqndere der ‘ /
Kappe und dngiéhtungsvonichtung in Verbindung mit dem Aufnahmebehilter auf das europii- \\
sche Patqnt/éP 0 419/490 B1 bzw. das weitere europiischen Patent EP O 445 707 B1 der glei- (
chen A’hfnelderin bezug genommen und diese Offenbarung in die vorliegende Anmeldung iiber-
nomme7 Dies gil /xﬁ besonderen fiir die Ausbildung der Kupplungsvorrichtung 12 zw1schen der
Kappe 10 und /d/er Dichtungsvorrichtung 11 sow1e der Offnung bzw. Bohrung in der Kappe 10

bzw. Haltefing im Bereich der Lingsachse 6 zum Hmdurchstechcn durch die chhtungsvomch

tung 1

Die Dichtungsvorrichtung 11 ist zur Halterung in dem innerhalb der Kappe 10 ausgebildeten
Aufnahmebereich 20 ausgetgldet wobei diese ein Dichtelement 23 welches zumlndest be-
reichsweise die zum Zusammenwirken mit der offen ausgeblldeten Stirnseite 4 des Aufnahme-
behilters 2 vorgesehene Dichtfliche 14 aufweist, sowie zumindest einen, bev\orzugt durchgehend
ausgeblldeten flanschartigen Ansatz 24 umfasst, der die Dichtfléche \1/4 radial nach auflen iiber- /
ragt. Der Ansatz 24 ist ebenfalls eln Bestandtell der. Kupplungsvorrlchtung 12 zwischen der

Kappe 10 und der chhtungsvomchtung 11 und ragt in den Aufnahmeberelch 2}) zwischen den

beiden Kupplungstellen LS 19 der Kappe@O hinein. Der flanschartige Ansatz 24 bildet fiir die

Dichtungsvorrichtung %/I/elnen ersten Endbereich 25 und das Dichtelement \2 /elnen weiteren

Endbereich v2§,..derselben aus.

Der erste Kupplungsteil 18 ragt, wie bereits zuvor beschriebenen, ausgehend von der Innenfliche
17 des Kappenmantels !6m Richtung auf die Lingsachse 6 in radialer Richtung vor und ist zwi-
schen dem Ansatz 24 der Dichtungsvorrichtung 11 und def ’offenen Stirnseite 4 des Aufnahme-
behilters 2 angeordnet Ist das weitere Ende 22 der Kappe | 10 wie hier im vorllegenden Ausfiih-
rungsbelsp1el gezeigt, ebenfalls nahezu offen ausgeblldet kann zur Lagefixierung des Ansatzes
24 im Aufnahmebereich 20 ein zusitzlicher Haltering 27 zwischen dem Ansatz 24 der Dich-
tungsvomchtung 11 und dem weiteren Kupplungsteil 19 angeordnet sein. Dadurch ist es auf
einfache Art und Welse moglich, die chhtungsvomchtung 1 1 ausgehend von dem den Auf-
nahmebehilter 2 umfassenden ersten Ende 21 abgewendeten welteren Ende 22 einzusetzen und
das chhtelement 23 durch den Freiraum im Berelch des ersten Kupplungstells 18 hindurchzu-

v

schieben, bis dass der Ansatz 24 am ersten Kupplungsteil 18 zur Anlage kommt. Zur Erleichte-
\
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rung dieser Einsetzbewegung weist der weitere Kupplungsteil 1/9 einen relativ geringen Uber-
stand iiber die Innenfliche 17 des Kappenmantels 16 auf, wobei dann der zusiitzlich eingesetzte
Haltering : 27 die relative Lageﬁx1erung zwischen der Kappe 10 und der Dichtungsvorrichtung 11
bewirkt. Dles ist, wie bereits zuvor beschrieben, detailliert aus dem EP-Patent EP 0 445 707 Bl

der gleichen Anmelderin beschrieben und unter Schutz gestellt.

Wird hingegen kein Haltering 27 elngesetzt ist das weitere Ende 22 der Kappe 10 zumindest

v
bereichsweise mit einer hier nlcht niher dargestellten Stirnwand zu verschheBen wobel stets im
Bereich der Léingsachse_6/ ein Freiraum fiir den Einstichvorgang einer Hohinadel bzw. Kaniile

durch die Dichtungsvorrichtung 11 hindurch in den Innenraum 7 verbleiben muss.
v /

Zur Erzielung einer ausreichenden Anlage der Dichtfldche 14 an der inneren Oberflédche 13 des
Aufnahmebehilters 2 ist zumindest das Dichtelement 23 der Dichtungsvorrichtung 11 aus einem
hochelastischen Wer{<stoff gebildet, der noch zusatzhch selbstverschlieende Elgenschaften nach
dem Durchstechen und dem anschlieBenden Entfernen einer Hohlnadel bzw. Kaniile oder dhnli-

chem aufweist. Zur Erzielung einer ausreichenden Vorspannung und dichten Anlage der Dicht-

flache ]4 an der inneren Oberfliche 13 weist, wie dies am besten aus der Fig. 2 zu ersehen ist, Y,

d
das chhtelement 23 eine grofere dullere Abmessung 28 insbesondere einen groBeren duleren "

Durchmesser 29, auf als eine lichte innere Weite 30 bevorzugt ein innerer Durchmesser 31 des T
Aufnahmebehilters 2 im Bereich der offenen Stlmselte 4. Dabei hat sich ein unterer Differenz- y
bereich zwischen der grofieren duBleren Abmessung 28 im ungespannten Zustand und der lichten
inneren Weite 30 zwischen 2 % und 5 % und ein oberer Differgnzbereich zwischen 7 % und 20

% bezogen auf Basis der groBeren duferen Abmessung 28 als giinstig herausgestellt. So kann der
Unterschied zwischen 2 % und 20 %, bevorzugt zwischen 4 % und 10 %, besonders bevorzugt

zwischen 5 % und 7 % betragen.

Betrachtet man nunmehr wieder die vereinfachte Darstellung der Fig. 1, bei welcher die Dich-
tungsvorrichtung 1\} im eingesetzten Zustand im Aufnahmebeh‘cilter\g dargestellt ist, befindet

sich zumindest das Dichtelement 23 im vorgespannten Zustand. Zur besseren und stabileren La-
gefixierung der chhtungsvorrlchtung 1 1 relativ gegeniiber der Kappe 10 bzw. dem Aufnahme-
behalter 2 ist hier noch im Bereich des ersten Kupplungsteils 18 ubertrleben dargestellt, dass eine ¢
innere 11chte Abmessung 32, insbesondere ein innerer Durchmesser 33 des ersten der Dichtfliche

14 zuordenbaren Kupplungsteils 18 kleiner ist als die duBere Abmessung 28, insbesondere der /

iuBere Durchmesser 29 der aufzunehmenden Dichtungsvorrichtung 11 im Bereich von deren g
‘ \
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Dichtfliche 14 im unverformten bzw. ungespannten Zustand mit der Bezugsbasis auf die duere

N4

Abmessung 28 bzw. den &uBeren Durchmesser 2/9 Dabei hat sich eine untere Wertegrenze zwi-

L

schen 5 % und 15 % und eine oberer Wertegrenze zwischen 16 % und 25 % als giinstig erwie-

sen. So koénnen z.B. Differenzen zwischen 5 % und 25 %, bevorzugt zwischen 10 % und 20 %,
besonderes bevorzugt zwischen 13 % und 17 % eingesetzt werden. Dadurch erzielt man eine
gewisse Einschniirung der Dichtungsvorrichtung 11 durch den Kupplungstell 18 im Ubergangs-

bereich zwischen dem Dichtelement 23 und dem ﬂanschartl gen Ansatz 24,
j W/

Beim Durchstichvorgang der Kaniile bzw. dhnlichen Elementen oder Bauteilen durch die Dich-
tungsvorrichtung 11 wird aufgnind der Reibungskrifte zwischen dem Werkstoff der Dichtungs-
vorrichtung 1;}ﬂna dem Durchstichelement eine Kraft gemiB schematisch eingezeichnetem Pfeil
E auf die Dichtungsvorrichtung 1 li in deren Mittelbereich — also im Bereich der Lingsachse 6 -
ausgeubt Eine Anlage des Ansatzes 24 an der hier nahezu eben und rechtwinkelig zur Langsach-
se 6 ausgerichtete Abstiitzflache des e{sten Kupplungsteils 18 erfolgte bei der bisher grofieren
inriéren Abmessung 32 bzw. dem groBeren inneren Durchm(;sser 33 des Kupplungsteils 18 nur in
einem gewissen AusmaB. Durch die Verkleinerung der inneren Abmessung 32 bzw. des inneren
Durchmessers 33 wird zusitzlich noch eine ausreichende Vorspannkraft, auséehend vom ersten
Kupplungsteil 1v8/ hin auf das Dichtelement %,3 bewirkt, wodurch die geméB dem Pfeil , F“ einge-
brachte Kraft vom flanschartigen Ansatz 24 auf die Anlagefliche des ersten Kupplungsteils 18,
iibertragen wird, ohne dass dabei der ﬂanschartlge Ansatz, 24 aus dem Aufnahmebereich 29 in

Folge der elastischen Verformung herausgezogen und die chhtungsvomchtung 11 zumindest

4
teilweise in den Innenraum 7 des Aufnahmebehalters\2 hineingezogen wird.

Weiters ist im Bereich der offen Stimseite\t} des Aufnahmebehilters % noch vereinfacht darge-
stellt, dass der erste Kupplungsteil 18, ausgehend von der Innenfliche 1} hin in Richtung auf die
Lingsachse 6 vorragt, wobei die innere Abmessung 32 bzw. der innere lichte Durchmesser 33 im
Bereich des érsten Kupplungsteils 18 zumindest gleich, bevorzugt jedoch kleiner ist, der inneren
lichten Weite 31 bzw. des inneren Durchmessers 31 des Aufnahmebeh'alters\% im Bereich der
offenen Stirnseite 4. Je nach GroBe des Aufnahmebehilters 2 und der zugehorigen Verschluss-
vorrichtung 3 kann eine untere Wertegrenze der Differenz zwischen 0 % und 15 % und eine obe-
re Wertegren/ze zwischen 16 % und 30 % basierend auf der inneren lichten Weite 30 bzw. des
lichten Durchmessers 31 des Aufnahmebeh%ilters\g in bezug zur lichten inneren Abmessung 32

bzw. dem inneren Durchmesser 33 des Kupplungsteils 18 betragen. So kann aber auch die Diffe-

renz zB zwischen 7 % und 12 % betragen. Damit iiberragt der Kupplungsteil %8 die innere O-
v
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berfldche 13 in Richtung auf die Langsachse 6 Als Beispiel seien hier konkrete Abmessungen
als reines Zahlenbelsple] einer moglichen Ausblldung einer Aufnahmevorrichtung der Nenngro-

Be 13 mm angefiihrt.
lichte Weite 30 bzw. innerer Durchmesser 31: 10,55 mm
lichte innere Abmessung 32 bzw. Durchmesser 33: 9,60 mm
ungespannte duflere Abmessung 28 bzw. Durchmesser 29: 11,20 mm

Wie weiters aus der Darstellung der Fig. 1 zu ersehen ist, ist zumindest einer der Kupplungsteile
18, 19 durch zumindest einen stegartig ausgebildeten Vorsprung\34 gebildet, wobei dieser Vor-
sprung nur bereichsweise iiber den Umfang verteilt aber auch durchlaufend iiber diesen an der

Innenfliche 17 der Kappe 10 angeordnet bzw. vorgesehen sein kann.

In der Fig. 3 ist eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausbildung der Kappe 10
vereinfacht in vergroBertem MaBstab und im Schnitt dargestellt, wobei wiederum fiir gleiche
Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie in den vorangegangenen Fig. 1
und 2 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte

Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 und 2 hingewiesen bzw. bezug genommen.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist der Kupplungsteil 18 durch mehrere, iiber den Umfang ver-
teilt angeordnete Vorspriinge 34 ausgebildet. Der weitere Kupplungsteil 19 kann ebenfalls in
einzelne, iiber den Umfang verteilte Segmente aufgeteilt sein. Zwisc‘hen de/n Kupplungsteilen,l&
\19 ist wiederum der Aufnahmebereich. 20 fiir den flanschartigen Ansatz 24 ausgebildet. Weiters
ist hier vereinfacht im Bereich der Kupplungsteﬂe 18 dargestellt dass sich zumindest einzelne
der Vorsprunge 34 des ersten Kupplungsteils 18, ausgehend vom Aufnahmebereich 20 sich auf
die von diesem abgewendete Seite hin in Rlchtung des ersten offenen Endes 21 der Kappe 10
erstrecken. Diese Teile bzw. Rippen der Vorspriinge 34 konnen einerseits dazu dienen, Quer-
verlagerungen der Kappe 10 relativ gegeniiber dem Aufnahmebehalter\% in der verschlossenen
Stellung der offenen Stirnseite 4 in senkrechter Richtung zur Lingsachse 6 zu minimieren bzw.
zu verhindern und andererseits die Aufsetzbewegung der gesamten Verschlussvorrichtung 3 auf
die offenen Stirnseite 4 des Aufnahmebehilters 2 zu erleichtern, da eine gewisse Zentrierwir-

kung durch diese Teilbereiche der Vorspriinge 34 erzielt wird.
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Wird die Dichtungsvorrichtung 1 l’fausgehend vom hier offen dargestellten ersten Ende 2} in die
Kappe 10 eingesetzt, so konnen diese Teilbereich der Vorspriinge 3‘/4 als Einfiihrhilfen und zur
Verformjling des Ansatzes 24 dienen, bis dass dieser seine ordnungsgemiBe Lage im Aufnahme-
bereich 20 eingenommen ha/t;

Zur Erzielung einer satten Auflage des ersten Kupplungsteils lg/an der offenen Stirnseite 4istes
vorteilhaft, wenn der Kupplungsteil 18 bzw. der diesen bildende Vorsprung 34/1/2115 hohlzylindri-

scher Vorsprung ausgebildet ist. Gleiches gilt natiirlich auch fiir den weiteren Kupplungsteil 19,
i

Wie bereits zuvor in der Fig. 1 beschrieben, ist es vorteilhaft, zur Lagefixierung des Ansatzes 24

im Aufnahmebereich, 20 zwischen dem flanschartigen Ansatz 24 der Dichtungsvorrichtung 11

und dem an der vom Aufnahmebehilter 2 abgewendeten Seite angeordneten weiteren Kupp-/ ‘
lungsteil . 19 der Kappe 10 den Haltering 2/7 anzuordnen. Dadurch kann die lichte innere Abmes- | /-’
sung bzw. der Durchmesser im Bereich des weiteren Kupplungsteils 19 nur so grof gewihlt
werden, dass der Haltering 27 formschliissig in den Aufnahmeberelch 20 eingeschnappt werden
kann. Dies ist durch die elastlsche Verformung des Materials der Kappe da diese zumeist aus -
einem Kunststoff gebildet ist, einfach moglich. Gleichzeitig kann dadurch aber auch der Einsetz-
vorgang der Dichtungsvorrichtung 11 in die Kappe 10 stark vereinfacht, insbesondere ohne hohe
Verformung der Dichtungsvorrichtung 11 durchgefﬁl/lrt werden. Zusitzlich ist es aber auch noch
moglich, dass eine Dicke des flanscharti g/e/:n Ansatzes 24 der Dichtungsvorrichtung ll im un-
montierten Zustand in Richtung der Langsachse 6 groBer ist als eine Distanz zwischen den bei- \/ /
den Kupplungsteilen 18 19 in der gleichen Richtung, abziiglich einer Dicke 35 des Halterings 27 v
ebenfalls in Richtung der Liangsachse 6. Dadurch erzielt man eine Vorspannung des Ansatzes 24 v
innerhalb des Aufnahmebereiches 20 zwischen den beiden Kupplungsteilen 18, 19 wodurch je
nach Vorspannung die Anpresskraft insbesondere auf den ersten Kupplungstell 18 und damit

verbunden die auftretende Haftreibung zwischen diesem und dem Ansatz 24 verbessert wird.

In der Fig. 4 ist eine weitere mogliche Ausbildung der Kappe },0 gezeigt, wobei wiederum fiir
gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie in den vorangegangenen
Fig. 1 bis 3 verwendet werden. Um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detail-

lierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 hingewiesen bzw. bezug genommen.

Zur Halterung der Dichtungsvorrichtung 11, welche hier nicht néher dargestellt ist, kann es vor-
teilhaft sein, im Bereich des ersten Kupplungsteils \18/ welcher der Dichtflidche 14 zugeordnet ist,
zumindest ein zusitzliches Haltemittel 36 fiir die Dichtungsvorrichtung 11 anzuordnen. Dabei
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kann das oder die Haltemittel 36 durch mindestens einen, bevorzugt jedoch mehrere Fortsitze
37, gebildet sein. Das Haltemittel 36 bzw. der oder die diese bildenden Fortsdtze 37 ragen dabei,
ausgehend vom ersten Kupplungstéil 1/8 hin in Richtung auf den weiteren Kuppluﬁgsteil 1? vor
und ragen somit zumindest bereichsweise in den Aufnahmebereich 20 hinein. Ein Ausma@ des
iiber den Kupplungsteil 18 vorragenden Haltemittels 36 kann je nach zu erzielender Riickhalte-
kraft ausgehend von einf;r Oberflachenprofilierung VOIIV kleiner 1,0 mm z.B. von 0,5 mm und

kleiner, aber auch groBer von 1,0 mm, z.B. zwischen 1,5 mm und 3,0 mm betragen.

Um das Herausziehen des hier nicht néher dargestellten flanschférmigen Ansatzes 24 herabzu-
setzen bzw. zu verhindern, ist das oder sind die Haltemittel 36 , ausgehend von der iﬁnenﬂéiche
17 in Richtung auf die Lingsachse 6 distanziert am ersten Kupplungstell 18  angeordnet. Als
giinstig hat sich hier herausgestellt, wenn das oder die Haltemittel 36 im Bercn:h des ersten
Kupplungsteils 18 an dem der Langsachse,¢ 6 nachsthegenden Bere1ch also im Randbereich des
selben angeordnet sind. Dabei kanp eine der Innenfléche 17 zugewendete erste Haltefliche 38
des Haltemittels 36 in etwa parallel zur Innenfldche 17 verlaufend ausgerichtet sein. Eine elnfa-
che und gut elastische Verformung der chhtungsvo)n;chtung 11 im Ubergangsbereich zwischen
dem Dichtelement 23 und dem flanschartigen Ansatz, 24 erreicﬂt man dann, wenn das oder die
Haltemittel 36, ausgehend vom ersten Kupplungsteil 18 hin in Richtung auf den weiteren Kupp-
lungstell, 19\V/erjungend ausgebildet ist oder sind. So kann eine der Langsachse 6 zugewendete,
weitere Halteﬂache\39 des Haltemittels 36, ausgehend vom ersten Kupplungsteil %8 hin zum
weiteren Kupplungsteil 19 geneigt in Richtung auf die Innenfliche %7 verlaufend ausgerichtet
sein. Dadurch ergibt sich im Querschnitt gesehen eine in etwa dreieckformige Ausbildung des

Haltemittels 36, wie dies im linken Teil der Fig. 4 dargestellt worden ist.

Im rechten Teil der Fig. 4 ist eine weitere mogliche Ausbildung des Haltemittels \33 am Kupp-
lungsteil 18 gezeigt, welches hier einen in etwa rechteckfrmigen Querschnitt aufweist und bei-
spielswei\éé durch Segmente 40 von Rohrabschnitten gebildet ist. Selbstverstandlich ist es aber
auch méglich, das Haltemittél/\36 durch einen rundumdurchlaufend ausgebildeten hohlzylindri-
schen Bauteil auszubilden. Es sei hier nur erwihnt, dass das oder die Haltemittel 3/6 die unter-
schiedlichsten Querschnittsformen aufweisen konnen und die Anordnung iiber den Umfang e-
benfalls beliebig gewihlt werden kann. Zur Vereinfachung der Montage und der gegenseitigen
Orientierung ist eine rundum durchlaufende Anordnung zu bevorzugen. Die Haltemittel 36 der
Kappe 10 sind dem hier nicht niher dargestellten flanschartigen Ansatz 24 der Dichtungsjor-

Ve
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richtung 11 zugeordnet und konnen formschliissig mit der Dichtungsvorrichtung 1\1/ insbesonde-

re dem ﬂz{nscharti gen Ansatz 24 in Verbindung stehen.

Unabhingig davon oder aber auch zusitzlich dazu ist es aber auch noch méglich, zumindest be-
reichsweise an der dem flanschférmigen Ansatz gizugewendeten Anlagefliche des Kupplungs-

teils 12/3, eine Profilierung an der Oberfliche anzuordnen bzw. auszubilden.

/
Diese Profilierung der Anlagefliche kann einzelne Kupplungsteile einer Kupplungsvorrichtung
bilden, welche natiirlich alle aus dem Stand der Technik bekannten geometrischen Formen, wie
beispielsweise Pyramiden, dreieckige Pyramiden, Pyramidenstiimpfe, regelméBige oder unre-
gelmiBige Polygone, Kegel oder Kegelstumpfkorper, Prismatoide und vieles mehr gebildet sein.
Wesentlich dabei ist, dass diese Anlagefliche zumindest bereichsweise bevorzugt aber auch voll-
flichig mit dieser Profilierung versehen ist, um im Zusammenwirken mit der dieser zugewandten

Abstiitzfliche des flanschformigen Ansatzes 24 noch zusitzliche Haltemittel ausbilden.

Weiters ist hier noch vereinfacht gezeigt, dass der weitere Kupplungsteil 19 sich tiber eine grofe-

re Ausdehnung ausgehend von der Innenfliche 17 hin in Richtung auf die Lingsachse 6 erstreckt
. v

als dies in der Fig. 3 dargestellt ist. Gleichfalls konnen aber auch noch zusitzliche Verbindungs-

stege vorgesehen sein.

In der Fig. 5 ist zur Bildung der Verschlussvorrichtung 3 die chhtungsvomchtudé/h )n vergro- /
Bertem Mafstab geschnitten, sowie schematisch veremfacht dargestellt, wobei wiederum fiir
gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie in den vorangegangenen
Fig. 1 bis 4 verwendet werden. Um unndtige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detail-

lierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 4 hingewiesen bzw. bezug genommen.

Im hier links dargestellten Bereich ist vereinfacht dargestellt, dass in dieser mindestens eine ge-
gengleich zum Haltemittel \36 in der Fig. 4 ausgebildete Ausnehmung 4/1 angeordnet ist, welche

sich in den flanschartigen Ansatz 24 hineinerstreckt. Je nach Querschnitt und Raumform der

zuvor in der Fig. 4 beschriebenen Mdglichkeiten zur Bildung des Haltemittels 36 kann die Aus-
sparung bzw. konnen die Aussparungen entsprechend in der Dichtungsvom'chtgng 11 angeord-

net und ausgebildet sein. Zur Verbesserung der Haltekraft ist es selbstverstindlich au/ch moglich

die Ausnehmungen 41 in ihrem Ausmal geringer auszubilden als die Haltemittel 3? und so auf- ‘{{7’
grund der ;umelst elastlschen Verformung des Werkstoffes der Dichtungsvorrichtung 11 eine /

noch hohere Halte- bzw. Auszugskraft zu erzielen. Im rechten Teil der Fig. 5 ist dann die ent-
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sprechend gegengleiche Ausbildung der Ausnehmung 41 zu dem in der Fig. 4 ebenfalls rechts

dargestellten Haltemittel 36 gezeigt. ~

e
Zusiitzlich ist noch in einem Ubergangsbereich 42 zwischen dem chhtelemen( 23 und dem
flanschartigen Ansatz 24 vereinfacht dargestellt, dass in diesem zumindest eine Aussparung 43
angeordnet ist, welche s1ch ausgehend von der Dichtfliche :14 hin in Richtung auf die Langsach-
se 6 erstreckt. Diese Aussparung kann dabei auch in etwa gégcngleich zum ersten Kupplungsteil
18/\1n der Kappe 10 ausgebildet sein, wodurch ein guter Formschluss zwischen diesen Bauteilen
erzielbar ist. Durch GroBe und Anordnung der Aussparung 43 ist es moglich, die Verformung
bzw. die Auszugswirkung des flanschférmigen Ansatzes 24 aus dem Aufnahmebereich 20 wiih-
rend der Durchstichbewegung des Entnahmewerkzeuges, 1nsbesondere der Kaniile, durch den
Mittelbereich des Ansatzes 24 sow1e des Dichtelements 23 hin zum chhtelement 23 zu verla-
gern. Die Anordnung der Aussparung 43 kann sowohl ul\labhanglg als auch in Verbindung mit
der Anordnung der zuvor beschriebenen Ausnehmungen 41 erfolgen. Selbstverstindlich ist es
aber auch mdglich, an der Kappe 10 das oder die Haltemittel \3/6,,V0rzusehen und diese lediglich
durch Verformung bzw. eine Verdrangung des Materials der Dichtungsvorrichtung \11’1 in den

flanschartigen Ansatz 24 eindringen zu lassen, ohne dass dabei eine Materialbeschédigung damit

einhergeht.

Wie bereits zuvor beschrieben, weist der erste Kupplungsteil \I/S in der senkrecht zur Lingsachse
6 ausgerichteten Ebene eine lichte innere Abmessung 32 bzw. einen inneren Durchmesser 33
auf, der zumindest gleich oder kleiner ist, als die duBere Abmcssung\ Z}der Dichtungsvorrich-
tung 11 im Bereich von deren Dichtflidche 14 im unverformten bzw. ungespannten Zustand.
Wird dle Aussparung43 vorgesehen, kann ‘egdarﬁber hinaus noch vorteilhaft sein, wenn ein du-
Beres Abmal3 4;1 der Aussparung 4 43 in der senkrecht zur Lingsachse 6 ausgenchteten Ebene in
radialer Richtung gleich oder groBer ist, als die innere lichte Abmessung 32, insbesondere der
innere Durchmesser 33 des ersten der Dichtflache 1év/zugeordneten Kupplungsteils \1§, Damit
ragt in jedem Fall der erste Kupplungsteil 18 tiber die innere Oberfliche {3‘/des Aufnahmebe-
hilters 2 in Richtung auf die Léngsachse é vor und es erfolgt eine Einschniirung und eine damit
verbundene Halterung der Dichtungsvorrichtung \1v1 durch den ersten Kupplungsteil _lﬁin der
Kappe 10. Wird diese Einschniirung ausreichend grol gewihlt, kann aber beispielsweise auf den
weiteren/Kupplungsteil 1/9 im Bereich des weiteren Endes 22 zumindest bereichsweise oder aber

. - e
auch vollstdndig verzichtet werden.
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In den Fig. 6 und 7 ist eine weitere mogliche und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausbil-
dung der Dichtungsvorrichtung 11 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bauteilbe-
zeichnungen bzw. Bezugszeichén’,’wie in den vorangegangen Fig. 1 bis 5 verwendet werden.
Gleichfalls wird, um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, auf die detaillierte Beschreibung
in den vorangegangenen Fig. 1 bis 5 hingewiesen bzw. bezug genommen. Selbstverstéindlich
sind aber auch beliebige Kombinationen mit den verschiedensten Haltemitteln \3§sowie Aus-

nehmungen 41 maoglich.

s

y
Zur Erleichterung der Durchstichbewegung bzw. Trennvorganges des Werkstoffes der Dich-

tungsvorrichtung 11 kann es fiir sich allein bzw. aber auch in Verbindung mit den zuvor be-
schriebenen Ausfithrungsformen vorteilhaft sein, wenn ausgehend vom ersten Endbereich 25 im
Bereich des flanschartigen Ansatzes 24 hin in Richtung auf den weiteren Endbereich 26 min-
destens eine Materlaltrennung 45 angeordnet ist, welche schematisch vereinfacht, belsplelswelse
durch einen oder mehrere Schnitte ausgebildet sein kann. Zumeist sind mehrere Materialtren-
nungen 4/5/ angeordnet, wobei diese in bezug zu dér senkrecht zur Lingsachse 6 ausgerichteten
Ebene dann winkelig zueinander verlaufend ausgerichtet sind, wie dies am bes%en aus der Fig. 7
zu ersehen ist. Sind mehrere Materialtrennungen 45 vorgesehen, konnen diese sowohl voneinan-
der getrennt als auch miteinander zusammenhéingend ausgebildet sein. Durch eine zueinander
winkelig verlaufende Ausrichtung schneiden sich die einzelnen Materialtrennungen im Bereich
der Lingsachse 6. Eine weitere Anordnungsmdglichkeit der Matcrialtrennung 45 ist vereinfacht
in der Fig. 7 in strich-punktierten Linen — hier in etwa eine Z-Form — dargestell/t. Die Ausbildung
und Anordnung kann der Materlaltrennung oder Materialtrennungen ¢ 45 zueinander kann selbst-
verstdndlich beliebig gewihlt werden. Zur Erleichterung der Durchstlchbewegung ist eine

Langserstreckung der Materialtrennung 45 bzw. der Materialtrennungen 45 in paralleler Rich-

tung zur Lingsachse 6 verlaufend ausgerichtet.

Wie aus der Fig. 6 zu ersehen ist, erstreckt sich die Materialtrennung 65 iiber den groBiten Teil
einer Distanz 46 zwischen den beiden Endbereichen 2/5,‘2/6,w0bei diese dann innerhalb der
Dichtungsvorriéhtung 11 endet. Hier hat sich ein Ausﬁaﬁ von zumindest der Hilfte der Distanz
46 als giinstig erwiesen.fDieses Ausmalf kann aber auch zwischen 60 % und 80 % wie auch zwi-

schen 2/3 und % der Distanz 46 betragen.

Unabhingig davon wire es aber auch méglich, wie dies in strichlierten Linien angedeutet ist, /

!

dass zumindest einzelne der Materialtrennungen 45 die beiden Endbereiche 25, 26 miteinander
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verbinden. Dies ist davon abhéngig, ob eine ausreichende Vorspannung und damit dichtende
Anlage der Materialtrennungen 45 erzielbar ist, ohne dass dabei die Lagerdauer bis hin zur ord-
nungsgemaBen Verwendung beeintrichtigt wird bzw. nach dem bestimmungsgemiBen Gebrauch

eine Beeinflussung der Probe stattfinden kann.

In der eingesetzten Stellung der Verschlussvomchtung 3, insbesondere des Dichtelements 23 /m
den Aufnahmebehilter /sollen Jjeweils einander zugewendete Trennﬂachen 41, 48 der Mateq

altrennung 45 dicht, insbesondere gasdicht und/oder fliissigkeitsdicht aneinander anhégen

Eine Querausdehnung der Materialtrennung 45 hin zur Dichtfliche 14 soll derart bemessen sein,
dass die Materialtrennung 45 zumindest vor der Dichtfliche 14 endet, um so ein iliber den Um-
fang gesehen in sich geschlossenes Dichtelement 2/3 im Berelch der Dichtfldche 3 zu erzielen.
Die Stirke des nicht getrennten Werkstoffes zwischen der Materialtrennung 49 und der Dichtfla-
che 14 kann vom Verwendungszweck der Aufnahmevomchtung 1 abhingen, wobei hier insbe-
sondere bei einem im Innenraum 7 herrschenden Unterdruck gegenuber den dufleren Umge-
bungsbereichen ein Druckausglelch tiber eine langere Zeitdauer gesichert verhindert sein muss.
Wird hingegen die Verschlussvorrichtung, 3 auf einen Aufnahmebehaltcr 2 aufgesetzt, dessen
Innenraum: 7 den gleichen Druck wie der Umgebungsdruck aufweist, kann aber auch die Ma}ten- -
altrennung 45 bis hin zur Dichtfliche 14 reichen. Wird eine ausreichende Dichtheit erzielt, kann

'Aaber auch be1 evakuierten Aufnahmevorrichtungen 1 auch die Materialtrennung 45 bis hin zur

Dichtfliche 14 reichen.

Weiters ist noch aus der Fig. 6 zu ersehen, dass die jeweils einander zugewendeten Trennflichen
47, 48 der Materialtrennung 45 zumindest bereichsweise ebenfldchig ausgebildet sind. Zusitz-
lich dazu kann es sich aber auch als vorteilhaft erweisen, wenn jeweils einander zugewendete
Trennflichen 47, 48 der Materialtrennung 45 zumindest bereichsweise profiliert ausgebildet

sind.

Die hier beschriebene Matcrialtrennung 45 wird bevorzugt durch einen eben bzw. glatt ausgebil-
deten Schnitt oder Sc’ﬁﬁitte gebildet, wobei jedoch eine gewisse Profilierung zwischen den ein-
ander zugewandten Trennflichen 47, 48 moglich ist. Weisen die einander zugewendeten Trenn-
flichen 47, 48 nur eine minimale Oberfldchenrauhigkeit auf, welche ausreicht um im aneinander
gepressten Zustand der Trennflédchen eine ausreichende Dichtwirkung zwischen den beiden von-
einander distanzierten Endbereichen 25, 26 zu erzielen, wird trotzdem die Einstichbewegung
durch die Kaniile bzw. anderen Entnahmemitteln erleichtert. Durch die wéhrend der Einsetzbe-
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wegung der Dichtungsvorrichtung 11, insbesondere des Dichtelements 23 mit der Oberfldche 13
in die offene Stirnseite 4 des Aufnahmebehlters 2 einwirkenden radialen Druckkrifte werden
die jeweils einander zugewandten Trennflichen 47, 48 der Materialtrennungen 45 aneinanderge-
presst, wodurch aufgrund der Profilierung eine relative gegenseitige Verlagerung zwischen die-
sen in Richtung der Lingsachse verhindert ist. Beim Hindurchfiihren der Kaniile durch die Mate-
rialtrennung werden die beiden einander zugewendeten Trennflichen 47, 48 bedingt durch die
elastische Verformbarkeit des Werkstoffes in radialer Richtung zur Lingsachse 6 auseinander-
gedriickt, wodurch der reibungsbedingte aber auch formschliissige Zusammenhalt der Trennfla-
chen 47, 48 zumindest bereichsweise unterbrochen wird. Dadurch kann die Kaniile mit geringe-
rem Kraftaufwand durch die Dichtungsvorrichtung 11 hindurchgefiihrt werden, wodurch das
zuvor beschriebene unbeabsichtigte Verlagern des flanschférmigen Ansatzes 24 relativ gegen-

tiber dem Aufnahmebereiche 20 der Kappe 10 zum groBite Teil bevorzugt ganzlich verhindert ist.

Diese Profilierung kann unterschiedlichst gewihlt sein, wobei dies vereinfacht in der Fig. 6

durch eine vereinfachte Wellenform dargestellt worden ist.

Zusitzlich ist es aber auch noch méglich, dass zumindest bereichsweise zwischen den Trennfli-
chen 47, 48 ein vereinfacht mit Kreisen in der linken Halfte der Fig. 6 dargestelltes Dichtmittel
49 eingebracht ist. Dieses Dichtmittel 49 kann unterschiedlichste Konsistenz sowie Hafteigen-
schaften aufweisen, wobei darauf zu achten ist, dass bei einem Durchdringen der Dichtungsvor-
richtung 11 im Bereich der Materialtrennung 45 durch eine Kaniile oder dhnliches das Dichtmit-
tel 49 nicht in den Innenraum 7 des Aufnahmebehilters 2 gelangt bzw. das Dichtmittel 49 derart
gewiihlt ist, dass bei einem Kontakt mit der im Innenraum 7 befindlichen Probe keine nachteilige
Verinderung derselben bzw. Beeinflussung fiir die spitere Probenauswertung oder aber auch fiir

die Lagerdauer damit einhergeht.

Wie bereits zuvor beschrieben, sind zumindest die Teile der Dichtungsvorrichtung 11 aus einem
selbstverschlielenden, hochelastischen Werkstoff gebildet, der aus der Gruppe von synthetischen
oder thermoplastischen Elastomeren gewiihlt ist. Dariiber hinaus kann aber auch zumindest ein
Oberfliachenabschnitt derselben mit einer Beschichtung 50 versehen sein, wie dies vereinfacht in
der Fig. 6 im Bereich des Dichtelements 23 durch strichlierte Linien an der den Innraum 7 des
Aufnahmebehilters 2 zugewandten Seite vereinfacht angedeutet ist. Selbstverstindlich konnen
aber auch davon distanzierte Oberflichenabschnitte, wie z.B. der Endbereich 15 mit seiner Ver-

tiefung, mit dieser Beschichtung 50 beschichtet sein. Dabei kann diese Beschichtung 50 aus der
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Gruppe der Silikonole gewihlt sein und korperfliissigkeitsabweisend und/oder deren zelluldren
Bestandteile abweisend ausgebildet sein. Damit kann aber auch eine Reduzierung der erforderli-

chen Durchstechkraft der Kaniile durch die Dichtungsvorrichtung 11 erzielt werden.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstindnis des
Aufbaus der Aufnahmevorrichtung 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmaf@stéiblich

und/oder vergroBiert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstindigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Beschrei-

bung entnommen werden.

Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1, 2; 3; 4; 5; 6, 7 gezeigten Ausfiihrungen den Ge-
genstand von eigenstindigen, erfindungsgemiBen Losungen bilden. Die diesbeziiglichen, erfin-
dungsgeméBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu ent-

nehmen.
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Patentanspriiche
1. Kappe (10) fiir eine Verschlussvorrichtung (3), die zur Aufnahme einer durchstech-

baren Dichtungsvorrichtung (11) mit zumindest einer bereichsweise duferen und in eine offene
Stirnseite (4) eines Aufnahmebehilters (2) einsetzbaren, eine Dichtfliche (14) bildenden, Ober-
flache (15) ausgebildet ist, mit zumindest zwei mit diesen bewegungsverbundenen Kupplungs-
teilen (18, 19), die in Richtung einer Lingsachse (6) voneinander distanzierten sowie in zu dieser
Lingsachse (6) senkrecht verlaufenden Ebenen angeordnet sind und iiber eine Innenfliche (17)
eines Kappenmantels (16) in radialer Richtung auf die Lingsachse (6) vorragen und zwischen
sich einen Aufnahmebereich (20) ausbilden und zumindest ein erstes Ende (21) offen ausgebildet
ist, dadurch gekennzeichnet, dass eine innere lichte Abmessung (32), insbesondere ein innerer
Durchmesser (33) des ersten, der Dichtfléiche (14) zuordenbaren Kupplungsteils (18) zwischen 5
% und 25 % kleiner ist als eine duBere Abmessung (28), insbesondere ein duflerer Durchmesser
(29) der aufzunehmenden Dichtungsvorrichtung (11) im Bereich von deren Dichtfliche (14) im

unverformten bzw. ungespannten Zustand.

2. Kappe (10) fiir eine Verschlussvorrichtung (3), die zur Aufnahme einer durchstech-
baren Dichtungsvorrichtung (11) mit zumindest einer bereichsweise duBeren und in eine offene
Stirnseite (4) eines Aufnahmebehélters (2) einsetzbaren, eine Dichtfldche (14) bildenden, Ober-
flache (15) ausgebildet ist, mit zumindest zwei mit diesen bewegungsverbundenen Kupplungs-
teilen (18, 19), die in Richtung einer Langsachse (6) voneinander distanzierten sowie in zu dieser
Lingsachse (6) senkrecht verlaufenden Ebenen angeordnet sind und iiber eine Innenfléche (17)
eines Kappenmantels (16) in radialer Richtung auf die Ldngsachse (6) vorragen und zwischen
sich einen Aufnahmebereich (20) ausbilden und zumindest ein erstes Ende (21) offen ausgebildet
ist, dadurch gekennzeichnet, dass an dem der Dichtfléche (14) zugeordneten ersten Kupplungs-
teil (18) zumindest ein zusitzliches Haltemittel (36) fiir die Dichtungsvorrichtung (11) angeord-

net ist.
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3. Kappe (10) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel (36)

durch mindestens einen, bevorzugt jedoch mehrere Fortsétze (37) gebildet ist.

4, Kappe (10) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel
(36) in Richtung auf das weitere Kupplungsteil (19) vorragt.

5. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Haltemittel (36) in den Aufnahmebereich (20) hineinragt.

6. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
oder die Haltemittel (36) ausgehend von der Innenfléche (17) in Richtung auf die Lingsachse (6)

distanziert am ersten Kupplungsteil (18) angeordnet ist oder sind.

7. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine
der Innenfliche (17) zugewendete erste Haltefliche (38) des Haltemittels (36) in etwa parallel

zur Innenfliche (17) verlaufend ausgerichtet ist.

8. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das

oder die Haltemittel (36) ausgehend vom ersten Kupplungsteil (18) verjiingend ausgebildet ist
oder sind.
9. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine

der Lingsachse (6) zugewendete weitere Haltefliche (39) des Haltemittels (36) ausgehend vom
ersten Kupplungsteil (18) hin zum weiteren Kupplungsteil (19) geneigt in Richtung auf die In-

nenfliche (17) verlaufend ausgerichtet ist.

10. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Haltemittel (36) durch Segmente (40) von Rohrabschnitten gebildet ist.
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11. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 7 oder 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das Haltemittel (36) durch einen rundum durchlaufenden hohlzylindrischen Bauteil gebildet
ist. )
12. Kappe (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest einer der Kupplungsteile (18, 19) durch mindestens einen stegartig ausgebildeten

Vorsprung (34) gebildet ist.

13. Kappe (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass sich zumindest einzelne der Vorspriinge (34) des ersten Kupplungsteils (18) ausgehend vom
Aufnahmebereich (20) sich auf die von diesem abgewendete Seite hin in Richtung des ersten

offenen Endes (21) erstrecken.

14. Kappe (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest einer der Kupplungsteile (18, 19) als hohlzylindrischer Vorsprung ausgebildet

ist.

15. Kappe (10) nach Anspruch 1 und einem der Anspriiche 3 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an dem der Dichtfliche (14) zugeordneten ersten Kupplungsteil (18) zumindest

ein zusitzliches Haltemittel (36) fiir die Dichtungsvorrichtung (11) angeordnet ist.

16. Dichtungsvorrichtung (11) fiir eine Verschlussvorrichtung (3) zur Halterung in ei-
nem innerhalb einer Kappe (10) ausgebildeten Aufnahmebereich (20), mit einem Dichtelement
(23), das zumindest bereichsweise eine zum Zusammenwirken mit einer offen ausgebildeten
Stirnseite (4) eines Aufnahmebehilters (2) vorgesehene Dichtfliche (14) aufweist, die von zu-
mindest einem, bevorzugt aus einem durchgehend ausgebildeten, flanschartigen Ansatz (24) ra-
dial nach auflen iiberragt ist, wobei der flanschartige Ansatz (24) einen ersten Endbereich (25)
und das Dichtelement (23) einen weiteren Endbereich (26) ausbildet, dadurch gekennzeichnet,
dass ausgehend vom ersten Endbereich (25) hin in Richtung auf den weiteren Endbereich (26)

mindestens eine Materialtrennung (45), wie beispielsweise ein Schnitt, angeordnet ist.

N2003/01500




e R B A i

-4-
17. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass meh-
rere Materialtrennuﬁgen (45) angeordnet’sind.v
18. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 oder 17, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Materialtrennungen (45) in Bezug zu einer senkrecht zur Langsachse (6) aus-
- 1

gerichteten Ebene winkelig zueinander verlaufend ausgerichtet sind.

19. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Materialtrennungen (45) einander schneidend angeordnef sind.

20. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Lingserstreckung der Materialtrennung (45) in paralleler Richtung zur

Lingsachse (6) verlaufend ausgerichtet ist.

21. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Materialtrennung (45) innerhalb i}erselben egdet.

22. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 21, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Materialtrennung (45) iiber den grofiten Teil einer Distanz (46) zwischen den

beiden Endbereichen (25, 26) verlaufend angeordnet ist.

23. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindést einzelne der Materialtrennungen (45) die beiden Endbereiche (25, 26)

J

miteinander verbinden.

24. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeweils einander zugewendete Trennflidchen (47, 48) der Materialtrennung (45) bei

in den Aufnahmebehilter (2) eingesetzter Stellung dicht aneinander anliegen.
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25. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass die

jeweils einander zugewendeten Trennfldchen (47, 48) gasdicht aneinander anliegen.

26. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet,
dass die jeweils einander zugewendeten Trennflichen (47, 48) fliissigkeitsdicht aneinander an-
liegen.

27. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 26, dadurch gekenn-

zeichnet, dass jeweils einander zugewendete Trennfldchen (47, 48) der Materialtrennung (45)
\zumindest bereichsweissa ebenflichig ausgebildet sind.

28. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 27, dadurch gekenn-

zeichnet, dass jeweils einander zugewendete Trennfléchen (47, 48) der Materialtrennung (45)

zumindest bereichsweise profiliert ausgebildet sind.

29. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 28, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest bereichsweise zwischen den Trennfldchen (47, 48) ein Dichtmittel (49)

eingebracht ist.

30. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 29, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest bereichsweise in einem Ubergangsbereich (42) zwischen dem flansch-
artigen Ansatz (24) und dem Dichtelement (23) eine Aussparuug (43).angeordnet ist, welche sich
ausgehend von der Dichtfliche (14) hin in Richtung auf die Langsachse (6) erstreckt.

31. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 30, dadurch gekenn-

zeichnet, dass diese aus einem selbstverschlieBenden hochelastischen Werkstoff gebildet ist.

32. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass der

Werkstoff aus der Gruppe von synthetischen oder thermoplastischen Elastomeren gewihit ist.
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33. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 32, dadurch gekenn-

zeichnet, dass zumindest ein Oberflachenabschnitt mit einer Beschichtung (50) versehen ist.

34. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung (50) aus Jler Gruppe der Silikonole gewihlt ist.

} V4
35. Dichtungsvorrichtpng (11) nach Ansprﬁch 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet,

dass die Beschichtung (50) korperfliissi gkeitsabweisend und/oder deren zelluldren Bestandteile

abweisend ausgebildet ist.

36. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 35, dadurch gekenn-
zeichnet, dass diese mindestens eine Ausnehmung (41) aufweist, die gegengleich zu dem in der

Kappe (10) angeordneten Haltemittel (36) ausgebildet ist.

37. Verschlussvorrichtung (3) fiir eine offen ausgebildete Stirnseite (4) eines Aufnah-
mebehilters (2), insbesondere fiir Korperfliissigkeiten, dadurch gekennzeichnet, dass diese eine
Kappe (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 15 sowie eine in diese eingesetzte Dichtungsvor-

richtung (11) nach einem der Anspriiche 16 bis 36 umfasst.

38. Verschlussvorrichtung (3) nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass das
Haltemittel (36) der Kappe (10) dem flanschartigen Ansatz (24) der Dichtungsvorrichtung (11)

zugeordnet ist.

39. Verschlussvorrichtung (3) nach Anspruch 37 oder 38, dadurch gekennzeichnet,
dass das oder die Haltemittel (36) formschliissig mit der Dichtungsvorrichtung (11), insbeson-

dere dem flanschartigen Ansatz (24), in Verbindung stehen.

40. Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche 37 bis 39, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Dichtungsvorrichtung (11) mindestens eine gegengleich zum Haltemittel

(36) ausgebildete Ausnehmung (41) angeordnet ist.
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41. Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche 37 bis 40, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest bereichsweise in einem Ubergangsbereich (42) zwischen dem flansch-
artigen Ansatz (24) und dem Dichtelement (23) eine Aussparung (43) angeordnet ist, welche sich
ausgehend von der Dichtfliche (14) hin in Richtung auf die Lingsachse (6) erstreckt und die
Aussparung (43) in etwa gegengleich zum ersten Kupplungsteil (18) in der Kappe (10) ausgebil-

det ist.

LIT. N

42, Verschlussvorrichtung (3) nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, dass ein
duBeres Abmal (44) der Aussparung (43) in einer senkrecht zur Lingsachse (6) ausgerichteten
Ebene in radialer Richtung gleich oder grofer ist als die lichte Abmessung (32), insbesondere der

innere Durchmesser (33) des ersten, der Dichtfliche (14) zuordenbaren Kupplungsteils (18).

43. Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche 37 bis 42, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Aufnahmebereich (20) zwischen dem flanschartigen Ansatz (24) der Dich-
tungsvorrichtung (11) und dem an der vom Aufnahmebehilter (2) abgewendeten Seite angeord-

neten weiteren Kupplungsteil{19) der Kappe (10) ein Haltering (27) angeordnet ist.

44, Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche 37 bis 43, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Dicke des flanschartigen Ansatzes (24) der Dichtungsvorrichtung (11) im
unmontierten Zustand grofer ist als eine Distanz zwischen den beiden Kupplungsteilen (18, 19)

in Richtung der Langsachse (6) abziiglich einer Dicke (35) des Halterings (27). I

45. Aufnahmevorrichtung (1), insbesondere fiir Kérperfliissigkeiten, mit einem Auf-
nahmebehilter (2), der zumindest eine offen ausgebildete Stirnseite (4) aufweist, welche mit ei-

ner Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche 37 bis 44 verschlossen ist.

46. Aufnahmevorrichtung (1) nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass eine
innere lichte Abmessung (32), insbesondere ein Durchmesser (33) des ersten, der Dichtfliche
(14) zuordenbaren Kupplungsteils (18) gleich oder kleiner ist als eine innere lichte Weite (30),
insbesondere ein innerer Durchmesser (31), des Aufnahmebehilters (2) im Bereich seiner offe-

nen Stirnseite (4).
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47. Aufnahmevorrichtung (1) nach Anspruch 45 oder 46, dadurch gekennzeichnet, dass

die innere lichte Abmessung (32), insbesondere der Durchmesser (33) zwischen 0 % und 30 %
kleiner ist als die innere lichte Weite (30), insbesondere der innere Durchmesser (31), des Auf-

nahmebehilters (2) im Bereich seiner offenen Stirnseite (4).

Greiner Bio-One GmbH
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(Neue) Patentanspriiche

1. Kappe (10) fiir eine Verschlussvorrichtung (3), die zur Aufnahme einer durch-
stechbaren Dichtungsvorrichtung (11) mit zumindest einer bereichsweise in eine offene Stirn-
seite (4) eines Aufnahmebehélters (2) einsetzbaren, eine Dichtfldche (14) bildenden, Oberflé-
che (15) ausgebildet ist, mit zumindest zwei mit der Kappe (10) bewegungsverbundenen
Kupplungsteilen (18, 19), die in Richtung einer Léngsachse (6) voneinander distanzierten
sowie in zu dieser Lingsachse (6) senkrecht verlaufenden Ebenen angeordnet sind und tiber
eine Innenfliche (17) eines Kappenmantels (16) in radialer Richtung auf die Langsachse (6)
vorragen und zwischen sich einen Aufnahmebereich (20) ausbilden und zumindest ein erstes
Ende (21) der Kappe (10) offen ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass eine innere
lichte Abmessung (32), insbesondere ein innerer Durchmesser (33), des ersten, der offenen
Stirnseite (4) des Aufnahmebehélters (2) zuordenbaren Kupplungsteils (18) kleiner, insbeson-
dere in einer unteren Wertegrenze zwischen 0% und 15% und einer oberen Wertegrenze zwi-
schen 16% und 30%, ist als eine innere lichte Weite (30) bzw. ein lichter Durchmesser (31)
des Aufnahmebehilters (2) im Bereich von dessen offenen Stirnseite (4).

2. Kappe (10) fiir eine Verschlussvorrichtung (3), die zur Aufnahme einer durch-
stechbaren Dichtungsvorrichtung (11) mit zumindest einer bereichsweise in eine offene Stirn-
seite (4) eines Aufnahmebehdlters (2) einsetzbaren, eine Dichtfliche (14) bildenden, Oberflé-
che (15) ausgebildet ist, mit zumindest zwei mit der Kappe (10) bewegungsverbundenen
Kupplungsteilen (18, 19), die in Richtung einer Léngsachse (6) voneinander distanzierten
sowie in zu dieser Lingsachse (6) senkrecht verlaufenden Ebenen angeordnet sind und iiber
eine Innenfliche (17) eines Kappenmantels (16) in radialer Richtung auf die Léngsachse (6)
vorragen und zwischen sich einen Aufnahmebereich (20) ausbilden und zumindest ein erstes
Ende (21) der Kappe (10) offen ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass an dem der
Dichtfliche (14) zugeordneten ersten Kupplungsteil (18) zumindest ein zusétzliches Halte-

mittel (36) fiir die Dichtungsvorrichtung (11) angeordnet ist.
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3. Kappe (10) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel (36)

durch mindestens einen, bevorzugt jedoch mehrere Fortsitze (37) gebildet ist.

4, Kappe (10) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Halte-
mittel (36) in Richtung auf das weitere Kupplungsteil (19) vorragt.

5. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Haltemittel (36) in den Aufnahmebereich (20) hineinragt.

6. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
oder die Haltemittel (36) ausgehend von der Innenfldche (17) in Richtung auf die Langsachse

(6) distanziert am ersten Kupplungsteil (18) angeordnet ist oder sind.

7. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
eine der Innenfliche (17) zugewendete erste Haltefldche (38) des Haltemittels (36) in etwa

parallel zur Innenfléche (17) verlaufend ausgerichtet ist.

8. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
oder die Haltemittel (36) ausgehend vom ersten Kupplungsteil (18) verjiingend ausgebildet ist
oder sind.

9. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

eine der Lingsachse (6) zugewendete weitere Haltefldche (39) des Haltemittels (36) ausge-
hend vom ersten Kupplungsteil (18) hin zum weiteren Kupplungsteil (19) geneigt in Richtung

auf die Innenfliche (17) verlaufend ausgerichtet ist.

10. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Haltemittel (36) durch Segmente (40) von Rohrabschnitten gebildet ist.
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11. Kappe (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 7 oder 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das Haltemittel (36) durch einen rundum durchlaufenden hohlzylindrischen Bauteil ge-
bildet ist.

12. Kappe (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass zumindest einer der Kupplungsteile (18, 19) durch mindestens einen stegartig ausge-

bildeten Vorsprung (34) gebildet ist.

13. Kappe (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass sich zumindest einzelne der Vorspriinge (34) des ersten Kupplungsteils (18) ausge-
hend vom Aufnahmebereich (20) sich auf die von diesem abgewendete Seite hin in Richtung

des ersten offenen Endes (21) erstrecken.

14. Kappe (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass zumindest einer der Kupplungsteile (18, 19) als hohlzylindrischer Vorsprung ausge-
bildet ist.

15. Kappe (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass der der Dichtfliche (14) zuordenbaren Kupplungsteil (18) zwischen 5 % und 25 %
kleiner ist als eine duBere Abmessung (28), insbesondere ein &ulerer Durchmesser (29) der
aufzunehmenden Dichtungsvorrichtung (11) im Bereich von deren Dichtflédche (14) im unver-

formten bzw. ungespannten Zustand.

16. Kappe (10) nach Anspruch 1 und einem der Anspriiche 3 bis 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an dem der Dichtflache (14) zugeordneten ersten Kupplungsteil (18) zu-

mindest ein zusitzliches Haltemittel (36) fiir die Dichtungsvorrichtung (11) angeordnet ist.

17. Dichtungsvorrichtung (11) fiir eine Verschlussvorrichtung (3) zur Halterung in
einem innerhalb einer Kappe (10) ausgebildeten Aufnahmebereich (20), wobei der Aufnah-
mebereich (20) durch zumindest zwei mit der Kappe (10) bewegungsverbundenen Kupp-

Jungsteilen (18, 19), die in Richtung einer Lingsachse (6) voneinander distanzierten sowie in
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zu dieser Lingsachse (6) senkrecht verlaufenden Ebenen angeordnet sind und iiber eine In-
nenfliche (17) eines Kappenmantels (16) in radialer Richtung auf die Léngsachse (6) vorra-
gen, gebildet ist, mit einem Dichtelement (23), das zumindest bereichsweise eine zum Zu-
sammenwirken mit einer offen ausgebildeten Stirnseite (4) eines Aufnahmebehélters (2) vor-
gesehene Dichtfliche (14) aufweist, die von zumindest einem, bevorzugt aus einem durchge-
hend ausgebildeten, flanschartigen Ansatz (24) radial nach auflen {iberragt ist, wobei der
flanschartige Ansatz (24) einen ersten Endbereich (25) und das in die offene Stirnseite (4) des
Aufnahmebehilters (2) einsetzbare Dichtelement (23) einen weiteren Endbereich (26) ausbil-
det und mit zumindest einer bereichsweise in einem Ubergangsbereich (42) zwischen dem
flanschartigen Ansatz (24) und dem Dichtelement (23) angeordneten Aussparung (43), welche
sich ausgehend von der Dichtfléiche (14) hin in Richtung auf die Léngsachse (6) erstreckt,
dadurch gekennzeichnet, dass ein dufleres Abmaf (44) der Aussparung (43) in einer senk-
recht zur Langsachse (6) ausgerichteten Ebene in radialer Richtung gleich groB3 oder grofer ist
als eine lichte Abmessung (32), insbesondere ein innerer Durchmesser (33) des ersten, der
Dichtfléche (14) zuordenbaren Kupplungsteils (18), wobei die lichte Abmessung (32), insbe-
sondere der innere Durchmesser (33), kleiner, insbesondere in einer unteren Wertegrenze zwi-
schen 0% und 15% und einer oberen Wertegrenze zwischen 16% und 30%, ist als eine innere
lichte Weite (30) bzw. ein lichter Durchmesser (31) des Aufnahmebehélters (2) im Bereich

von dessen offenen Stirnseite (4).

18. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass
diese mindestens eine Ausnehmung (41) aufweist, die gegengleich zu dem in der Kappe (10)

angeordneten Haltemittel (36) ausgebildet ist.

19. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet,
dass ausgehend vom ersten Endbereich (25) hin in Richtung auf den weiteren Endbereich (26)

mindestens eine Materialunterbrechung (45), wie beispielsweise ein Schnitt, angeordnet ist.

20. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass

mehrere Materialunterbrechungen (45) angeordnet sind.
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21. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 oder 20, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Materialunterbrechungen (45) in Bezug zu einer senkrecht zur Langs-

achse (6) ausgerichteten Ebene winkelig zueinander verlaufend ausgerichtet sind.

22. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 bis 21, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Materialunterbrechungen (45) einander schneidend angeordnet sind.

23. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 bis 22, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Langserstreckung der Materialunterbrechung (45) in paralleler Rich-

tung zur Lingsachse (6) verlaufend ausgerichtet ist.

24. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 bis 23, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Materialunterbrechung (45) innerhalb derselben endet.

25. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 bis 24, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Materialunterbrechung (45) iiber den gréfiten Teil einer Distanz (46)

zwischen den beiden Endbereichen (25, 26) verlaufend angeordnet ist.

26. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 bis 23, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest einzelne der Materialunterbrechungen (45) die beiden Endbe-

reiche (25, 26) miteinander verbinden.

27. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 bis 26, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeweils einander zugewendete Trennfldchen (47, 48) der Materialunterbre-

chung (45) bei in den Aufnahmebehiilter (2) eingesetzter Stellung dicht aneinander anliegen.

28. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 bis 27, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeweils einander zugewendete Trennflidchen (47, 48) der Materialunterbre-

chung (45) zumindest bereichsweise ebenfldchig ausgebildet sind.
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29. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 bis 28, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeweils einander zugewendete Trennfldchen (47, 48) der Materialunterbre-

chung (45) zumindest bereichsweise profiliert ausgebildet sind.

30. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 bis 29, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest bereichsweise zwischen den Trennfldchen (47, 48) der Materi-

alunterbrechung (45) ein Dichtmittel (49) eingebracht ist.

31. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 bis 30, dadurch ge-
kennzeichnet, dass diese aus einem selbstverschlieBenden hochelastischen Werkstoft gebildet
ist.

32. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass der

Werkstoff aus der Gruppe von synthetischen oder thermoplastischen Elastomeren gewéhlt ist.

33. Dichtungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 19 bis 32, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest ein Oberflédchenabschnitt mit einer Beschichtung (50) versehen
ist.

34. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass die

Beschichtung (50) aus der Gruppe der Silikondle gewdhlt ist.

35. Dichtungsvorrichtung (11) nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet,
dass die Beschichtung (50) korperfliissigkeitsabweisend und/oder deren zelluldren Bestand-

teile abweisend ausgebildet ist.

36. Verschlussvorrichtung (3) fiir eine offen ausgebildete Stirnseite (4) eines Auf-
nahmebehilters (2), insbesondere fiir Korperfliissigkeiten, dadurch gekennzeichnet, dass diese
eine Kappe (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 16 sowie eine in diese eingesetzte Dich-

tungsvorrichtung (11) nach einem der Anspriiche 17 bis 35 umfasst.
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37. Verschlussvorrichtung (3) nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass das
Haltemittel (36) der Kappe (10) dem flanschartigen Ansatz (24) der Dichtungsvorrichtung

(11) zugeordnet ist.

38. Verschlussvorrichtung (3) nach Anspruch 36 oder 37, dadurch gekennzeichnet,
dass das oder die Haltemittel (36) formschliissig mit der Dichtungsvorrichtung (11), insbeson-

dere dem flanschartigen Ansatz (24), in Verbindung stehen.

39. Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche 36 bis 38, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der Dichtungsvorrichtung (11) mindestens eine gegengleich zum Hal-

temittel (36) ausgebildete Ausnehmung (41) angeordnet ist.

40. Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche 36 bis 39, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest bereichsweise in einem Ubergangsbereich (42) zwischen dem
flanschartigen Ansatz (24) und dem Dichtelement (23) eine Aussparung (43) angeordnet ist,
welche sich ausgehend von der Dichtfléiche (14) hin in Richtung auf die Lingsachse (6) er-
streckt und die Aussparung (43) in etwa gegengleich zum ersten Kupplungsteil (18) in der

Kappe (10) ausgebildet ist.

41. Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche 36 bis 40, dadurch ge-

kennzeichnet, dass im Aufnahmebereich (20) zwischen dem flanschartigen Ansatz (24) der
Dichtungsvorrichtung (11) und dem an der vom Aufnahmebehélter (2) abgewendeten Seite
angeordneten weiteren Kupplungsteil (19) der Kappe (10) ein Haltering (27) angeordnet ist.

42, Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche 36 bis 41, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Dicke des flanschartigen Ansatzes (24) der Dichtungsvorrichtung (11)
im unmontierten Zustand grofer ist als eine Distanz zwischen den beiden Kupplungsteilen

(18, 19) in Richtung der Langsachse (6) abziiglich einer Dicke (35) des Halterings (27).
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43, Aufnahmevorrichtung (1), insbesondere fiir Korperfliissigkeiten, mit einem Auf-

nahmebehélter (2), der zumindest eine offen ausgebildete Stirnseite (4) aufweist, welche mit

einer Verschlussvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche 36 bis 42 verschlossen ist.

Greiner Bio-One GmbH
ch

(Dr? S&cklehner)
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A EP509281A2 (Behringwerke AG) 21. Oktober 1992 (21.10.1992) 1-47
*Ganzes Dokument*

A |EP1077086A2 (BEcton, Dickinson and Company) 1-47
21. Februar 2001 (21.02.2001)
*Ganzes Dokument*

Datum der Beendigung der Recherche: ) Priifer(in):

9. Marz 2004 [ Fortsetzung siehe Folgeblatt | Dr. GORNER

" Kategorien der angefuhrien Dokumente: A Verdftentiichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert

X Vertffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. dem Priorititstag der Anmeldung versffentiicht wurde.

auf effinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden. ) )
N ) \ E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y Vertffentichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann richt ein Alteres Recht hervorgehen kbnnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich moglich, wirde Neuheit in
Veraffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Veroffentlichungen Frage stelien).

dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir ) o e

einen Fachmann naheliegend ist. Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

gedanken.gut.geschutzt. P
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