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A taldlmény targya elektroszinterezé berende-
zés, amely egy sor iivegburat tartalmaz, amelyben e
szinterezendd eldszinterezett rudak el vannak he- o
lyezve, tovabba tartalmaz a berendezés az el6szin-
terezett rud két végének befogadasara kiképzett
szoritoelemeket, a szoritoelemek eltolasara kikép-
zett mechanizmusokat, amelyek minden egyes
ivegbura egyik végénél vannak elhelyezve, a szori-
toelemeket eltold mechanizmus pedig a szoritoelem |
egyik végeének a befogadasara kiképzett csuszoten-
gelyt, valamint a csuszotengelyekhez azok egyszer- .
re torténd mozgatasara kiképzett koz6s hajtoele- 5A
met, példaul tengelyt tartalmaz.
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porkohaszat teriiletén hasznalhato elénydsen, cél-

szerlien pedig az elektroszinterezésnél, azaz ott,
ahol villamos aram segitségével torténik a szintere-
zés. A talalmany szerinti berendezés igen jol hasz-
nalhaté magas-olvaddspontu fémekbdl, mint pél-
daul volframbol vagy molibdénbdl késziilt ridala-
ku brikett szinterezésére.

Magas olvadaspontu fémbél, példaul volframbol
rudakat gy allitanak elé, hogy a volfamport ru-
dakba préselik, és egy elOszinterezés soran allitjak
elé a brikett-rudat. A rudalaku brikettet azutan
elektroszinterezés soran szinterezett volframrudda
alakitjak at. A szinterezett volframrud ezt kGvetGen
sajtolassal és/vagy hengerléssel kis atmér6ji rudda
lesz atalakitva, azt kovetden megnyijtva, egy meg-
feleld szerszammal az el6re meghatarozott atméro-
re. :
Rudalaku brikettnek vagy nyomassal és el3szin-
terezéssel eloallitott rudnak elOszinterezés utani
elektroszinterezése a kdvetkez6 moédon megy vég-
be. Az elészinterezett rudat fiiggblegesen egy tar-
talyként kiképzett iivegburaba helyezik, ahol az
elektroszinterezést dltalaban elvégzik. Az elGszinte-
rezett rudat szoritoelemek tartjak oly modon, hogy
a rudnak a felso vége rogzitve van, és az also vege
pedig fiiggélegesen mozgathatd. A mozgathato
szoritoelem példaul tengely segitségével vagy ten-
gely és valamilyen mds elem kombindcidjaval moz-
gathato, példaul ugy, hogy csapaggyal van megve-
zetve, €s a tengelyen tovabbi rugoé is el van helyezve
a tengely tartdsara.

Elbszinterezett volframrudak szinterezésekor az
iivegbura belseje, amelyben a nid el van helyezve,
altalaban csokkentett atmoszféraban megy végbe,
és egy elére meghatarozott aramot vezetnek a ru-
don keresztiil megfelel6 elektrodakivezetések segit-
ségével. Mivel a rad volframporbdl nyomassal és
eldszinterezéssel volt eldallitva, a rdd hossza a szin-
terezési eljaras soran valtozni fog. A szoritéelemek
ugy vannak kialakitva, hogy az a rid hossziranyu
valtozasat egy rugo segitségével kovetni tudja, mi-
alatt a nid, amelyet a szoritoelem tart meg, szinte-
rezése végbemegy, annak érdekében, hogy szintere-
zett volframrudat kapjunk.

Az elektroszinterezés soran az elektroszinterezo
berendezésben, amelyet a fentiekben ismertettiink,
a riid el8szor megnyulik és azutan pedig megrovi-
diil. gy a szoritéelemnek olyan kialakitasinak kell
lennie, hogy mind a meghosszabbodast, mind pedig
a megrovidiilést, amely a szinterezés soran végbe-
megy, kovetni tudja. Ha szoritoelem ugy van kiala-
kitva, hogy a rdd méretvaltozasat csak az alatta
elhelyezett rugd segitségével koveti, akkor a szori-
téelem nem képes arra, hogy kdvesse a rud valtoza-
sat, hogyha ez a valtozas tal nagy, és igy lehetdség
van arra, hogy a rud szabadon elcsusszon. Ha a
szoritoerd oly mértékben van megndvelve, hogy ezt
megakaddlyozza, akkor viszont egy tulsdgosan
nagy erohatas 1éphet fel a rudon, amely a ridnak
a deformdcidjat vagy adott esetben torését is okoz-
za, és ezaltal megakadalyozza a kivant szinterezést.
Ennek az eredménye mindenképpen az elvégzett
miivelet hatasfokanak csokkenése, vagy a nem
megfelelé mindségil rud létrejotte lesz.
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A talalmany targya, hogy olyan elektroszintere-
z6 berendezést hozzon létre, amely a fent emlitett
hatranyok kikiiszobolését célozza, és amely beren-
dezés segitségével elOszinterczett rudaknak vagy
nagy olvadasponti fémeknek az elektroszinterezé-
se igen j6 hatasfokkal val6sithaté meg ugy, hogy a
1étrejova termék is igen j6 mindségl lesz, es a talal-
many szerinti berendezéssel egyszerre tiibb iivegbu-
ra is mikodtethetd, amelyekbe el vannak helyezve
az elGszinterezett rudak. )

A fentiekben emlitett cél elérésére egy olyan
elektroszinterezd berendezést alakitottunk ki,
amely tobb iivegburat tartalmaz, mint tartaly, ame-
lyekben az eldszinterezett rudak, magas olvadas-
ponta fémek elektroszinterezését végezzik, és a
talalmany szerinti berendezés olyan szoritéeleme-
ket tartalmaz, amelyek az clOszinterezett rudak
mindkét végén el vannak helyezve, és a szoritéelem
eltolodasat egy mechanizmus biztositja, amelyek
mindegyik iivegbura egyik végénél el vannak he-
lyezve és a szoritoelem eltolodasat biztosité mecha-
nizmusnak van egy csiszétengelye, amely a szorito-
elem egyik végét tartja, és van egy koz0s hajtoele-
me, amely a csiszotengelyekhez k6zosen van csat-
lakoztatva, abbol a célbol, hegy a csuszotengelyek
egyidejii elmozditasat biztositsa. A talalmany sze-
rinti elektroszinterezd berendezést a tovabbiakban
példakénti kiviteli alakjai segitségével abrakon is-
mertetjilk részletesebben. Az

1. abra a talalmany szerinti elektroszinterezd be-
rendezés egyik elonyos kiviteli alakjanak részben
metszett oldalnézetét mutatja, a

2. abra részben metszetben mutatja a szoritéelem
fiiggbleges mozgatasara kiképzett fogasléces me-
chanizmust, és a

3. abra a talalmany szerinti elektroszinterezé be-
rendezés oldalnézetét mutatja az egymas mellett
elhelyezett tobb ilivegburaval.

Az 1. abran lathato a talalmany szerinti berende-
zés egyik elOnyos kiviteli alakjanak részben met-
szett oldalnézete, ahol a berendezés legf6bb elemei
jol megfigyelhetdk. A berendezés tartalmazza egy
1 livegburat, amely | iivegbura 2 alaplemezen van
elhelyezve, és az 1 iivegbura a 2 alaplemezzel her-
metikusan tOmitetten van Gsszekapcsolva. Az 1
ivegburan ki van képezve 3 bemenet, és 4 kimenet,
amely 3 bemeneten a redukalogaz, példaul hidro-
gén van bevezetve, és a giz elvezetésére kiképzett
nyilds a 2 alaplemezen van kialakitva. Az 1 iivegbu-
ran belill el vannak helyezve 5a és 5b tartdoszlo-
pok, amelyek a 2 alaplemez felsé feliiletére vannak
rogzitve és dssze vannak kapcsolva a 7a és 7b kive-
zetésekkel, amelyek a 2 alaplemez alatt vannak

-elhelyezve, és a kivezetésekkel vald dsszekapcsolas-

ra 6a és 6b peremek vannak kiképezve. Egy tovabbi
8 blokk van rogzitve az 5a és 5b tartoszlopok felsé
végeinél keresztben, és a 8 blokk kozepén az abran
nem lathato négyszogletes lireg van kiképezve. Az
5a &s 5b tartéoszlopok, valamint a 8 blokk mind-
egyike vizhiitéssel van ellatva. A felsé 9 szoritdelem
a 8 blokkra van szerelve. A felsd 9 szoritoelem egy
10 alldlemezt tartalmaz, amely a 8 blokkba kikép-
zett kozponti iiregen at van vezetve, tovabba tartal-
maz egy 11 tartolemezt, amely a blokkbdl felfelé
alléan van kiképezve, és tovabba tartalmaz 12a
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elsd, 12b masodik és 12¢ harmadik csuklos kdtoele-.

met, amelyek ugy vannak elhelyezve, hogy lehetévé
teszik a 11 tartolemeznek az elfordulasit, és egy
tovabbi 13 siily van elhelyezve a 12a elsd és a 12b
masodik csuklos tartoelem csatlakozasi pontjandl.
A 12c harmadik csuklés elemnek a kdzepe tajan
egy csap van kiképezve, amely csap segitségével a
12¢ harmadik csukloselem a 8 blokk kdzepén ki-
képzett iireg két oldalso falahoz van rogzitve. Ami-
kor az elészinterezett volframrid felsé végének ol-
dala a 10 allolemezhez csatlakozik vagy azon el-
mozdul, akkor a 12¢ harmadik csukléselem nyitva
van, és a 12c harmadik csukloselem szabad vége a
10 allélemez oldala irinyaban elmozdul, mégpedig
a 13 suly hatasara. Az elGszinterezett rid felsd vége
a 10 allolemez €s a 12 harmadik csukloselem kozé
van megfeleld biztonsaggal beszoritva.

A berendezés tartalmaz egy tovabbi, a szoritdele-
mek eltolasara kiképzett mechanizmust, amely me-
chanizmus az 1 tivegbura 2 alaplemezének kozelé-
ben van elhelyezve, és az also6 szoritbelem fiiggdle-
ges irdnyu mozgatdsat végzi. A 14 mechanizmus
egy hengeralakit 17 hazzal van ellitva, amely a 2
alaplemez kozepén kiképzett 15 furaton nyulik ki,
és amely egy darabbdl van kiképezve a sapkaszerii-
en kiképzett 16 alloelektrodaval, amely 16 allo-
elektroda az 1 iivegbura belsejében van elhelyezve.
A berendezésben 1évé tovabbi 18 tengely fiiggdlege-
sen van elhelyezve, és a mozgatasat egy csapaggyal
biztositjuk, amely csapagy a 17 hazban elhelyezett
16 alloelektréda furataban van elhelyezve.

Az 1 livegburdban kiképzett iireges 17 hazban
elhelyezett allo 16 elektrodaban fiiggdlegesen és
mozgathatoan tovabbi 18 tengely van elhelyezve.
Az lireges 17 haz also részében fiiggdleges iranyban
mozgathatéan 20 csuszd tengely van ethelyezve.
A 20 csuszo tengely egy része a 20A menetes ten-
gely, amely fiiggélegesen mozgathatéan van a 20
tengely felso végére helyezve. A 20A menetes ten-
gely felso vége a 18 tengely alsd végéhez kapesols-
dik egy megfelelden rugalmas elemen, példaul 21
tekercsrugon keresztiil.

A 20A menetes rud a 19 horonyba van becsavar-
va, amely 19 horony a 20 csiiszotengely felsd végén
van kiképezve. A 20A menetes rad felsd vége és a
18 tengely also vége kozotti rés a 20A menetes rid
also részének elforgatasaval allithato be, és ezaltal
lehet a 20A menetes rudat a 20 csuszotengelyhez
képest eltolni.

A mozgathaté 23 elektroda a 18 tengely felsd
végére van rogzitve 22 lemez segitségével. A moz-
gathat6 23 elektroda a 14 allé elektrodaval dssze
van kapcsolva, mégpedig a flexibilis 24a és 24b
veZetékek segitségével, amelyek haldszeriien kikép-
zett vezetekek. :

Az also 25 szoritéelem a mozgathatoé 23 elektro-
dara van szerelve, amely 23 elektréda a szoritoele-
mek eltolasara kiképzett 14 mechanizmuson van.
Az alsé 25 szoritoelem 26 alldlemezt tartalmaz,
amely 26 alldlemez a mozgathatd 23 elektrodabol
felfelé alléan van kiképezve, tovabba tartalmaz egy
27 tartolemezt, amely szintén felfelé all6an van a 23
elektrodara elhelyezve, tartalmaz még egy 28 csuk-
lot, amely 28 csukld a 27 tartolemezen elforgatha-
toéan van elhelyezve, valamint tartalmaz 29 silyt,

amely a 28 csuklonak a 26 alldlemezhez illeszkedd
oldaldval ellentétes oldalan van elhelyezve. Amikor
az elOszinterezett volframridnak az alsé vége a 26
allolemezhez képest a 28 csukl6 segitségével elmoz-
dul, a 28 csuklé nyitva van, és a 28 csuklonak a
szabad vége a 26 allolemez oldallapja iranyaban
mozdul el a 29 suly hatasara. Ekkor az elGszintere-
zett rid also vége a 26 alldlemez és a 28 csuklo kozé
van megfeleld erdsséggel szoritva. A hengeralaku
17 haz, amely a 14 mechanizmusban van elhelyez-
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megfeleld flexibilis 30a és 30b vezetékek segit,éégé-
vel. A 33 karnak az egyik vége a 20 csuszotefigely
alsd részéhez van csatlakoztatva, ahogyan ez a 2.
dbrdn lathatd, mig a 33 karnak a masik vége 34
fogasléces mechanizmushoz van csatlakoztatva.
A 34 fogasléces mechanizmus 35 fogaslécet tartal-
maz, amely 37 fogaskerékkel van Osszekapcsolva,
és egy 36 fogasléc tartd van elhelyezve a 35 fogasléc
masik oldalan. Amikor a 37 fogaskerék elfordul, a
35 fogasléc fiiggbleges iranyban mozdul el, aho-
gyan ezt az dbran az A nyil jeloli, és ezzel teljesen
egyszerre mozdul el a 20 csliszotengely szintén fiig-
goleges iranyba, a 18 tengely &s az alsd 25 szorito-
tag. A 37 fogaskereket 38 vezérlGtengely forgatja el,
ahogyan ez a 3. abran lathatd. A 3. dbran megfi-
gyelhetd, hogy az egymas mellett elhelyezett tobb
1 Givegbura 20 csiszotengelyei fiiggoleges iranyban
egyszerre mozdulnak el. A 38 hajtotengely 39 mo-
tor altal van miikddtetve, és egymassal a 40 sebes-
ségvaltd kapcsolja 6ket 6ssze. Ennél a kiviteli alak-
na! a 40 sebességvalto csigakeréktipusi, és igy azzal
a tulajdonsaggal rendelkezik, hogy megakadalyoz-
za a visszafelé elfordulast.

A taldlmany szerinti berendezésnek a miikodése
a kovetkezo:

ElGszor az 1 fivegburat a 2 alaplemezhez képest
filggolegesen elmozgatjuk, és az alsé 25 szoritoele-
met beallitjuk gy, hogy az az el3szinterezett volf-
ramrid-also végével érintkezzen. Ezt kovetSen az
elészinterezett volfram 32 rudnak a felsé végét a
felsé 9 szoritoelemhez csatlakoztatjuk, mikozben
az alsé végét az alsé 25 szoritoelemmel kapcsoljuk
ossze. Ezt kovetden az 1 tivegburat lefelé mozgat-
Juk el, és hermetikusan tomitetten dsszekapcsoljuk
a 2 alaplemezzel, majd a redukalégazt, amely lehet
példaul hidrogén, a 3 bemeneti nyildson az I iveg-
buraba vezetjitk, és mikdézben a 7a, 7b, 3la, 31ib
kivezetéseket villamosan vezetdvé tesszitk ugy,
hogy a 7a, 7b, valamint a 31a és 31b kivezetéseken
keresztiil aram folyjon, amely dram athalad az 5a
€s 5b tartolemezeken, a 8 blokkon, a 10 alléleme-
zen, a 12c harmadik csuklén, amely a felsé 9 szori-
toelemhez van kiképezve, tovabba athalad az dram
az elészinterezett volfram 32 rddon, a 26 alldleme-
zen, €s azt kovetben pedig a 25 also szoritdelemen
és a 14 mechanizmus mozgathaté 23 elektrodajan,
majd a flexibilis 24a, és 24b kivezetékeken, az alld
16 elektrodan, a hengeres 17 hazon és végiil a flexi-
bilis 30a és 30b vezetékeken. A folyamat eredmé-
nyeképpen az eldszinterezett volfram 32 rud ily
modon elektroszinterezett lesz. Mivel az elészinte-
rezett volfrdm 32 rid egy olyan rid, amelyet el3-
szinterezett volframporbol komprimalassal allitot-
tak eld, a szinterezés rovid id6 alatt végrehajthato.
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Ha példaul az eldszinterezett rid eredeti hossziisa-
ga 650 mm volt, akkor a folyamat kozben a hosszu-
sag valtozasa kb. 100 mm lesz a szinterezés sordn.
Az alsé 25 szoritoelem ugy mozdul el, hogy ezt a
hosszasagvaltozast kovesse. Példaul a 38 hajtoten-
gely, amelyet a 39 motor, a 37 fogaskerékkel szink-
ronban, hajt meg, és a fentiek kovetkeztében a 35
fogasléc elmozdul, és a 20 csuszotengelyt is elmoz-
ditja, amely a 35 fogasléchez van csatlakoztatva.
Az elmozdulis felfelé torténik megfelelé sebesség-
gel. Az 1 iivegburaban elhelyezett rudak hossziisa-
gai természetesen nem teljesen egyforma mértékben
valtoznak meg. Ezeknek a kulonbségeknek ki-
cgyenlitésére van kiképezve a 21 tekercsrugo.
A fentiek alapjan lathatd, hogy a szinterezés folya-
mata igen j6 hatasfokkal valdsithatd meg, ugyan-
akkor a létrehozott szinterezett elem mindsege is
kivalo, mégpedig anétkiil, hogy a szoritéelemet ki
kellene venni, és anélkiil, hogy a 32 rudra talsago-
san nagy erdhatas lenne kifejtve. Egyébként sem
kovetelmény, hogy tulsigosan nagy szoritoerdt
fejtsen ki a felsd és also 9 és 21 szoritoelem.

Mivel a 19 horony a 20 csuszotengely alsé végén
van kiképezve, a szoritoelemek helyzete ennek a 19
horonynak a segitségével még a szinterezést meg-
eldzben megfelelden illeszthetd a 29 radhoz, és al-
kalmas a 21 tekercsrugé beallitasara is. Ily modon
egyszerre hajthato végre tobb rid szinterezése.

Az elészinterezett volfram 32 rudak hossziisagai-
nak eltérése megmérhetd és ezek az adatok egy
memériaban tarolhatok. A vezérld mechanizmus
pedig a tarolt adatoknak megfelelden vezérelheti az
also 25 szoritoelemet a 35 fogaslécen, a 37 fogaske-
réken é&s a 20 csiszotengelyen keresztiil. Ily modon
az alsé 25 szoritéelem a szinterezés folyaman a
feladatat automatikusan hajthatja végre.

A talalmany targyat képezo elektroszinterezd be-
rendezés kialakitasa és konstrukcidja egyszerd, és
képes arra, hogy az elészinterezett rud szinterezés
soran fellépb meghosszabbitasat és zsugorodasat &
berendezésben elhelyezett fogasléc fogaskerék haj-
témechanizmussal és a berendezésben kiképzett te-
kercsrugoval kompenzilja, illetoleg kovesse. Ab-
ban az esetben, ha magas olvadaspontu fémek el6-
szinterezett rudjaibol tobbet helyeziink el egymas
mellett, és azokat egyszerre tessziik ki az elektro-
szinterezés hatasanak, akkor a megfeleld rudakhoz
csatlakoztatott szoritoelemek egyszerre képesek
kovetni a kiképzett vezérldmechanizmushoz csatla-
koztatott kdzos hajtotengellyel a rudak hosszisa-
gaiban bekovetkezett valtozasokat. Ennek eredme-
nyeképpen a taldlmany szerinti berendezés képes
arra, hogy kielégiten kovesse a rudak hosszisag-
valtozasait, és mindenféle hossziisagvaltozashoz és
hosszisaghoz egyértelmiien illeszthetd, és lehetdvé
teszi az elektroszinterezésnek igen jo hatasfokkal
térténd megvalositasat.
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Ha az elsé elektroszinterezési folyamat végeteért,
az clemeket vissza kell allitani a kiindulasi helyze-
tilkbe, mivel a hajtotengelynck csak a forditott
iranyu vezérlést kell végrehajtania. Amennyiben az
alkalmazott rudak szdma kisebb, mint amennyi az
adott berendezéssel elvégezhetd, akkor a hajtome-
chanizmust a hajtotengelyrdl egy megfeleld id6zitd-
elemmel vagy kilincsmiivel vagy hasonléval le lehet
kapcsolni, és az elemet szabadon vissza lehet vinni
a kiindulasi helyzetbe.

A fogaskerék-fogasléces meghajtas helyett lanc-
kerék meghajtas is alkalmazhat6 a talilmany sze-
rinti berendezésben. A példakénti kiviteli alaknal
ismertetett berendezésnél a 20 csuszotengelynek és
az alsé 25 szoritoelemnek a fiiggdleges mozgatasat
a fogaskerék-fogasléc kombinacié végzi el. Termé-
szetesen a taldlmany szerinti berendezés nem kiza-
rolag erre az egy kiviteli alakra értelmezhetd, mert
mas elemek is alkalmazhatok a 20 csuszotengely
mikodtetésére, példaul levegé vagy hidraulikus
henger.

Szabadalmi igénypontok

1. Elektroszinterezé berendezés, amely egy sor
tivegburat (1) tartalmaz, amelyben szinterezendd
eloszinterezett rudak (32) el vannak helyezve, to-
vabba tartalmaz a berendezés az eldszinterezett rud
(32) két végének befogadasara kiképzett szoritoele-
meket (9, 25), a szoritoelemek eltolasara kiképzett
mechanizmusokat (14), amelyek minden egyes
iivegbura (1) egyik végénél vannak elhelyezve azzal
Jellemezve, hogy a szoritoelemeket (9, 25) eltold
mechanizmusnak (14) pedig a szoritoelem (25)
egyik végének a befogasara kiképzett csiszotenge-
lye (20), valamint a csiszotengelyeknek (20) egy-
szerre tOrténd mozgatasara kiképzett k6zos hajto-
eleme (38), példaul tengelye (38) van.

2. Az 1. igénypont szerinti ¢lektroszinterezd be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
csuszotengely (20) egy rugalmas elemen (21) keresz-
tiil tartja a szoritéelemet (25).

3. Az 1. igénypont szerinti clektroszinterezd be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
koz0s hajtoelem (38) fogasléceket (35) és fogaskere-
keket (37) tartalmaz, ahol a fogasiécek (35) a csu-
szotengelyekkel (20), a fogaskerekek (37) a fogasle-
cekkel vannak Osszekapcsolva, és a hajtoelem (38)
egyszerre hajtja meg a fogaskerekeket (37), és egy
meghajtomiivel (39) hajtottan van elhelyezve.

4. Az 1. igénypont szerinti clektroszinterezo be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az
eltolé mechanizmus (14) menetes tengelyt (20A)
tartalmaz, amely mozgathatéan van a csiiszoten-
gelyben (20) elhelyezve, tovabba tartalmaz egy ru-
galmas elemet (21), amely a menetes tengely (20A)
fels6 vége és az alsé szoritoelem (25) also vége
k6zott van elhelyezve.

2 oldal rajz

Kiadja az Orszagos Talalmanyi Hivatal
A kiadasért felel: Himer Zoltan osztalyvezetd
Szedte a Nyomdaipari Fényszedd Uzem (877655/09)
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Felel3s vezetd: Balint Csaba igazgat6
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