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Suport do ksztaltowego toczenia pierScieni tlokowych

1

Przedmiotem wynalazku jest suport do ksztal-
towego toczenia pier§cieni tlokowych, mocowany
na tokarce produkcyjnej lub uniwersalnej na
miejsce suportu stanowigcego normalne wyposa-
zenie tokarek.

Znane sg tokarki przeznaczone wylgcznie do
toczenia pierScieni tlokowych. Tokarki te zbli-
‘zone sg do tokarek produkcyjnych, wyposazone
sg w suport, ktérego imak nozowy uzyskuje ruch
oscylacyjny w kierunku promieniowym toczonego
przedmiotu.

Ruch ten wuzyskany jest za pomocg ukladu
krzywkowo-dzwigniowego, przy czym krzywka
obraca sie z predkoScig réwng predkoSci obroto-
wej wrzeciona tokarki. NiedogodnoS$cig tych to-
karek jest nier6wnomierne obcigzenie prowadnic
imaka nozowego w suporcie, na skutek umiesz-
czania prowadnic na wysokoSci osi obrotu obra-
bianego przedmiotu, co powoduje szybkie ich zu-
zycie. Nadto zmiana objetoSci wnetrza suportu
podczas ruchu imaka oraz wyprowadzenie nozy
przez pionowa przegrode uszczelniajagcg w bez-
poérednim sgsiedztwie obrobionego przedmiotu
powoduje szybkie zanieczyszczenie mechanizméw
suportu pylem zeliwowym, a tym samym przy-
spiesza ich zuzycie.

Celem wynalazku jest konstrukcja suportu, do
ksztaltowego = toczenia pierScieni tlokowych, mo-
cowanego na tokarce produkcyjnej lub uniwer-
‘salnej, na miejsce suportu stanowigcego normalne

62608

10

15

20

25

30

2
wyposazenie tokarki, zmniejszajgca niedogodnosci
znanych tokarek przeznaczonych do obrébki pier-
Scieni tlokowych. '
Cel ten zgodnie z wynalazkiem osiggnieto w
ten sposOb, Ze na miejsce suportu. stanowigcego
normalne wyposazenie tokarki produkcyjnej lub

-uniwersalnej mocowany jest suport wediug wy-

nalazku, ktérego kadiub zlozony jest z dwéch
czeSci dolnej i gbérnej. W czeSci dolnej znajduje
sie krzywka sterownicza, =zlgczona za pomoca
znanych  przekiadni 2z napedem przedmiotu,
wspoélpracujaca z dzwignig zamocowang wahliwie
w dolnej czeSci kadluba, ktéra z kolei wspoOi-
pracujac z dZwigniag dwuramienng zamocowang
wahliwie w czeéci gérnej kadiuba, opierajacg sie
o pilytke oporowg imaka nozowego. Imak nozowy
polaczony jest ruchomo z czeScig gérng kadluba
za pomocg poziomych prowadnic toczonych lub
§lizgowych réwnoleglych do osi toczenia i le-
zacych ponizej niej, przy czym imak nozowy wy-
posazony jest w plaski wystep okalajagcy imak
pod uchwytem na noze, ktérego dolna plaszczyz-
na rownolegla do prowadnic styka sie ze szczeli-
wem umieszczonym w obwodowym kanale wy-
konanym w pokrywie czeSci goérnej i w przed-
niej plycie ostaniajgcej. Krzywka obracajgca sie
synchronicznie z przedmiotem obrabianym po-
rusza wspllpracujacy z nig uklad diwigniowy
a ten z kolei wprawia w ruch postepowo zwrot-
ny imak nozowy.
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Czes¢ gorna kadluba suportu spoczywa w
plaszczyZnie poziomej na czeSci dolnej, przy czym
przemieszczanie czeSci goérnej wzgledem dolnej
a tym samym zmiana przelozenia ukladu dZwig-
niowego, przez co zmienia sie réwniez amplituda
ruchu postepowo-zwrotnego, realizowane jest za
pomoca $ruby polaczonej obrotowo z cze$cig goér-
ng korpusu i nakretki zwigzanej nieruchomo z
cze$cig dolna.

Konstrukcja suportu wedlug wynalazku zostanie
dokladnie wyjaniona na przykladzie wykonania,
z powolaniem sie na rysunek, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj suportu plaszczyzng prosto-
padla do osi toczenia, za$§ fig. 2 przekréj wediug
Jinii A—A i linii B—B na fig. 1.

Kadlub suportu wedlug wynalazku sklada sie
z dwéch czeSci dolnej 1 i gérnej 2. Cze§é dolnal
prowadzona jest w §lizgowych prowadnicach
san 3 tokarki w spos6b umozliwiajacy ruch na-
stawny suportu, za pomocg Sruby 4 posuwu po-
przecznego tokarki, w kierunku prostopadiym do
osi toczenia. Sanie 3 prowadzone s3 w prowadni-
cach 5 loza tokarki i przemieszczane réwnolegle
do osi toczenia mechanizmem posuwu podiuznego
tokarki. W dolnej czeSci 1 kadluba suportu jest
ulozyskowana obrotowo krzywka sterownicza 6
na osi réwnoleglej do osi toczenia. Krzywka 6
obracana jest synchronicznie z predko$cig obro-
towa obrabianego przedmiotu 7 przez sprzezenie
mechaniczne zlozone z przekladni zebatych watu
dwuprzegubowego i polgczenia wielowypustowego
zezwalajgce na ruch czeSci dolnej 1 suportu wraz
z krzywka 6 w kierunku réwnoleglym i prosto-
padlym do osi toczenia. Takze w dolnej czeSci 1
kadluba suportu osadzona jest wahliwie diwig-
nia 8, na osi réwnoleglej do osi toczenia, wspdt-
pracujgca z krzywka sterowniczy 6.

Cze§¢ gbérna 2 kadluba suportu spoczywa w
plaszczyZnie poziomej na czeSci dolnej 1, przy
czym przemieszczanie cze§ci gbérnej 2 wzgledem
cze$ci dolnej 1, w kierunku prostopadtym do osi
toczenia, realizowane jest za pomocg Sruby 9, po-
lgczonej obrotowo z cze§cig gérnag 2 i nakretki 10,
zwigzanej nieruchomo z czeScig dolng 1.

Do prowadzenia i mocowania czeSci gérnej 2
z czeScig dolng 1 stuzig teowe kanaly 11 wykonane
w czeSci dolnej 1 kadluba suportu. W czeSci goér-
nej 2 kadluba suportu osadzona jest wahliwie
dzwignia dwuramienna 12 majgca o§ obrotu réw-
nolegla do osi toczenia. Dluzsze ramie diZwigni 12
wspoéipracuje z dZwignig 8, za§ drugie krétsze ra-
mie diwigni 12 wspélpracuje z plytka oporowg 13
imaka nozowego 14. Imak 14 swojg dolng czeScig
jest prowadzony wewnatrz gérnej czeSci 2 ka-
diluba za pomocg poziomych prowadnic tocznych
15. umieszczonych symetrycznie po obu stronach
imaka 14, ponizej osi toczenia, na wysokoSci sty-
kania sie krétszego ramienia dzwigni 12 z piytka
oporowa 13.

Docisk miedzy diwigniami 12 i 8 miedzy diwig-
nig 8 i krzywka 6 zapewnia sprezyna Srubowa 16,
ktérej nacisk na diwignie 12 regulowany jest
gwintowanym korkiem 17 wkrecanym w pokrywe
18 gbérnej czeSci 2 kadiluba suportu. Imak nozowy
14 polgczony jest dodatkowo z goérng czeScig 2
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kadiuba suportu za pomocg sprezyny Srubowej 19,
ktéra zapewnia docisk plytki oporowej 13 do
kréotszego ramienia , dZwigni 12. W goérmej czeSci
imaka 14 znajduje sie uchwyt 20 noza tokarskie-
go 21 wyposazony we wkret nastawczy 22. Uchwyt
20 znajduje sie na zewnatrz gérnej czeSci 2 ka-
diuba suportu i jest wprowadzany ponad pokrywe
18 i przednia plyte ostaniajgcg 23, ktére sg ogra-
niczone jedng plaszczyzng roéwnolegla do pro-
wadnic 15. Imak nozowy 14 wyposazony jest w
ptaski wystep 24, okalajacy imak pod uchwytem
20, ktérego dolna plaszczyzna stuzy do uszczel-
niania wnetrza kadiluba suportu za pomoca szcze-
liwa umieszczonego w obwodowym kanale 25.
Plaski wystep 24 i uszczelnienie jest dodatkowo
chronione okapem blaszanym 26. Do wnetrza ka-
dluba suportu wprowadzona jest przewodem 27
mgla olejowa powstala przez rozpylanie oleju
sprezonym powietrzem. W korku 17 umieszczony
jest zawoér 28 kontrolujacy nadciSnienie wewnatrz
kadtuba. .

Dzialanie suportu wedlug wynalazku jest na-
stepujace. Krzywka 6 obracajac sie synchronicz-
nie z przedmiotem obrabianym 7 porusza diwig-
nie 8, ktéra z kolei wspélpracuje z diwigniag 12
wprawiajaca w ruch postepowo zwrotny imak
nozowy 14. Przez zmiane polozenia czeSci gérnej
2 wzgledem cze§ci dolnej 1 kadluba suportu
zmienia sie skuteczna dlugo§é dluzszego ramie-
nia diwigni 12, przez co zmienia si¢ réwniez
amplituda ruchu postepowo-zwrotnego imaka no-
zowego 14. Srednica toczenia obrabianego przed-
miotu 7 zmieniana jest przez przemieszczenie dol-
nej czeSci kadiuba suportu wraz z ustalong i za-
mocowang na niej gb6rng czeScig 2, wzgledem
san 3 za pomocg S§ruby 4 poprzecznego posuwu
tokarki. Posuw podiuzny-roboczy w czasie tocze-
nia realizowany jest mechanizmem posuwu, W
ktéry wyposazona jest tokarka z suportem wediug
wynalazku.

Suport wedlug wynalazku zapewnia korzystny
rozklad nacisk6w na prowadnice imaka nozowe-
go, wynikly z umieszczenia prowadnic ponizej osi
toczenia i umozliwienia przedluzenie prowadnic
w strone osi toczenia poza ostrze noza, co nie-
watpliwie zwigksza zywotno§é urzadzenia. Nie-
zmienna objeto§é wnetrza kadluba suportu przy
ruchu oscylacyjnym imaka nozowego oraz pa-
nujgce wewnatrz kadluba nadci§nienie spowodo-
wane wprowadzeniem don mgly olejowej zabez-
piecza mechanizmy suportu przed zanieczyszcze-
niem pylem zeliwowym. Nadto mozliwo§é przy-
stosowania suportu wedlug wynalazku do tokarki
produkcyjnej i uniwersalnej znakomicie zwieksza
zakres stosowania suportu wedlug wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Suport do ksztaltowego toczenia pierScieni
tlokowych, mocowany na tokarce produkcyjnej
lub uniwersalnej na miejsce suportu stanowiacego
normalne wyposazenie tokarek, ktérego kadlub
zlozony jest z dwoch czeSci dolnej i gbérnej, przy
czym w czeSci dolnej znajduje sie krzywka ste-
rownicza zlaczona z napedem przedmiotu za po-
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mocg znanych przekladni mechanicznych, za-
pewniajacych synchroniczny ruch obrotowy krzyw-
ki z obrabianym przedmiotem, wspélpracujacej
z diwignig zamocowang wahliwie w tejze czeSci
kadiluba, ktéra to diwignia wspblpracuje z kolei
z dZwignia dwuramienng, zamocowang wahliwie
w goérnej czeSci i wywierajgcg nacisk swym krét-
szym ramieniem na plytke oporowsa imaka,
wprowadzajagc go przez to w ruch postepowo
zwrotny prostopadly do osi toczenia, znamienny
tym, ze prowadnice §lizgowe lub toczne (15) ima-
ka nozowego (14) umieszczone sg w gérnej cze§-
ci (2) kadluba ponizej osi toczenia, przy czym
stykanie si¢ krétszego ramienia dZwigni (12) z
plytka oporows (13) zachodzi na wysoko$ci pro-
wadnic (15), za§ sam imak (14) wyposazony jest
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w plaski wystep (24), okalajacy imak (14) pod
uchwytem (20) na noze (21), ktérego dolna plasz-
czyzna styka sie ze szczeliwem umocowanym w
obwodowym kanale (25) wykonanym w pokrywie
(18) czeSci gérnej (2) i przedniej plycie oslaniaja-
cej (23).

2. Suport wqdlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
z gbérna czeScig (2) kadluba zwigzana jest obroto-
wo S$ruba (9) wspélpracujaca z nakretkg (10) za-
mocowang nieruchomo w cze$ci dolnej (1) kadtuba
w ten sposéb, ze obrét Sruby (9) powoduje prze-
suniecie gérnej czeSci (2) kadluba wzgledem dol-
nej (1) w plaszczyZnie poziomej styku tych czeSci
a tym samym zmiane przelozenia ukladu dzwig-
niowego.

Fig. 1
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