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69 Verfahren und Vorrichtung zur Spinnfasernformation.

@ Zwecks Verbesserung des Spinnergebnisses wird ein
seitlich begrenzter Spinnfasernschwarm (1 1) fortlau-
fend tangential an den Mantel einer rotierenden perforier-
ten, innen unter Saugzug stehenden Trommel (3) angelegt,
auf der Trommel (3) unter der Wirkung des Saugzuges in
Umfangsrichtung weitertransportiert, dann zwischen der
Trommel (3) und einem aufliegendem Klemmelement (20)
geklemmt und aus der Klemmlinie (23) heraus fortlaufend
durch eine Luftspinneinrichtung (27) abgesaugt und zu
einem Faden (28) umgebildet. :
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PATENTANSPRUCHE unter Saugzug setzbar ist.

1. Verfahren zur Spinnfasernformation zwecks Herstel- 14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
lung eines Fadens, dadurch gekennzeichnet, dass ein seitlich dadurch gekennzeichnet, dass sich die Faseranlegestelle (6)
begrenzter Spinnfasernschwarm fortlaufend tangential an den  iiber einen Winkel von 90 Grad bis 120 Grad iiber den
Mantel einer rotierenden perforierten, innen unter Saugzug 5 Umfang der Tommel (3) erstreckt.

stehenden Trommel angelegt, auf der Trommel unter der Wir- 15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 14,
kung des Saugzuges in Umfangsrichtung weitertransportiert, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmvorrichtung aus
dann zwischen der Trommel und mindestens einem auflie- einer auf der Trommel (3) aufliegenden Klemmrolle (20)
genden Klemmelement geklemmt und aus der Klemmlinie besteht.

des Klemmelements heraus fortlaufend durch eine Luftspinn- 10
einrichtung abgesaugt und zu einem Faden umgebildet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Spinnfasernschwarm vor dem Erreichen der Trom-

mel mittels einer Auflgsevorrichtung aus einem Faserband BESCHREIBUNG

herausgeldst und in einem die Fasern tragenden Luftstrom 15 Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
durch einen an der Trommel endenden Faserkanal geleitet zur Spinnfasernformation zwecks Herstellung eines Fadens.
und transportiert wird. Das Bilden eines Fadens aus Spinnfasern hat Qualitéits-

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- und Leistungsgrenzen dort, wo das Abstimmen der Faserzu-
zeichnet, dass die perforierte Trommel nur in mindestens fuhr auf den Fadenabzug und die Fadendrehung schwierig
einer begrenzten, vor oder an der Klemmlinie endenden 20 ist.

Saugzone innen unter Saugzug steht. Aus diesem Grund sind alle bisher bekannten Spinnver-

4. Vorrichtung zur Spinnfasernformation zwecks Herstel- fahren verbesserungsbediirftig, und es treten von Zeit zu Zeit
lung eines Fadens zum Durchfiihren des Verfahrens nach neue Spinnverfahren und neue Spinnvorrichtungen auf, die
einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass manchmal auch die alten Verfahren und die alten Vorrichtun-
eine perforierte, innen unter Saugzug setzbare Trommel (3) 25 gen ablésen.
mindestens einen Spinnfasernschwarm (11) tangierend, - Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Formation
ansaugend, festhaltend und in Umfangsrichtung weitertrans- der Spinnfasern vor dem eigentlichen Spinnvorgang, das
portierend rotierbar gelagert ist, wobei eine auf den ange- heisst vor dem konkreten Bilden des Fadens, so zu verbes-
saugten Spinnfasernschwarm (11) klemmend einwirkbare, mit ~ sern, dass auch das Spinnergebnis hinsichtlich Qualitit,
dem Mantel der perforierten Trommel (3) eine Klemmli- 30 Fadenfeinheit und Produktionsrate verbessert ist.
nie (23) bildende Klemmvorrichtung (20) auf der Trommel (3) Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 definierte
aufgelagert ist, und dass stromab in der Ndhe der Klemmli- Erfindung gelost. ' -
nie (23) eine den Spinnfasernschwarm (11) absaugende und Eine neue und erfinderische, zum Durchfiihren des Ver-
zu einem Faden (28) umbildende Luftspinneinrichtung (27, fahrens geeignete Vorrichtung ist im Anspruch 4 beschrieben.
34) angeordnet ist. 35 Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbe-

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,  sondere darin, die Herstellung eines gleichmissigen Fadens,
dass die Luftspinneinrichtung eine saugend und fadendrall- falls gewiinscht auch eines Fadens grosser Feinheit, mit gros-
gebend wirksame Injektoranordnung (31, 32) aufweist. ser Produktionsgeschwindigkeit zu erméglichen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, Vorteilhafte weitere Ausbildungen der Erfindung sind in
dass die Luftspinneinrichtung eine saugend und gegebenen- 40 den Verfahrens- und Vorrichtungsunteranspriichen beschrie-
falls auch fadendrallgebend wirksame Saugvorrichtung auf- ben.
weist. Anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiih-

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch  rungsbeispiele werden die Erfindung und ihre Vorteile noch
gekennzeichnet, dass der perforierten Trommel (3) eine niher erldutert und beschrieben.

Faserauflosevorrichtung (8) vorgeschaltet ist. 45 Fig. 1 zeigt schematisch einen Querschnitt durch eine

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, erfindungsgemisse Vorrichtung.
dass die Faserauflosevorrichtung (8) eine rotierbare, mit Fig. 2 zeigt eine Ansicht von oben auf den Faserkanal der
einem Nadelbeschlag oder Sdgezahnbeschlag versehene Auf-  Vorrichtung nach Fig. 1.
losewalze (9) besitzt. Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch eine Luftspinneinrichtung.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8, dadurch so  Fig. 1 zeigt schematisch eine Vorrichtung 1 zur Spinnfa-
gekennzeichnet, dass die perforierte Trommel (3) im Inneren sernformation mit einer rotierbar gelagerten, durch einen

eine Ansaugvorrichtung (4) mit einem von innen her gegen Treibriemen 2 antreibbaren Trommel 3. Der Mantel der

den Mantel gerichteten Ansaugschlitz (13) besitzt. Trommel 3 ist perforiert. Im Inneren der Trommel 3 befindet
10. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-  sich eine Sangvorrichtung 4, die an ein Saugrohr 5 ange-

net, dass der Ansaugschlitz (13) mit einem geringen, eine 55 schlossen ist. Das Saugrohr 5 endet an einem hier nicht mehr

schieifende Beriihrung verhindernden Abstand vor dem Man-  dargestellten Exhaustor.

tel der Trommel (3) miindet. Die Trommel 3 rotiert vor einer Faseranlegestelle, die ins-
11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, gesamt mit 6 bezeichnet ist. An der Faseranlegestelle 6 endet

dadurch gekennzeichnet, dass die Faserauflosevorrichtung (8)  der Faserkanal 7 einer Faserauflosevorrichtung 8. Die Faser-
einen an einer Faseranlegestelle (6) mit geringem Abstand zur 6o aufldsevorrichtung 8 besitzt unter anderem eine rotierbare,

Trommel (3) miindenden, den Spinnfasernschwarm (11) lei- mit einem Nadelbeschlag versehene Auflosewalze 9, die aus
tenden Faserkanal (7) aufweist. einem zugefiihrten Faserband einen Spinnfasernschwarm 11
12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-  auskdmmt. Die ausgekimmten Fasern werden durch einen
net, dass der Faserkanal (7) sich zum Ende hin verjiingend Saugluftstrom erfasst, der durch den in der Vorrichtung 4
ausgebildet ist. 65 herrschenden Unterdruck verursacht wird.
13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch Die Miindung des Faserkanals 7 erstreckt sich iiber einen

gekennzeichnet, dass nur derjenige Teil der Trommel (3), der ~ Umfangswinkel von etwa 120 Grad um die Trommel 3. Diese
sich jeweils an der Faseranlegestelle (6) befindet, von innen Miindung des Faserkanals 7 weist eine um die Trommel 3



herumfithrende und sich dabei in der Hohe und geméss Fig. 2
auch seitlich verjiingende Faserleitfliche 12 auf. Gegeniiber
der Miindung des Faserkanals 7 ist im Inneren der Trommel 3
ein Ansaugschlitz 13 angeordnet, der bewirkt, dass nur im
Bereich der Faseranlegestelle 6 Saugzug auf die perforierte
Trommel 3 einwirkt. Der Ansaugschlitz 13 hat einen Off-
nungswinkel o von etwa 120 Grad.

Fig. 1 zeigt, dass die Auflosewalze 9 eine Welle 14 besitzt,
die in einem Lager 15 gelagert und durch einen Tangentialrie-
" men 16 in Rotation versetzt ist. Der Treibriemen 2, der die
Trommel 3 antreibt, l4uft iiber eine federbelastete Spann-
rolle 17 und wird durch eine motorisch angetriebene Rolle 18
in Richtung des Pfeils 19 angetrieben. '

Am Ende der Faseranlegestelle 6 befindet sich eine
Klemmvorrichtung in Gestalt einer Klemmrolle 20. Die
Klemmrolle 20 liegt unter der Wirkung einer Feder 21 auf der
Trommel 3 auf und bildet mit dem Aussenmantel 22 der
Trommel 3 eine Klemmlinie 23, in der Zeichnung durch einen
Punkt veranschaulicht.

Von der Klemmlinie 23 aus gesehen befindet sich in
radialer Richtung, die mit der Fadenabzugsrichtung identisch
ist, eine Fadenabzugsvorrichtung, bestehend aus einer
Abzugsrolle 24 und einer auf der Abzugsrolle 24 aufliegenden
Klemmrolle 25. Die Abzugsrolle 24 wird durch eine Welle 26
angetrieben.

‘Zwischen der Klemmlinie 23 und der Fadenabzugsvor-
richtung 24, 25 ist eine Luftspinneinrichtung 27 angeordnet.
Sie besteht aus einer vom Faden 28 durchlaufenen, bis nahe
an die Klemmlinie 23 reichenden Fadendralldiise. In Rich-
tung des Pfeils 29 ist die Luftspinneinrichtung 27 mit Druck-
luft beaufschlagt, die sich in einem Ringkanal 30 verteilt und
durch mit einer tangentialen Komponente in einen Diisenka-
nal 31 einmiindende Injektordiisen 32 an den Faden 28
gelangt, ihm die Fadendrehung in der gewiinschten Richtung
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aufzwingt und den Spinnfasernschwarm durch Injektorwir-
kung zugleich aus der Klemmlinie 23 absaugt. Die Injektor-
diisen 32 und der Diisenkanal 31 bilden gemeinsam eine
Injektoranordnung.

Beim Betrieb der Vorrichtung 1 erzeugt der in der

'Ansaugvorrichtung 4 herrschende Unterdruck im Faserka-

nal 7 einen Luftstrom, der den fortlaufenden Spinnfasern-
schwarm 11 trigt und zur Faseranlegestelle 6 hin transpor-
tiert. Dort legen sich die Fasern an den Aussenmantel 23 der
rotierenden perforierten Trommel 3 an, werden auf der Trom-
mel aufliegend zur Klemmlinie 23 transportiert und von dort
an die Luftspinneinrichtung 27 abgegeben.

Dadurch, dass nur die Faseranlegestelle 6 vom Saugzug
beaufschlagt wird, ist der Energieaufwand auf reine Spinn-
zwecke beschrinkt. Der gewihlte Winkelbereich der Faseran-
legestelle ldsst ganz besonders gute Spinnergebnisse erwarten.
Die Ausbildung der Klemmvorrichtung als Klemmrolle hat
den Vorteil, dass an der Klemmlinie 23 keine Gleitreibung
auftritt. Ein Uberzug der Klemmrolle aus gummielastischem
Material kann zur Faserschonung beitragen und die Wirk-
samkeit der Faserklemmung gewéhrleisten.

Fine andere Ausbildung einer Luftspinneinrichtung zeigt
Fig. 3. Hier ist die Luftspinneinrichtung 34 ebenfalls als eine
vom Faden 28 durchlaufene, bis nahe an die Klemmlinie rei-
chende Fadendralldiise ausgebildet. Die Luftspinneinrich-
tung besitzt eine Saugvorrichtung in Gestalt eines vom hinte-
ren Ende des Diisenkanals 33 abzweigenden Saugrohrs 35,
das an eine hier nicht dargestellte Saugluftquelle angeschlos-
sen ist. Den Fadendrall erzeugen hier Ejektordiisen 36, 37, die
mit einer tangentialen Komponente schrag in den Diisenka-
nal einmiinden.

Die Erfindung soll nicht auf das dargestelite und
beschriebene Ausfithrungsbeispiel beschrankt sein.
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