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Uklad samoczynnego sterowania prostownika spawalniczego

1
Przedmiotem wynalazku jest ukiad samoczynne-
go sterowania prostownika spawalniczego, przezna-
czony do samoczynnego zalaczania i wylgczania
prostownika spawalniczego duzej mocy do recz-

nego spawania elektrodg otulona oraz zabezpie-
czenia jego prawidlowej pracy. .
Dotychczas brak jest ukladu umozliwiajgcego

samoczynne zalgczanie i wylgczanie prostownika
spawalniczego duzej mocy do recznego spawania
elektrodg otulong. Znane dotad uklady wymagaja
zalgczania lub wylaczania prostownika si)awallni-
czego duzej mocy za pomoca przyciskéw zalgcza-
jacych i wylaczajacych, zmuszajac spawacza do
koniecznosci dojScia do przyciskbw, w icelu wylg-
czania, a mnastegpnie zalgczania prostownika spa-
walniczego w czasie przerw w spawaniu.

Znane jest r6bwniez urzadzenie do wlaczania
i wylgczania fransformatora spawalniczego, zawie-
rajace przekaznik cieplny, wlaczone réwnolegle
obcigzenie i obw6d sterowania z przekaZnikiem
magnetycznym. Obw6d sterowania jest wyposazo-
ny w transformator malej mocy i dwuuzwojenio-
wy przekaznik, ktérego pragdowe uzwojenie jest
wigczone iszeregowo z obcigZeniem i wtérnym uz-
wojeniem transformatora malej mocy przez styki
przekaznika magnetycznego i styki- blokujace. Uz-
wojenie napigeciowe tego przekaZnika jest potaczo-
ne réwnolegle z uzwojeniem wtérnym transfor-
matora malej mocy i obcigzeniem przez styki
przekaznika cieplnego i styki blokujace.

119 394

5

10

20

" kohcem uzwojenia jest polaczony z

2

Powyisze urzadzenie znajduje mozliwo$é jedy-
nie ograniczonego zastosowania dla prostych jed-
nofazowych spawarek transformatorowych o ogra-
niczonej mocy, za§ zbyt mata czulo§¢é obwodu
sterowania. daje mniepewne dzialanie dwuuzwoje-
niowego przekazZnika przy zmiennej opornosci
przejScia styku elektrody ze spawanym materia-
tem, lub opornoéci jego skorodowanej wzglednie
zanieczyszczonej powierzchni. Brak mozliwoS$ci
przystosowania powyZszego rozwigzania do samo-
czynnego sterowania prostownika spawalniczego
jest powodem, ze praktycznie prostowniki spawal-
nicze pomimo cigglych przerw w spawaniu nie sg
wylaczane, powodujac znaczny pobdr energii na
biegu jalowym, jak rowniez stwarzajac zagrozenie
porazenia pragdem z przewodow spawalniczych.

Wyzej omdwione niedogodnosci zostaly wyeli-
minowane przez wynalazek ukladu samoczynnego
sterowania prostownika spawalniczego do reczne-
go spawania elektrods otulong, zawierajgcego ste-
rowniczy obwéod niskiego napigcia ze sterujagcym
przekaznikiem, polgczony poprzez robocze zaciski
trojfazowego prostowniczego mostka ze spawalni-
czymi przewodami, Sterujacy przekazZnik jest po-
lgczony jednym koncem uzwdojenia poprzez pro-
stowniczg diode do dodatniego roboczego zacisku
tréjfazowego prostowniczego mostka, za§ drugim
kolektorem
tranzystora, przylaczonego swa baza poprzez po-
tencjometr do ujemnego roboczego zacisku tréjfa-
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zowego mostka, sprzgzonego poprzez kondensator
z emiterem tranzystora. Natomiast styk sterujg-
cego przekaznika wiaczony jest w obw6d styczni-
ka, lgczacego swymi roboczymi stykami zasilanie
trojfazowe do transformaltorowego =zasilacza tréj-
fazowego transduktora z tr6jfazowym prostowni-
czym ‘mostkiem.

Zastosowanie uktadu wedlug wynalazku umoz-
liwia w pelni samoczynne zalgczanie i wylgczanie
prostownika spawalniczego duzej mocy bez ido-
datkowych czynnoS§ci spawacza, zabezpieczajac
réwnoczeénie przed porazeniem pradu od spawal-
niczych przewodéw zarébwno spawacza, jak i osob
trzecich, zwlaszcza w czasie przerw w spawaniu.
Réwnocze$nie uzyskuje sie znaczng oszczednosé
energii, ft.racona, dotych'ciaas w czasie biegu jato-
wego prostownika spawalniczego. Celowe wprowa-
dzenie opéZnienia czasowego zwalniania sterujace-
go przekaznika, dobieranego regulacyjnie poten-
cjometrem, pozwala na prowadzenie danego cyklu
spawania bez zbednego wylaczania prostownika
spawalniczego przy krotkich przerwach w dotknig-

" ciu elektrodg spawanego materiatu, koniecznych
do sprawdzenia jakodci spawu, lub przesunigcia
elektrody do innych punktéw spawania.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kiladowym wykonaniu na rysunku, ma ktébrym jest
przedstawiony - schematycznie uklad polaczen sa-
moczynnego sterowania prostownika spawalnicze-
go do recznego spawania elektroda otulong.

Uklad wedlug wynalazku zawiera isterowniczy
obwéd 1 niskiego napiecia, przylaczony Kkatoda
prostowniczej diody 2 do dodatniego roboczego
zacisku 8 trajfazowego prostowniczego mostka 4
tré6jfazowego transduktora 5. Anoda prostowniczej
diody 2 przylaczona jest réwnolegle do uzwojenia
sterujacego pizekaZnika 6 i dodatniego bieguna
zasilacza 7 pradu stalego. Koniec uzwojenia steru-
jacego [przekaznika 6 jest polaczony z kolektorem
tranzystora 8, ktérego emiter jest przylaczony do
ujemnego bieguna zasilacza 7 pradu stalego. Baza
tranzystora 8 jest polaczona poprzez potencjometr
9 z ujemnym roboczym zaciskiem 10 trojfazowego
prostowniczego mostka 4, sprzezoriym poprzez kon-
densator 11 z emiterem tranzystora 8. Tréjfazowy
transdukitor 5 ma sterownicze uzwojenie 3a, zbocz-
nikowane prostownicza dioda 12, ktérej anoda jest
polaczona poprzez fazowe prostownicze diody 13
do uzwojeh wtérnych transformatorowego zasilacza
14 tréjfazowego transduktora 5, zas§ jej katoda
poprzez .regula-cyjn};" rezystor 15 do punktu zero-
wego uzwojeh wtbérnych tego zasilacza 14. Zwier-
ny styk 6a sterujacego przekaZnika 6 jest wiaczo-
ny w obwdd stycznika 16, zasilanego poprzez po-

- mocniczy transformator 17 wytgcznikiem 18. Ro-
bocze styki 16a stycznika 16 s3 wlaczone w obwod
" zasilania uzwajeh pierwotnych transformatorowe-
go zasilacza 14 troéjfazowego transduktora 5.
Uklad wedlug wynalazku jest wiaczony do pra-
cy poprzez zamknigcie obwodu zasilania pomocni-
czego transformatora 17 wylacznikiem 18. W ob-
wodzie wtérnym tego transformatora 17 podane
jest napiecie na zasilacz 7 pradu stalego i sygna-
lizacyjna lampke 19, informujgcg spawacza o go-
towosci prostownika spawalniczego do pracy. Row-
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nocze$nie z zasilacza 7 pradu stalego podawane
jest poprzez prostownicza diode 2 z jednej stro-
ny oraz tranzystor 8 z potencjometrem 9 i kon-
densatorem 11 z drugiej strony niskie napiecie do
roboczych .zaciskbw 3 i 10 trdjfazowego prostow-
niczego mostka 4, poigczonych odpowiednio ze
spawalniczymi przewodami 20. Po zetknieciu elek-
trody 21 ze spawanym materialem zostaje zamk-
niety obwéd sterowania tranzystora 8 oraz obwéd
ladowania kondensatora 11. Wskutek tego przy-
cigga sterujacy przekazZnik 6, ktory swym zwier-
nym stykiem 6a zamyka obwéd zasilania styczni-
ka 16. W efekcie stycznik 16 przycigga i poprzez
swoje robocze styki 16a podaje tr6jfazowe napie-
cie na transformatorowy zasilacz 14 tr6jfazowego
transduktora 5 z tréjfazowym - prostowniczym
mostkiem 4, skad wyprostowane napiecie jest po-
dawane poprzez robocze zaciski 3 i 10 oraz spa-
walnicze przewody 20 do elektrody 21 na stano-
wisku spawania. Po odsunieciu el-elitro-dy 21 na-
stepuje przerwanie obwodu sterowania tranzysto-
ra 8 i obwodu ladowania kondensatora 11, ktory
rozladowujac sie poprzez rezystancje potencjomet-
ru 9 w obwodzie baza—emiter tranzystora 8 po-
woduje dalsze podtrzymanie zasilania sterujgcego
przekaznika 6. Po rozladowaniu kondensatora 11

nastepuje zablokowanie tranzystora 8. Wskutek
tego zwierny styk 6a zwolnionego sterujacego
przekaZnika 6 zostaje rozwarty, powodujac po-

przez robocze styki 18a zwolnionego stycznika 16
przerwanie doptywu pradu do transformatorowego
zasilacza 14 tr6jfazowego transduktora 5 z tréj-
fazowym prostowniczym mostkiem 4.

W czasie powstatej przerwy w spawaniu w spa-
walniczych przewodach 20 pozostaje jedynie bez-
pieczne napiecie ze sterowniczego obwodu 1 nis-
kiego napiecia. W przypadku ponownego dotknie-
cia elektrodg 21 spawanego materiatu zostaja bez-
z2wlocznie wigczone obwody robocze uktadu we-
diug podanego powyzej cykiu.

Zastrzezenie patentowe

Uklad samoczynnego sterowania prostownika
spawalniczego do recznego spawania elektroda
otulong, wyposazony w 'sterowniczy obwod niskie-
go napiecia ze sterujacym przekaznikiem, potaczo-
ny poprzez robocze zaciski trdjfazowego prostow-
niczego mostka ze spawalniczymi przewodami,
znamienny tym, ze sterujacy przekaznik (6) ste-
rowniczego obwodu (1) niskiego napiecia jest po-
laczony jednym koricem uzwojenia poprzez pro-
stownicza diode (2) do dodatniego roboczego za-
cisku (3) trajfazowego prostowniczego mostka (4),
za$ drugim koficem uzwojenia jest polgczony z ko-
lektorem tranzystora (8), przylaczonego swa baza
poprzez potencjometr (9) do ujemnego roboczego
zacisku (10) tréjfazowego prostowniczego mostka
(4), sprzezonego poprzez kondensator (11) z emite-
rem tranzystora (8), przy czym zwierny styk (6a)
sterujacego przekaznika (6) jest wiaczony w obwb6d
stycznika (16), laczacego swymi roboczymi styka-
mi (16a) zasilanie tr6jfazowe do transformatoro-
wego zasilacza (14) tréjfazowego transduktora (5)A
z tré6jfazowym prostowniczym mostkiem. (4).
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