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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
przyrzad do wiercenia i frezowania, obstu-
giwany recznie, z samoczynnym posuwem
narzedzi, posiadajacy uchwyt do umocowa-
nia na obrabianym przedmiocie. Przyrzad
ten nadaje sie szczegoélnie do obrébki szyn
kolejowych i innych metalowych czesci na-
wierzchni drég zelaznych.

Znane sa przyrzady do wiercenia, ob-
slugiwane recznie, w ktérych samoczynny
posuw odbywa sie na skutek wlaczenia
sprzegla tarczowego i elastycznej czesci,
wykonanej np. z plyty gumowej lub spre-
zyny spiralnej. Przy czestym uZywaniu
tych przyrzadéw w ciagu dluzszego czasu,
szczegblnie tam, gdzie jak ap. przy mna-

wierzchni kolejowej niezbedna jest doklad-
no$¢ w pracy, okazuja, si¢ one niepraktycz-
ne, poniewaz czule czesci mechanizmu po-
suwowego nie sa dostatecznie zabezpieczo-
ne i daja si¢ latwo uszkodzi¢ i zanieczysz-
czagt.

Wynalazek niniejszy stosuje w zasadzie
réwniez samoczynny posuw przy wlaczeniu
takiego sprzegla i czesci elastycznej. Cha-
rakterystyczna cecha jednak wynalazku
jest cylindryczny kadtub przyrzadu, daja-
cy sie nastawia¢ w suporcie, przesuwalnym
w uchwycie. Kadlub ten daje si¢ réwniez
obracaé¢ we wszystkich kierunkach. Czesé
elastyczna, wytwarzajaca niezbedny na-
cisk, jest umieszczona w kadtubie i zabez-



pieczona przed uszkodzeniami. Wykonanie
caloéci nadaje sztywnosé przyrzadowi we-
dtug wynalazku, wskutek. cz%o mozna o-
siagnaé jak majdalej idaca doktadnos¢ w
pracy. Dokladnos$é i wydajnosé pracy uzy-
skuje sie poza tym przez zastosowanie do
przyrzadu wiertla wedtug wynalazku.

Na rysunku uwidoczniony jest przed-
miot wynalazku w uproszczonej formie. Fig.
1, 2 i 3 przedstawiaja przyrzad w trzech
réznych stadiach obrébki, fig. 4 — przy-
ktad wykonania narzedzia w rzucie bocz-
nym, fig. 5 — przekréj przyrzadu, fig. 6
przedstawia przyklad innego wykonania w
widoku z przodu.

Wedlug przykladu, przedstawionego na
fig. 4, przyrzad posiada uchwyt 3 do umo-
cowania go na-obrabianym przedmiocie, np.
na stopie 2 szyny kolejowej 1. Uchwyt ten
sktada si¢ z dwoch zeber podiuznych 3,
ktére na koricach potaczone sg poprzeczka-
mi 4 i 5. Miedzy zebrami osadzony jest su-
port 6, dajacy si¢ wzdluz nich przesuwac.
Poprzeczka 4 i suport 6 posiadaja w gérnej
czesci wystepy 7 i 8. W poprzeczce 5 umie-
szczona. jest §ruba zaciskowa 9, przy pomo-
cy ktorej dociska si¢ suport do stopy szyny.

Tuleja 10, stanowigca kadlub przyrza-
du, jest osadzona na prostopadlej do niej
cylindrycznej czeéci 11, ktéra w suporcie
daje si¢ przesuwaé i obracaé. Przy pomocy
$ruby dociskowej 12 mozna ustali¢ potoze-
nie tej czesci stosownie do potrzeby. Ka-
dlub 10 jest zatem przesuwny w kierunku
podluinym i pionowym oraz daje sie obra-
caé¢ w plaszczyznie poziomej. Do dokladne-
go nastawiania stuzy skala 13. W kadtubie
tym osadzone jest wrzeciono 14, ktére w
swojej przedniej czesci posiada wigksza
$rednice 15 i jest zakoriczone stozkiem 16
do wumocowania narzedzia 17. Przednia
czesé tulei 19 stuzy réwniez jako oparcie
dla wrzeciona, podczas gdy tylny jej koniec
jest zaopatrzony w gwint ptaski 20, w kto-
ry wkreca si¢ tuleje 21. Plaszczyzna czoto-
wa 22 tejze moze byé ze wzgledow prakty-

cznych zaopatrzona w plytke stalowa, aby
si¢ nie zuzywata zbyt predko. Koniec wrze-
ciona posiada czworokat 23 oraz gwint do
nakretki 27. Na cze$é czworokatna 23 na-
sadza si¢ tulejke 25, posiadajaca w denku
takiz otwér i przylegajaca druga strong do
powierzchni 22. Na czworokatnej czesci
wrzeciona osadzona jest korba 26, dociaga-
na za pomoca nakretki 27. Wewnatrz ka-
dlubu 10 na wrzecionie 14 znajduje si¢ sil-
na sprezyna S$rubowa 28, ktéra z jednej
strony opiera si¢ na wystepie wrzeciona 15,
z drugiej za$ strony ma tulei 21. Dla unik-
niecia strat ma tarcie mozna miedzy spre-
zyna a tuleja umiescié takze sztorcowe lo-
zysko kulkowe 29.

Na korpusie 10 umieszczone jest takze
naczynie 30 dla cieczy chlodzacej lub sma-
ru, zaopatrzone w kurek 32. Rurka, dopro-
wadzajaca te-ciecz do miejsca obrébki 33,
daje si¢ obracaé w tym kurku w celu odpo-
wiedniego nastawienia.

Wiertto 17 wzglednie frez posiada kilka
krawedzi tnacych, przy czym wreby miedzy
zebami sa odpowiednio wielkie, azeby ula-
twié¢ odprowadzanie wiéréw, procz tego po-
wierzchnia ze¢bow jest, szczegblnie w miej-
scach przejsciowych 17, odchylona na ze-

‘wnatrz od osi, tak aby wiéry samoczynnie

wypadaly na zewnatrz. Ten ksztalt narze-
dzia lacznie z innymi zaletami wynalazku
zapewnia nadzwyczaj wysoka sprawnosé.
Tak np. jeden robotnik, postugujac sie tym
narzedziem, moze w ciggu 1% minuty wy-
wierci¢ w szynie otwér o srednicy 36 do 40
mm.

Praca wynalazku przedstawiona jest
schematycznie w trzech réznych fazach na

- fig. 1, 21 3. W polozeniu wedtug fig. 1 wier-

tto 17 jest jeszcze nieco oddalone od obra-
bianego miejsca. Tuleja dociskowa 21 jest
wkrecona w korpus 20, sprezyna 28 przyci-
ska wrzeciono w kierunku do obrabianej
czesci, a tulejka 25 jest zaci$nieta z jednej
strony korba, z drugiej za§ plaszczyzna
czolowa, 22 tulei 21. Jezeli korbe 26 obracaé



w kierunku wskazéwki zegara, to wskutek
tarcia tuleja 21 jest wkrecana tak diugo w
kadtub przyrzadu, az narzedzi¢ dotknie ob-
rabianego przedmiotu (fig. 2). W tym poto-
Zeniu nacisk sprezyny maleje, tarcie miedzy
tulejka 25 i tulejg dociskowa-21 ustaje i ta
ostatnia nie wkreca si¢ dalej w kadtub 20.
Przy dalszym obracaniu korby 26 wiertlo
wglebia si¢ powoli pod naciskiem sprezymy
w obrabiany material. Jezeli narzedzie do-
statecznie wglebito si¢ w material (fig. 3),
tulejka 25 znowu wywiera nacisk na czolo-
wa powierzchnig 22 i przy dalszym krece-
niu korba, wkreca si¢ w korpus tuleja doci-
skowa 21. Opisany przebieg powtarza si¢ o-
kresowo, przy czym tuleja dociskowa 27
wkreca si¢ w réwnomiernych odstepach
czasu ruchem przerywanym w kadiub 20.
W. rzeczywistosci odlegltosé miedzy korba
a powierzchnia czotowg 22 jest stale ta sa-
ma, a okrésowo zmienia sie¢ wlasciwie sila
nacisku miedzy poszczegélnymi plaszczyz-

Fig. 5 przedstawia przekréj odmiany u-
rzadzenia' wedlug niniejszego wynalazku,
przy czym zamiast - tulejki- 25- zastosowana
jest jedna $ruba mastawna 34 lub wiecej
takich-srub, ktére przy pomocy nakretki 36
ustalone w piascie 35 korby. Koniec sruby
34 naciska réwniez na powierzchnie tulei
39, wzmocnionej plytka stalowa 37. Wyma-
gany przy pracy nacisk dla wiertla lub fre-
Za przenosi si¢ réwniez przez sprezyne spi-
ralng 28. Fig. 5 przedstawia jedna tylko
$rubg nastawng, mozna jednak ustawié sy-
metrycznie wigcej §rub, aby uniknaé ewen-
tualnego zgiecia wrzeciona. Przez nastawie-
nie dlugosci sworznia 34 mozna uregulowaé
nacisk narzedzia, odpowiednio do kazdora-
zowych warunkéw, przy czym uzyskuje sig
w tym wypadku wickszq swobode, anizeli
wedtug fig. 4.

Dalsza, odmiane opisanego urzadzenia u-
zyskaé mozna przez umieszczenie tulei 23
(fig. 4) na miejscu tozyska 29; musi byé o-
na wtedy przesuwna w kietunku osi wrze-

ciona, przy ruchu obrotowym za$ obracaé
si¢ rownoczesnie z wrzecionem. Ta ostatnia
odmiana przedstawia te¢ zalete, ze pracuja-
ce ezesci sa zabezpieczone przed uszkodze-

niami podczas pracy.

Fig. 6 przedstawia przyrzad wedlug
wynalazku, w ktérym polaczenie miedzy
kadtubem przyrzadw i uchwytem jest od-
mienne. Pozwala ono na poziome ustawie-
nie wiertla lub freza bez koniecznosci zdej-
mowania przyrzadu. W tym wypadku na
suporcie 6 osadzona jest czesé 40, w ktorej
daje si¢ przesuwaé poziomo cylindryczna
cze$é 11.

W|skutek rowmmuemego cisnienia przy
pracy i posuwu, dostosowanego do spraw-
no$ci narzedzia, uzyskuje si¢ znacznie wig-
ksza wydajnos¢ w poréwnamiu z urzadze-
niami uzywanymi dotychczas. Uchwyt poz-
wala réwniez na, szybkie zamocowanie przy-
rzadu i dokladne nastawienie wrzeciona w
miejscu pracy. W szczegélnosci przy pra-
cach na nawierzchni kolejowej odczuwa sig
to nader korzystnie, ze nie potrzeba-zdej-
mowa¢é narzedzia nawet przy przejéciu por
ciggu, gdyz konstrukcja pomyslana jest tak,
iz zadna cze$é narzedzia nie wchodzi w pro-
fil kolejowy. _

W ramach wynalazku lezy zasﬁosowame
samoczynnego posuwu takze przy wszyst-
kich innych narzedziach tego rodzaju, ob-
stlugiwanych recznie. Réwniez przy lzej-
szych urzadzeniach, napedzanych maszy-
nowo, daje si¢ ten posuw zastosowaé z ré-
wnie dobrymi wynikami. Zamiast zwyczaj-
nej korby mozna uzyé takze grzechotki, je-
zeli warunki miejscowe nie pozwalaja na
obrét o 360°.

Zastrzezenia patentowe.

1. Reczna przenosna wiertarka z sa-
moczynnym posuwem wrzeciona, wywoly-
wanym przez tarcie, spowodowane macis-
kiem elastycznej czesci, np. sprezyny, i da-
jaca sie za pomoca hakéw uchwytu umoco-



wywaé na obrabianym przedmiocie, zna-

(19} posiada prostopadly do niego czop
(11}, osadzony w supercie (6} tego uchwy-
tu przesuwnie i obrotowo.

2. Reczna wiertarka wediug zastrz. 1,
znamienna tym, ze uchwyt sklada sig z
dwoch réwmoleglych zeberek (3), polacze-
nych prostopadtymi do nick peprzeczkami
(4, 5), z ktérych jedna posiada wystep (7)

w postaci haka, a druga — srube (%), doct-

skajgcg suport (6).

3. Reczna wiertarka wedlug zastrz. t
— 2, znamienna tym, zZe elastyczna czesé w
postaci sprezyny spiralnej (28) opiera sie
z jednej strony o zgrubiemie wrzeciona (15},
z drugiej strony o tuleje nastawna (22),
wkrecana w kadiub wiertarki na skutek tar-
cia o tulejke (25), osadzona na tym wrze-
cionte. :

4. Reczna wiertarka wedlug zastrz. 1,
znamienma, tym, e ma korpusie (10} osa-
dzony fest pierscier (31), dajacy si¢ prze-
suwac | przekrecaé, do ktérego przymoceo-
wane jest maczynie do plynu chlodzacego.
5, Odmiana wiertarki wedlug zastrz. 3,

znamienna tym, ze tulejka (25) jest osa-

dzona miedzy sprezyma (28) a tuleja (21),
przy czym powierzchnte cierne dla zwick-

szemia ofeltu moga by¢ wykonane w ksztal-
cie stodka,

6. Odmiana wiorlmkx wedlug zastrz. 3,
zpamienna tym, Ze zamiast tulejki zastoso-
wana jest jedna lub wiecej srub mastaw-
nych (34), osadzemych w korbie (35) réw-
nolegle do wrzeciona (14).

7. Odmiana wiertarki wedlug zastrz. 1
i 2, zmamienna tym, Ze czop stanowi od-
dzielna czesé (40), posiadajaca rozszerze-
nie nad suportem, zaopatrzone w otwér
(42), stuiacy do umocowania wiertarki.

8. Narzedzie do recanej wiertarki we-
dtug zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada
ksztalt cylindrycznego wiertta czolowego
€17), zaopatrzonego w otwor stozkowy do
umocowania go na wrzecionie 16), ovaz
kilka zebéw tnacych, podobnych do zebéw
pity, ktérych wreby, szczegolmia w miej-
scach najglebsaych (17), ustawione sa pod
katem rozwartym de powierzchni zewnetrz-
nej, co powoduje, ze wiéry zosta.;q sameo-
czynnie wypychane
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