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(57)摘要

本实用新型公开了一种化工塔类设备快速

找正用装置，包括顶起装置，所述顶起装置设置

在支架内侧，所述支架包括顶板，所述顶板固定

连接在纵梁上，所述纵梁设置在横撑两端，所述

横撑上滑动连接有起重杆。本实用新型结构简

单，安装拆卸便捷，可有效完成塔类设备找正工

作并提高找正效率的一种化工塔类设备快速找

正用装置。
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1.一种化工塔类设备快速找正用装置，包括顶起装置，其特征在于：所述顶起装置设置

在支架内侧，所述支架包括顶板，所述顶板固定连接在纵梁上，所述纵梁设置在横撑两端，

所述横撑上滑动连接有起重杆。

2.根据权利要求1所述的化工塔类设备快速找正用装置，其特征在于：所述纵梁上设置

有支柱，所述支柱一端固定连接在纵梁上，且另一端固定连接在顶板上。

3.根据权利要求2所述的化工塔类设备快速找正用装置，其特征在于：所述顶板中部设

置有台阶型通孔，所述顶起装置上端活动卡设在通孔内。

4.根据权利要求3所述的化工塔类设备快速找正用装置，其特征在于：所述起重杆端部

为锲形结构。

5.根据权利要求4所述的化工塔类设备快速找正用装置，其特征在于：所述顶起装置为

千斤顶。

6.根据权利要求5所述的化工塔类设备快速找正用装置，其特征在于：所述支柱两端通

过焊接固定。
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一种化工塔类设备快速找正用装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于设备安装技术领域，特别涉及一种化工塔类设备快速找正用装

置。

背景技术

[0002] 在项目建设施工中，对于在石油化工建设中，化工装置尤其是塔类设备安装就位

后，常常会出现倾斜，造成垂直度不达标的现象，现有技术中常常采用大锤敲击钢楔子来进

行找正，用人工敲击，用时较长，且吊车因长时间无法摘钩，增加施工成本，此外，因人工使

用锤子打击，存在一定物体打击安全风险。因此我们提出了一种化工塔类设备快速找正用

装置来解决上述问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提出了一种结构简单，安装拆卸便捷，可有效完成塔类设备找正工作

并提高找正效率的一种化工塔类设备快速找正用装置。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型采用了如下技术方案：

[0005] 一种化工塔类设备快速找正用装置，包括顶起装置，所述顶起装置设置在支架内

侧，所述支架包括顶板，所述顶板固定连接在纵梁上，所述纵梁设置在横撑两端，所述横撑

上滑动连接有起重杆。

[0006] 所述纵梁上设置有支柱，所述支柱一端固定连接在纵梁上，且另一端固定连接在

顶板上。

[0007] 所述顶板中部设置有台阶型通孔，所述顶起装置上端活动卡设在通孔内。

[0008] 所述起重杆端部为锲形结构。

[0009] 所述顶起装置为千斤顶。

[0010] 所述支柱两端通过焊接固定。

[0011] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0012] 1 .该装置结构简单，便于制作，利用杠杆原理，省时省力，有效提高了塔类设备安

装效率；

[0013] 2.利用千斤顶为设备提供顶升力，可有效达到设备的托起力量，节约人力且通用

性强；

[0014] 3.支架可采用常规槽钢，采用常规材料加工，可循环使用，节约成本；

[0015] 4.设置横撑，当找正时，可轻微敲动起重杆，使得起重杆在水平方向上移动，对找

正进行水平微调。

[0016] 此外，该装置安装便捷，安全可靠，在使用时操作简单，极大地节约了人力的使用。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型结构示意图；
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[0018] 图2为本实用新型左视结构示意图；

[0019] 图3为本实用新型使用状态示意图一；

[0020] 图4为本实用新型使用状态示意图二。

具体实施方式

[0021] 参照图1~4，一种化工塔类设备快速找正用装置，包括顶起装置2，顶起装置2设置

在支架1内侧，支架1包括顶板11，顶板11固定连接在纵梁13上，纵梁13设置在横撑12两端，

横撑12上滑动连接有起重杆14。支架1可采用常规槽钢。横撑12为多个，可采用两个。设置横

撑12，当找正时，可轻微敲动起重杆14，使得起重杆14在水平方向上移动，对找正进行水平

微调。

[0022] 纵梁13上设置有支柱15，支柱15一端固定连接在纵梁13上，且另一端固定连接在

顶板11上。设置支柱15可加强支架1的整体强度。

[0023] 顶板11中部设置有台阶型通孔，顶起装置2上端活动卡设在通孔内。设置通孔，可

增加顶板11对顶起装置2的接触面积，更大地对顶起装置2进行包裹，使得顶起装置2上升

时，提高顶板11运动的稳定性。

[0024] 起重杆14端部为锲形结构。锲形结构的设置便于起重杆14插入塔类设备裙座31底

端。

[0025] 顶起装置2为千斤顶。千斤顶选用螺旋式千斤顶。

[0026] 支柱15两端通过焊接固定。

[0027] 该装置在使用时，先将化工装置塔类设备3安装就位，然后用经纬仪对塔中心进行

设备垂直度找正，若超过安装规范标准要求，则需进行设备找正来达到安装规范要求。将装

置设在塔类设备基础5上，找到塔类设备裙座31低点，然后挪动装置，将起重杆14插入裙座

31低点，压动螺旋式千斤顶压杆21，千斤顶将顶板11顶起，顶板11带动顶起装置2把低点抬

起，此时抽出已安装在裙座31下的钢垫铁4，直到塔中心与经纬仪十字中心线重合，达到找

正偏差要求，便停止压动压杆21；再找到塔类设备裙座31高点，然后挪动装置，将起重杆14

插入裙座31高点，千斤顶顶起，抽出已安装在裙座31下的钢垫铁4，压动螺旋式千斤顶压杆

21，千斤顶下落，带动顶板11落下，高点下落，直到塔中心与经纬仪十字中心线重合，达到找

正偏差要求，便停止压动压杆21；可以通过螺旋式千斤顶螺杆上升或下落，以上升或下落点

对称位置的受力点为原点，利用杆杆原理，由千斤顶提升力，克服设备重力，到达找正位置

后，安装设备钢垫铁4，螺旋式千斤顶螺杆放下，设备由钢垫铁4承受设备重量，抽出装置，完

成找正任务。
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图1
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图2
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图3
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图4
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