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Przedmiotem wynalazku jest spos6b ctrzymy-
wania fosfoanhydrytu z fosfogipsu przez susze-
nie i prazenie fosfogipsu, stanowiacego odpad przy
produkeji kwasu fosforowego metoda mokra.

Wykorzystanie fcsfogipsu do dalszej przerdbki
chemicznej wymaga uprzedniego wysuszenia go w
celu usuniecia z niegc duzej zawartoSci wody
(okolo 30% wagowych) zwigzanej fizycznie, a na-
stepnie wyprazenia go w celu pozbycia sie okoto
14% wody krystalizacyjnej. W wyniku takiego po-
stepowania uzyskuje sie¢ fosfoanhydryt stanowiacy
produkt nadajacy si¢ do zastoscwania w przemy-
$le chemicznym.

Suszenie i prazenie fosfogipsu nalezy prowadzi¢
w spos6éb oplacalny ekonomicznie i tak, aby uzys-
kaé produkt calkowicie pozbawiony wody. Dc-
tychczasowe préoby suszenia i dehydratacji fosfo-
gipsu w suszarkach bebnowych przeciwpradowych
daly wyniki negatywne. Dobre wysuszenie fosfo-
gipsu uzyskuje sie¢ we wspélpradowych suszar-
kach bebnowych, lecz koszt ich jest bardzo wy-
soki i zajmuja one duzg pewierzchnie.

Spos6b wedlug wynalazku zapewnia uzyskanie
z fosfogipsu produktu catkowicie pozbawionego
wody, przy zastosowaniu do tego celu tanich
srodké6w technicznych. Do prowadzenia suszenia
i dehydratacji fosfcgipsu zastosowano znang me-
tode polegajaca na transporcie pneumatycznym
medium suszonego w strumieniu gorgcych gazéw.

55126

10

15

20

2
Stwierdzono, ze metode te mozna zastosowaé do
otrzymywania fosfoanhydrytu z fosfogipsu jezeli
suszenie prcwadzi sie przy odpowiedniej szybkoéci
przeplywu i temperaturze gazu transportujacego,
w urzadzeniu o odpowiednio dobranym ksztalcie
i wymiarach.

Sposobem wedlug wynalazku mokry rozdrob-
niony fosfogips o wielko$§ci ziaren 50—500 mikro-
néw wprowadza sie w strumieniu gazéw spalinc-
wych o temperaturze 1000—1400°C i przy szyb-
koSci przeplywu 12—18 m/sek. do urzgdzenia skla-
dajacego sie z dwéch pionowych komér umiesz-
czonych jedna nad drugg, wykazujacych zmienny
przekrdj, korzystnie w postaci dwéch Scietych
stozk6w zlgczonych ze sobg podstawami, przy
czym wymiary obydwu kcmoér dobiera sie tak,
azeby stosunek przekrojéw poprzecznych w naj-
szerszych miejscach komér wynosit od 1:7 do
1:10, a przekréj wylotu z kazdej komory byt
mniejszy od przekroju komory.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku sklada si¢ z dwéch komoér. Kazda z ke-
moér ma znany ksztalt dwéch S$cietych stozkéw
zlaczonych podstawami ze sobg. Komora druga
jest mniejsza od komory pierwszej. PrzejScie spa-
lin przez komory jest pionowe. Komora moze
przybieraé rowniez ksztalt czaszy, ktérej podsta-
wa jest polaczcna z podstawg stozka $cietego lub
podstawg elipsoidy.

W miejsce stozka $cietego, czaszy lub elipsoidy
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mozna stosowaé ostrostlup Sciety i wszelkie kom-
binacje pomiedzy tymi figurami. Wskutek duzej
szybko$§ci gazéw spalinowych wchedzacych do
urzadzenia, dozowany do komér fosfogips jest
przez nie unoszony.

Dzieki ksztaltowi komor nastepuje wytracenie
szybko$ci mieszanki spalin i fosfogipsu, a zwezo-
ny wylot z poszczegdélnych komoér pcwoduje za-
wirowanie mieszanki i przedtuza czas przebywa-
nia jej w komorach, umozliwiajgc calkowite wy-
suszenie fosfogipsu i cze$ciowe przejScie jego w
fosfoanhydryt w pierwszej komorze oraz calko-
wita dehydratacje fosfcgipsu w drugiej komorze.
Mieszanina uzyskanego fosfoanhydrytu wraz ze
spalinami jest zassana przez dmuchawe do urzg-
dzenia wytracajgcego pylisty produkt z gazéw
spalinowych.

Wynalazek jest blizej wyja$niony przykiladowo
i schematycznie na fig. 1. Gaz spalinowy wprowa-
dza sie rurg wlotowa 1, a mokry fosfogips prze-
wodem 4 dc pierwszej komory urzadzenia 2. Mie-
szanka spalin i wysuszonego oraz czesciowo po-
zbawionego wody krystalizacyjnej fosfogipsu
opuszcza komore 2 wylotem 5 stanowigcym jed-
nocze$nie wlot dc drugiej komory 3 urzadzenia
suszgcego. Wysuszony i wyprazony fosfogips wraz
z gazami spalinowymi opuszcza urzadzenie wy-
lotem 6.

Na rysunku pokazano strzalkami w sposéb
uproszczony bieg strumienia spalin z medium su-
szonym w komorach urzadzenia.

Urzadzenie do stcsowania sposobu wediug wy-
nalazku wchodzi w sklad instalacji suszacej, w
ktérej pozostale agregaty sa aparatami znanymi,
sg to: palenisko jako #zrdédlo goracych gazéw, na-
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dawa fosfogipsu, urzadzenie adpylajace w ktoérym
fosfoanhydryt jest wytrgcany ze strumienia ga-
z6w, dmuchawy sluzacej do wywotania przeplywu
gorgcych gazéw z kcmory paleniskowej do komi-
na oraz urzadzeh odbierajacych i mechanicznie
transportujagcych wysuszony fosfoanhydryt.

Sposéb wedlug wynalazku zapewnia wysuszenie
i dehydratacje fosfogipsu, powodujac calkowite
przejScie prazonego medium w fosfoanhydryt.

Urzadzenie do stcsowania tego sposobu jest tan-
sze inwestycyjnie od innych znanych urzadzen
suszgcych o tej samej. wydajnoSci i zajmuje
mniejsza powierzchnie, a koszty eksploatacyjne
sa znacznie nizsze dzieki lepszemu wykorzysta-
niu ciepta.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania fosfoanhydrytu z fosfo-
gipsu przez suszenie i prazenie fosfogipsu na dro-
dze transpcrtu pneumatycznego medium suszo-
nego w strumieniu goracych gazéw, znamienny
tym, ze mokry rozdrobniony fosfogips o wielko$ci
ziaren 50—500 mikronéw wprowadza si¢ w stru-
mieniu gazéw spalinowych o temperaturze 1000—
—1400°C i przy szybkosSci przeplywu 12—18 m/sek.
dc urzadzenie skladajacego sie z dwéch komoér
umieszczonych jedna nad drugg, wykazujacych
zmienny przekrdoj korzystnie w postaci dwoéch
§cigtych stozkow zigczonych podstawami ze soba,
przy czym wymiary obydwu komoér dobiera sig
tak, azeby stosunek przekrojow poprzecznych w
najszerszych miejscach komér wyncsil 1:7 do
1:10, a przekréj wylotu z kazdej komory byl
mniejszy od przekroju komory.
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