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[54) Zavadéci paska pro magnetopaskové jednotky a zpiisob jeji vyroby
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Zavddéci paska pro magnetopéskové jed-
notky mé vytvo¥enou vodivou vrstvu z mé-
di. Tato vodiva vrstva je zhotovena bezprou-
dou pokovovaci ldzni s vyhodou na jedné
stran® odpadové magnetické pdsky, zatimco
jeji druhd strana je temnd a nevodiva. Od-
por vodivé vrstvy je men3i neZ 5 ohmil na
jeden b&Zny metr standardni piilpalcové
nosné magnetické pasky. Vodiva vrstva je
chrédnéna proti korozi.
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Vynélez se tyka zavad&ci pasky pro mag-
netopdskové jednotky, kterd je vyrobena z
magnetické pésky nanesenim vodivé vrstvy
a zplisobu jeji vyroby.

K zajisténi bezporuchové &innosti magne-
topdskové - jednotky je tieba dostatecné
mnoZstvi pokovené zavadé&ci pasky, kterd
umoZiiuje rychlé zavedeni magnetické pas-
ky do systému kapes a kladek magnetopaés-
kové jednotky. Rovn&Z umoZiluje i vCasné
priklopeni a odklopeni magnetické hlavy,
jakoZ i spolehlivé zastaveni magnetické pés-
ky v pifedem urfeném a dobfe piistupném
misté, kde je moZno magnetickou pasku vel-
mi rychle odpojit od zavddéci pasky a pfi-
pojit novou.

Magnetickou pasku je moZno sice zaloZit
i bez zavadéci pasky, zaloZeni je vSak prac-
né a vznikaji znacné Casové ztraty. Navic pfi
kaZdém UNLOAD, byt programétorem omy-
lem zadaného, je nutno magnetickou pésku
znovu zaklddat, nebot dojde na zalatku k
vytrZeni magnetické pasky z kapes magne-
topaskové jednotky a ke ztratg podtlaku.

Dosud znamé zavadéci pasky jsou pokove-
ny stfibrem. Stfibrnd vodivé vrstva je velmi

tenkd, odpor jednoho b&Zného metru této

vodivé vrstvy u nové standardni piilpalcové
zavadéci pasky je mensi neZ 150 ohmd. Tato
zavadéci pdska se po n8kolikamési¢nim pro-
vozu opotFebuje, sniZuje se jeji vodivost.
Ta vede k nerozpoznani zadatku magnetické
pasky, zpravidla nésleduje pfetrZeni a trvalé
znehodnoceni zavadéci pasky.

Daldi nevyhodou t&chto dosud znamych
zavadécich pések je potfeba drahého kovu,
st¥ibra, jehoZ cena stoup4. PFi nakoveni sil-
né&jsi vrstvy stiibra za tCelem zlepSeni vo-
divosti se vodivd vrstva odlupuje, ¢imZ do-
chéazi k zaprdSeni magnetické pasky a za-
neseni necistot do kapes magnetopdskové
jednotky. Né&sledkem toho dochéazi k poru-
cham a chybam. Stiibrnd vodiva vrstva se
zpracovédva pii teplotdch vy38ich neZ 100 °C
coZ neprospiva nosi¢i st¥ibrné vrstvy, ktery
se kroutl.

Uvedené nevyhody se odstrani zavadéci
paskou podle vyndlezu, jejiZ podstata spo-
¢ivd v tom, Ze vodivd vrstva nanesend na
magnetické pasce je m&dénd. M&dé&nd vodi-
vé vrstva miZe byt vytvofena bezproudovou
pokovovaci ldzni s vyhodou na jedné strané
magnetické nosné pasky, zatimco jeji druha
strana je temnd a nevodiva.

Novy a vys8i dfinek spofivd v tom, Ze
mé&d&nou vrstvou nanesenou na magnetické
pédsce se zvySuje vodivost o vice neZ jeden
Fad proti dosavadnim postFibfenym pédském,
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¢imZ je dosaZeno mnohondsobného prodlou-
Zeni Zivotnosti pédsky. Lep$i vodivost zavé-
déci pasky podle vyndlezu znamend vy$si
spolehlivest provozu a vé&t§i trvanlivost. Vo-
diva vrstva nanesené na standardni pilpal-
cové magnetické nosné pdsce mi¥e mit od-
por jednoho b&Zného metru mensi neZ pd&t
ohmi a mtZe byt chrdnéna proti korozi na-
piiklad galvanickym pocinovanim.

Zavadéci paska s mé&dénou vodivou vrst-
vou je spolehlivé indikovdna zabudavanymi
snimaci a je dostatecn®& pruZnd. Kovov4 vo-
diva vrstva se neodlupuje ani pi siln&j$ich
vrstvach médi. Znafnou vyhodou z ekono-
mického hlediska je podstatn® niZ$i cena
meédi neZ st¥ibra. Technologie vyroby je
jednoduchd. PFitom nosifem vodivé vrstvy
miiZze byt odpadovd magnetickd péska, kte-
ra jiZ neni schopna splnit funkce na magne-
tické pasky kladené.

Mé&d&néd zavadéci paska je jednou ze z4-
vaZnych podminek provozuschopnosti poéi-
tace. Dobrd vodivost vodivé vrstvy zaruduje
dobrou funkci tladitka LOAD na jedno stisk-
nuti a znemoZiiuje p¥i vymotané magnetické
pédsce pfi chybném stisknuti tla&itka UN-
LOAD pretrZeni a znehodnoceni zavadéci
pasky. Potfebna délka zavads&ci pédsky pro
magnetopédskovou jednotku je asi 3 m. Jestli-
Ze pfi manipulaci se zavadsci paskou, kterd
se spojuje s magnetickymi paskami a zase
se od nich odpojuje, se jeji konce &asem
po3kodi a je nutno zast¥ihnout je, je vhodnd
délka novE pomé&déné zavdd&ci pasky asi
4 m. Zav4dé&ci pasky v této délce je moZno
vyrobit nakovenim médi na odpadovou mag-
netickou pédsku za b&Znych laboratornich
podminek bez specidlnfho zafizenf.

Prikladem vyroby zavé&d&ci pasky podle
vynélezu mitZe byt ndsledujict technologicky
postup: pdska se ofiStuje v primyslovém
odmastovadle, napfiklad kPemicitanu sod-
ném, o teploté cca 89 °C, po dobu asi 10 mi-
nut. Po oplachnuti vodou se maéi asi 3 mi-
nuty v roztoku kyseliny sirové a po dal3fm
oplachnuti vodou se pono¥i ast na p&t minut
do kyseliny chlorovodikové.

Potom se péska aktivuje ve smési chlo-
ridu cinatého a paladnatého a po opldchnuti
vodou se vloZl do dvousloZzkové bezproudo-
vé médici 14zné. V médici l4zni se vyloudi
silnd vrstva mé&di asi 500 nm, kterou lze
dale zesilit napfiklad v sulfatové médici
lézni nebo povrchové upravit napfiklad ci-
novanim v sulfdtové cinovaci lazni. Timto
postupem se pFiznivé ovlivni jak Kkvalita-
tivni vlastnosti, tak i trvanlivost pdsky.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zavad&ci péaska pro magnetopaskové
jednotky zhotovend z magnetické pasky na-
nesenim vodivé vrstvy, vyznafend tim, Ze
vodiva vrstva je médéna.

2. Zavadgci pdska podle bodu 1, vyznace-
néd tim, Ze vodivd vrstva je chrdnéna proti

korozi, napriklad galvanickym pocinovanim.

3. Zptsob vyroby zavaddéci pasky pro mag-
netopdskové jednotky podle bodi 1 a 2 vy-
znaeny tim, Ze vodivd vrstva se vytvaii
bezproudovou pokovovaci 1dzni pouze na
jedné strand magnetické péasky.
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