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(54) Spbsob vylugovania zliatin hlinika s cinom alebo olovom v prostredi

roztavenych soli

Vyndlez sa tyka spdsobu vyludovania
hlinika s cinom alebo olovom v prostredi
roztavenych soli.

Podstata vyndlezu spodiva v tom, Ze
“zliatina sa na pokovovanej &asti vytvori
elektrolyticky z taveniny o zloZeni 70 aZ -
80 hmot. %Z chloridu hlinitého, 20 aZ 29
hmot. % chloridov alkalickych kovov, 0,5
a%¥ 2 hmot. % tetraalkylamdnium halogenidu
a 0,1 a% 3 hmot. % ciny, resp. olova, pri
teplote 150 a¥ 220 "C, katodickej pridove]
hustote 2 a% 25 A.dm™2 pofas trvania elek-
trolyzy 5 a% 30 mindt.

Navrhovany spdsob podla vynédlezu md
vyu¥itie na antikordznu ochranu Yeleznuych
plechov pre ilely automobilového priemysiu,
alebo pre povrchovi dpravu v inych odvet-
viach priemyslu,.
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Vyndlez sa tyka spdsobu sdfasného vyludovania hlinika s inymi kovmi s kladnej¥im vylu-
Zovacim potencidlom aké hlinik /cin, olovo/ za vzniku zliatiny Al-Sn,resp. AL~Pb s cielom

ziskania kvalitnych antikorozivnych povlakov s vopred urlenym zloZenim,

Pri niektorych technickjch aplikédcidch je vyhodné pouZivat namiesto Zistych hlinikovych
oehrannyéh povlakov zliatiny hlinika s inymi kovmi za Gfelom zlep¥enia koroznej odolnosti,
tvrdosti ako aj vzhladu povrchovej- vrstvy. Popri zliatine hlinika s mangdnom, priprava kto-
rej je predmetom patentu US 3 267 008 sti z tohto hladiska zaujimavé zliatiny hlinika s ci-

nom a Hlinika s olovom, ktoré sa dosial nepodarilo elektrolyticky pripravit.

Vit$ina kovov mid v podm%enkach elektrolyzy pozifivnejEi vyluBovaci potencidl ako hlinik
‘a preto aj pri pridani veImi ‘malych mnoistiev /0,01 hmot. Z/ elektropozitivnejSieho kovu,
oby¥ajne vo forme chloridu do zikladného elektrolytu sa prednostne vylufuje tento kov a vzni~
k4 zliatina nekontrolovatelného zloZenia. Tie% pou¥itd prddovd hustota, pri ktorej sa vylu=-
guji kompaktné povlaky, je velmi nizka a zdvisi od koncentrjcie chloridu hlinitého v elektro-

lyte. /Napr. pri koncentrdcii 70 hmot. % sa musi pou¥it prddova hustota menZia ako 0,1 A.dm—%/

Podstata vyndlezu spo&iva v tom, Ze zliatina sa na pokovovanej &asti vytvori elektroly-
ticky z taveniny o zloZeni 70 az 80 hmot. Z c¢hloridu hlinitého, 20 a% 29 hmot. % chloridov
Qlkalickﬁch kovov, 0,5 aZ 2 hmot. % tetraalkylamdnium halogenidu a 0,1 a% 3 hmot; % cinu
resp. olova, pri teplote 150 a¥ 220 °c, katodickej prddovej hustote 2 az 25 A.dm_z, podas

. trvania elektrolyzy 5 a% 30 mindt.

Elektrolytické vylulovanie zliatin s cinom a olovom z elektrolytu navrhovaného zloZenia
umo¥fiuje vylufovanie kvalitnych zliatinovych povlakov, prifom zlo¥enie vylidlenej vrstvy zd-

PR, PRl - + . ‘ . » .
visi od koncentracle 1ionov Sn2 s sz+ v tavenine a od katodickej prddovej hustoty.

I6ny cinu alebo olova, ktoré sa vyludujd na katdde sulasne s hlinikom sa do elektrolytu
vndgaji bud vo forme prlsady prislu3ného chlorldu,alebo anodickym rozpidtanim cinovej resp.
olovenej pomocnej andody. Koncentrdcia cinu, resp. olova v katodicky vyld&enej zliatine sa
md%e regulovat dpravou koncentricie cinatych alebo olovnatych idnov v elektrolyte a katodic-

kej prddovej hustoty.

Teplota elektrolizy je 150 aZ 220 %¢, katodickd prddovd hustota sa mdie menit v rozmedzi
2 a% 25 A/dm , doba trvania elektrolyzy 5 af 30 mindt, v zdvislosti od pridovej hustoty a
pofadovanej hridibky povlaku. Anddou je kovovy hlinik, katodou je pckovovana Yeleznd ocelovd
podloZfka. Vzhladom na hygroskopi&nost chloridu hlinitého sa elektrolyza realizuje v° inertnej
atmosfére. Po skonleni elgkcrolyzy sa pokovens fast ochladi ponorenim do vody, &im sa z po-

vrehu zdrovel odstrdnia zvySky elektrolytu.

Priklad 1

Z elektrolytu o zlo%eni 70 % chloridu hlinitého, 14,5 % chloridu sodného, 14;5 % chlo-
ridy draselného a | 7% tetrametylaménium chloridu sa pri teplote 180 °C a katodickej pridovej
hustote 5 A/dmz, pri pouziti hlinikovjch a cinovych andd ziska kvalitny povlak zliatiny hli-

nik - cin o hrdbke 20 .um.

Priklad 2

7 toho istého elektrolytu ako v prvom pripade s pridavkoﬁ 0,5 chloridu olovnatého sa
ziska kvalitny povlak hlinik - olovo o hribke 20 am.,
¢ .
Navrhovany spdsob vytvdrania zliatinovjch povlakov hlinika s cinom a olovom sa hodi pre-
dovietkym ako antikordzna ochrana Zelezuych plechov pre Gfely automobilového priemyslu alebo

pre povrchovd dpravu v inych odvetviach priemyslu.-
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PREDMET VYNALEZU

Sposob vylucovanla zliatin hlinika s cinom alebo olovom v prostredi roztavengch soli,
‘vyznacu;ucl. sa tym, ze zliatina sa na pokovovaneJ Casti vytvori elektrolyticky z taveniny
o zlofeni 70 az 80 hmot Z chloridu hlinitého, 20 a3 29 hmot. Z chlpridov alkalickych ko- . -
vov, 0,5 aZ 2 hmot. Z‘tetraalkylamonlum halogenidu a 0,1 a3 3 hmot. Z cinu resp. olova,
pri teplote 150 a¥ 220 °c, katodickej pridovej hustote 2 aZ 25 A.dm 2, polas trvania elektro-
lyzy 5 a%¥ 30 mindt. , »

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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