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Znovupouzitelné vydavacie zariadenie na viskézny ma-
teridl mé utesneny tlakovy valec (8) so zaoblenym vr-
chom (14) so vstupom inertného plynu (29) a zaobleny
spodok (12) s otvorom (28) vstupu a vystupu viskdézne-
ho materialu. Tlak vytvérajica nédobka &lnkovitého tva-
ru (16) ma dolnt polovicu (18), ktora je zataZena prita-

-Zou (20), a hornu polovicu (22). Dolné polovica (18) a

horna polovica (22) st spojené po dizke kruhovej oblasti
stykovej plochy (26). Priemer tejto oblasti rozhrania
(26) je mensi ako priemer valca (8). Nadobka (16) plava
vo valci naplnenom danym viskéznym materidlom (23).
Visk6zny materiél (23) formuje plynové tlakové tesne-
nie medzi oblast'ou rozhrania (26) nadobky (16) a vnit-
rajskom tlakového valca (8). Z oblasti rozhrania (26)
tlak wvytvérajicej nadobky (16) prechddzaju radidlne
smerom von rebra (24), ktoré zabratiuji tejto oblasti
rozhrania (26) zo¥krabdvat' viskézny material (213) z
boénych stien (10) valca (8).
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ZnovupouzZitelné vydavacie zariadenie na viskdézny material

Oblast' techniky

Tento vynalez sa tyka systémov dodavania viskdzneho
(vazkého) materidlu, konkrétnejSie potom dodavania uzavreného
viskdézneho materidlu a vydavacieho =zariadenia, ktoré je
navrhnuté tak, aby mohlo byt opakovane napifiané a
vyprézdnované bez Cistenia medzi tym, a ktoré efektivne
dodava znacnu vac¢sinu viskdzneho materialu z tohto

zariadenia.

Doteraj8i stav techniky

V doprave a priemysle su pouZivané obrovské mnoZstva
viskéznych materidlov. Husté mazacie tuky sa pouZivajli na
mazanie vozidiel a strojového zariadenia, a husté viskdzne
materialy sa pouZivaju v priemysle. V technikéch spracovania
potravin musia byt syrovité hmoty, krémy, potravinové pasty a
podobne presuvané z miesta na miesto bez toho, aby dochadzalo
k nadmernému zhor3eniu kvality a cCerstvosti danych potravin.
Pri vyrobe cCistych chemikd&lii a farmaceutickych vyrobkov sa
- Casto pouZivaju viskdézne materidly a udrZovanie kvality
tychto viskéznych materidlov ma kritickd déleZitost'.

Dodadvanie a rozdelovanie viskdéznych materidlov vidy
predstavovalo pre vyrobcu problém, pretoZe tieto materialy
maju tendenciu prilInat k svojim obalom a nakoniec pokryvat
pumpovacie zariadenie pouZivané na dodavanie viskdéznych
materialov. Spdsoby dodavania viskdznych fluid
predchadzajiucej techniky sa sustredovali na vytvorenie a

udrZovanie fluidam neprestupného tesnenia medzi tlacnymi

oS



piestami ¢i undSacimi tlaénymi doskami, a bo&nymi stenami
zasobnikov viskéznych materidlov. Zariadenie patentov US &. 5
248 069, Consaga et al., &. 5 297 702, Cosby et al., a ¢. 5
312 028, :Hume, su véetky smefované na vytvaranie tesného
uzatvorenia.

Tieto zariadenia predchadzajlcej techniky su v3ak velmi
nachylné na prerazenie, ked boc¢né steny zasobnika s viskdznym
materidlom prestani byt gulaté alebo sa na nich vytvoria
vruby. Naviac, systémy, ktoré navrhol Consaga et al. a
preddvéethm Hume, vyZadujl vysoku presnost vSetkych svojich
sudiastok a vyZadujui pomerne objemné a drahé vybavenie.

Podla toho tu existuje potreba utesného systému
(zariadenia), ktory pouZiva komponenty s relativne nizkymi
nakladmi, ktory Jje opakovatelne naplnitelny bez preruSenia
Cistenim a/alebo obnovovanim danej nadoby, ktord je pevna a
trvanliva, a ktory zo =zasobnika vytla¢i wvysoké percento

viskbébzneho materialu.

Podstata vynalezu

Tento vynalez dalej zaistuje znovupouZitelné zariadenie
na vydavanie hustého viskdézneho materidlu =z utesneného
zdsobnika (obalu) pod tlakom, majuce boc&né steny v3eobecne
valcového tvaru, vstup inertného plynu.‘vQ vrchnej casti a
otvor vstupu a vystupu viskd4zneho materidlu v spodnej cCasti.

Vnﬁiri uvedeného utesneného zasobnika Jje umiestnena
nadobka <&lnkovitého tvaru, vytvarajuca tlak. Tato tlak
vytvarajuca nadobka (dalej ,nadobka") mé& Cast dolnej polovice
a Cast hornej polovice. Cast dolnej polovice a <&ast hornej
polovice sU vyhodne spojené v cirkuldrnej oblasti stykovej

plochy (dalej ,rozhranie“), ktord ma men3i priemer ako Ije



priemer vnutorného prierezu valcového utesneného tlakového
zasobnika.

PouZitim tohto systému v .zadsobniku, pri jeho plneni
viskéznym matériélom céz SVO]j otvor vstupu a vystupu, ténto
zdviha tlak vytvarajlcu nddobku &lnkovitého tvaru v utesnenom
tlakovom z&sobniku a formuje tesnenie viskézneho materialu
medzi oblastou rozhrania tlak vytvarajucej nadobky
Clnkovitého tvaru a vnutrajskom boc¢nej steny uvedeného
zasobnika. PouZitim tlaku inertného plynu na tlak vytvarajucu
nadobku &lnkovitého tvaru zhora bude tato tlak vytvarajuca
nadobka vytlaat viskézny materidl zo zasobnika cez vstupny a
vystupny otvor viskézneho materidlu. Zariadenie podla tohto
vyndlezu méZe byt opakovane plnené a opatovne pouZité, bez
Cistenia alebo obnovovania zasobnika medzitym.

Vynadlez dalej zabezpeluje znovupouZitelné vydavacie
zariadenie pre viskdézne materidly na pouZitie pri vydavani
viskdbznych materidlov z utesneného valca pod tlakom, majlice
valcové teleso s bolnymi stenami, vSeobecne pologulaty horny
koniec so vstupom inertného plynu a v3eobecne pologulaty
dolny koniec so vstupnym a vystupnym otvorom.

Vnutri utesneného tlakového valca Jje umiestnend tlak
vytvarajuca néadobka ¢lnkovitého tvaru, tato tlak vytvarajica:
nadobka méa éast dolnej polovice, ktoré Je vSeobecne
zaobleného tvaru, aby sa prispdsobila tvaru vSeobecne
pologulatého dolného konca tlakového valca a c¢&ast hornej
polovice, ktoré je vSeobecne zaobleného tvaru, aby sa
prispdsobila tvaru vSeobecne pologulatého horného konca
tlakového valca. Hornd cast polovice tejto nadobky mé vo
svojej vrchnej casti sformovanu hubicu. Hornd a dolnéa
polovica tejto nadobky &lnkovitého tvaru su prednostne spolu

spojené pozdiz cirkulérnej oblasti stykovej plochy



(rozhranie), ktord md men$i priemer neZ je priemer vnitorného
prierezu valcového utesneného tlakového =zasobnika. Tato
nadobka je vo svojej dolnej polovici zataZena tak, aby sa
véha. viskézneho materiélu, vytlacaného jeho ééstbu dolnej
polovice pribliZne rovnala celkovej vahe tejto nadobky. Tymto
spdsobom tlak vytvarajuca nadobka plave v urditom viskéznom
materiidli s viskéznym materidlom siahajicim aZ asi do jej
miesta rozhrania. Nadobka m& mnohost” rebier, ktoré
prechadzajli radidlne smerom von z blizkosti miesta rozhrania.
Tieto rebra maju body alebo okraje uzkeho zakonCenia, ktoré
sa vSeobecne nedotykaju vnadtorného povrchu boénych stien
valca, a pokial! &no, vytvadrajli len lahku zoSkrabovu liniu
viskézneho materidlu, ktord sa lahko zaplni.

PouZitim tohto systému (zariadenia) je tlakovy valec
plneny viskbédznym materidlom cez otvor vstupu a vystupu a
tento materidl zdviha tlak vytvarajicu néadobku &lnkovitého
tvaru vo valci a formuje tesnenie viskdézneho materidlu medzi
miestom rozhrania a rebrami, a vnutrajs3kom bo&nych stien
valca. Aplikdciou tlaku inertného plynu zhora na tlak
vytvdrajucu nadobku bude tlak vytvarajuica nadobka vytlacat
viskézny materidl zo =zésobnika otvorom vstupu a vystupu
viskdézneho materidlu a pritom stdle udrZovat tesnenie medzi
tlak vytvarajicou nadobkou a vnutornou stranou utesneného
tlakového valca.

Podl!a toho je teda cielom tohto wvyndlezu zabezpedit
reverzibilny a znovunaplihatelny systém na dodavanie vysoko
viskéznych materidlov Z utesnenej nadoby; zabezpeclit
zariadenie, ktoré je robustné a bude fungovat' za
nepriaznivych a nevhodne pouZitych vonkajSich podmienok;

zaistit' zariadenie, ktoré je chréanené pred rozlievanim a



bezpeCné pri preprave; =zaistit' jeho Jjednoduchost a nizke

vyrobné néklady.

Prehlad obréazkov na vykresoch

Obr. 1 - =znazornuje odkryty predny pohlad na dodavacie
zariadenie viskdézneho materidlu podla tohto
vyndlezu v stave naplnenia viskéznym materidlom.

Obr. 2 - znéazorfiuje detail plévajicej nadobky &lnkovitého

' tvaru (naddobka), boénu stenu a sformované
tesnenie viskdzneho materidlu.

Obr. 3 - znazornuje odkryty predny pohlad na dodavacie
zariadenie viskdézneho materidlu podla tohto
vynadlezu v stave jeho vyprézdnenia.

Obr. 4 - zﬁézorﬁuje predny, ciastolne odkryty pohlad na
plavajucu nadobku ¢lnkovitého tvaru podla tohto
vynédlezu,

Obr. 5 - znézornuje pohlad prierezom plavajucej nadobky
&lnkovitého tvaru na obr. 4, pozdiZ &iary 5-5.

Obr. 6 - znadzornuje predny pohlad na alternativne
stvarnenie tlak vytvarajucej nadobky podla tohto

vynalezu.

Priklady uskutolnenia vynélezu

S odkazom na obr. 1, dany systém pouZiva tlakovy valec 8
s bo¢nymi stenami 10, so zaoblenym spodkom 12 a zaoblenym
vrchom 14. Vo wvnuitri valca je natrvalo umiestnend tlak
vytvarajuca “nadobka™ 16. Tato tlak vytvarajica “nadobka"“ 16
m& zaoblenu dolnu polovicu 18 so zataZou 20, umiestnenou na

vnutornej strane svojej spodnej steny 30. Cast’ - hornej



polovice 22 je umiestnend nad dolnou polovicou 18. Vaha
zaoblenej dolnej polovice 18, cast hornej polovice 22 a zataz
20 st kalibrované tak, aby vaZili pribliZne rovnako ako vaZi
objem viskézneho materiéiu, 'vytlaéeného‘ ponorom dolnej
polovice 18 nadobky 16. Mnoho beZnych viskéznych materialov,
ako su husté priemyselné mastivd, ma Specifickd hustotu dost’
rovnomernu. Namiesto diskrétnej pritaZe mdéZe byt pouZity
material hrubSieho kalibru a doln&d polovica 18 sa mdZe
vyrébat;thiéia, ako horna polovica.

| Nadobka 16 mad taka velkost, Ze jej kruhovy prierez (vid
obr. 4) je mensi, ako je vnﬁtofny priemer valca 8. Podla obr.
1 a 2, ak je valec 8 naplneny vo svojej niZdej c&asti
viskéznym materidlom 23 a je v fiom v jeho hornej oblasti 25
vytvarany tlak pomocou inertného plynu, ako je N,, nadobka 16
bude na tomto viskdéznom materidli “plavat™, s uroviou
viskbzneho materidlu 23, siahajﬁcou nahor pribliZne do
rovnakej uUrovne ako mad oblast 26 stykovej plochy zaoblenej
dolnej polovice 18 a casti hornej polovice 22 nadobky 16. Do
valca je cez vstupny ventil 29 doddvany pod tlakom plynny
dusik. U velkych valcov, t.j. viac ako 25 galénov (asi 113,65
1), mbéZe byt plynny dusik dodavany za staleho tlaku, t.7j.
prostrednictvom valca dusika. U menS$ich valccv mdZe g}t tento
valec naplneny vopred stanovenym objemom plynného dusika,
t.j. pri 100 psi (asi 7 kg/cm?), a toto bude poskytovat
hnaciu silu na vydévanie viskézneho materidlu 23 z valca.

Horna polovica 22 nadobky 16 je zndzornend ako zaobleni,

ale méZe mat’ aj iné tvary, ak je to Ziaduce. AvSak zaobleny
tvar s vyluCovacim otvorom 27 funguje dobre a predchéadza
tomu, aby Ziaden viskdzny materidl nevstupoval do nadobky 16,
ale umoZiiuje, aby sa tlak vytvarajica nédobka 16 naplnila

inertnym plynom pod tlakom.



S odkazom na obr. 1-5, najmenej tri rebra 24 su
umiestnené na oblasti rozhrania 26 zaoblenej dolnej polovice
18 a hornej polovice 22 nadobky 16, a tieto rebra 24
vyCnievaju smerom von ési 1/4 palca, t.j. asi 0,63 cm, (Vid
obr. 4 a 5). V zavislosti od toho, aky materidl je tymto
systémom vydavany, mbéZe byt medzera medzi oblastou rozhrania
26 nadobky 16 a bolnymi stenami 10 valca 8 optimalizovana
tak, aby vytvorila dostato&né tesnenie. Velkost rebra 24 bude
taktiez potrebné upravit. Tieto rebrd 24 su pritomné, aby
zabrafiovali oblasti rozhrania 26 nadobky 16 zo3krabovaniu
viskbézneho materidlu 23 z bolnych stien 10 valca 8.

Pri normalnej prevadzke sa vdc&3inou rebrd 24 nebudu
dotykat' bolnych stien 10 valca 8. A aj ked nastane kontakt
medzi rebrami 24 a bo¢nou stenou 10, prinajmenSom rebra 24
budi robit velmi tenké <&iary zoSkrabu viskdzneho materidlu
23, pokryvajuceho bo&nu stenu 10 (nezndzornend), ktoré sa
rychlo naplnia v ddsledku uvadzania viskézneho materialu 23
pod tlak.

S odkazom na obr. 2, oblast' rozhrania 26 nadobky 16 a
botné steny 10 wvalca leZia dostatolne tesne, ale sa
nedotykaju, takZe viskézny materidl 23 sam vytvara plynové
tlakové tesnenie s nédobkou 16. Tlak dusika, Vyvijany na
nadobku 16 a vé&ha néadobky 16 tak budd tladit’ viskézny
material 23 smerom nadol a von zo spodného otvoru gg v
spodnej oblasti 12 daného valca.

S odkazom na obr. 1 a 4, vo vrchnej ¢&asti hornej
polovice 22 nadobky 16 je sformovany maly vypiStaci otvor 27.
Tento vypustaci otvor 27 umoZiuje, aby bol priestor vnitri
nadobky 16 plneny plynnym dusikom pod tlakom tak, aby valec 8

mohol byt vidy naplneny maximadlnym objemom plynného dusika.



S odkazom na obr. 3, ak sa z valca 8 temer vypréazdni
dany viskdézny material 23, spodnd ¢&ast' 30 nadobky 16 bude
dosadat' na otvor 28 v spédnej Casti a bude ho utesiiovat,
takZe Ziaden .viskézny material nébudé viacej Vuvolﬁovahy;
rovnako ako plyn N,, dokonca ani vtedy, ked bude ventil 31
otvoreny. V tomto bode je tok viskdézneho materidlu 23 z valca
8 uUplne uzavrety a uZivatel vie, Ze valec 8 musi byt opat
naplneny viskéznym materidlom 23. Aby sa valec 8 opétovne
naplnil materidlom 23, viskézny material 23 bude pumpovany
spat'do valca 8 tym istym otvorom 28 v spodnej Casti. Rastuci
prilev viskézneho materidlu 23 tla¢i nadobku 16 sp&at hore,
temer k wvrcholu 14 wvalca 8. Po znovunaplneni valca 8
viskéznym materidlom 23, materidl 23 mdéZe byt zasa dodavany
tak, ako to bolo opisané vysSSie.

Zaoblena spodna Cast’ nadobky 16 Jje dost dobre
prispOsobend nadobke 16 k vytlacaniu velkej va&diny (asi 97
%) viskbézneho materidlu 23 z valca s obsahom 22 gélénov (asi
100 1). V protiklade k tomu, tradi¢né systémy s tladnou dosku
vSeobecne dodavajl menej ako 90 % svojho obsahu.

PretoZe Jje sformované tesnenie medzi né&dobkou 16 a
bonymi stenami 10 valca 8 pomocou viskézneho materidlu 23 na
vnutrajsku bolnych stien 10 valca 8 a nepatrne odsadenej
obvodove]j <Casti rozhrania 26 nadobky 16, existuje tu maly
problém s viskdédznym materidlom gé} ktory sa hromadi na cCasti
hornej polovice 22 nadobky 16, a so spatnym plnenim do plynom
plnenej oblasti 25 nad stupajucou a klesajucou, tlak
vytvarajucou nadobkou 16. V zavislosti od konkrétneho
viskbzneho materidlu 23, pouZitého v tomto systéme, na
bo¢nych stendch 10 valca 8 mbdZie zostavat ténké vrstva
viskézneho materidlu 23. AvSak toto nevytvidra problém,

pretoZe (a) plynny dusik bréni oxidacii a vysychaniu daného



viskdézneho materialu, a (b) nedochadza k Ziadnemu
zoSkrabovaniu. Systém tohto vynadlezu funguje vynimo¢ne dobre
pre mastiace tuky (tuhé mastiva), majuce hustd konzistenciu,
'éko .sﬁ tuky s hodnotenim NationalA Lubrication Grease -
Institute (NLGI) O, 1, 2 a vy38im, a tuky a iné materidaly,
ktoré majui hustu konzistenciu a taZko sa leju. Ale pretoZe
vacsina tychto hustych tukov (mastiv) ma& pribliZne rovnaku
Specificku pritaZlivost, tlak vytvadrajica néddobka, pokial je
upravena pomocou prisluSnej pritaZze 20 pre jeden tuk, bude
fungdvat dobre pre vacsinu tukov,

Obr. 6 =znéazornuje pohlad na alternativne stvarnenie
plavajucej nadoby <&lnkovitého tvaru 32. V tejto plavajucej
naddobke 32 sa zakrivend hornd 34 a dolnad 36 polovica spajaju
vo valcovitej medzilahlej <Casti 38. Mnohost rebier 40,
namiesto toho, aby vchaddzala do jediného bodu, mbéZe mat’
tenky, plochy <cepelovity tvar s okrajom 42. Rebra Qg su
pripojené po dizke valcove) medzilahlej <&asti 38. Na vrchu
hornej polovice 34 Jje usporiadany vypustaci otvor 42 na
umoinénie plynu, aby vstupoval do plavajucej nadobky 32. Tato
plavajuca nédobka 32 je uplne odolna vo&i svoijmu pretoéeniu \%
pripade, ked je valec ndhodou prevréateny.

V protiklade k sucasne uplatiiovanému vynalezu, systémy
predchadzajucej techniky hladali dosiahnutie velmi tesného
posadenia medzi vnutornymi stenami valca a telesom valca/
tla¢nymi doskami. Pristup predchaddzajucej techniky je prilis
citlivy na pretrhnutie a po&kodenie, t.j. pokial zaoblenie
daného valca alebo valcového telesa zostane vrubkované alebo
deformované, tlacnd doska sa zasekne. ZvArané valcové telesé
byvaju zriedkakedy dokonale valcové. Takisto v systéme
tlacnej dosky predchadzajuceho stavu techniky vrch tla&nej

dosky na seba trvalo kopi tuk pri spdtnom pohybe, takZe
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nakoniec musi byt dané teleso otvorené a vylistené. Tak sa
pritom v mnohych pripadoch prisludny produkt stane
nepouzitelnym, t.j. v pripade, kde je _Epinavé atmosféra
(napr. v uholnych baniach), alebo kde je‘dany vyrobok citlivy
na znecistenie a/alebo  vzduch (t.J. potravindrske /
farmaceutické produkty). Dokonca aj ked nie je dany produkt
poSkodeny, Cistenie valca zaberd dodatoény &as a Je
komplikované.

Tento vynédlez pouZiva ako hnaciu silu plynny dusik,
pretdie nevysuSuje, nie je drahy, je inertny a nerozpudta sa
v roztoku daného viskdézneho materidlu, ako to napriklad robi
kysli¢nik uhli&¢ity. Iné inertné plyny, ako hélium a argén,
méZu byt takisto pouZité, ale su ovela drah3ie. Pracovné
rozpatie tlaku je od 20 do 120 psi (asi 1,40 aZ 8,43 kg/cm?).
U vacSiny hustych viskdéznych materidlov sa dosiahnu dobré
vYSledky pri optimalnom rozpati tlaku, zvolenom v zavislosti
na konkrétnom viskdéznom materiali.

PrisluSné vykresy a predchadzajici opis nie si myslené
na predstavenie len jedinej podoby tohto vyndlezu s ohladom
na podrobnosti jeho konStrukcie a spbscb prevadzky. V
skutocnosti je odbornikovi zrejmé, Ze je moZné robit Upravy a
variacie bez toho, aby sa prekrocila my3lienka a obsah tohto
vynalezu. Zmeny v tvare a pomere Casti, rovnako ako prislu3né
ndhrady ekvivalentov, su zamy$Yané tak, ako ich prinesu
okolnosti alebo ucelnost; a hoci boli pouZité 3Specifické
terminy, boli myslené v generickom a opisnom zmysle a nie na
uCely obmedzenia rozsahu tohto vynalezu, ktory je vymedzeny v

prisludnych nasledujicich patentovych néarokoch.
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PATENTOVE NAROKY

1. ZnovupouZitelné zariadenie na vydéavanie hustych
viskbéznych materidlov, vy znadcdujlice sa tym,

Ze obsahuje:

uzavrety tlakovy zasobnik majuici boéné steny v3eobecne
valcového tvaru, vstup inertného plynu vo vrchnej ¢&asti a
otvor vstupu a vystupu viskdédzneho materidlu v spodnej casti,
R )

tlak vytvarajucu nadobku ¢&lnkovitého tvaru vnutri tohto
utesneného tlakového zéasobnika, této tlak vytvarajuca nadobka
¢lnkovitého tvaru mé& dolni polovice a horni polovicu,
najvac3i valcovy priemer tejto tlak vytvarajlicej néadobky je
menSi ako je vnutorny priemer prierezu valcového utesneného
tlakového zésobnika, uvedend tlak vytvédrajuica néadobka
¢lnkovitého tvaru m& prostriedky bréaniace tomu, aby sa
uvedeny najvacsi priemer tejto tlak vytvarajucej nadobky

priamo dotykal vnutra bo&nych stien valcového zasobnika,

v ktorom Jje pri pouZiti daného zariadenia zéasobnik
plneny viskéznym materidlom cez svoj otvor vstupu a vystupu,
ktory zdviha tlak vytvarajucu néadobku <&lnkovitého tvaru v
utesnenom tlakovom zasobniku a formuje tesnenie viskdzneho
materidlu medzi najvacsim priemerom tlak vytvarajicej nédobky
¢lnkovitého tvaru a vnutrajSkom boCnej steny zasobnika,a
aplikédciou tlaku inertného plynu zhora na tuito tlak
vytvarajicu nadobku bude tato tlak vytvarajica néadobka
vytlac¢at wviskézny materidl zo zésobnika <cez vstupny a

vystupny otvor viskdézneho materidlu.
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2. ZnovupouZitelné zariadenie na vydavanie viskézneho
materialu pod¥a nadroku l, vy znacdujuce sa tym,
ze tlak vytvarajuca néadobka c&lnkovitého tvaru je zataZena
tak, aby sa véha viskdézneho materidlu vytlaceného jeho dolnou
polovicou pribliZne rovnala celkovej véhé tejto tlak

vytvarajlicej nadobky.

3. ZnovupouzZzitelné zariadenie na vydavanie viskdzneho
materialu podla ndroku 2, vy znadc¢dujuluce sa tym,

Ze dolné polovica je zataZend pomocou pritaZze.

4. ZnovupouzZitelné zariadenie na vydavanie viskdzneho
materidlu podla ndroku 1, vy znac¢uijlce sa tym,
Ze dolny koniec utesneného tlakového zasobnika je zaobleny a
dolné polovica tlak vytvadrajucej nédobky &lnkovitého tvaru je
taktieZ =zaoblend, a mé& dosadaciu plochu pre osadenie na
otvore vstupu a vystupu viskdézneho materidlu na uzavretie
toku viskdédzneho materidlu, ked sa viskbézny materidl zo

zadsobnika v podstate vy&erpal.

5. Znovupouzitelné =zariadenie na vydavanie viskézneho
materialu podla nadroku 1, vy znac¢dujilice sa tym,
Ze hornd polovica uvedenej nadobky Jje zaoblend a ma v sebe
sformovany otvor umoZiiujuci uvedenie priestoru vnutri tejto

naddobky pod tlak pomocou inertného plynu.

6. ZnovupouZitelné zariadenie na vydavanie viskdzneho
materidlu podla ndroku 1, vy znac¢ujuiuce sa tymn,
Ze prostriedok na zabranenie kontaktu najvac¢Sieho valcového
priemeru tlak vytvarajlcej nédobky <&lnkovitého tvaru s

vnutornou stranou bocnych stien valca, zahffna mnohost rebier,
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prechadzajicich smerom von z blizkosti miesta rozhrania tlak
vytvarajlcej néadobky, tieto rebrd maju body koncového
zakonCenia, ktoré sa vSeobecne nedotykajui vnitorného povrchu
boénYéh stien valca, a pokial ano, vytvéraju len Iahkﬁ
zoSkrabovu liniu na viskdéznom materidli na wvnltornej strane

bocnych stien valca, a tato linia sa lahko zaplni.

7. ZnovupouzZitelné zariadenie na vydavanie viskdzneho
materidlu podla nadroku 1, vy znacdujuce sa tym,
Ze inértnYm plynom je dusik, v tlakovom rozmedzi od 20 do 120

libier na Stvorcovy palec (asi 1,40 a? 8,43 kg/cm?).

8. ZnovupouZitelné zariadenie na vydavanie viskdbézneho
materialu podla naroku l, vy znac¢ujuce sa tym,
Ze je po prude vstupu a vystupu viskdézneho materialu
umiestneny ventilovy prostriedok na riadenie toku viskézneho

materialu.

9. ZnovupouZitelné zariadenie na vydavanie viskdzneho
materidlu podla nadroku l, vy znac¢ujuce sa tym,
Ze tlakovy valec je pripojeny k stélemu zdroju inertného
plynu, aby sa inertny plyn vo valci udrZiaval pod relativne

stalym tlakom.

10. ZnovupouZitelné =zariadenie na vydavanie viskdézneho
materidlu podla ndroku 1, vyznac¢ujluce sa tym,
Zze tlakovy valec je uvadzany pod tlak pomocou vopred
stanoveného mnoZstva 1inertného plynu, ktory sluZi na
vypudenie opakovanej néplne viskdézneho materidlu von z tohto

valca.
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11. ZnovupouZitelné zariadenie na vydavanie viskézneho
materialu podla ndroku l, vyznadujuce sa tymn,
Ze pouZitym viskéznym materidlom je vysoko  viskézne

priemyselné a automobilové mastivo.

12. ZnovupouZitelné =zariadenie na vydavanie viskdézneho
materidlu na pouZitie pri vydavani hustych, viskéznych

materidlov, vy znac¢ujuce sa tym, Ze obsahuje:

utesneny tlakovy valec majuci valcové teleso s boénymi
stenami, vSeobecne pologulaté horné =zakon&enie so vstupom
inertného plynu a vSeobecne pologulaté dolné zakondenie s

vstupnym a vystupnym otvorom, a

tlak vytvarajucu nadobku <&lnkovitého twvaru, obsiahnutu
vo vnutri utesneného tlakového valca, tato tlak vytvarajuca
nadobka ma dolni polovicu, ktoré je v8eobecne zaobleného
tvaru, aby sa prispdsobila tvaru vSeobecne pologulatého
dolného konca tlakového valca a horni polovicu, ktora je
vEeobecne zaobleného tvaru, aby sa ©prispdsobila tvaru
vSeobecne pologulatého horného konca tlakového valca, tato
hornd polovica mé& vo svojej vrchnej c&asti sformovanu malu
hubicu, uvedend hornd a dolnd polovica su spolu spojené
pozdiz cirkularnej oblasti stykqvej plochy (rozhranie), ktora
ma men3i priemer neZ je priemer vnitorného prierezu valcového
tlakového zasobnika. Tato nédobka Jje vo svojej dolnej
polovici zataZend tak, aby sa véha viskdézneho materidlu,
vytla€aného jeho <&astou dolnej polovice rovnala pribliZne
vdhe celej tejto tlak vytvarajicej nadobky &lnkovitého tvaru,
takZe tato nadobka plave vo viskbéznom materidli, s viskdznym

materidlom siahajucim aZ asi do ich miesta rozhrania, tato
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nadobka ma dalej mnohost rebier, prechadzajucich radidlne
smerom von 2z Dblizkosti miesta rozhrania, tieto rebra maju
uzke body zakoncenia, ktoré sa vSeobecne . nedotykaju
vnatorného povrchu boénYch Stien, valéa, a. pbkial ano,
‘vytvaraji len Yahki zo3krabovu liniu viskézneho materialu

vnutrajsku boénych stien valca, a tato linia sa lahko zaplni,

v ktorom pri pouZiti tohto zariadenia je valec plneny
cez jeho otvor vstupu a vystupu viskdédznym materidlom, ktory
zdviha tlak vytvarajlicu nadobku ¢&lnkovitého tvaru v tlakovom
valci a formuje tesnenie viskdézneho materidlu medzi miestom
rozhrania a jeho rebrami, a vnutrajskom boc¢nych stien valca,
a aplikaciou tlaku inertného plynu zhora na tlak vytvarajtcu
nadobku ¢lnkovitého tvaru bude tato tlak vytvarajuca néadobka
vytlacat viskézny materidl zo zésobnika otvorom vstupu a
vystupu viskézneho materidlu, a pritom stale wudriZovat
tesnenie medzi touto tlak vytvarajuicou nédobkou a vnitornou

stranou utesneného tlakového valca.

13. ZnovupouZitelné zariadenie na vydavanie viskdzneho
materidlu podla naroku 12, vyznacuijuce s a
t ym, Ze inertnym plynom je dusik, v tlakovom rozmedzi od
20 do 120 1libier na S&tvorcovy palec (asi 1,40 aZ 8,43
kg/cm?) .

14, ZnovupouZitelné zariadenie -na vydavanie viskédzneho
materidlu podla naroku 12, vyznacuijauce s a
t vy m , Ze spodny povrch tlak vytvadrajucej nadobky
¢lnkovitého tvaru dosadd na otvor vstupu a vystupu viskdézneho
materidlu a tesne ho uzatvara, ked sa tuhy viskbézny material

z tlakového valca temer celkom vylerpal.
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15. ZnovupouZitelné zariadenie na vydavanie viskdézneho
materidlu podla naroku 12, vyznadcuijuce s a
t ym, Ze tlakovy valec je uvadzany pod tlak. pomocou vopred
stanoveného mnoistﬁa inertnéhé plynu,- ktory sluZi na
vypudenie opakovanej nédplne viskdézneho materidlu von z tohto

valca.

16. ZnovupouZitelné =zariadenie na vydavanie viskézneho
materidlu podla naroku 12, vyznacuijuce S a
t v n + Z2e tlakovy valec je pripojeny k stalemu zdroju
inertného plynu, aby sa inertny plyn vo valci udrZiaval pod

relativne stélym tlakom.
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