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Laitteisto erityisesti aaltopahvin tuotantoon tarkoitetun
tirkkelysliisterin valmistamiseksi, mieluiten epdjatkuvana
prosessina, tdmén laitteiston kidsittdessi pd#asiassa sdi-
118n (1), jonka aksgli (XY) on olennaisesti pystysuora, ja
joka on varustettu siilibn alaosassa toimivalla sekoitus-
laitteella (2), sekd laitteilla, joilla sdilid86n voidaan
pySetitd kalkkia valmistettavan liisterin aineosia, erityi-
sesti tdrkkelystd, jota kdytetdin kulvana jauheena, ja jota
kuljetetaan pneumaattisesti, tdmdn laitteiston ollessa tun-
nettu giit#, ettd jauhemaista tdrkkelystd tdhin shiliddn
sybttivé laite kisittdd putkilinjan (12), jota pitkin tdrk-
kelys kulkee ja joka kulkee sidilidn seindmén ldpi sdilidn
ulkopuolelta sen sisidpuolelle tasolla, joka on sdilibn ala-
osan liheigyydessi ja sdilidssid olevan sekoituslaitteen

vieressd.
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Anldggning f8r framstdllning av stlrkelseklister avesedd spe-
ciellt f8r produktion av wellpapp, helst som en diskontinuerlig
proceas, varvid denna anliggning innefattar i huvudsak en be-
héllare (1), vars axel (XY) dr vdésentligen lodrdt, och som ¥r
f3rgsedd med en blandningsanordning (2) som fungerar i den
nedre delen av behillaren, samt anordningar, med vilka man
kan mata alla bestindedelar av klistern som skall framstéllas
till behdllaren, speciellt stérkelse som anviinds som torkat
pulver, och som transporteras pneumatiskt, varvid denna an-
ldggning dr kidnnetecknad av att anordningen som matar pulver-
formig stidrkelse till deana behdllare innefattar en r3rlinje
(12), lings med vilken stidrkelsen l3per och som lSper genom
behillarens viigg utanfdr behillaren pd den inre sidan av den
till en nivd, som #r i ndrheten av behillarens nedre del och

bredvid blandningsanordningen i beh3llaren.
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Laitteisto tidrkkelysliistereiden valmistamiseksi

Anordning f8r framstillning av stidrkelseklister

Timid keksint& kohdistuu laitteistoon tédrkkelysliistereiden valmistamiseksi,
jotka liisterit on tarkoitettu erityisesti paperiteollisuudelle ja kaik-

kein erityisimmin aaltopahvin valmistukseen.

Esimerkiksi aaltopahvia valmistavassa teollisuudessa jo olemassa olevissa
timdn tyyppisissi laitteistolssa liisteriid valmistetaan tavallisesti epi-
jatkuvana prosessina, direllisen suuruisena per#ttidisind panoksina sdili-

’ssd, jonka aksell on pystysuora ja joka on varustettu:

- sd1118n pohjan liheisyydessd olevalla sekoituslaitteella, sekd
~ laitteilla, joilla kaikkia liisterin valmistukseen vdlttdamidttomid aine-
osia, erityisesti tirkkelyst3, saadaan syStettyZ sdilidon tietyn suurui-

sina middrind.

Tirkkelystd kdytetdin kuivana, kaupallisesti saatavana jauheena, joka kul-
jetetaan pneumaattisesti sekoituslaitteen ldheisyyteen, toisin sanoen par-

haillaan valmistettavan liisterin sekaan.

Tdss? julkaisussa tirkkelykselld tarkoitetaan luonnollisia térkkelyksid,
joiden alkuperd voi olla mik# tahansa (vehnd, maissi, vahamaissi, maissi,
jonka amyloosipitoisuus on korkea, peruna, maniokki ja muut vastaavat)
sekd vastaavia muunnettuja tdrkkelyksii, joita voidaan saada luonnolli-

sesta tirkkelyksestd sitd fysikaalisesti tal kemiallisesti muuntamalla.

Tirkkelys johdetaan s#11188n putkilinjaa pitkin, joka putkilinja on taivu-
tettu s4il118n yldpuolella olevalta tasolta ldhtien alaspdin, jolloin se
joutuu siilidn sisddn kulkien olennaisesti sdilidn pystysuoran akselin

suuntaisesti sekoituslaitteen tasolle saakka.

Niiden kyseessd olevien laitteistojen haittana on se, ettd tdssd putki-
linjassa (s#ilién akselin suuntainen), sen sisdltidmidn liisterin lopullista

tasoa vastaavalle korkeudelle muodostuu muutaman valmistusjakson kuluessa
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liisterikerdytymid putkilinjan siséseinimén pinnalle liisteripinnan koho-
tessa ja laskiessa, t#min liisterikeriytymin aiheuttaessa putken poikki-
leikkauksen kapenemisen; putken poikkileikkauksen timi#nkaltainen kapenemi-
nen johtaa jauhemaisen tirkkelyksen sydttdpiirissd kuormituksen alenemi-
seen, mikd puolestaan saa aikaan tidrkkelyksen sydttimiseen tarvittavan

ajan huomattavan pitenemisen.

Tidllainen vihiinenkin kerdytymid tdytyy poistaa heti sen muodostuttua usein
toistuvilla, laitteen moitteettoman toiminnan takaavilla puhdlstuksilla,
jotka voidaan toteuttaa putken mekaanisina puhdistuksina ja/tail paineis-

tetulla vedellid suoritettuina pesuina.

Timin keksinndn tavoitteena on erityisesti tdmin haitan poistaminen sekd

saada aikaan kyseisen kaltainen laitteisto, joka vastaa jo olemassa olevia
lajtteistoja paremmin kivttdjien eri toiveita, ja jossa erityisesti jauhe-
maisen tirkkelyksen sySttdputken puhdistamiselta vdltytdidn, tal jossa vi-
hintdin niiti puhdistuksia tdytyy suorittaa huomattavasti harvemmin aikai-

sempaan verrat tuna.

Niin ollen t#min patenttihakemuksen laatinut yhti® on todennut, ettd timd
tavoite on saavutettavissa siten, ettd s#iliB8n pneumaattisesti kuljetet-
tua tirkkelystd sySttdvid putkilinja kulkee sdilidn seindmin lédpi, sdilidn
ulkopuolelta sen sisipuolelle, tasolla, joka on sdilitn alaosan ldheisyy-

dessd, tdssd alaosassa sijaitsevan sekoituslaitteen viereen.

Tisti seuraa, etti timin keksinn®n mukainen laitteisto erityisesti aalto-
pahvin valmistukseen tarkoitetun t#rkkelysliisterin valmistamiseksl mie-
luiten epijatkuvana prosessina, timin laitteiston kdsittiessd pddasialli-
sesti sd1118n, jonka akseli on olennaisesti pystysuora, ja joka on varus-
tettu sdilidn alaosassa toimivalla sekoituslaitteella sekd sydttdlaitteil-
la, jolla sii1156n voidaan johtaa valmistettavan liisterin kaikkia aine-
osia, erityisesti kuivana jauheena kdytettdvdid, pneumaattisesti kuljetet-
tavaa tirkkelystd, on tunnettu siitd, ettd s&11i88n jauhemaista térkke-
lysti sydttivd laite kidsittdd putkilinjan, jota pitkin térkkelys kulkee,
ja joka kulkee s41116n seindmin lApi, sdilidn ulkopuolelta sen sisdpuo-
lelle, tasolla, joka on sd1118n alaosan ldheisyydessd sekd siili8ssd ole-

van sekoituslaitteen vieressd.
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Edelli mainitun laitteiston er#3n edullisen suoritusmuodon mukaisesti jau-
hemaista tidrkkelystd sy8ttivd putkilinja kH#sittdi osan, joka on olennai-
sesti siilidn akselin kanssa yhdensuuntainen ja joka sijaitsee sd11i8n ul-
kopuolella, ti#min osan kulkiessa sen korkeimman tason, jonka liisteri voi
si11idssd saavuttaa, yldpuolella olevalta tasolta olennaisesti vaakasuo-
rassa olevaksi loppuosaksi, kulkien s#ili8n seinimidn ldpi ulkopuolelta
sisipuolelle ja pHdttyen tasolle, joka on sekoituslaitteen vieressd, mie-
luiten tangentiaalisesti t#min sekoituslaitteen ddrimmdisten oslen mddrit-
telemin ympyrin suhteen, mainitun putkilinjan kdsittdessi timdn keksinniin
eriin edullisen suoritusmuodon mukaisesti tédrkkelyksen kulkuvdylidn avaavan
ja sulkevan laitteen, joka sijaitsee mahdollisimman ldhelld sd1115td, kui-

tenkin sen ulkopuolella.

Tam#d keksintd kisittidi myds muita vdlineitd, joita kdytetdin mieluiten sa-
manaikaisesti, ja jotka joka tapauksessa ovat ymmarrettdvissd seuraavan
tiydellistdvin kuvauksen sekd esimerkkien avulla, tdmd kuvaus ja esimerkit
esitettdessd keksinndn edullisten suoritusmuotojen wukaisesti, ja niitd

havainnollistettaessa piirustuksella, jossa

kuvio 1 esittid kaavamaisesti sivuttaista poikkileikkausta tidmédn keksin-

ndn mukaisesta laitteistosta, ja

kuvio 2 esitt#did kaavamaista, kuvion 1 linjaa II-II pitkin saatua tasoleik-

kausta, josta tietyt osat puuttuvat.

Niin ollen kyseessi olevan tyyppisen, keksinnin mukaisen laitteiston saa-

miseksi alkaan menetelliin seuraavalla tai jollakin analogisella tavalla.

Mainitun laitteiston tulee muodostua pddasiallisesti si#ilidstd, jonka ak-
seli XY on olennaisesti pystysuors, ja jota merkitidn yleisesti numerolla
1.

Tunnetusti tdmid s#il118 1 kdsittii sekoituslaitteen, esimerkiksi turbiini-
sekoittimen 2, joka on sijoittuneena s#&1li8n pohjan 3 ldheisyyteen olen-
naisesti akselin XY suuntaisen akselin 4 avulla, ja joka voidaan saattaa

pydrivddn liikkeeseen kdytt8laitteella 5.
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Edelleen, kuten tunnettua, t#hin s#11188n, joka lepidd osien 6 varassa pli-
rustuksessa esittimitt8min vaa'an punnuskappaleiden 7 p&#lld, voidaan

syottida:

- vettd linjaa 8 pitkin,

- soodaa linjaa 9 pitkin,

- booraksia linjaa 10 pitkin seki

- hartsia - kosteutta sietdvien liistereiden valmistamiseksi - linjaa 11

pitkin,

niiden linjojen 8,9,10 ja 11 liittyessd vastaaviin tuotes&ilidihin, joita
el ole esitetty.

Tarkkelyksen johtaminen s311188n tapahtuu yleisesti numerolla 12 merkityn.
s#1118n ulkopuolella sijaitsevan putkilinjan avulla, joka putkilinja kid-
sittdid piirustuksessa esittdmdttdmén pneumaattisen kuljetuslaitteen, kuten
ylipainetta kehittivin laitteen, jonka avulla jauhemainen tirkkelys saa-

daan liikkumaan sd11i6tZ kohden.

Timin keksinn®n mukaisesti putkilinja 12 kulkee sdilidn 1 seindmdn ldpi ja
joutuu s#ilidn sisdén tasolla, joka sijaitsee séilidn alaosassa ja joka on
turbiinisekoittimen 2 sijaintitason vieressd, tolsin sanocen siilidn pohjan

3 ldheisyydessi.

Putkilinjan pd4d 12a sijaitsee edullisesti tangentiaalisesti turbiinise-

koittimen milirittimin kehin C suhteen, kuten kuvioissa 1 ja 2 esitetdin.

Putkilinjan 12 loppuosa 12b, joka tunkeutuu si11i6n sisdlle, on mieluiten
esitetysti vaakasuora ja se jatkuu olennaisesti pystysuorama osana 12¢,
joka puolestaan liittyy sen korkeimman tason, jonka s41118ssd oleva 1liis-
teri vol saavuttaa, yldpuolella (jotta liisterin mahdollinen kohoaminen
ylipainelaitteeseen voitaisiin vidlttdi) osaan 12d, joka yhdistdid koko
laitteen pilirustuksessa esittimittSmddn tdrkkelyssd11158n, jossa piirus-

tuksessa esittdmitdn ylipainelaite sijaitsee.

Keksinndn mukaisesti linjassa 12 on tdrkkelyksen kulkuvdyldn avaava ja
sulkeva, yleisesti numerolla 13 esitetty laite, joka sijaitsee mahdol1l1i-
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simman 1dhell# sd1115t# 1, mieluiten sen ulkopuolella, kuviossa 1 esitetys-

sd suoritusmuodossa tdm# laite 13 sijaltsee osassa 12b.

Tidmd avaava ja sulkeva laite 13 muodostuu edullisesti moottorilla toimi-

vasta sulkuventtiilist#, joka on esimerkiksi palloventtiilin tyyppinen.

Ottaen huomioon, ettid tdm3d punnuskappaleiden 7 pddlld lepddvd sd111d vol
liikkua liikeradaltaan rajoitetusti (kuormituksestaan johtuen) pystysuo-
rassa ja (pneumaattisesta kuljetuksesta johtuen) vaakasuorassa suunnassa,
niin putkilinjan 12 osa 12c¢ korvataan osittain edullisesti joustavalla
kappaleella 14, esimerkiksi elastomeeristd valmistetulla putken osalla,
joka tekee t#midu liikkumisen mahdolliseksi.

Putkilinjassa 12 olevan osan 12b mahdollista tapaturmaista tukkeentumista
sulkuventtiilin 13 alavirran puolella ajatellen osien 12b ja 12c liitos-
kohtaan sekd osan 12b jatkeeseen on asennettu suljinlaitteen 16 kasittdva
istukka 15, jonka avulla osan 12b puhdistaminen on mahdollista, kun sul-

jinlaite 16 ja venttiili 13 ovat avoinna.

Timin tyyppisissi laitteistoissa on tarkoitus kidyttdd panoksia, jotka muo-
dostuvat useista sadoista kiloista tirkkelyst# ja useista tuhansista 1it-

roista vetti.

Tdrkkelys— ja vesimdirien mittaaminen suoritetaan vaa'alla, johon punnus-

kappaleet 7 ovat kiinnittyneet.

Saavutettu tarkkuus on vaivatta suuruusluokkaa 1 %.

SyStettivin soodan, booraksin ja mahdollisen hartsin mddrdt, jotka suuruus-
luokaltaan ovat joitakin kiloja tai joitakin kymmeni& kiloja, mitataan mie-

luiten tunnettuja tilavuuksia annostelevalla laitteella.

Laitteiston toiminta, jauhemaista tdrkkelystd si11ib6n sySttdvien laittei-

den osalta, kidsittdd seuraavat toimintavaiheet:

~ ylipainetta tuottava laite, jonka aikaansaaman virtauksen nopeus pysyy

vakiona, ja joka tuottaa putkilinjaan 12 alueella 100-600 g/cmz, mielui-
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ten alueella 200-300 g/cm2 olevan paineen, jota rajoittaa tidssd ylipaine-

laitteessa oleva varoventtiilin tyyppinen laite, kdynnistetiién;

- tavallisesti muutaman sekunnin, mieluiten 2-3 sekunnin kuluztua moottori-
kdyttdinen sulkuventtiili 13 avataan, jolloin ilmaa purkautuu sdiliton 1
ja paine asettuu putkilinjassa 12 arvoon, joka kdytinn8ssd on suuruus-
luokaltaan tavallisesti 100-300 g/cmz; putkilinjan ollessa paineistettu

nesteen pinta ei kohoa;

- jauhemaisen tdrkkelyksen sySttdlaite avataan, jolloin tirkkelystd joutuu
ylipainetta tuottavan laitteen alavirran puolella olevaan putkilinjaan
12 ja siti sydttyy sii1i68n 1 turbiinisekoittimen 2 tasolle paineella,

"

joka on suuruusluokaltaan 500-600 g/cm”;

- tirkkelyksen sySttdlaite pysdytetddn heti, kun toivottu tdrkkelysmédrd

on saatu syStettyd sdilidsn;

- putkilinjaan 12 jidanyt tdrkkelys syitetddn sdiliddn paineistetun ilman
avulla; kun kaikki tirkkelys on saatu kuljetettua sdiliddn 1, putkilin-
jassa 12 vallitseva paine alenee arvoon, joka paineella oli ennen tidrk-

kelyksen sydttdmisen kiynnistdmistd;

- sulkuventtiili suljetaan;

1

ylipainetta tuottava laite pysdytetdin.

Selvyyden vuoksi mainittakoon, ett#d kyseisen kaltaisilla, tidmidn keksinndn
mukaisilla lajtteistoilla voidaan valmistaa useita eri tyyppisid, tavalli-
sia liistereitd paperiteollisuudelle (erityisesti Stein-Hall-tyyppisii
liistereitd, liistereitd, joista kantaja puuttuu sekd kosteutta sietdvid

liistereitd).

Esimerkin vuoksi seuraavassa esitetiin Stein-Hall-tyyppisen liisterin

valmistaminen.

Tissi tapauksessa jauhemaisen tdrkkelyksen sySttdlaitteen annetaan toimia

kahdesti edelli esitettyjen toimintavaiheiden mukaisesti.
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Itse asiassa Stein-Hall-tyyppisen liisterin ensimmiinen ja toinen osa val-

mistetaan peridjdlkeen s#ilidssd 1.
Menetellisdn seuraavasti:
- 5511185n 1 johdetaan 1000 litraa vettd linjaa 8 pitkin,

- 8311i66n johdetaan edell? esitetyn toimintatavan mukaisesti 100 kg
maissitirkkelystd putkilinjaa 12 pitkin s#i1i8n sisdltdd sekoittaen,
jolloin tidm# sekoittaminen toteutetaan nopeudella 1500 kierrosta/minuu-
tissa pydrivilld turbiinisekoittajalla, joka tyypilt3dn on flokkeja

hajottava sekoittaja,

- timin veden ja tirkkelyksen muodostama seos ldmmitetidn suurin piirtein
alueella 30-50°C olevaan ldmpStilaan tuoreella, suoraan tdhdn seokseen

johdettavalla héyrylld,

- s311186n johdetaan putkilinjaa 12 pitkin 30 litraa soodaliuosta, jonka
pitoisuus on 400 g/l, jonka jilkeen sekoitusta jatketaan 10-15 minuutin
ajan; tirkkelys gelatinoituu nopeasti, mik# todetaan viskositeetin koho-

amisena aina arvoon 200-500 cps asti ndiden 10-15 minuutin kuluttua;
- s411166n 14is#td3in 1500 litraa vettd,

- g#11138n johdetaan putkilinjaa 12 pitkin, edelld esitettyjen toiminta-
vaiheiden mukaisesti, 550 kg tdrkkelyst#d sekoituksen pysyessd muuttumat-

tomana,

- §411158n johdetaan linjaa 10 pitkin 8 kg booraksia, ja sekoittamista
jatketaan 10-15 minuutin ajan, jonka jdlkeen liisteri on valmista kiy-

tettiviksi sen Stein-Hall-viskositeetin ollessa 50-70 sekuntia.

TH4114 tavalla, soveltamalla timin keksinn®n mukaista laitteistoa, kdytédn-
t88n, on ollut mahdollista valmistaa yli 200 liisterierdd, erityisesti
Stein-Hall-tyyppisen liisterin tapauksessa, tekniikan aikaisemman tason
mukaisissa laitteistoissa tavallisesti esiintyvdid tukkeutumista havaitse-

matta, joka tukkeuma n#iss#i vanhoissa laitteistoissa on avattava noin
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30-50 valmistuserdn jilkeen ja joskus jopa kymmenennen erén kuluttua.

Niin ollen ja kdytettdvdstd suoritusmuodosta riippumatta kiytettdvissd on
kyseisen kaltainen laitteisto, jonka tunnusomaiset piirteet selvidvit

riittivissi midrin edelld esitetystd, joten lisdkuvaaminen on tarpeetonta,
ja joka laitteisto tarjoaa edelld esitetyt edut jo olemassa oileviin lait-

teisiin verrattuna.

Lisiksi timin keksinn®n mukaisesti valmistettuja liistereitd voidaan kdyt-
tii kaikilla niil1d teollisuuden aloilla, jotka tavallisesti kdyttdvidt
tirkkelykseen pohjautuvia liistereitd.

On itsestiin selvdi, ja mikd myds seuraa edelld esitetystd, ettd tdmd kek-
sint3 el rajoitu niihin sovellutuksiinsa ja suoritusmuotoihinsa, joita
edelld on erityisesti tarkasteltu; p#in vastoin tdmd keksintd kdsittdd

kaikki muunnelmansa.
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Patenttivaatimukset

1. Laitteisto tirkkelysliistereiden valmistamiseksi mieluiten epdjatkuvana
prosessina, erityisesti aaltopahvin tuotantoa varten, tdmdn laittelston
kisittHdessd piiasiallisesti akseliltaan olennaisesti pystysuoran sdilidn,
joka on varustettu s#ilisdn alaosassa toimivalla sekoituslaitteella sekd
laitteilla, joilla tdhdn 8#11166n voidaan sydttdd kaikkia valmistettavan
liisterin aineosia, erityisesti tirkkelystd, jota kdytetiin kuivana jau-
heena, ja jota kuljetetaan pneumaattisesti, t&médn laitteiston ollessa
tunnettu siiti, etti tihin sd411486n jauhemaista tidrkkelystd syot-
tivid laite k¥sitt#d putkilinjan, jota pitkin tdrkkelys kulkee ja joka kul-
kee sdilidn seinimin ldpi, sdili®dn ulkopuolelta sen sisZpuolelle tasolla,
joka sifaitsee sdilidn alaosan liheisyydessid ja sdilidissd olevan sekoitus-

laitteen vieressd.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunmne t tu siitd,
etti jauhemaista tdrkkelyst# sydttdvd putkilinja kdsittdd sdilidn ulko-
puolella sijaitsevan, s#ilitn akselin kanssa olennaisesti samansuuntaisen
osan, joka kulkee sen korkeimman tason, jonka sdilidssd oleva liisteri vol
saavuttaa, ylipuolella olevalta tasolta putkilinjan pddttdviddn, olennai-
sesti vaakasuoraan osaan saakka, joka osa kulkee sdilidn seindmdn 1l&pi
ulkopuolelta sisdpuolelle ja pddttyy sekoituslaitteen vieressd olevalle
tasolle, mieluiten tangentiaalisesti sekoituslaitteen ddriosien mddritte-
lemin ympyrin suhteen, t#midn mainitun putkilinjan kisittdessd tirkkelyksen
kulkuviylin avaavan ja sulkevan laitteen mahdollisimman ldhellZ sd1116ta,

kuitenkin sen ulkopuolella.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laitteisto, t unne t tu siitd,
ettd jauhemaista tirkkelystd sySttdvdn putkilinjan se osa, joka on olen-
naisesti s#ili5n akselin suuntainen ja joka sijaitsee sen ulkopuolella,
kdsittiii joustavan elementin, joka mahdollistaa sdilitn liikkumisen pysty-

suorassa suunnassa.

4. Jomman kumman patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen laitteisto, t umn -
nettu siitd, etti jauhemaista tidrkkelyst# sySttdvin putkilinjan olen-
naisesti vaakasuora loppuosa, joka kulkee s#i118n seinidmin 1ldpi ulkopuolel-

ta siilidn sisipuolelle, kd#sittdsd suljinlaitteen sekd venttiilin, jonka
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kautta ti#mid putkiston vaakasuora osa voidaan puhdistaa suljinlaitteen ja

venttiilin ollessa avolmessa asemassaan.
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Patentkrav

1. Anlidggning fo6r framstdllning av stdrkelseklister helst i en icke-
kontinuerlig process, speciellt for produktion av well-papp, varvid
denna anliggning innefattar en behillare vars axel i huvudsak &r vidsent-
ligen lodrit, vilken beh&llare ir fdrsedd med en blandningsanordning som
fungerar i den nedre delen av behdllaren samt med anordningar med vilka
man till denna bahdllare kan mata alla bestdndsdelar f&r klistret som
skall framstidllas, speciellt stidrkelse, som anvidnds som ett torkat
pulver, och som transporteras pneumatiskt, varvid denna anlidggning &r
kinnetecknad dirav att, anordningen som matar pulverformig
stirkelse till denna behdllare innefattar en rérlinje, lings med vilken
stirkelsen 13per och som ldper genom behdllarens vigg, utanfdr behallaren
till den inre sidan pd en niv3, som befinner sig i ndrheten av behdlla-

rens nedre del och bredvid blandningsanordningen 1 behédllaren.

2. Anliggning enligt patentkravet 1, k Enne tecknad dirav,
att rdrlinjen som matar pulverformig stdrkelse innefattar en del som
befinner sig utanfdr beh&llaren och ir visentligen parallell med be-
hillarens axel, vilken del ldper frin en nivd ovanfdr den hdgsta nivén
som klistern i beh3llaren kan uppnd, #nda till en visentligen vigrit del
som avsluter rSrlinjen, vilken del 16per genom behillarens vigg utifran
in och slutar vid en niva bredvid blandningsanordningen, helst tangen-
tiellt i forhallande till cirkeln som definierar blandningsanordningens
yttersta delar, varvid denna r8rlinje innefattar en anordning som Sppnar
och sluter stirkelsens lSppassage, s3 nidra behdllaren som méjligt, dock

utanf6r denna.

3. Anlidggning enligt patentkravet 2, k dnnetecknad diérav,

att den delen av r8rlinjen som matar den pulverformiga stdrkelsen, som
gar vidsentligen 1 riktningen av beh3llarens axel och som dr beligen utan-
fér denna, innefattar ett flexibelt element, som m&jliggdr att behallaren

kan réra sig i lodrdt riktning.

4. Anlidggning enligt ndgotdera av patentkraven 2 eller 3, k dnne -
tecknad dirav, att den visentligen vigrita slutdelen av rérlinjen

som matar den pulverformiga stirkelsen, vilken del l3per genom behidlla-
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rens vigg ifrén behdllaren in, innefattar en tillslutningsanordning
samt en ventil, genom vilket den vigrita delen av detta rdrverk kan

renas, varvid tillslutningsanordningen och ventilen &r i Oppna ldgen.
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