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Znane sa przyrzady do umocowywania
w czasie obrobki ptytek hakowych, plytek z
zebrami lub podobnych plytek, stuzacych
do przymocowywania szyn do podkladow.
Przyrzady takie sktadaja si¢ z ptyty do u-
mocowywania z wystepami, ktérych ksztalt
odpowiada niektérym czesciom powierzchni
obrabianej strony plytek, przyczem prze-
widziane sg narzady (np. $ruby, tloki), stu-
zace do podpierania tylnej strony ptlytek,
uriieszczonych w przyrzadzie.

Wynalazek niniejszy polega na tem, ze

plyty do umocowywania, otaczajace plytki

hakowe, s3 zaopatrzone w kilka szeregowo
rozmieszczonych grup wystepéw oraz w
przynalezne do nich i grupami uruchomiane
narzady tloczne, ktére przyciskaja plytki
obrabiana strong do odpowiednich wyste-
poéw. Mozna zatem umocowywaé w przy-
rzadzie i obrabiaé wigksza ilosé plytek
réwnocze$nie, przyczem mozna je obrabiaé
zapomoca, kilku narzedzi réwnoczesénie, np.
zapomoca frezéw, umieszczonych jeden o-
bok drugiego, lub w ten sposéb, ze frezy
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przy.przesuwie ‘naprzéd obrabiaja jeden
szereg ‘plytek, a przy przesuwie wstecz-
nym — inny szereg-plytek, aby w ten spo-
s6b osiagnaé mozliwie najwieksze wyzy-
skanie obrabiarki.

Ttoki, przyciskajace plytki do wyste-
péw, moga byé uruchomiane grupami. W
ten sposéb mozna podczas obrébki jednej
lub kilku grup ptytek, inne grupy juz obro-
bionych ptytek zastgpowaé nowemi grupa-
mi plytek do obrébki, wskutek czego obréb-
ka odbywaé si¢ moze wsposéb ciagly.

Wedtug * wynalazku mozna przyrzad
wykonaé tak, ze wystepy do przytrzymywa-
nia ptytek rozmieszcza'sig¢ parami na osob-
nych narzadach, dajacych rozlaczaé sie od
plyty: - zaciskowej. Narzady takie maja
ksztalt palakow i sa zaopatrzone w wyste-
py po obydwéch stronach. W ten sposéb o-
sigga sig bardzo prosty przyrzad, przyczem
zapewniony jest tatwy dostep do narzadéw
dociskowych, przy latwej wymiennosci po-
szczegblnych czesci.

Rysunek przedstawia dwa- przyklady
wykonania przyrzadu wedlug wynalazku.
Fig. 1 przedstawia widok zgéry plyty, po-
siadajacej ksztatt stolu do frezowania czte-
rech szeregow plytek z zebrami, fig. 2 —
plyte w przekroju podluznym wzdtuz linji
A—A na fig. 1; fig. 3 — plyte w przekroju
poprzecznym wzdluz linji B—B na fig. 1;
fig. 4 — plyte w widoku perspektywicz-
nym; fig. 5 przedstawia dwustronny obro-
towy przyrzad w widoku, a fig. 6 — w prze-
kroju poprzecznym wzdtuz linji C—C na
fig. 5.

Plyta a posiada podtuzne zebra b, zao-
patrzone w wystepy ¢. Otwory e w plycie.a
stuza do umieszczania ttokéw, ktére sg uru-
¢homiane spr¢zonem powietrzem i zapomo-
ca ktérych przyciska si¢ obrabiane plyty do
wystepow ¢. Odstep f winien byé przytem
taki duzy, aby obrabiane plytki w kazdem
miejscu plyty mogly byé wprowadzane w
celu zamocowania. Tloki, uruchomiane za-
pomocyg spré,i(_)negq powietrza, moga by¢

polaczone w grupy kanatami g. Otwory d
stuza do doprowadzania sprezonego po-
wietrza.

Na fig. 5 i 6 plyta @ moze byé obracana
na czopach [/ i jest zaopatrzona w otwory e,
stuzace do umieszczania tltokéw %, urucho-
mianych zapomoca sprezonego powietrza.
Powietrze sprezone doplywa kanatami g,
przyczem tloki kazdej strony moga by¢ u-
ruchomiane oddzielnie. Do plyty a sa przy-
mocowane Srubami n listwy o, zaopatrzone
z obydwéch bokéw w wystepy ¢ lub c,. Li-
tera r oznacza obrabiang ptytke z zebrami,
w ktérej nalezy wyfrezowaé rowek A.

Dzialanie przyrzadu jest nastgpujace.
Plytki z zebrami r, umieszczone z jednej
strony plyty a, przyciska si¢ ttokami & do
wystepow c i c,. Podczas frezowania rowka
h mozna na przeciwleglej stronie plyty a
wymieniaé wykoriczone plytki na plytki su-
rowe. Po wyfrezowaniu plytek, umieszczo-
nych z jednej strony, obraca si¢ przyrzad
na czopach [ o 180° poczem obrabia sig
plytki, znajdujace si¢ z drugiej strony
przyrzadu. Frez powinien mie¢ promies,
odpowiadajacy odleglosci s, poniewaz taki
frez moze byé przy przesuwie naprzéd i
wstecz uzyty za kazdym przesuwem do fre-
zowania plytek hakowych ma przeciwle-
glych stronach przyrzadu. Dzieki temu za-
pewniona jest nieprzerwana obrébka przy
mozliwie najwigkszem wyzyskaniu obra-

biarki.
Zastrzezenia patentowe.

1. Przyrzad doumocowywania w czasie
obrébki ptytek hakowych, ptytek z zehrami
lub podobnych ptytek, stuzacych do przymo-
cowywania szyn do podktadéw, posiadajacy
plyte o przekroju w ksztalcie litery U z wy-
stepami, sluzacemi jako przednie oparcie
na plytki, do ktérych przytrzymywania sa
przewidziane $§ruby zaciskowe, ttoki lub ha-
ki, znamienny tem, ze ptyta (a) jest zaopa-
trzona w wigksza iloé¢ szeregowo rozmie-



szczonych wystepoéw (c) oraz w przyna-
lezne do nich, grupami uruchomiane narza-
dy zaciskowe (k), ktére przyciskaja plytki
(r) powierzchnia obrabiang do tych wyste-
pow (c).

2. Odmiana przyrzadu wedlug zastrz.
1 do zaciskania plytek z obydwéch stron
plyty, znamienna tem, ze wystepy (¢, ¢,)
s3 rozmieszczone parami na osobnych, roz-

tacznie z plyta (a) polaczonych palgkach
(o), przyczem plyta (a) jest zaopatrzona z
dwéch stron w narzady zaciskowe (k).

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Wilhelm Spetz.

Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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