EP 4 455 035 A1

(19)

(12)

(43)

(21)

(22)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 4 455 035 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

Veroffentlichungstag:
30.10.2024 Patentblatt 2024/44

Anmeldenummer: 24171850.1

Anmeldetag: 23.04.2024

(51)

(52)

Internationale Patentklassifikation (IPC):
B65B 43/50(2006.01) B65B 65/02 (2006.07)
B67C 3/22(2006.01) B67C 3/24 (2006.07)
B65B 3/00 (2006.07) B65B 7/00 (2006.07)
B65B 25/00 (2006.01) B65B 51/00 (2006.01)
B65B 57/00 (2006.01) B65B 61/26 (2006.01)
B65B 43/44 (2006.01)

Gemeinsame Patentklassifikation (CPC):

B65B 43/50; B65B 65/02; B67C 3/225; B67C 3/24;
B65B 3/00; B65B 7/00; B65B 25/00; B65B 43/44;
B65B 51/00; B65B 57/00; B65B 61/26

(84)

(30)

(71)

Benannte Vertragsstaaten:

AL ATBE BG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILTLULV MC ME MK MT NL
NO PL PT RO RS SE SI SK SM TR

Benannte Erstreckungsstaaten:

BA

Benannte Validierungsstaaten:

GE KH MA MD TN

Prioritat: 24.04.2023 DE 102023110385

Anmelder: GASTI Verpackungsmaschinen GmbH
74523 Schwabisch Hall (DE)

(72)

(74)

Erfinder:

BURGMEIER, Berthold
89407 Dillingen (DE)
KROGNER, Bastian
74541 Vellberg (DE)
STIEGLER, Achim
74564 Crailsheim (DE)

Vertreter: Maiwald GmbH
Elisenhof

Elisenstrafe 3

80335 Miinchen (DE)

(54)

(57)

VORRICHTUNG VOM RUNDLAUFER-TYP ZUM ABFULLEN VON EINEM FULLMEDIUM IN EINE

VIELZAHL VON BEHALTER

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-

tung 1 vom Rundlaufer-Typ zum Abfiillen von einem Full-
medium, insbesondere von einem Nahrungsmittel, in ei-
ne Vielzahl von Behélter. Die Vorrichtung 1 umfasst eine
Antriebseinheit 10 und eine Vielzahl von Behalteraufnah-
men 21, die jeweils zur Aufnahme eines Behalters aus-
gebildet und um eine vertikale Achse V durch die An-
triebseinheit 10 drehbar sind. Die Vorrichtung 1 ist da-
durch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung 1 des Wei-
teren mindestens eine Funktionseinheit 50 umfasst, die
ausgewahlt ist aus der Gruppe bestehend aus einer Be-
halterabstapeleinheit, einer Behalterflilleinheit, einer Be-

halterbedeckelungseinheit,

einer Behélterversiege-

lungseinheit, einer Behalterbedruckeinheit, einer Behal-
terprifeinheit und einer Behalterauslaufeinheit, und dass
die mindestens eine Funktionseinheit 50 mit der An-
triebseinheit 10 mechanisch gekoppelt ist.

Fig. 4
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Beschreibung
GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung vom Rundlaufer-Typ zum Abfillen von einem Fuill-
medium, insbesondere von einem Nahrungsmittel, in ei-
ne Vielzahl von Behaltern.

HINTERGRUND DER ERFINDUNG

[0002] Ausdem Stand der Technik sind verschiedens-
te Abflllanlagen bekannt, mit denen unterschiedlichste
Fillmedien oder Flllgiter in unterschiedlichste Verpa-
ckungen abgeflllt werden kdnnen. So kénnen beispiels-
weise heil’e und kalte, flissige, pastése und pulverfor-
mige Fullglter, wie zum Beispiel Suppen, Getranke,
Milchprodukte und Brotaufstriche, aber auch Stiickgter,
wie zum Beispiel Nudeln, in unterschiedlich grolRe Ver-
packungen, die aus unterschiedlichen Materialen herge-
stellt sein kdnnen, abgefillt werden. Solche Abfillanla-
gen missen dabei eine genaue Dosierbarkeit haben, ho-
he Hygienestandards einhalten sowie eine hohe Ver-
brauchersicherheit gewahrleisten.

[0003] Bei den vollautomatischen Abfillanlagen, bei
denen nicht nur der Abfiillvorgang, sondern auch das
VerschlieBen und Transportieren der Verpackungen au-
tomatisch erfolgt, wird grundséatzlich zwischen Linearlau-
fern und Rundlaufern unterschieden. Bei Linearlaufern
erfolgen sdmtliche Prozessschritte entlang einer gerad-
linigen Transportbahn, wahrend die Transportbahn bei
einem Rundlaufer eine Kreisbahn oder auch ovale Bahn
ist. Die Verpackungen werden in der Regel stehend oder
hangend transportiert, je nach Fullgut und Art und GréRRe
der Verpackung.

[0004] Der generelle Aufbau der aus dem Stand der
Technik bekannten Abflillanlagen umfasst einen Grund-
aufbau mit Tischplatte, unterhalb derer samtliche An-
triebskomponenten untergebracht sind. Die Handha-
bung der abzufiillenden Verpackung sowie die einzelnen
Prozessschritte, die von sog. Funktionseinheiten durch-
gefuihrt werden, erfolgen dabei oberhalb der Tischplatte.
So werden beispielweise zunachst aus einer Abstapel-
einheit einzelne Verpackungen, beispielsweise Becher,
abgestapelt und in jeweilige Offnungen, die in einer als
Transporteinheit dienenden Drehscheibe vorgesehen
sind, eingebracht. Sodann kdnnen je nach Fiillgut die
Becher entkeimt und in einer Befill- und Dosiereinheit
mit Fullgut befillt werden. Die befiillten Becher werden
anschlieBend mit einem Siegel versehen und versiegelt.
Optional oder alternativ kdnnen die befiillten Becher
auch mit einem Deckel verschlossen werden. In einem
nachfolgenden Prozessschritt kdnnen die Becher be-
drucktund auf Dichtigkeit gepruft werden. Zuletzt werden
die beflllten und versiegelten Becher mittels einer meist
pneumatisch angetriebenen Hubeinheit, die sich durch
die Tischplatte hindurchbewegt, aus den Behalter6ffnun-
gen angehoben und verlassen sodann in einer Auslauf-
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einheit die Abfiillanlage und werden anderswo verpackt
und in Paletten verbracht.

[0005] BeiderReinigungderausdem Stand der Tech-
nik bekannten Abfiillanlagen dient die Tischplatte als
Schutz fiir die Antriebsseite, welche nicht nasschemisch
gereinigt werden darf. Gleichzeitig erschwert die Tisch-
platte die Reinigung des Bodens unterhalb der Antriebs-
seite. Auf der anderen Seite werden auf der Tischplatte
die einzelnen Funktionseinheiten gelagert. Dadurch,
dass etwaige Hubeinheiten sich durch die Tischplatte
hindurchbewegen und demnach der Prozessschritt des
Anhebens der Becher aus den Becheréffnungen ortlich
auf der Tischplatte festgelegt ist, ist die Position und oft
auch die Anzahl der Funktionseinheiten weitestegehend
festgelegt. Fur den Fall, dass eine bestehende Abfillan-
lage auf ein anderes Fullgut umgeriistet werden soll, bei
der beispielsweise eine keimfreie Abflillung notwendig
ist, musste die Abflillanlage in erheblichem Mafle umge-
baut und mit einer anderen Tischplatte ausgeriistet wer-
den, da die Hubeinheit mdglicherweise nichtan dem glei-
chen Ort verbleiben kann.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0006] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht deshalb darin, etwaige aus dem Stand der Technik
bekannte Nachteile zu minimieren oder gar zu beseiti-
gen. Insbesondere ist es eine Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, einen Aufbau fiir eine Rundlaufermaschine
vorzuschlagen, die leichter zu reinigen und modular auf-
gebaut ist dahingehend, dass etwaige Funktionseinhei-
ten ortlich sehr variabel eingesetzt werden kdnnen.
[0007] Diese Aufgabe und mdglicherweise andere
Aufgaben werden durch den Gegenstand des Patentan-
spruchs 1 geldst. Optionale beziehungsweise bevorzug-
te Merkmale der Erfindung sind in den abhangigen An-
spriichen angegeben.

[0008] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung vom
Rundlaufer-Typ zum Abfillen von einem Fillmedium,
insbesondere von einem Nahrungsmittel, in eine Vielzahl
von Behélter. Die Vorrichtung umfasst eine Antriebsein-
heit und eine Vielzahl von Behélteraufnahmen, die je-
weils zur Aufnahme eines Behalters ausgebildet und um
eine vertikale Achse durch die Antriebseinheit drehbar
sind. Die erfindungsgemaRe Vorrichtung ist dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vorrichtung des Weiteren min-
destens eine Funktionseinheit umfasst, die ausgewahlt
ist aus der Gruppe bestehend aus einer Behalterabsta-
peleinheit, einer Behalterfllleinheit, einer Behalterbede-
ckelungseinheit, einer Behalterversiegelungseinheit, ei-
ner Behalterbedruckeinheit, einer Behalterprifeinheit
und einer Behalterauslaufeinheit, und dass die mindes-
tens eine Funktionseinheit mit der Antriebseinheit me-
chanisch gekoppelt ist.

[0009] Vorzugsweise ist die mindestens eine Funkti-
onseinheit mit der Antriebseinheit kklemmend befestigt.
[0010] Noch bevorzugteristdie mindestens eine Funk-
tionseinheit mit einem an der Antriebseinheit vorgesehe-
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nen stationdren Flansch klemmend befestigt.

[0011] Weiterhin bevorzugt ist die mindestens eine
Funktionseinheit einerseits mit der Antriebseinheit und
andererseits mit einem Stiitzring mechanisch gekoppelt.
[0012] Vorteilhaft ist es, wenn der Stltzring in radialer
Richtung auBerhalb der Vielzahl von Behélteraufnahmen
angeordnet ist.

[0013] Ebenso ist es von Vorteil, wenn der Stitzring
als ein geschlossener, kreisférmiger Ring ausgebildetist.
[0014] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung ist der Stiitzring mittels einer Vielzahl von
vertikalen, am Boden gelagerten Bodentragern boden-
gelagert.

[0015] Vorzugsweise sind die Vielzahl von Bodentra-
gern mit Hilfe einer Vielzahl von horizontalen Quertra-
gern mit der Antriebseinheit mechanisch gekoppelt.
[0016] Ebenso bevorzugtist es, wenn die Antriebsein-
heit eine stationare Hohlwelle und radial auRerhalb von
der stationdren Hohlwelle einen motorisch angetriebe-
nen Rotor aufweist, und wenn die Antriebseinheit meh-
rere, in vertikaler Richtung beabstandete, in radialer
Richtung nach aulen hervorstehende Flansche auf-
weist, von denen mindestens ein Flansch mit dem Rotor
drehbar und mindestens ein Flansch stationar ist.
[0017] Noch bevorzugter ist es, wenn die Behalterauf-
nahmen Offnungen sind, die zur Aufnahme eines Be-
chers und/oder eines Eimers und/oder einer Flasche
ausgebildet sind.

[0018] Vorzugsweise ist die Vorrichtung zum Abfillen
von einem flissigen oder pastdésen Nahrungsmittel in ei-
ne Vielzahl von Behalter ausgebildet.

[0019] Dieseundandere Aspekte der vorliegenden Er-
findung werden ersichtlich aus der im Anschluss folgen-
den Beschreibung bevorzugter Ausflihrungsformen der
Erfindung.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0020] Die Erfindung wird nun rein beispielhaft unter
Bezugnahme auf die Zeichnungen und anhand bevor-
zugter Ausfiihrungsformen der Erfindung naher erlautert.
Von den Figuren zeigen:

Fig. 1  eine schematische perspektivische Ansicht ei-
ner nicht vollstdndig dargestellten Abfiillanlage
gemal einer bevorzugten Ausflihrungsform
der Erfindung;

Fig. 2  eine schematische perspektivische Ansicht ei-
nes Grundaufbaus der in Fig. 1 dargestellten
Abfillanlage;

eine vertikale Querschnittsansicht einer zentra-
len Antriebseinheit; und

Fig. 3

Fig. 4 eine teilweise vertikal geschnittene Ansicht ei-
nes Teilbereichs der in Fig. 1 dargestellten Ab-

fullanlage.
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DETAILLIERTEBESCHREIBUNG EINERBEVORZUG-
TEN AUSFUHRUNGSFORM

[0021] Die erfindungsgemafe Vorrichtung zum Abfiil-
len von einem Fullmedium in eine Vielzahl von Behéaltern
eignet sich zum Abfillen unterschiedlichster Fullguter,
beispielsweise heil3er, kalter, flissiger, pastdser oder
auch pulverférmiger Fullglter, wie zum Beispiel Suppen,
Getranke, Milchprodukte und Brotaufstriche, aber auch
Stlckguter, wie zum Beispiel Nudeln, in unterschiedli-
che, aus unterschiedlichen Materialien hergestellte Ver-
packungen, beispielsweise aus Kunststoff, Glas, Pappe
etc. Insbesondere eignet sich die erfindungsgemaiie Ab-
fullvorrichtung, die herkdmmlich auch als Abfiillanlage
bezeichnet wird, zum Abfillen von fliissigen oder pasto-
sen Nahrungsmitteln in eine Vielzahl von Behaltern, wie
zum Beispiel Becher, Eimer oder Flaschen.

[0022] Die vorliegende Erfindung ist ausschlieRlich auf
Abfillanlagen vom Rundlaufer-Typ beschrankt. Bei
Rundlaufermaschinen durchlaufen die Verpackungen
die einzelnen Prozessschritte entlang einer kreisférmi-
gen oder auch ovalen Transportbahn, die gewdhnlich ei-
nen Winkel von 270° bis 360° umschlief3t.

[0023] Der in Fig. 1 dargestellte Aufbau einer Abfull-
vorrichtung 1 gemaf einer bevorzugten Ausflihrungs-
form der Erfindung ist nicht vollstdndig dahingehend,
dass beispielsweise Funktionseinheiten 50 (siehe Fig.
4), wie zum Beispiel eine Behalterabstapeleinheit, eine
Behalterfilleinheit, eine Behalterbedeckelungseinheit,
eine Behalterversiegelungseinheit, eine Behalterbe-
druckeinheit, eine Behalterprifeinheit und eine Behalter-
auslaufeinheit, in Fig. 1 nicht dargestellt sind. Ebenso-
wenig sind etwaige elektrische und pneumatische Lei-
tungen sowie Steuerungsmodule, die fiir den ordnungs-
gemalen Betrieb einer Abfiillanlage notwendig sind, in
Fig. 1 gezeigt.

[0024] Der in Fig. 1 gezeigte Aufbau umfasst im We-
sentlichen eine relativ zur kreisférmigen Transportbahn
gesehene zentral oder mittig angeordnete Antriebsein-
heit 10, eine Vielzahl von Transporteinheiten 20, eine
Vielzahl von Hubeinheiten 30 sowie einen Stiitzring 40.
[0025] Die Transporteinheiten 20, die sich in radialer
Richtung von der Antriebseinheit 10 erstrecken und
strahlenférmig um die Antriebseinheit 10 herum ange-
ordnet sind, weisen Offnungen 21 auf, in die die zu be-
fullenden Verpackungen, in diesem Fall Becher, einge-
setzt werden kénnen. In Fig. 1 sind unterschiedliche
Transporteinheiten 20 zu sehen. So sind einerseits
Transporteinheiten 20 mit drei Offnungen 21 und ande-
rerseits Transporteinheiten 20 mit zwélf Offnungen 21
zu sehen, deren Durchmesser kleiner ist als der Durch-
messer der lediglich drei Offnungen 21 aufweisenden
Transporteinheiten 20. Die Transporteinheiten 20 sind
einerseits mit der Antriebseinheit 10 mechanisch gekop-
pelt oder befestigt, und zwar vorzugsweise Uber eine
Klemmverbindung, die in Bezug auf die Fig. 4 naher er-
lautert wird. Andererseits sind die Transporteinheiten 20
beweglich auf einem Gleitring 22 gelagert. Der Gleitring
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22 istvorzugsweise ein geschlossener Ring. Werden die
Transporteinheiten 20 durch die Antriebseinheit 10 um
eine vertikale Achse V (siehe Fig. 3) gedreht, gleiten die
radial dulReren Enden der Transporteinheiten 20 auf dem
Gleitring 22. Der Gleitring 22 wiederum ist mit dem Stitz-
ring 40 mechanisch gekoppelt. Diese Kopplung erfolgt
beiderin Fig. 1 gezeigten Ausfihrungsform mittels eines
Winkels 23.

[0026] In Fig. 2 ist der Grundaufbau der in Fig. 1 dar-
gestellten Abflllvorrichtung 1 in schematischer perspek-
tivischer Ansicht dargestellt. Der erfindungsgemale
Grundaufbau umfasst im Wesentlichen die zentrale An-
triebseinheit 10, mindestens eine Hubeinheit 30 sowie
den Stiitzring 40. Bei derin Fig. 2 gezeigten bevorzugten
Ausfiihrungsform umfasst der Grundaufbaudreiin einem
Winkel von 120° zueinander beabstandete Hubeinheiten
30. Jede Hubeinheit 30 umfasst vorzugsweise einen sich
in radialer Richtung erstreckenden oberen Quertrager
39a und vorzugsweise einen sich in radialer Richtung
erstreckenden unteren Quertrdger 39b. Am oberen
Quertrager 39a ist eine Platte 32 angebracht, von deren
Oberflache sich in vertikaler Richtung Hubarme 31 er-
strecken. Die Anzahl der Hubarme 31 richtet sich nach
der Anzahl der in der jeweiligen Transporteinheit 20 vor-
gesehenen Offnungen 21, um aus jeder Offnung 21 ei-
nen abgefiillten und versiegelten Becher anzuheben.
[0027] Sowohl der obere Quertrager 39a als auch der
untere Quertréger 39b sind doppelwandig ausgebildet.
Beide Wande sind Uber stirnseitig angeordnete Seiten-
wangen 38 verbunden. Innerhalb des unteren Quertra-
gers 39b und des oberen Quertragers 39a verlauft eine
Zahnstange 33, die wiederum mit der oberen Platte 32
verbunden ist. Insgesamt gibt es pro Hubeinheit 30 zwei
Zahnstangen 33, die jeweils mithilfe von motorisch an-
getriebenen Zahnradern 34 in vertikaler Richtung bewegt
werden kénnen. Die Zahnrader 34 sind Uber eine Welle
35 miteinander verbunden. Die Welle 35 wird mit Hilfe
eines Motors 37 und einem geeigneten Getriebe 36 an-
getrieben. Sowohl der Motor 37 als auch das Getriebe
36 sind an der radial auRengelegenen Seitenwange 38,
die auch als Bodenstrebe dient, angeflanscht.

[0028] Derobere Quertrager 39a und der untere Quer-
trager 39b sind an der Antriebseinheit 10 vorzugsweise
klemmend befestigt. So ist der obere Quertrager 39a an
einem Flansch 10c und der untere Quertrager 39b an
einem Flansch 10d der zentralen Antriebseinheit 10 an-
geklemmt (siehe Fig. 3). Die Klemmbefestigung des obe-
ren Quertragers 39a mit dem Flansch 10c der Antriebs-
einheit 10 erfolgt vorzugsweise Uber eine Backenklem-
me 30a, und die Klemmbefestigung des unteren Quer-
tragers 39b mit dem Flansch 10d der zentralen Antriebs-
einheit 10 erfolgt vorzugsweise Uber eine Backenklem-
me 30b. Diese Backenklemmen 30a, 30b missen ledig-
lich gelést werden, um die oberen und unteren Quertra-
ger 39a, 39b entlang der Flansche 10c, 10d zu
verschieben. Mit anderen Worten, die I60sbare Klemm-
befestigung der oberen und unteren Quertrager 39a, 39b
an den Flanschen 10c, 10d ermdglicht eine flexible An-
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ordnung der Hubeinheit 30 hinsichtlich ihrer Winkelposi-
tion um die Antriebseinheit 10.

[0029] Der Stiitzring 40 ist ebenfalls mit der als Boden-
strebe 38 dienenden Seitenwange verbunden, und zwar
mit Hilfe eines Winkels 43, auf dem der Stitzring 40 ge-
lagert ist. Auf dem Winkel 43 ist der Stiitzring 40 mittels
einer Schellenverbindung 42 gesichert bzw. fixiert. Au-
grund der Variabilitdt kann die Schellenverbindung 42
dem Durchmesser des Stiitzrings 40 angepasst werden.
Die Schellenverbindung 42 weist oberseitig eine Platte
41 auf, auf der der Winkel 23 fiir den Gleitring 22 befestigt
werden kann (siehe Fig. 3).

[0030] Der Stitzring 40 ist vorzugsweise in radialer
Richtung au3erhalb der Vielzahl von Behalteraufnahmen
21 angeordnet, und ist des Weiteren vorzugsweise als
ein geschlossener, kreisformiger Ring ausgebildet.
[0031] Fig. 3 zeigt eine vertikale Querschnittsansicht
der zentralen Antriebseinheit 10. Der im Wesentlichen
zylindrische Aufbau der Antriebseinheit 10 umfasst zy-
lindrische Abschnitte mit unterschiedlichem Durchmes-
ser. Im untersten Abschnitt, der bodenseitig von dem
kreisférmigen, in radialer Richtung nach aul3en hervor-
stehenden Flansch 10d begrenzt wird, und oberseitig von
dem ebenso kreisférmigen, in radialer Richtung nach au-
Ren hervorstehenden Flansch 10c begrenzt wird, ist ein
Motor 13, vorzugsweise ein Servomotor, untergebracht,
der Uber eine Planetengetriebe-Ritzel-Anordnung 14 ei-
nen Rotor 12 antreibt. Radial innen liegend von dem
drehbaren Rotor 12 befindet sich eine statische Hohlwel-
le 11, die einen sich in vertikaler Richtung erstreckenden
Durchgangskanal 16 aufweist. Der Rotor 12 wird auf La-
ger 15 drehbeweglich um eine vertikale Achse V gehal-
ten. Der Rotor 12 weist ebenso einen in radialer Richtung
nach auf3en hervorstehenden Flansch 10b auf, der sich
zusammen mit dem Rotor 12 um die vertikale Achse V
drehen kann. In vertikaler Richtung oberhalb der Hohl-
welle 11 und des Rotors 12 befindet sich ein weiterer
kreisférmiger, in radialer Richtung nach aufen hervor-
stehender Flansch 10a.

[0032] Der Durchgangskanal 16 im Bereich des Flan-
sches 10a kann offen sein, kann bei Bedarf aber auch
mit Hilfe eines in Fig. 3 nicht gezeigten Deckels ver-
schlossen sein.

[0033] Derinnerhalb der stationdren Hohlwelle 11 be-
findliche Durchgangskanal 16 erlaubt die Durchfiihrung
von elektrischen und pneumatischen Leitungen zu den
am Flansch klemmend befestigten Funktionseinheiten
50. Die Transporteinheiten 20, die durch die Antriebsein-
heit 10 um die vertikale Achse V gedreht werden, sind
an dem Flansch 10b vorzugsweise klemmend mittels ei-
ner Backenklemme 20a befestigt. Wie bereits erwahnt,
ist der obere Quertrager 39a der Hubeinheit 30 an dem
Flansch 10c vorzugsweise klemmend befestigt, wahrend
der untere Quertrager 39b der Hubeinheit 30 an dem
Flansch 10d vorzugsweise klemmend befestigt ist. Le-
diglich der Flansch 10b dreht sich zusammen mit dem
Rotor 12 um die vertikale Achse V, wahrend die Flansche
10a, 10c und 10d stationar bleiben.
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[0034] Fig. 4 zeigt eine teilweise vertikal geschnittene
Ansicht eines Teilbereichs der in Fig. 1 dargestellten Ab-
fullvorrichtung 1. Wie in Fig. 4 zu sehenist, istam Flansch
10c der obere Quertrager 39a der Hubeinheit 30 und am
Flansch 10d der untere Quertréager 39b der Hubeinheit
30 vorzugsweise klemmend befestigt. Beide Quertrager
39a, 39b sind mit der Bodenstrebe (Seitenwange) 38 ver-
bunden. Uber den Winkel 43 ist die Bodenstrebe 38 wie-
derum mit dem Stitzring 40 befestigt. Das radial innen
gelegene Ende der Transporteinheiten 20 ist an dem
Flansch 10b vorzugsweise klemmend befestigt, wahrend
das von der Antriebseinheit 10 abgewandte Ende der
Transporteinheit 20 beweglich auf dem Gleitring 22 auf-
liegt. Mittels des Winkels 23 ist der Gleitring 22 wiederum
auf der Platte 41 (Fig. 2) oberhalb des Stutzringes 40
gelagert.

[0035] Lediglich strichliert ist in Fig. 4 eine Funktions-
einheit 50 dargestellt. Beiderin Fig. 4 dargestellten Funk-
tionseinheit 50 handelt es sich um eine Abstapeleinheit,
in der eine Vielzahl von Becher entlang dreier vertikaler
S&ulen gestapelt und einzeln in die Offnungen 21 der
Transporteinheit 20 abgestapelt werden kdnnen. Diese
Funktionseinheit 50 ist wiederum vorzugsweise klem-
mend Uber eine Backenklemme 50a mit dem Flansch
10a der Antriebseinheit 10 befestigt. Hierdurch kénnen
samtliche Funktionseinheiten 50 rotationssymmetrisch
und vollstandig flexibel mit der Antriebseinheit 10 befes-
tigt werden.

[0036] Durch den voranstehend beschriebenen
Grundaufbau der Abflllvorrichtung 1 ist eine Tischplatte,
wie sie bei den aus dem Stand der Technik bekannten
Abfillanlagen verwendet wird, nicht mehr nétig. Durch
die fehlende Tischplatte kann der Boden unterhalb der
Abfillanlage leichter gereinigt werden. Ebenso ist die Ab-
fullanlage dahingehend modular, als dass sie ohne gro-
Ren Aufwand an andere kundenspezifische Anforderun-
gen angepasst werden kann. So ist sowohl die Hubein-
heit 30 als auch jedwede Funktionseinheit 50 in einer
Vielzahl von Winkelpositionen um die Antriebseinheit 10
herum anordenbar. Somitkann die Abfolge der einzelnen
Prozessschritte von der Abstapelung einzelner Becher
in die Transporteinheiten 20 bis zu einer nicht dargestell-
ten Behalterauslaufeinheit variabel gestaltet werden.
[0037] Ein weiterer Vorteil des modularen Aufbaus der
erfindungsgemaRen Abfillvorrichtung 1 ist, dass viele
Teile, beispielsweise der gesamte in Fig. 2 gezeigte
Grundaufbau, fir unterschiedliche MaschinengrofRen,
fir unterschiedliche Transporteinheiten 20 sowie fiir un-
terschiedliche Fllglter eingesetzt werden kann. Hier-
durch kénnen Maschinen auftragsunabhangig vormon-
tiert werden, was wiederum die Herstellungskosten re-
duziert. Mit anderen Worten, der Grundaufbau der Ab-
fullvorrichtung 1 kann weitestgehend standardisiert fur
unterschiedliche Maschinengréf3en, unterschiedliche
Transporteinheiten sowie unterschiedliche Anordnun-
gen der Funktionseinheiten 50 eingesetzt werden.
[0038] Ebensovon Vorteil beider erfindungsgemalen
Abfillvorrichtung 1 ist es, dass durch die fehlende Tisch-
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platte einzelne Komponenten der Abflllvorrichtung 1 fir
den Benutzer leichter zuganglich sind im Hinblick auf
Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten. Ebenso ist die
Bedienbarkeit verbessert, indem die Transporteinheiten
20 auf Augenhdhe des Benutzers angeordnet werden
kénnen.

[0039] Darilber hinaus erlaubt der in der stationaren
Hohlwelle 11 vorgesehene Durchgangskanal 16 die Ver-
legung von elektrischen und pneumatischen Leitungen
zentral durch die Antriebseinheit 10, was wiederum die
Leitungsléange zu den Funktionseinheiten 50 verkirzt. Da
samtliche elektrischen wie auch pneumatischen Antriebe
abgedichtet innerhalb der Antriebseinheit 10 unterge-
bracht sind, und dariiber hinaus sdmtliche Bewegungen
und sonstigen Antriebe zuganglich und reinigbar gestal-
tet sind, ist die Gefahr einer Kontaminierung, wie sie im
Stand der Technik aufgrund der vertikalen Bewegung
der Hubeinheit 30 durch die Tischplatte hindurch und der
damit verbundenen Fahrstuhleffekte besteht, auf ein Mi-
nimum reduziert.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) vom Rundlaufer-Typ zum Abfillen
von einem Flllmedium, insbesondere von einem
Nahrungsmittel, in eine Vielzahl von Behalter, um-
fassend eine Antriebseinheit (10) und eine Vielzahl
von Behalteraufnahmen (21), die jeweils zur Aufnah-
me eines Behalters ausgebildet und um eine verti-
kale Achse (V) durch die Antriebseinheit (10) dreh-
bar sind,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (1)
des Weiteren mindestens eine Funktionseinheit (50)
umfasst, die ausgewahlt ist aus der Gruppe beste-
hend aus einer Behalterabstapeleinheit, einer Be-
halterfilleinheit, einer Behalterbedeckelungsein-
heit, einer Behalterversiegelungseinheit, einer Be-
halterbedruckeinheit, einer Behalterprifeinheit und
einer Behalterauslaufeinheit, und dass die mindes-
tens eine Funktionseinheit (50) mit der Antriebsein-
heit (10) mechanisch gekoppelt ist.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die mindestens eine Funktionsein-
heit (50) mit der Antriebseinheit (10) klemmend be-
festigt ist.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die mindestens eine Funk-
tionseinheit (50) mit einem an der Antriebseinheit
(10) vorgesehenen stationaren Flansch (10a) klem-
mend befestigt ist.

4. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die min-
destens eine Funktionseinheit (50) einerseits mit der
Antriebseinheit (10) und andererseits mit einem
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Stitzring (40) mechanisch gekoppelt ist.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stiitzring (40) in radialer Rich-
tung aufRerhalb der Vielzahl von Behalteraufnahmen
(21) angeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Stiitzring (40) als ein ge-
schlossener, kreisférmiger Ring ausgebildet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Stiitzring (40)
mittels einer Vielzahl von vertikalen, am Boden ge-
lagerten Bodentragern (38) bodengelagert ist.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vielzahl von Bodentragern (38)
mit Hilfe einer Vielzahl von horizontalen Quertragern
(39a, 39b) mit der Antriebseinheit (10) mechanisch
gekoppelt sind.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die An-
triebseinheit (10) eine stationare Hohlwelle (11) und
radial aulRerhalb von der stationaren Hohlwelle (11)
einen motorisch angetriebenen Rotor (12) aufweist,
und dass die Antriebseinheit (10) mehrere, in verti-
kaler Richtung beabstandete, in radialer Richtung
nach auflen hervorstehende Flansche (10a, 10b,
10c, 10d) aufweist, von denen mindestens ein
Flansch (10b) mit dem Rotor (12) drehbar und min-
destens ein Flansch (10a, 10c, 10d) stationar ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
halteraufnahmen (21) Offnungen sind, die zur Auf-
nahme eines Bechers und/oder eines Eimers
und/oder einer Flasche ausgebildet sind.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor-
richtung (1) zum Abflllen von einem fliissigen oder
pastésen Nahrungsmittel in eine Vielzahl von Behal-
ter ausgebildet ist.
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Fig. 2
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Fig. 4
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