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@ Dispositif d’assemblage de profilés.

L'invention concerne un dispositif d'assemblage du type
pince de serrage, destiné & assembler au moins deux. profilés,
ce dispositif étant constitué d'une piéce support en forme de
berceau et d'une pidce mobile montée & pivotement 2 linté-
rieur de la pidce support et y maintenue en position de pré-
assemblage par lintermédisire de moyens élastiques prenant
appui d'une part sur la pigce pivotante 3 et d'autre part sur la
piéce support, des moyens de positionnement 2 étant prévus
pour déplacer en position de montage la piéce pivotante par
rapport 3 la piéce support & I'encontre de I'action de moyens
élastiques 4, en obtenant ainsi I'accrochage sur un profilé des
moyens de serrage prévus respectivement dans des zones
d'extrémité en regard des pidces support et pivotante. La
pidce pivotante 3 comporte dans sa zone d'extrémité ne por-
tant pas de moyens de serrage des moyens 3a permettant de
l'engager 3 pivotement dans des structures correspon-
dantes 1b, prévues sur la piéce support 1.
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DISPOSITIF D'ASSEMBLAGE DE PROFILES

La présente invention a pour objet un dispositif d'assemblage,
du type pince de serrage, d'au moins deux profilés, ce dispositif étant
utilisable pour le montage de n'importe quelle structure dans laquelle
il est nécessaire d'assembler entre eux un ou plusieurs profilés, par
exemple les structures des grands magasins et des grandes surfaces, les
panneaux d'exposition, les meubles, les cloisons, les rayonnages, les
stands extérieurs autonomes et analogues. Les profilés pouvant &tre as-
semblés par ie dispositif de serrage de l'invention peuvent &tre en allia-
ge d'aluminium, en acier, ou autres alliages présentant des caractéristi~
ques mécaniques suffisantes pour &tre utilisés dans les applications sus-
mentionnées. Ces profilds peuvent &tre peints ou recouverts de bois ou
de matiére synthétique, ils doivent &@tre creux et présentent obli;
gatoirement une gorge pour recevoir le dispositif d'assemblage de 1'in~-
vention.

Dans la technique antérieure, il était déji connu d'assembler &
1'aide de dispositifs du type pince de serrage des profilés généralement
en aluminium ou en alliage d'aluminium, pour former des structures du
type cadre reliées entre elles et congcues pour €tre associées 3 des pan-—
neaux. Les pinces d'assemblage de 1'art antérieur étaient constituées
habituellement par un premier élément sur lequel était monté un second
élément pivotant, gri3ce 3 un axe pivotant disposé approximativement aux
deux tiers de la piéce support. Ces dispositifs présentaient un gros in-
convénient, du fait qu'il n'était pas possible de solidariser le disposi-
tif d'assemblage 3 au moins un profilé avant montage, et qu’il était gé-
néralement nécessaire d'utiliser une vis travaillant en compression pour
permettre ce montage avant l'accrochage sur le second profilé. Ceci se
traduisait par des pertes de temps relativement onéreuses du point de vue
du cofit de la main~d'oeuvre, lors des opérations de montage de profilés.

La présente invention se propose d'obvier 3 ces inconvénients des
pinces de serrage pour profilés de 1'art antérieur en fournissant un dis-
positif de serrgge de conéeption entiérement nouvelle et originale, per-
mettant le montage préalable du dispositif d'assemblage sur 1'un des pro-
£ilés. '

L'invention a plus précisément pour objet un dispositif d'assem~
blage du type pince de serrage, destiné & assembler au moins deux profi-~
lés, ce dispositif étant constitué d'une piéce support en forme de ber-
ceau et d'une piéce mobile montée 3 pivotement & 1'intérieur de la pikce

support et y maintenue en position de pré-assemblage par 1'intermédiaire
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de moyens élastiques prenant appui d'une part sur la pidce pivotante et
d'autre part sur la pidce support, des moyens de positionnement étant
prévus pour déplacer en position de montage la pidce pivotante par rap-
port & la piéce support & 1'encontre de 1'action des moyens élastiques,
en obtenant ainsi 1'accrochage sur un profilé des moyens de serrage pré-
vus respectivement dans des zones d'extrémité en regard des piéces sup-
port et pivotante, caractérisé par le fait que la piéce pivotante com-
porte dans sa, zone d'extrémité ne portant de moyens de serrage, des
moyens permettant de 1'engager 3 pivotement dans des structures corres—
pondantes prévues sur la pi&ce support.

Le dispositif d'assemblage selon 1l'invention est en outre remar-
quable par les points suivants :

-~ les moyens de positionnement sont associés & 1'élément d'assem~
blage et agencés pour permettre le montage préalable du dispositif d'as-
semblage sur 1'un des profilés 3 assembler;

- les moyens de positionnement sont constitués par 1'élément de
serrage comportant une partie filetée s'adaptant & un trou taraudé prévu
dans la piéce pivotante, une partie intermédiaire en forme d'épaulement
destinée & venir s'insérer entre la pidce pivotante et la piéce support,
et une partie congue pour recevoir un outil susceptible d'imprimer 2
1'é1ément de serrage un mouvement de vissage ou de dévissage, cette der-
niére partie étant destinée & venir s'insérer-dans une structure appro-
priée d'un profilé, de facon & permettre un montage préalable du dispo-
sitif d'assemblage sur ledit profilé;

- 1'é1lément de serrage est une vis pas a droite, auquel cas le
pré-assemblage et 1'assemblage des profilés se fait par desserrage de
cette vis, ou bien une vis pas & gauche, auquel cas le pré-assemblage
et 1l'assemblage des profilés se fait par serrage;

~ la téte de vis est creuse et agencée pour recevoir une clé 2
pans, par exemple 3 six pans;

-~ 1'épaulement s'insérant entre la piice support et la piéce
pivotante est une collerette circulaire;

- les moyens élastigues sont constitués par un clips dont les
broches libres viennent en aboutement contre la base de la piéce pivo-
tante, tandis que sont prévus sur ce clips deux prolongements latéraux
destinés 3 venir s'insérer respectivement dans des logements de forme
appropriée prévus dans les aiies de la pi&ce support;

- la piéce pivotante est montée sur la piéce support par 1l'inter-

médiaire de pattes d'extrémité s'engageant dans des trous traversants
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prévue dans les ailes de la pikce support.

L'invention s'étend également aux unités d'assemblage obtenues 2
partir de profilés, et constituées par au moins un dispositif d'assembla-
ge selon 1'invention, associé 3 au moins un profilé.

L'invention sera mieux comprise & la lecture de la description
suivante d'une forme de réalisation non limitative d'un dispositif d'as-
semblage de profilés, en se référant au dessin annexé dans lequel :

- la'figure 1 est une vue en perspective éclatée du dispositif
de serrage selon 1'invention; et

- la figure 2 est une vue en coupe axiale longitudinale du dis-
positif de la figure 1 dans un assemblage de deux profilés.

En se référant plus précisément & la figure 1, on voit que la
piéce support ou berceau 1 a sensiblement la forme d'un U en coupe trans-
versale, et est pourvue d'un alésage 1a dans sa base, tandis que sont
prévus respectivement dans les ailes du berceau des alésages circulaires
ib et rectangulaires 1c. Le berceau 1 est également pourvu de pattes 1d
faisant office de michoires de serrage.

Entre le berceau 1 et 1la piéce pivotante 3 est montée une vis de
positionnement 2 comportant une t8te 2a axialement creuse, une collerette
circulaire 2b et une zone filetée 2c.

La piéce pivotante 3 comporte & une de ses extrémités des pivots
latéraux 3a destinés & venir s’engager respectivement dans les alésages
1b prévus dans le berceau 1, deux ailes latérales de guidage 3b et un
trou taraudé 3c de méme filetage que la zone filetée 2c de la vis de
positionnement 2. A 1'extrémité opposée & celle présentant des pivots
3a, est prévue une michoire 3d congcue pour coopérer avec les pattes de
serrage 1d de la piéce berceau 1.

Le dispositif d'assemblage de 1l'invention comporte également un
clips 4 comportant deux bras 4a venant en appui contre la base de la
piéce pivotante 3, ainsi que deux renflements latéraux 4b destinés 3
venir s’engager dans les frous traversants rectangulaires 1c prévus dans
les ailes 1e du berceau 1.

Les différents éléments du dispositif d'assemblage décrit ci-
dessus coopérent de la maniére suivante :

La piéce pivotante 3 est montée & pivotement & 1'intérieur de
la piéce 1 par engagement de ses pivots 3a & 1'intérieur des alésages 1b
prévus dans les ailes fe du berceau 1. La vis de positionnement 2 est

d'une part vissée dans le trou taraudé 3c de la piéce pivotante 3 et est
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d'autre part engagée par sa téte 2a dans l'alésage 1a prévu dans la base
du berceau 1. Le clips 4 est monté par ses prolongements latéraux 4b
dans les trous traversants rectangulaires fc prévus dans les ailes le du
berceau 1. Ce clips 4 maintient ainsi conjointement avec la vis de po-
sitionnement 2 les deux pidces principales 1 et 3 du dispositif de ser-
rage en position d'attente d'€tre montées déns un profilé avant 1l'assem—
blage proprement dit des profilés. l

Commé représenté sur la figure 2, le dispositif de serrage de
1'invention sert avantageusement & assembler deux profilés A et B. A cet
effet, 1'un des profilés, A sur la figure 2, est obligatoirement pourvu
d'un alésage pour le passage de la td8te 2a de la vis de positionnement
et de serrage 2. Pour ce faire, on introduit le dispositif de serrage
jusqu'a ce que la.td8te creuse 2a, avantageusement une téte de vis a six
pans, vienne en coincidence avec le trou Al prévu dans une face du pro-
£ilé A, puis on effectue une opération de desserrage a 1l'aide, par exemple
d'une clé a six pans, de facon que 1'extrémité de la téte 2a vienne s’en-
gager dans la paroi du profilé A, permettant ainsi un accrochage préala-
ble du dispositif de serrage de 1l'invention 3 1l'intérieur dudit profilé.

I1 ne reste plus alors qu'ad mettre en place le profilé B et &
desserrer la vis 2 de facon que ce mouvement de dévissage améne la piéce
pivotante 3 i 1'encontre de l'action du clips 4, dans une position d'ac-
crochage de cette pidce pivotante 3 par 1'intermédiaire de sa zone ou
michoire de serrage 3d en position d'accrochage sur une lévre Bl du pro-
filé B, coopérant ainsi avec les pattes d'accrochage 1d du berceau 1-
pour assembler le profilé A au profilé B. Le démontage des profilés se
fait par une action de vissage toujours sur la t€te creuse a six pans 2a
de la vis de positionnement 2, afin de replacer le berceau 1 et la piéce
pivotante 3 dans leur position d'origine.

De ce qui précéde, on voit clairement qu'un des avantages pri-
mordiaux du dispositif de serrage selon la présente invention est de per-
mettre un montage préalable du dispositif de serrage & 1'intérieur d'un
profilé, avant que ce profilé ne soit accroché & un autre profilé. Cette
possibilité se traduit par un gain de temps appréciable lors des montages
de différents profilés les uns aux autres, du fait que la vis de position-
nement et de serrage est déja mise en place & l'intérieur d'un des pro-
£filés, sans qu'il soit besoin de procéder 3 un ajustement supplémentaire.

Dans un mode de réalisation particulier, la piéce pivotante peut
8tre en acier d'une seule pidce et avantageusement soumis 3 un ou plu-

sieurs traitements spéciaux, par exemple une carbonitruration, une trempe,
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une cyanuration ou une cémentation, de facon 2 lui conférer les caracté-
ristiques de résistance mécanique voulues. Cette pikce peut également
€tre soumise 2 un cambrage de renfort latéral.

Dans la description ci-dessus de la vis de positionnement et de
serrage 3, il est bien entendu que la fonction de traction des profilés
1'un vers 1'autre, lors de 1'assemblage desdits profilés, est obtenue
par un mouvement de dévissage, puisqu'il s’agit d'une vis pas & droite.
I1 est bien entendu qu'une vis de positionnement et de serrage pas a
gauche peut 8tre également utilisée, 1'accrochage se faisant alors par
vissage pour obtenir 1'effet de traction désiré.

I1 est clair que l’invention n'est nullement limitde & la forme
de réalisation décrite ci-dessus en référence au dessin annexé, mais
qu‘elle englobe toutes les modifications et variantes i la portée de

1'homme de l'art, issues du méme principe de base.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif d'assemblage du type pince de serrage, destiné 3
assembler au moins deux profilés, ce dispositif étant constitué d'une
pigce support en forme de berceau et d’une pidce mobile montée 3 pivo-
tement & 1'intérieur de la pitce support et y maintenue en position
de pré-assemblage par 1'intermédiaire de moyens élastiques prenant
appui d'une part sur la pidce pivotante et d'autre part sur la pidce
support, des moyens de positionnement étant prévus pour déplacer en po-
sition de montage la piéce pivotante par rapport & la piéce support i
1'encontre de l'action de moyens élastiques, en obtenant ainsi 1'accro-
chage sur un profilé des moyens de serrage prévus respectivement dans
des zones d'extrémité en regard des piéces support et pivotante, caracté-
risé par le fait que la piéce pivotante (3) comporte dans sa zone d'extré-
mité ne portant pas de moyens de serrage, des moyens (3a) permettant de
1'engager & pivotement dans des structures correspondantes {(1b) prévues
sur la piéce support (1).

2. Dispositif d'assemblage selon la revendication 1, caractéri-
sé par le fait que les moyens de positionnement (2) sont associés au dis-
positif d'assemblage et agencés pour permettre le montage préalable du
dispositif d'assemblage sur 1'un des profilés 2 assembler.

3. Dispositif d'assemblage selon la revendication 2, caractéri-
sé par le fait que les moyens de positionnement sont constitués par un
élément de serrage (2) comportant une partie filetée (2c) s'adaptant 4 un
trou taraudé (3c) prévu dans la piéce pivotante (3), une partie intermé-
diaire en forme d'épaulement (2b) destinée 3 venir s'insérer entre la pié-
ce pivotante (3) et 1a piéce support (1), et une partie ou téte (2a) con-
cue pour recevoir un outil susceptible d'imprimer i 1'élément de serrage
(2) un mouvement de vissage ou de dévissage, cette dernidre partie étant
destinée a venir s'insérer dans une structure appropriée (A1) d'un profi-
1é (A), de facon & permettre un montage préalable du dispositif d'assem—
blage sur ledit profilé (A).

4. Dispositif d'assemblage selon la revendication 3, caractérisé
en ce que 1'élément de positionnement et-de serrage est une vis pas 2
droite (2), auquel cas le pré-assemblage et l'assemblage des profilés
se fait par desserrage de cette vis.

5. Dispositif d'assemblage selon la revendication 3, caractérisé
en ce que 1'élément de positionnement et de serrage est une vis pas 3
gauche, auquel cas le pré-assemblage et l'assemblage des profilés se fait

par serrage.
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6. Dispositif de serrage selon 1'une des revendications 3 3 5,
caractérisé en ce que la téte (2a) de la vis (2) est creuse et agencée
pour recevoir une clé i pans, par exemple 2 six panms.

7. Dispositif d'assemblage selon la revendication 3, caractéri-
sée par le fait que 1'épaulement s'insérant entre la piéce support (1)
et la piéce pivotante (3) est une collerette circulaire (2b).

- 8. Dispositif d'assemblage selon la revendication 1, caracté-
risé par le fait que les moyens élastiques sont constituds par un clips
(4) dont les branches libres (4a) viennent en aboutement contre la base
de la piéce pivotante (3), tandis que sont prévus sur ce clips deux pro-
longements latéraux (4b) destinés 2 venir s'insérer respectivement dans
des logements (ic) de forme appropriée prévus dans les ailes (le) de la
piéce support 1.

9. Dispositif d'assemblage selon 1'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que la pidce pivotante (3) est montée
sur la piéce support (1) par l'intermédiaire de pattes latérales d'extré-
mité (3a) s'engageant dans des trous traversants (1b) prévus dans les
ailes (le) de la piéce support (1).

10. Unité d'assemblage obtenue 3 partir de profilés, caractéri-
sée par le fait qu'elle est constituée par au moins un dispositif d'as-
semblage selon 1'une des revendications 1 3 9, associé & au moins un

profilé.
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