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€) Rundwebmaschine.

@ Eine Rundwebmaschine mit einem an der Aussenseite eine
wellenférming verlaufende Nut (10) aufweisenden Rotor (2)
weist in die Nut eingreifende Mitnehmerelemente (11) auf, die
an Bandern (12) bzw. Schniiren befestigt sind, welche Bander
{12) mindestens uber obere Umlenkrollen {13) umgelenkt sind
und im Abstand voneinander angeordnete Fadenfithrungsor-
gane (16) tragen.

Um eine hohe Produktionsleistung bei kompakter Bauwei-
se zu ermdoglichen, wobei insbesondere eine gute Zuganglich-
keit zu den Schitzenspulen (22) gegeben sein soll, sind die
Bénder (12) (iber ihre ganze Lange flexibel ausgebildet und tra-
gen unmittelbar die Fadendsen (16), wobei sich die oberen Um-
lenkrolien {13) in Hohe eines oberen Laufringes (4) zweier zur
Fiihrung des Schiitzen (21) dienender Laufringe 14, 5) be-
finden.
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Rundwebmaschine

Die Erfindung betrifft eine Rundwebmaschine mit einem
Maschinengestell, einem Rotor, der an der AuBenseite
eine eingearbeitete wellenfbrmig verlaufende Nut und

in die Nut eingreifende Mitnehmerelemente aufweist, wo-
bei die Mitnehmerelemente an Bdndern bzw. Schniiren be-
festigt sind, welche mindestens iber obere Umlenkrollen
umgelenkt sind und im Abstand voneinander angeordnete
Fadenfilhrungsorgane tragen, der Rotor {iber eine Mit-
nehmerrolle einen Schiitzen antreibt und wobei weiters

Spannvorrichtungen fiir die Kettfdden vorgesehen sind.

Eine Rundwebmaschine dieser Art ist aus der US-PS
1,720,151 bekannt. Die Kettf&dden sind zur Bildung eines
Faches mittels Litzen geflihrt, wobei jeweils zwei
Litzen an ihren Enden mittels jewelils eines Bandes ver-
bunden sind. Eines der B&nder ist lber eine obere Um-
lenkrolle und das gegeniliberliegende Band {iber eine
untere Umlenkrolle gefiihrt. Die Litzen verursachen eine
extrem groBe BauhShe der Rundwebmaschine und bedingen
dadurch eine schlechte Zugdnglichkeit zu den Schiitzen-
spulen, wodurch ein Spulenwechsel nur umst&ndlich
durchzufiihren ist. Die Schiitzen der bekannten Rundweb-
maschine liegen auf einer Platte auf, wodurch es zu
einer hohen Reibung zwischen den Schiitzen und der Platte
kommt, so daB die bekannte Rundwebmaschine fiir hdhere

Webleistungen nicht geeignet ist.

Aus der AT-PS 363 873 ist eine Rundwebmaschine bekannt,
bei der ebenfalls Litzen tragende Bédnder, die iliber obere
und untere Umlenkrollen gefilhrt sind, vorgesehen sind,

so daB auch diese bekannte Rundwebmaschine eine groSe
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BauhShe und eine dadurch bedingte schlechte Zugdng-
lichkeit zu den Schiitzenspulen aufweist. Ein weiterer
Nachteil der bekannten Rundwebmaschine ist darin zu
sehen, daB trotz der groBSen BauhShe das Fach mittels
der Litzen zum Durchtritt des Schiitzen nur ungeniligend
gedbffnet wird, so daB der Schlitzen selbst wdhrend des
Durchlaufens eines Faches dieses noch weiter &ffnen muS.
Dadurch kann es infolge der dabei auftretenden Reibung
zu einer Erwdrmung der Kettfdden kommen, was insbeson-
dere beim Verweben von Kunststoffdden nachteilig ist
und die Produktionsgeschwindigkeit und damit die Produk-

tionsleistung nicht {iber eine bestimmte HOhe steigen
148t.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile
und Schwierigkeiten und stellt sich die Aufgabe, eine
Rundwebmaschine der eingangs beschriebenen Art derart
weiterzubilden, daB sie eine hohe Produktionsleistung
erméglicht und. insbesondere ihre BauhShe zwecks guter Zu-
gdnglichkeit zu den Schﬁtzenséulen.wesentlich niedriger
als bei. bekannten Maschinen ist, wobei

trotz dieser geringen BauhShe ein geniigend weit ge-
6ffnetes Fach gebildet wird, so daB ein Schiitzen ohne

schleifende Berilihrung mit den Kettfdden durch das Fach
hindurchtreten kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB8 durch die Kombination

der folgenden Merkmale geldst:

a) daf im Maschinengestell ein oberer und unterer Lauf-
ring zur Fihrung des Schiitzen angeordnet sind, dessen
Laufrollen zwischen Eingriffsflécheﬁ des oberen
und unteren Laufringes eingepaft sind,

b) daB zwischen den Laufringen ein Riet zum Sortieren
der Kettf&den vorgesehen ist,

c) daB die Bdnder der Schéftung liber ihre ganze Lange
flexibel ausgebildet sind und unmittelbar die Faden-
Osen tragen,
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d) daB sich die oberen Umlenkrollen filir die flexiblen
Bander in HOhe des oberen Laufringes befinden,

e) daB der Abstand zwischen oberem und unterem Laufring
sowie der maximale Abstand zwischen den Fadendsen
an dem umgelenkten flexiblen Band bzw.'der Schnur
s0 bemessen ist, daB der Fachungswinkel ausreichend
groB ist, um eine Berllhrung der Kettfdden mit dem
Schiitzen zu verhindern.

Durch unmittelbares Anbringen der Faden8sen an den B&n-
dern kann man auf die Verwendung von Litzen verzichten,
wodurch die obere Umlenkrolle etwa in der H8he des obe-
ren Laufringes angeordnet werden kann. Trotz der beson-
ders weiten Offnung des Faches 148t sich bei der erfin-
dungsgemdBen Maschine die Bauh&he niedrig halten, wodurch
eine gute Zugédnglichkeit zu den Schiitzenspulen gewdhr-
leistet ist. Durch die Anordnung der Fadendsen unmittel-
bar an den Bédndern wird die Masse der die Kettfdden be-
wegenden Maschinenteile wesentlich verringert, was fiir
den Schnellauf, die Laufruhe und den Gerduschpegel der
Maschine von Bedeutung ist.

Gemdf einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist das flexible
Band nur {liber eine obere Umlenkrolle gefiilhrt und an einem
dem Mitnehmerelement entgegengesetzten Ende mittels

einer Zugfeder am ortsfesten Maschinengestell befestigt.
Nach einer anderen vorteilhaften Ausfiihrungsform ist

das flexible Band zu einer Endlosschleife geformt und
lduft liber zwel Umlenkrollen. Zweckmdfig ist eine Mehr-
zahl von flexiblen B&ndern oder Schniiren mit einem Mit~-
nehmerelement verbunden. Vorteilhaft weisen die Laufringe
ein etwa halbkreisbogenfdrmiges Profil auf und sind die
Laufrollen des Schiitzen mit einem diesem Profil ent-
sprechenden etwa viertelkreisbogenf&rmigen Gegenprofil
versehen, wobei sich das Gegenprofil Uber den Scheitel
des Laufringpro-
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files hinauserstreckt. Die Einpassung des Schiitzen
zwischen den oberen und unteren Laufring hat zur Folge,
daB die Laufringe die Flieh- und Stilitzkridfte des
Schiitzen aufnehmen kdnnen und der Schiitz auch bei hoher
Webleistung bzw. hoher Geschwindigkeit einwandfrei ab-
gestlitzt ist und sich der Lidrmpedel in zumutbaren
Grenzen hdlt.

Um die Kettfdden auch bei hoher Produktionsleistung
der Maschine zwecks einwandfreier Fachbildung in mdg-
lichst gespanntem Zustand zu halten, wobei ein Faden-
bruch und eine Fadeniiberspannung eines Kettfadens fest-
stellbar sind, sind die Spannvorrichtungen fiir die
Kettfdden als Biegefedern ausgebildet, die mit einem
Ende ortsfest am Maschinengestell befestigt sind und
am anderen, beweglichen Ende jeweils eine den Kettfaden °
aufnehmende Use tragen, wobei der bewegliche Teil
zwischen Fadenbruch bzw. Fadeniliberspannung anzeigenden
und steuernden Anschldgen bewegbar ist.

Die Erfindung ist nachfolgend énhand der Zeichnung an
mehreren Ausfiihrungsbeispielen n&her erl&utert, wobei
Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer
Rundwebmaschine in schematischer Darstellung veran-
schaulicht. Fig. 2 gibt ein Detail der Fig. 1 in ver-
grbBertem MaBstab wieder. Fig. 3 zeigt in zu Fig. 2
analoger Darstellung eine weitere Ausfliihrungsform. Fig.
4 ist ein Schnitt gemdB der Linie IV-IV der Fig. 2. In
den Fig. 5 und 6 ist ein flexibles Band mit Fadenfiih-
rungsorganen gezeigt, wobel Fig. 6 eine Seitenansicht
in Richtung des Pfeiles VI der Fig. 5 wiedergibt. Die
Fig. 7, 8 sowie 9, 10 und 11, 12 zeigen in =zu den Fiqg.
5 und 6 analogen Darstellungen weitere Ausfiihrungsfor-
men. Die Fig. 13 und 14 veranschaulichen die Fiihrung
eines Schiitzen, wobei Fig. 14 eine Seitenansicht in
Richtung des Pfeiles XIV der Fig. 13 ist. In den Fig. 15
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und 16 ist eine weitere Ausfihrungsform eines Faden-
fiihrungsorganes gezeigt, wobei Fig. 15 eine Seitenan-
sicht und Fig. 16 einen Schnitt gemdB8 der Linie XVI-XVI
der Fig. 15 veranschaulicht.

Die Rundwebmaschine weist einen in einem Maschinenge-
stell 1 drehbar gelagerten 'und antreibbaren Rotor 2 auf,
der unterhalb eines ortsfesten Rietes 3 angeordnet ist.
Das Riet wird von einem oberen und unteren Laufring 4,

5 begrenzt, entlang welcher Laufringe mindestens ein
Schiitzen 6 mittels Laufrollen 7 gefiihrt ist.

Zur Bildung eines Faches 8 durch die Kettfdden 9 ist in
einem konzentrisch zum Rotor 2 angeofdneten Kreis eine
Schdftung angeordnet, welche Schdftung eine an der
AuBenseite des Rotors 2 eingearbeitete wellenf&rmige Nut
10 und in die Nut eingreifende, als Gleitsteine ausge-
bildete Mitnehmerelemente 11 aufweist. Um die Reibung
zwischen den Mitnehmerelementen 11 und dem Rotor auf

ein Minimum zu reduzieren, kdnnen die Mitnehmerelemente

11 drehbare Rollen 11' aufweisen, die in die Nut 10 ein-
gesetzt sind.

Jedes der Mitnehmerelemente 11 tr&gt eine Mehrzahl fle-
xibler Bdnder 12 bzw. Schniire, die jeweils liber eine am
Maschinengestell 1 drehbar gelagerte obere 13 und un-
tere Umlenkrolle 14 gefilhrt sind. Jedes Mitnehmerele-
ment 11 ist zwecks genauer vertikaler Filhrung entlang

von zwel parallel und vertikal angeordneten, das Mit-
nehmerelement 11 durchsetzenden Fiihrungsstangen 15,

die starr am Maschinengestell 1 befestigt sind, gefiihrt.

An jedem Band 12 sind im Abstand voneinander angeord-
nete Fadenfliihrungsorgane 16, beispielswelse Osen, be-
festigt, wobei die Durchlésse 17 der Osen 16 an gegen-
Uberliegenden Seitenkanten 18, 19 jedes Bandes 12 (vgl.
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Fig. 5) zu liegen kommen, so daB die Fdden 9 2zwischen
benachbarten B&ndern, die im Abstand 20 voneinander

am Mitnehmerelement befestigt sind, hindurchgefddelt
werden k&nnen. Dieser Effekt wird auch bei Verwendung
von Schniiren, in Verbindung mit speziell als zweiteilig
ausgebildeten, auf die Schniire aufklipsbaren Usen (Fig.
15, 16) durch Schridgstellung mindestens einer Umlenk-
rolle 13, 14 erreicht. Der Abstand der Usen ist so gros
gewdhlt, daB beli maximal getffnetem Fach 8, wie es in
Fig. 2 dargestellt ist, der obere Faden 9 am oberen
Laufring 4 und der untere Faden 9 am unteren Laufring 5
anliegt. Dadurch ist es mdglich, den Schiitzen 6 durch
das Fach 8 zu bewegen, ohne daB der Schiitzen mit den
Kettféden 9 in Beriihrung gelangt.

Der Schiitzen 6 weist einen StilitzkOrper 21 auf, der die
Schusfadenspule 22 trigt. Die Laufrollen 7 sind am
oberen und unteren, jeweils ein Halbkreisbogenprofil
aufweisenden Laufring 4, 5 des Rietes 3 gefiihrt. Das
Gegenprofil der Laufrollen ist dem Halbkreisbogenpro-
£il der Laufringe 4, 5 angepaBt und etwa viertelkreis-
bogenfdrmig, sich Uber den Scheitel des Laufringpro-
files hinauserstreckend ausgefiihrt, so das die Laufrol-
len 7 sowohl die Fliehkraft als auch Stilitzkridfte

auf die Laufringe iibertragen und ein Auskippen des
Schiitzen 6 im Stillstand vermieden wird.

Der Antrieb des Schiitzen 6 erfolgt mittels einer am
Rotor 2 frei drehbar befestigten Mitnehmerrolle 23, die

an einer der Laufrollen 7 des Schiitzen bei Drehung des
Rotors anliegt.

Fig. 13 veranschaulicht das Hindurchbewegen des Schiitzen
6 durch das Fach 8. Es ist ersichtlich, daB die Kett-
fadden 9 ohne jede Gleitbewegung lediglich tberrollt wer-
den, wodurch die Reibung zwischen Kettfdden 9 und
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Schiitzen 6 bzw. Kettfdden 9 und Mitnehmerrolle 23 auf
ein Minimum reduziert ist.

In Fig. 7 und 8 ist eine gednderte Ausflihrungsform der
mit einem Mitnehmerelement 11 verbundenen B&nder gezeigt.
Bei dieser Ausfiihrungsform ist ein der Breite 24 eines
Mitnehmerelementes 11 entsprechend breites Band 25 am
Mitnehmerelement befestigt, welches in dem Befeich des
Faches 8 Schlitze 26 aufweist, um den Durchtritt der
Kettfdden 9 zu ermbglichen.

GemdfB der in den Fig. 3, 9 und 10 dargestellten Aus-
fihrungsform sind die an einem Mitnehmerelement 11 be-
festigten Bdnder 12 nicht endlos ausgefiihrt, sondern je-
des Band 12' ist an dem dem Mitnehmerelement 11 entge-
gengesetzten Ende 27 mittels einer Feder 28 am Maschinen-
gestell 1 befestigt. Bei Auf- und Abbewegung des Mit-
nehmerelementes 11 werden die B&nder 12' durch die Fe-
dern 28 gesbannt gehalten. '

Die in Fig. 11 und 12 veranschaulichte weitere Aus-
fihrungsform zeigt ebenfalls ein der Breite 24 des Mit-
nehmerelementes 11 entsprechend breites Band 25', das

in dem Bereich, in dem die Usen 16 liegen, mit Schlitzen
26 versehen ist, durch die die Kettfdden 9 hindurch-
treten k&nnen. Das dem Mitnehmerelement entgegengesetzte
Ende 29 des Bandes ist wiederum einteilig ausgebildet
und mittels einer einzigen Feder 30 am Maschinengestell
1 befestigt. Zur besseren Fiihrung der nicht endlosen
Badnder 12' und 25' sind in HOhe knapp unterhalb des

unteren Laufringes 5 Stilitzrollen 31 am Maschinengestell
1 drehbar gelagert.

Die Bdnder 12, 12', 25, 25' kénnen als Flachriemen,

Rundriemen, Zahnriemen, Schniire etc. ausgebildet sein.
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Die Kettfdden 9 werden zur Bildung eines optimalen Fa-
ches 8 mittels Spannvorrichtungen 32 gespannt, die als
Biegefedern ausgefiihrt sind. Diese Biegefedern sind mit
einem Ende an einem ortsfest am Maschinengestell 1 mon-
tierten Ring 33 befestigt, ihr anderes Ende tridgt je-
weils eine Use 34, durch welche die Kettfdden 9 geflihrt
werden. Durch Vor- und Zurilickfedern der Biegefedern
bleiben die Kettf&den stets optimal gespannt. Wenn ein
Kettfaden 9 reift, federt die diesen Faden 9 spannende
Biegefeder 32 nach auBen, bis sie an einem ortsfesten,
als zum Rotor 2 konzentrischer Ring ausgebildeten An-
schlag 35 anliegt. Dabei wird ein Kontakt ausgeldst,
der den Fadenrifl anzeigt. Wird die Fadenspannung zu
grof, federt die Biegefeder 32 so weit nach innen, bis
sie an einem zwischen Biegefeder 32 und Riet 3 vorge-
sehenen, ebenfalls als zum Rotor 2 konzentrischer Ring
ausgebildeten Anschlag 36 anliegt und ebenfalls eine
Anzeige auslost.



-9 - 0080453

Patentanspriiche:

1. Rundwebmaschine mit einem Maschinengestell (1), einem
Rotor (2), der an der AufBenseite eine eingearbeitete
wellenfbrmig verlaufende Nut (10) und in die Nut ein-
greifende Mitnehmerelemente (11) aufweist, wobei die
Mitnehmerelemente (11) an Bdndern (12, 12', 25, 25'")
bzw. Schniiren befestigt sind, welche mindestens iiber
obere Umlenkrollen (13) umgelenkt sind und im Abstand
voneinander angeordnete Fadenfihrungsorgane (16, 16'")
tragen, der Rotor (2) iiber eine Mitnehmerrolle (23)
einen Schiltzen (6) antreibt, und wobei weiters
Spannvorrichtungen (32) fiir die Kettfdden (9) vorge-
sehen sind, gekennzeichnet durch die Kombination der
Merkmale:

a) daB im Maschinengestell (1) ein oberer und unterer
Laufring (4, 5) zur Fihrung des Schiitzen (6) an-
geordnet sind, dessen Laufrollen (7) zwischen
Eingriffsfldchen des oberen und unteren Lauf-
ringes (4, 5) eingepaBt sind,

b) daB zwischen den Laufringen (4, 5) ein Riet (3)
zum Sortieren der Kettfdden (9) vorgesehen ist,

c) dag die Bi#nder (12, 12', 25, 25') der Schiftung
iber ihre ganze Linge flexibel ausgebildet sind
und unmittelbar die Fadendsen (16) tragen,

d) daB sich die oberen Umlenkrollen (13) fiir die
flexiblen Bdnder (12, 12', 25, 25') in HOhe des
oberen Laufringes (4) befinden,

e) daB der Abstand zwischen oberem und unterem Lauf-
ring (4, 5) sowie der maximale Abstand zwischen
den Fadendsen (16, 16') an dem umgelenkten fle-
xiblen Band (12, 12', 25, 25') bzw. der Schnur so
bemessen ist, daB der Fachungswinkel ausreichend
groB ist, um eine Berilhrung der Kettfdden (9) mit
dem Schiitzen (6) zu verhindern.



10

15

20

30

35

2.

- 10 - 0080453

Rundwebmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das flexible Band (12', 25') nur iber
eine obere Umlenkrolle (13) geflihrt und an einem dem
Mitnehmerelement (171) entgegengesetzten Ende (27,
29) mittels einer Zugfeder (28, 30) am ortsfesten
Maschinengestell (1) befestigt ist (Fig. 3 und 9 bis
12).

Rundwebmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daBf das flexible Band (12, 25) zu einer
Endlosschleife geformt ist und liber zwei Umlenk-
rollen (13, 14) l&uft (Fig. 1 und Fig. 5 bis 8).

Rundwebmaschine nach den Anspriichen 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daf eine Mehrzahl von flexiblen
Bdndern (12, 12') oder Schniiren mit einem Mitnehmer-

element (11) verbunden ist.

Rundwebmaschine nach den Anspriichen 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Laufringe (4, 5) ein
etwa halbkreisbogenfdrmiges Profil aufweisen und die
Laufrollen (7) des Schiitzen (6) mit einem diesem

Profil entsprechenden etwa viertelkreisbogenférmigen

Gegenprofil versehen sind, wobei sich das Gegenpro-

£il Uber den Scheitel des Laufringprofiles hinaus-
erstreckt.

Rundwebmaschine nach den Anspriichen 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB die Spannvorrichtungen (32)
flir die Kettfdden (9).als Biegefedern ausgebildet
sind, die mit einem Ende ortsfest am Maschinenge-
stell (1) befestigt sind und am anderen, beweglichen
Ende jeweils eine den Kettfaden (9) aufnehmende Use
(34) tragen, wobel der bewegliche Teil zwischen
Fadenbruch bzw. Fadenﬁberspannung anzeigenden und
steuernden Anschlégen (35, 36) bewegbar ist.
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