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Sposéb usuwania zaoblonych ziaren z tarczowych Sciernic
karborundowych i urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b usuwania
zaoblonych ziaren 2z tarczowych Sciernic karbo-
rundowych, stosowanych do rzeZbienia szkia i
urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Czynne ziarna S$ciernic zdzierajgce szklo stosun-
kowo szybko tepig. wiskutek zaoblamia sie kra-
wedzi ziaren podczas rzeZbienia. Ziarna te jednak
tylko w niewielkim stopniu wykruszajg sie pod-
czas rzeZbienia ze S§ciernicy powodujgc gwaltow-
ny spadek wydajno§ci, ktéry nastepuje juz po
dziesieciu sekundach pracy Sciernicy tak, Ze uby-
tek szkla w gramach na jedna sekunde spada o
polowe. W okresie miedzy setng, a sze§ésetng se-
kunda pracy Sciernicy ubytek szkla w gramach na
jedna sekunde jest - cztery do dziewieciu razy
mniejszy niz w pierwszych dziesigciu sekundach
jej pracy. Aby spowodowaé skuteczny wubytek
szkla nalezy zaoblone ziarna usunaé ze Sciernicy.

Obecnie usuwanie tych ziaren dokonuje sie recz-
nie przy pomocy radla, taS§my metalowej i ose-
tek. Materialy te jednak szybko sie zuzywajg nie
dajgc pozadanego efektu. Czynno§é kolejnego
recznego usuwania zaoblonych ziaren wystepuje
okolo dwieScie razy w ciggu dnia roboczego i trwa
w sumie okolo dziewieédziesieciu minut. Nalezy
przy tym wzigé pod uwage, Ze wielu rzezibiarzy
szkla nie posiada opanowanej umiejetno$ci recz-

nego usuwania ziaren ze $ciernic i musi korzystaé -

z pomoicy majstra, ktéry w iciagu dnia roboczego
poSwieca na te czynno$é 50% swojego czasu pra-
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cy dla zespotu.. Przynosi to .oczywiScie dodatkowe
straty. - .

Niezaleznie od wyzej wymienionych wad, przy
recznym usuwaniu ziaren wystepuje dodatkowa
trudno$é zachowania odpowiedniego, zgdanego
ksztaltu czynnej powierzchni $ciernicy. I tak np.
przy profilu obrzeza tarczy S$ciernicy o ksztalcie
klinowym nalezy zachowaé ten sam kat klina

. podczas rzeZbienia danej serii wyrobow, ktére to

rzezbienie trwa czesto nawet i kilka dni. Te same
wymagania dotycza réwniez i innych profili obrze-
zy tarcz rzefbiarskich. Z uwagi na specyficzne
wymagania w pracy S$ciernic karborundowych
przy zdobieniu szkla od kilkudziesieciu lat nie
wprowadzono w tym zakresie korzystnych uspra-
wniefh, Prowadzone do§wiadczenia w wielu kra-
jach nie przyniosly oczekiwanych rezultatéw.

Spos6b wedlug wynalazku usuwa wszystkie wy-
mienione niedogodno$ci i wady, pozwala bowiem
na ciggle lub periodyczne usuwanie zaoblonych
ziaren ze Sciernicy réwnolegle z wykonywaniem
rzezbienia, ponadto utrzymuje tarcze S$ciernicy w
stalej maksymalnej wydajno$ci i Zgdanym profi-
lu obrzeza. Spos6b usuwania zaoblonych ziaren ze
éciemicy karborundowej polega na wprowadzeniu
zréznicowanej predko§ci obwodowej tarcz wykru-
szajacych, napedzanych mechanicznie, w stosun-
ku do predkosci liniowej Sciernicy.

Sposéb wediug wynalazku usuwania zaoblonych
ziaren wyjasniono za pomoca przykladowego urza-
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-dzenia uwidocznionego na zalagczonym rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia widok boczny urza-
dzenia z pokazaniem usytuowania S$ciernicy, fig.
2 — jego widok czolowy, a fig. 3 do 7 — ksztalty
wymiennych tarcz stalowych, stuzgcych do usu-
wania ziaren ze §ciernic tarczowych o najczeSciej
stosowanych profilach obrzezy.

Urzadzenie skonstruowane jest w postaci
chomej ramy 1, zawieszonej na metalowych most-
kach 12 oraz z usytuowanej w goérnej czeSci tejra-
my osi 4, na ktérej osadzone sa wymienne stalo-
~we tarcze 6 o rozsuwie i bocznym nacisku na Za-
dlo $§ciernicy regulowanym dociskowymi sprezy-
nami 7. Miedzy sprezynami 7, a tarczami 6 umie-
szczone sg podkladki 8, natomiast po przeciwnej
stronje .sprezyn znajdujg sie pierScienie 9 stuzace
do regulowania §Ty~nacisku sprezyn 7. PierScienie
9 mpcowane Sa whkrefami 10, Stalowe tarcze 6
osadgone sy na wieloklinie, aby mogly rozsuwaé
sie W czasie-ostrzenia usuwaé ziarna z czynnej
powierz-chgi_égiernicy 8,

05 4 z osadzohymi~ha niej tarczami 6 usytuo-
wana jest na lozyskach 5 i napedzana niezaleznie
od napedu S$ciernicy elektrycznym silnikiem 11 w
celu zroéznicowania predko$ci obrotowych pomig-
dzy Sciernicg 18, a stalowymi tarczami 6 lub nada-
wania im przeciwnego obrotu,

Wigczanie i wylgczanie silnika jest automaty-
czne: Ruchoma rama 1 wykonana jest np. z plas-
kownikéw metalowych, polgczonych pretami 2 za
pomocg nakretek 3 — oporowej i dociskowej — i
zawieszona poprzez oSki 16 na mostkach 12 przy-
mocowanych Srubami 13 do podstawy 14, na kto6-
rej umieszczona jest wanna 15. Dla regulacji za-
wieszenia ruchomej ramy 1 w pionie i poziomie
mostki 12 posiadajg wyciecia 17.

Fig. 3 przedstawia dwie stalowe tarcze 6 o sko-
S$nych obwodach 19, zlozone w ten spes6b, aby
tworzyly tzw. jaskdlczy ogon. Tarcze takie uzy-
wane sg do $ciernic o klinowym profilu obrzezy.
Fig. 4 przedstawia tarcze zebata, ktéra moze byé
uzywana do S$ciernic o réznej grubo$ci i réznych
profilach obrzezy. Kilka zlozonych tarcz zebatych
— fig. 5, 6 i 7T — o zréznicowanej $rednicy daje
mozliwo$§é zastosowania ich do usuwania zaoblo-
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nych ziaren z najcze$ciej stosowanych S$ciernic o
profilu klinowym lub ptaskim. Urzadzenie to po-
zwala na usuwanie przez , rzeZbiarza zaoblonych
ziaren ze S$ciernicy tarczowej réwnolegle z wyko-
nywaniem rzefbienia, przy czym moze byé przez
niego wlgczane na czas i w czasie dowolnie wy-
branym.

Przez odpychanie nogg dolnej czeSci ramy 1
wlacza sie silnik elektryczny i réwnocze$nie goér-
na cze§¢é ramy ze stalowymi tarczami zbliza sie do
§ciernicy. Przy zetknieciu sie tarcz z zadiem &cier-
nicy i wywieraniu odpowiedniego nacisku naste-
puje wykruszanie zaoblonych ziaren.

Urzadzenie jest latwe do wykonania, zainstalo-
wania i praktyczne w uzytkowaniu, umozliwia
przy tym szybkg wymiane stalowych tarcz. Za-
stosowane na stanowisku roboczym rzeZbiarza
szkla umozliwia osiggniecie korzystnych efektéw
ekonomicznych, pozwala na utrzymanie S$ciernicy
w stalej maksymalnej wydajno$ci i zadanym pro-
filu obrzeza, co zwieksza wydajno$¢é pracy okoto

10-krotnie, ponadto czas przeznaczony na kolejne
‘usuwanie zaoblonych ziaren w iloSci okolo 90 mi-

nut w ciggu dnia roboczego bedzie réwniez wyko-
rzystany na rzeZbienie, tak ze ‘ostateczny efekt
wydajno$ci pracy wyrazony w procentach wynie-

sie ponad 1000% przy rzezbieniu zgrubnym.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b usuwania zaoblonych ziaren ze S$cier-
nicy karborundowej, znamienny tym, Ze wprowa-
dza sie zr6znicowana predkos¢ obwodowa tarcz
wykruszajacych, napedzanych mechanicznie, w
stosunku do predko$ci liniowej Sciernicy.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze w gérnej czeSci jego
ruchomej ramy (1), na osi (4) osadzone sa wy-
mienne tarcze (6), ktérych rozsuw i boczny nacisk
na Sciernice regulowany jest dociskowymi spre-
zynami (7), a predko§é obwodowa i kierunek obro-
tu tarcz (6) niezaleznym napedem- silnika elektry-
cznego (11), za§ nacisk czolowy tarcz (6) na §$cier-
nice regulowany jest réwnolegle z wykonywaniem
rzezbienia w czasie dowolnie wybranym poprzez
zmiane polozenia ruchomej ramy (1).
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