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{54) Zpiisob vyreby stronhanky
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Zpfisob zahrnuje extruzi pefeni sypkého
ceredlnibo materidlu a ddle pak drceni me-
ziproduktt na strouhanku po pfipadném o-
chlazeni anebo predsuseni. P¥i 't¥idéni dr-
céného produktu se podil vé&tSich €astic vra- - '
ci zp&t k drceni. Podle potfeby se pred ex-
truznim pe€enim vihkost ceredlniho mate-
ridlu upravi na 13 aZ 16 %, doplni se pfi-
.sady, napiiklad ochucovaci, jako jsou sil,
kmin aj. Extruzni pe€eni spo&ivd v plisobe-
ni tlaku, teploty a expanzni sily.
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Vynélez se tykd zplisobu vyroby strouhan-
ky ze sypkého ceredlniho materidlu, sesta-
vajiciho z vygiSténych obilnych zrn a pro-
duktl jejich drceni, extruznim pefenim a
rozdrcenim meziproduktu.

Traditn& je strouhanka vyrobkem ziské-

vanym z pSeniéného pe&iva, které se necha-
1o uschnout vcelku nebo rozldmané na kous-
ky. Drceni tohoto pefiva poskytuje strou-
hanku, kterd se béZné pouZivd zndmym zpQ-
sobem.
. Z hlediska sloZeni a biochemickych viast-
nosti je strouhanka blizkd komeréni pSenic-
né mouce s nasledujicimi hlavnimi rozdily:
méd o 5 aZ 10 % niz8i vlhkost, vy$8l obsah
minerélnich latek asi o 2% a vy3%i obsah
cukri o 3 aZ 8 %. Tradini strouhanka mé
charakter pefeného ceredlniho vyrobku, tj.
mé narudeny, zmazovatély Skrob a vice €i
méné koagulované bilkoviny. Vyskytuje se
ve formé prédSku sklddajiciho se ze zrn ne-
pravidelnych tvart.

Takto ziskand strouhanka nedostaduje
spotfeb& a jsou hleddny i jiné postupy jeji
vyroby. Tyto zahrnuji néasledujici operace:
pfipravu tésta z pSeniné mouky, jeho zra-
ni, tvarovani téstovych kusl a jejich kynuti,
peteni, fezdni, suSeni, chlazeni, drceni a
prosévéni. Tyto postupy predstavuji sled -

peraci wvynucujicich si pouZivdni rdznych -

zafizeni a ndrotnou manipulaci s materié-
lem. Priprava t&sta si navic vyZaduje prida-
vek kolem 60 % vody, kterd se pak musi
odstranit pedenim a suSenim, coZ je spojeno
se znatnymi nédklady a vysokou spotifebou
energie.

Uvedené nevyhody odstratiuje zptasob vy-
roby strouhanky podle vynédlezu, jehoZ pod-
stata spo¢ivd v tom, Ze vyliSténd obilnd zr-
na, produkty jejich drceni se po pridani p¥i-
sad, napiiklad ochucovacich, jako je stil,
kmin aj., podrobi Gpravé vlhkosti na 13 aZ
16 %, s vyhodou 13 aZ 16 %. Potom se pFi-
praveny materidl podrobi extruznimu pede-
ni, které probih4 pfi teplotach 130 aZ 190 °C,
s vyhodou 160 aZ 170°C a tlaku 3 aZ 4 MPa,
s vyhodou 3,5 MPa. Materidl na vystupu ze
zafizeni pro extruzni pefeni prochdzi mat-
rici s otvory o praméru 2,0 aZ 3,5 mm, s vy-
hodou 3,0 aZ 3,2 mm, a expanduje. Ziskany
meziprodukt se kr4ji Fezacimi noZi umisté-
nymi na &elni strané matrice na velikost 3
aZ 30 mm, s vyhodou 5 aZ 10 mm, a potom
se zchladi nebo pfedsusi s vyhodou v aspi-
rovaném zdsobniku. Zchlazeny nebo pied-
suleny meziprodukt se drti a potom pretfi-
di a podil vétSich fé4stic se vraci zpét k dr-
ceni.

Vyhodou nového postupu je jeho vysokd
hospoddrnost a sniZend spotfeba energie.
Uplatnénim postupu podle vyndlezu se v§-
roba srouhanky zjednodusuje a vytvari pied-
poklady pro kontinualizaci. SniZuji se néro-
ky na podet pouZitych strojii a zafizeni i
na obestavény prostor. SniZuje se déle spot-
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Feba energie u pohont stroji a dopravy ma-
teridlu, kterd se zjednoduSuje. Hlavni vyho-
dou technologického postupu podle vynéle-
zu je nékolikandsobné& niZSi spotieba ener-
gie, a to asi 6 aZ 7 krat neZ pfi dosud uZi-
vaném postupu vyroby strouhanky v CSSR.
SniZeni spotfeby energie se dosahuje tim,
Ze k dosaZeni téhoZ vysledku je nutno.od-
pafit men3i mnoZstvi vody — p¥ibliZng 100
kilogrami vody na 1 t strouhanky oproti
600 kg vody na 1 t strouhanky pii dfivéjSim
zplisobu.

Dalsimi vyhodami jsou niZ${ nédklady na
pF¥imy materidl, tispora pracovnich sil.

Pfiklad 1

Vyroba strouhanky z vygisténych p3enié-
nych zrn.

VyciSténé pSeniéné zrno se po tpravé vih-
kosti na 13 aZ 16 % podrobi extruznimu pe-
Ceni pii teploté 170°C a tlaku 3,5 MPa na
extruznim zafizeni. Takto ziskany mezipro-
dukt se na vystupni stran& kréji Fezacimi
noZi, které jsou umistény na ¢elni strang
matrice na kousky o délce 5 aZ 10 mm a
po dobu 30 aZ 60 min chladi a pfedsousi v
aspirovaném zasobniku, potom se rozdrti na
mlynské vélcové stolici a kone&né ti¥idi na.
velikost maximélni 1400 um. Céastice v&t-
Sich rozmér se vraceji zpét k drceni. Vyro-
bend strouhanka se pFemistuje do zdsobniku
a podle potfeby bali. Vyroba strouhanky z
vytisténych pSeniénych zrn se uskutetiiuje
na extruznim za¥izeni VU MPP 83 s tdmito
parametry:

délka Sneku 170 mm,
primér $neku 90 mm,
po&et otadek 350 min~1,
vykon 60 aZ 80 kg.h™L

Matrice se na vystupu zafizeni méd strany
0 primé&ru 3 mm.

P¥iklad 2
Vyroba strouhanky z péeniﬁného Srotu.

PSenitny Srot se po tpravé vlhkosti na 13
aZ 16 % podrobi stejnému zpiisobu zpraco-
véani, jako je uvedeno v pFiklad& 1. Vyroba
strouhanky z vy€i§t&nych pSeniénych zrn.

Postup podle vynélezu byl. provozné& ové-
Fen a vyrobend strouhanka byla spotfebitel-
sky hodnocena. Ov8Feni prokdzalo vSechny
ofekdvané vyhody, pF¥edevS8im sniZeni ener-
gie potfebné k vyrobé& strouhanky. RovnéZ
kvalita strouhanky vyrobené postupem po-
dle vyndlezu je velmi dobrd a strouhanka
je pouZitelnd k pfipravé pokrmia i k pri-
myslovému pouZiti stejné jako strouhanka
vyrobend klasickym postupem.
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PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby strouhanky z ceredlniho

materidlu, vyznadeny tim, Ze sypky ceredlnt
material sestavajici z vy&iSténych obilnych
zrn a/nebo produktll jejich drceni se po pfi-
dani pfisad, napiiklad ochucovacich, jako
je sl nebo kmin, a po tpravé vlhkosti na
13 aZ 16 % podrobi extruznimu pefeni pii

teploté 130 aZ 190°C, s vyhodou 160 aZ 170
stupiii Celsia a tlaku 3,0 aZ 4,0 MPa, s vy-

-hodou 3,5 MPa, a potom se ziskany mezi-

produkt zchladi a/nebo pfedsusi a nasledné
drti na strouhanku, pfifemZ se rozdrceny
produkt pretfidi a podil vétSich Céstic vra-
ci zpét k drceni.
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