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Przedmiotem wynalazku jest elektroda otulona
do spawania oraz napawania stali trudno spawal-
nych. .

Znane elektrody otulone do spawania oraz' na-
pawania stali 4nudno spawalnych daja stopiwo o
wlasno$ciach fizycznych nie zabezpieczajacych za-
wsze. od powstania peknieé oraz innych wad spa-
‘walniczych.

Celem wynalazku jest zwiekszenie wlasnosci
mechanicznych i odporno$ci na pekanie stopiwa.

Cel ten w elektrodzie o otulinie rutylowej uzys-
kano przez naprasowanie na rdzen ze stali nisko-
weglowej zawierajacej okolo 25% Cr i okolo 13%
Ni otuliny skladajacej sie wagowo z weglanéw od
12 do 18%, glinianokrzemianéw od 2 do 8%, rutylu
‘od 18 do 22%, fluorytu od 5 do 8%, nieodazotcwa-
nego zelazochromu niskoweglowego cd 30 do 40%,
proszku zelaza od 12 do 18% i odtleniaczy od 2 do
4%, stosujac faktor -otulenia 1,7.

Natomiast w elektrodzie o otulinie zasadowej cel
ten uzyskano przez naprasowanie na rdzen ze stali
niskoweglowej zawierajacej okolo 25% Cr i okolo
13% Ni otuliny skladajacej si¢ wagowo z wegla-
néw od 28 do 32%, fluorytu od 13 do 17%, kwar-
cytu i rutylu od 0 do 5%, nieodazotowanego ze-
lazo-chromu niskoweglowego od 30 do 40%, prosz-
ku zelaza od 12 do 18% i odtleniaczy od 2 do 4%,
stosujac faktor otulenia 1,7.

W wyniku zastosowania elektrody wedlug wyma-
lazku uzyskuje sie stopiwo zawierajace ponizej
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0,12%, C, okolo 309 Cr, okolo 10% Ni i od 0,1 do
0,2% N,, o strukturze austenitycznoferrytycznej za-
wierajacej od 25 do 35% ferrytu, wykazujace Re
okolo 600 MPa, Rm okolo 800 MPa i As okolo 25%.
Dzieki tym wilasnoéciom posiada ono wysoka od-
porno$¢ na pekanie i $cierame.

Elektroda wedlug wynalazku nadaje sie do spa-
wania stali nieskoweglowej ze stalg wysokoweglo--
wa, stali weglowej lub niskostopowej ze stalg wy-
sokostopows, do napawania stali na przykiad do
regeneracji czopéw walcObw, oraz do napawania
warstw podkladowych pod stopiwo o wysokiej
twardo$ci. }

Przyktad I. Na drut ze stali zawierajgcej
C = 0,06%, Cr = 25,1% i Ni = 13,2% naprasowano
otuline o skladzie: wapien 14,0%, rutyl 19,5% fluo-
ryt 5,5%, zelazo-chrom 37,0%, proszek zelaza 17,0%;
kaolin + skaleh 5%, zelazomangan 2%. Po stopie-
niu otrzymano stopiwo o skiadzie chemicznym:
C =0,00%, Cr =29,0%, Ni=9,8%, N,=0,14% i wia-
sno$ciach mechanicznych’ Re= 580 MPa, Rm =
=770 MPa, As = 26%. k

Przyktad II. Na drut ze stali o sktadzie che-
micznym jak w przykladzie pierwszym mnapraso--
wano otuling o skladzie: wapiefi 24%, kreda 4%,
fluoryt 14%, kwarcyt 4+ rutyl 3%, zelazochrom 37%,
proszek zelaza 15%, zelazo-mangan 3%. Po stopie--
niu otrzymano stopiwo o skladzie chemicznym:
C=0,1% Cr=29,3%, Ni=9,6% i N;=0,14% i wla-
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:snoSciach mechanicznych Re = 620
=790 MPa i As=25%.

MPa, Rm =

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroda z otuling rutylowa do spawania oraz
‘napawania stalitrnudno spawailnych, znamienna tym,
ze sklada sie z rdzenia ze stali niskoweglowej za-
wierajgcej okolo 25% Cr i okolo 13%; Ni i otuliny
zawierajgcej wagowo: weglanow od 12 do 189, gli-
snianokrzemianéw od 2 do 8%, rutylu od 18 do
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229, fluorytu od 5 do 8%, nieodazotowanego zela-
zo-chromu niskoweglowego od 30 do 40%,, proszku
zelaza od 12 do 18%, i odtleniaczy od 2 do 4%,.

2. Elektroda z otuling zasadowa do spawania oraz
napawania stali trudno spawalnych, znamienna tym,
ze sklada sie z rdzenia ze stali niskoweglowej za-
wierajacej okolo 259, Cr i okolo 13% Ni i otuliny
zawierajacej wagowo: weglanéw od 26 do 32%,
fluorytu od 13 do 17%, kwarcytu i rutylu od 0 do
59y, nieodazotowanego zelazo-chromu niskoweglo-
wego od 30 do 40%, proszku zelaza od 12 do 18%
i odtleniaczy od 2 do 4%.
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