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Elektroda otulona do spawania oraz napawania stali
trudno spawalnych

Przedmiotem wynalazku jest elektroda otulona
do spawania oraz napawania stali trudmo spawal¬
nych.

Znane elektrody otulone do spawania oraz* na¬
pawania stali itnudno spawalnych da/ją stopiwo o
własnościach fizycznych nie zabezpieczających za¬
wsze od powstania pęknięć oraz innych wad spa¬
walniczych.

Celem wynalazku jest zwiększenie własności
mechanicznych i odporności na pękanie stopiwa.

Cel ten w elektrodzie o otulinie rutylowej uzys¬
kano przez naprasowanie na rdzeń ze stali nisko-
węglowej zawierającej około 25% Cr i około 13%
Ni otuliny składającej się wagowo z węglanów od
12 do- 18%, glinianokrzemianów od 2 do 8%, rutylu

'od 18 do 22%, fluorytu od 5 do 8%, nieodazotowa-
nego żelazochromu niskowęglowego cd 30 do 40%,
proszku żelaza od 12 do 18% i odtleniaczy od 2 do
4%, stosując faktor otulenia 1,7.

Natomiast w elektrodzie o otulinie zasadowej cel
ten uzyskano przez naprasowanie na rdzeń ze stali
niskowęglowej zawierającej około 25% Cr i około
13% Ni otuliny składającej się wagowo z węgla¬
nów od 26 do 32%, fluorytu od 13 do 17%, kwar-
cytu i rutylu od 0 do 5%, nieodazotowanego że-
lazo-chromu niskowęglowego od 30 do 40%, prosz¬
ku żelaza od 12 do 18% i odtleniaczy od 2 do 4%,
stosując faktor otulenia 1,7.

W wyniku zastosowania pletetrody według wyna¬
lazku uzyskuje się stopiwo zawierające poniżej

10

15

20

30

0,12% C, około 30% Cr, około 10% Ni i od 0,1 do
0,2% N2, o strukturze austenitycznoferrytycznej za¬
wierającej od 25 do 35% ferrytu, wykazujące Re
około 600 MPa, Rm około 800 MPa i A5 około 25%.
Dzięki tym własnościom posiada ono wysoką od¬
porność na pękanie i ścieranie.

Elektroda według wynalazku nadaje się do spa¬
wania stali nieskowęglowej ze stalą wysokowęglo-
wą, stali węglowej lub niskostopowej ze stalą wy-
sokośtopową, do napawania stali na przykład do
regeneracji czopów walców, oraz do napawania
warstw podkładowych pod stopiwo o wysokiej
twardości.

Przykład I. Na drut ze stali zawierającej
C = 0,06%, Cr = 25,1% i Ni = 13,2% naprasowano
otulinę o składzie: wapień 14,0%, rutyl 19,5<% fluo¬
ryt 5,5%, żelazo-chrom 37,0%, proszek żelaza 17,0%,;
kaolin + skaleń 5%, żelazomangan 2%. Po stopie¬
niu otrzymano stopiwo o składzie chemicznym:
C = 0,09%, Cr = 29,0%, Ni = 9,8%, N2 = 0,14% i wła¬
snościach mechanicznych' Re = 580 MPa, Ran =
= 770 MPa, A5 = 26%.

Przykład II. Na drut ze stali o składzie che¬
micznym jak w przykładzie pierwszym napraso¬
wano otulinę o składzie: wapień 24%, kreda 4%,
fluoryt 14%, kwarcyt + rutyl 3%, żelazochrom 37%,
proszek żelaza 15%, żelazo-mangan 3%. Po stopie¬
niu, otrzymano stopiwo o składzie chemicznym:
C = 0,1%, Cr = 29,3%, Ni = 9,6% i N2 = 0,14% i wła-
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;snościach mechanicznych
= 790 MPa i A5 = 25%.

Re =620 MPa, Rm =

Zastrzeżenia patentowe

1. Elektroda z otuliną rutyIową do spawania oraz
napawania stali tnudno sipawalnych, znamienna tym,
że składa się z rdzenia ze stali niskowęglowej za¬
wierającej około 25%' Cr i około 13% Ni i otuliny
zawierającej wagowo: węglanów od 12 do 18%, gli-

:nianoikrzemianów od 2 do 8%, rutylu od 18 do
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22%, fluorytu od 5 do 8%, nieodazotowanego żela-
zo-chromu niskowęglowego od 30 do 40%, proszku
żelaza od 12 do 18% i odtleniaczy od 2 do 4%.

2. Elektroda z otuliną zasadową do spawania oraz
napawania sftaOi trudno spawalnych, znamienna tym,
że składa się z rdzenia ze stali niskowęglowej za¬
wierającej około 25% Cr i około 13% Ni i otuliny
zawierającej wagowo: węglanów od 26 do 32%,
fluorytu od 13 do 17%, kwarcytu i rutylu od 0 do
5%, nieodazotowanego żelazo-chroraiu niskowęglo¬
wego od 30 do 40%, proszku żelaza od 12 do 18%
i odtleniaczy od 2 do 4%.
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