SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT a1y CH 699 247 A1
EIDGENOSSISCHES INSTITUT FUR GEISTIGES EIGENTUM

(51) Int. Cl.. B65G  47/46 (2006.01)
B65G  47/69 (2006.01)

Patentanmeldung fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

12 PATENTANMELDUNG

(21) Anmeldenummer: 01191/08 (71) Anmelder:
Rotzinger AG, Landstrasse 71
4303 Kaiseraugst (CH)

(72) Erfinder:

(22) Anmeldedatum: 20.07.2008 Kurt Philipp, 79639 Grenzach-Wyhlen (DE)
(74) Vertreter:
Braunpat Braun Eder AG, Reussstrasse 22
(43) Anmeldung verdffentlicht:  29.01.2010 4054 Basel (CH)

(54) Beschickungs-Einrichtung.

(67) Die Beschickungs-Einrichtung dient zum Beschicken eines
Speichers (2) und/oder von Férderern (31, 41) mit Reihen von

Produkten (13), insbesondere Schokoladentafeln. Die Beschi- 22, %\ "
ckungs-Einrichtung weist dazu einen Forderer (10) mit einer ho- 9 ——> g’ |
rizontal und/oder vertikal stufenlos positionierbaren Bandnase -2
(120) auf. Diese lasst sich mittels einer Steuerung basierend auf 19251 ; 4
entsprechenden Datensignalen so steuern, dass Produkte (13) o 120 \ ﬁ §/ 299
aus einer Produktionsstation iber einen Forderer (31) direkt zur 17 1 142\197
Verpackungsstation transportiert werden kénnen. Ist die Verpa- \3110 \ 1) N1z 13 198\ 1\ i ; 132
ckungsstation ausgelastet oder gestoppt, kann die Bandnase \ |1\ \ oy \199\ \ : 33
(120) so positioniett werden, dass die Produkte (13) in den Spei- \ \_) \ | ] \ /23
cher (2) eingelagert werden kénnen. Ein weiterer Forderer (41) \ LN : e
kann mit ausschissigen Reihen von Produkten (13) beschickt ? e 1 by 4&1 ‘,4,.39
werden. Dazu kann die Bandnase (120) bspw. zuriickgezogen " 0| [—f— e

’ \ ) 112 ¥ o 2 | T S
und abgesenkt werden. Die vorgeschlagene Beschickungs-Ein- s 7J / i ':}(g f /] ! 21
richtung erlaubt eine effiziente Beschickung verschiedener Ver- f~ //’L‘UX\ '[ ‘f ( ”/T(A = neti
arbeitungsmaschinen. RPN 7 \/‘/\ }

113 134 ( 131 /432 \411 b 233




CH 699 247 A1

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Beschickungs-Einrichtung zum Férdern und Zufiihren von Produkten auf eine Ablage
gemass dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

[0002] Bei den Produkten kann es sich beispielsweise um Schokoladentafeln handeln, die von einer Produktionsvorrich-
tung zu mindestens einer Verpackungsvorrichtung geférdert werden. Die Gegensténde kénnen jedoch statt aus Schoko-
ladentafeln aus anderen stlickférmigen, slissen oder nicht-siissen Nahrungsmitteln, zum Beispiel Gebackstlicken, oder
aus Dosen oder sonstigen Behdaltern mit irgendeiner Flllung oder aus Bauteilen fiir den Maschinenbau, zum Beispiel
Kugellagem, bestehen, die zu einer Verpackungsvorrichtung oder sonstigen Bearbeitungsvorrichtung geférdert werden.

[0003] Bei bekannten Einrichtungen zur Herstellung und Verpackung von Schokoladentafeln werden die von einer Pro-
duktionsvorrichtung produzierten Tafeln (iber eine Ublicherweise aus Férderbandern bestehende Zufuhrbahn zu Ketten-
speichern, danach durch diese hindurch zu Verpackungsvorrichtungen transportiert. Jeder Kettenspeicher kann zum Bei-
spiel ungefahr gemass der DE9 012 074 U ausgebildet sein und dient als Ausgleichsvorrichtung zum Ausgleichen von
Schwankungen der Zufuhrrate von Tafeln oder der Verpackungsrate der Verpackungsvorrichtung sowie von vollstandigen,
kurzzeitigen Betriebsunterbriichen der Produktionsvorrichtung oder der Verpackungsvorrichtung. Ein derartiger Ketten-
speicher besitzt mehrere an zwei endlosen Ketten angehangte Gondeln oder Tablare zur Ablage bzw. Aufnahme je einer
Reihe Tafeln. Jede Kette wird durch mehrere in einem Gestell gelagerte Kettenr&der und durch mehrere an vertikal ver-
stellbaren Schlitten gelagerte Kettenrader umgelenkt und bildet eine Anzahl von Schleifen.

[0004] Im Stand der Technik sind auch Zwischenspeicher mit mehreren langen (bereinander angeordneten Bandern
bekannt. Dabei werden die (ibereinander liegenden Bander mit einem reversierbaren Weichenband beschickt und entleert.
Die Produkte werden in Reihen hintereinander auf einer langen Speicherstrecke gespeichert. Ein wesentlicher Nachteil
dieser Einrichtung ist der grosse Platzbedarf, da die Bander Ausdehnungen von mehreren Dutzend Metern erreichen
kénnen.

[0005] Aus dem Stand der Technik sind des Weiteren Einrichtungen zur Beschickung der Gondeln oder Tablare mit Pro-
dukten bekannt. Aus US 1 901 928 ist bspw. eine Einrichtung bekannt, um regelmassig beabstandete Schalen von einem
Horizontalférderer auf einen Vertikalférderer Uberzuflihren, wobei zwischen Horzontalféderer und Vertikalférderer ein um
seine stromaufwartige Umlenkrolle schwenkbares Féderband angeordnet und wobei das Band in regelméssigen Abstén-
den Mitnehmer aufweist. Durch eine starre mechanische Kopplung zwischen Verikalbewegung des stromabwartigen For-
derbandendes und der Bewegung des Verikalféderers ist konstanter Abstand zwischen den Tablaren des Verikalféderers
bedingt, welche bei vielen Durchlauf- bzw. Zwischenspeichern nicht erflillt ist. Aus dem Stand der Technik ist zudem eine
Eirichtung zum Zuflihren von Produkten geméss EP 0 534 902 bekannt, bei welcher die vorgenannte Einrichtung dadurch
weitergebildet ist, dass die Bewegung des schwenkbaren Férderbandes unabhdngig von der Bewegung des Vertikalfér-
derers méglich ist, so dass die Produktelibergabe sowohl im Stillstand des Vertikalférdererers als auch in Bewegung des-
selben mdglich ist. Die bekannten Speicherzufuhr-Einrichtungen erweisen sich jedoch als nachteilig im Hinblick darauf,
dass durch die Schwenkung des schwenkbaren Forderers dessen stromaufwértige Bandnase bzw. Férderbandende sich
radial um die Schwenkachse bewegt und dabei von den (bereinander angeordneten Tablaren in unterschiedlichen Ab-
stnden entfernt ist.

[0006] Die bekannten Speicher arbeiten nach dem «first-in -first-out» Prinzip und weisen eine Eingangsstation zur Ein-
speicherung von Produkten und eine Ausgangsstation zur Abgabe von Produkten auf. Die Ausgangsstation ist der Ein-
gangsstation gegenuberliegend am Speicher angeordnet. Als Nachteil dieser Einrichtungen hat sich erwiesen, dass die
eingelagerten Produkte somit den Speicher durchlaufen missen. Dies hat u.a. zur Folge, dass ein solcher Speicher eine
Mindestbeflllung an Produktereihen benétigt. Zudem muss bei Abschluss bzw. Beendigung der Produktion der Speicher
relativ lange entleert werden, was unproduktive Standzeiten bei anderen Maschinen zur Folge hat. Funktionsbedingt kann
bei einem nach dem «first-in-first-out» Prinzip arbeitenden Speicher auch nur ein Teil der Gondeln zur Einspeicherung
von Produkten genutzt werden.

[0007] Der vorliegenden Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine Beschickungs-Einrichtung der eingangs ge-
nannten Art so weiterzubilden, dass die Nachteile des Standes der Technik soweit wie mdglich vermieden werden, insbe-
sondere, dass der Speicherdurchlauf von Produkten optimiert werden kann.

[0008] Eine weitere Aufgabe besteht darin, dass nebst dem Speicher mindestens eine weitere Ablagen mit aus der Pro-
duktion zugefiihrten Produkten beschickbar sein soll.

[0009] Eine andere Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Verpackung von Produkten effizienter zu gestalten, insbe-
sondere eine kontinuierliche Verpackung von Produkten zu gewéhrleisten.

[0010] Diese Aufgaben werden erfindungsgemass durch eine Beschickungs-Einrichtung mit den Merkmalen des An-
spruchs 1 sowie ein entsprechendes Verfahren geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgeméassen Beschi-
ckungs-Einrichtung gehen aus den abhangigen Anspriichen hervor.

[0011] Wesentliches Merkmal der vorliegenden Erfindung ist eine Beschickungs-Einrichtung zum mindestens vorliberge-
henden Beschicken mindestens einer Produkteablage mit Produkten durch einen ein Einlaufende und ein Auslaufende
aufweisenden ersten Forderer, wobei die im Auslaufbereich des Férderers angeordnete Ablage ortsfest und/oder héhen-
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verstellbar angeordnet ist, der Férderer um eine Drehachse schwenkbar gelagert ist und das Auslaufende durch Schwen-
kung des Férderers um die Schwenkachse héhenverstellbar ist, wobei der erste Férderer in Richtung seiner Langsache
verstellbar ausgeflihrt ist und dass dieser Férderer mit motorisch antreibbaren Umlenkmitteln versehen ist, so dass das
Auslaufende des Férderers horizontal und/oder vertikal frei positionierbar ist. Ein weiteres Merkmal der vorliegenden Er-
findung ist eine Beschickungs-Einrichtung zum Beschicken eines Speichers mit vorlibergehend zu lagemden Produkten,
wobei der Speicher im Auslaufbereich eines Férderers angeordnet ist und eine Eingangsstation und eine Ausgangsstation
aufweist, wobei sowohl die Eingangstation als auch die Ausgangsstation des Speichers auf der dem Fdrderer zugewand-
ten Seite des Speichers angeordnet ist. Zum Betrieb der Beschickungs-Einrichtung wird das Auslaufende des Férderers
mittels der motorisch antreibbaren Umlenkmittel basierend auf Steuer-und/oder Datensignalen der Steuerung in horizon-
taler und/oder vertikaler Richtung stufenlos positioniert, um Produkte auf den Fdrderer abzulegen. Ebenso kann zum
Betrieb der Beschickungs-Einrichtung das Auslaufende des Forderers mittels der motorisch antreibbaren Umlenkmittel
basierend auf Steuer- und/oder Datensignalen der Steuerung in horizontaler und/oder vertikaler Richtung stufenlos posi-
tioniert werden, um Produkte auf den Fdrderer abzulegen. Zudem kann zum Betrieb der Beschickungs-Einrichtung das
Auslaufende des Forderers mittels der motorisch antreibbaren Umlenkmittel basierend auf Steuer- und/oder Datensigna-
len der Steuerung in horizontaler und/oder vertikaler Richtung stufenlos positioniert werden, um Produkte auf mindestens
ein Tablar einer Gondel im Speicher abzulegen. Einer der Vorteile der erfindungsgemassen Einrichtung besteht darin,
dass Beschickung der Verpackungsmaschine sowohl aus dem Fluss als auch direkt aus dem Speicher méglich ist. Die
freie Positionierbarkeit der Bandnase bedeutet, dass die Bandnase nicht nur entlang einem vorgegebenen Kreisbogen um
die Drehachse horizontal und/oder vertikal positionierbar ist, sondern stufenlos und in einem gewissen Bereich beliebig
ausgerichtet werden kann. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass im Normalfall die Reihen von Produkten auf kiirzestem
Weg in die Verpackungsmaschine transportierbar sind und nicht wie sonst iblich erst durch den Speicher hindurch geflihrt
werden muissen. Nur bei einem Stopp bzw. Unterbruch der Verpackungsstation werden die Reihen von Produkten in den
Speicher eingespeist. Einer der Vorteile der erfindungsgemassen Einrichtung besteht zudem darin, dass eine effiziente
Mbglichkeit zur Ruckflhrung von Produkten («re-feed») aus dem Speicher in den laufenden Produktfluss besteht. Somit
kann der Speicher auch in den laufenden Produktfluss hinein entleert werden. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass die
Beschickungs-Einrichtung und ein angrenzender Speicher auf kleiner Grundflache gehalten werden kénnen und dennoch
eine hohe Speicherkapazitit erméglichen. Dadurch kénnen Herstellungs- und Standortkosten gegentiber bekannten Ein-
richtungen und Systemen eingespart werden.

[0012] In einer Ausflhrungsform werden diese Ziele durch die Erfindung dadurch erreicht, dass Beschickungs-Einrich-
tung einen als Ablage ausgefiihrten zweiten Férderer umfasst, um die Produkte einer dem Férderer nachgeschalteten
Verarbeitungsmaschine, bspw. einer Verpackungsmaschine, zuzufiihren. Einer der Vorteile der Erfindung ist, dass dass
die Produkte aus der Produktionsstation direkt der Verpackungsmaschine zugeflihrt werden kénnen, ohne zuerst in den
Speicher eingelagert und durch diesen hindurch gefiihrt werden zu miissen.

[0013] Insbesondere werden die Ziele durch die Erfindung auch dadurch erreicht, dass die Beschickungs-Einrichtung
einen Speicher mit mindestens einer an mindestens zwei Speicherschlaufen gehaltenen Gondel mit mehreren als Tablare
ausgeflihrten Ablagen umfasst, dass die Speicherschlaufen endlos um Umlenkréder gefiihrt sind, wobei mindestens ein
Umlenkrad einer jeden Speicherschlaufe motorisch antreibbar ist, dass der Speicher eine Ausgangsstation zur Ausgabe
von Produkten auf eine Ablage mittels eines Schiebers umfasst und die Ablage entweder als zweiter Férderer und/oder
als dritter Forderer ausgeflhrt ist, wobei der Schieber so angeordnet ist, dass ein Produkt von einem zu entleerenden
Tablar annéhernd horizontal auf den Férderer ausschiebbar ist, dass die Tablare der Gondeln mittels des ersten Forde-
rers mit Produkten beschickbar sind. Einer der Vorteile der erfindungsgemassen Einrichtung besteht darin, dass von der
Produktionsstation her geférderte Produkte insbesondere bei einem Unterbruch der Verpackungsstation in den Speicher
eingelagert werden kénnen. Damit kann die Produktion der Produkte kontinuierlich fortgefuhrt werden.

[0014] In einer Ausflihrungsform werden diese Ziele durch die Erfindung dadurch erreicht, dass Beschickungs-Einrichtung
einen als Ablage ausgefiihrten dritten Férderer umfasst, um die Produkte einer dem Férderer nachgeschalteten Verarbei-
tungsstation zuzufiihren. Einer der Vorteile der Erfindung ist, dass schlechte Produktereihen aus dem Produktionsprozess
bzw. Produktefluss ausgeschleust werden kénnen. Diese Ausschleusméglickeit ausschiissiger Produkte bildet einen inte-
gralen Bestandteil der Beschickungs-Einrichtung wird.

[0015] Insbesondere werden die Ziele durch die Erfindung auch dadurch erreicht, dass Beschickungs-Einrichtung eine
Steuerung zum Steuern und/oder Regeln der motorisch antreibbaren Umlenkmittel basierend auf Sensoresignalen um-
fasst. Einer der Vorteile der Erfindung ist, dass die Beschickungs-Einrichtung in Abhéngigkeit verschiedener fiir den Pro-
duktionsprozess relevanter Sensorsignale steuer-und/oder regelbar ist. Die Bandnase kann entsprechend dieser Signale
horizontal und/oder vertikal stufenlos positioniert werden. Dadurch kénnen die Produkte entweder der Verpackungsstation
oder dem Speicher zugeflihrt werden, wodurch dieser mit der zweiachsig stufenlos positionierbaren Bandnase ausgestat-
tete Férderer als Verteil-Férderer dient. Die Geschwindigkeit des Bandes oder Gurts des dieses Férderers kann ebenfalls
variiert werden. Allenfalls schlechte Produkte kénnen aus der Produktion ausgegliedert und tber einen weiteren Férderer
der Entsorgung zugeflhrt werden.

[0016] In einer Ausflihrungsform werden diese Ziele durch die Erfindung dadurch erreicht, dass die Eingangsstation und
die Ausgangsstation auf derselben Seite des Speichers angeordnet sind. Einer der Vorteile der Erfindungist, dass Produkte
mittels des Schiebers zu einem optimalen Zeitpunkt aus dem Speicher auf einen zu einer Verpackungsstation flihrenden
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Férderer ausschiebbar sind, bspw. wenn die Produktion gerade unterbrochen ist. Dadurch ist die Verpackungsmaschine
kontinuierlich beschickbar. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass die Verpackungsgeschwindigkeit dadurch erhdht werden
kann, dass der Verpackungsmaschine Produkte sowohl aus dem Speicher, als auch vom Verteil-Férderer herkommend
Uber einen gemeinsamen zur Verpackungsmaschine fiihrenden Férderer zufiithrbar sind.

[0017] Im Folgenden wird die Erfindung anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausflihrungsbeispiele néher erléu-
tert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen und ihrer Beschreibung weitere wesentliche Merkmale und Vorteile der Erfin-
dung hervor.

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht der erfindungsgemassen Beschickungs-Vorrichtung mit nachfolgend
angeordnetem Speicher;

Fig. 2 zeigt eine schematische Aufsicht der Beschickungs-Einrichtung;

Fig. 3 zeigt ein Detail der sich in der Grundstellung befindenden Beschickungs-Einrichtung in einer schematischen
Seitenansicht;

Fig. 4 zeigt ein Detail der Beschickungs-Einrichtung in einer schematischen Seitenansicht, wobei ein Produkt so
positioniert wird, dass es auf einen zur Verpackungsstations flihrenden Férderer abgelegt werden kann;

Fig. 5 zeigt ein Detail der Beschickungs-Einrichtung in einer schematischen Seitenansicht, wobei ein Produkt auf
einen zur Verpackungsstation fihrenden Férderer abgelegt worden ist;

Fig. 6 zeigt ein Detail der Beschickungs-Einrichtung in einer schematischen Seitenansicht, wobei ein Produkt so in
Position gebracht wird, dass es auf einen zu einer Verarbeitungsstation filhrenden Férderer abgelegt werden
kann.

Fig. 7 zeigt ein Detail der Beschickungs-Einrichtung in einer schematischen Seitenansicht, wobei ein Produkt auf
ein Tablar einer Gondel in einem Speicher abgelegt worden ist;

Fig. 8 zeigt ein Detail der Beschickungs-Einrichtung in einer schematischen Seitenansicht, wobei ein Produkt
durch einen dem Speicher vorgelagerten Forderer in Position gebracht wird, um auf ein leeres Tablar abge-
legt zu werden;

Fig. 9 zeigt ein Detail der Beschickungs-Einrichtung in einer schematischen Seitenansicht, wobei die Gondeln im
Speicher nach oben transportiert werden, um ein weiteres Produkt aus dem Speicher auf den zur Verpa-
ckungsstation flihrenden Fdrderer abzulegen;

Fig. 10 zeigt ein Detail der Beschickungs-Einrichtung in einer schematischen Seitenansicht, wobei der Schieber ein
Produkt auf den zur Verpackungsstation flihrenden Férderer ausgeschoben hat;

Fig. 11 zeigt ein Detail der Beschickungs-Einrichtung in einer schematischen Seitenansicht, wobei der Schieber ein
Produkt aus dem Speicher Uber den zur Verpackungsstation fliihrenden Férderer hinweg auf den zur Verar-
beitungsstation flihrenden Fdrderer ausgeschaben hat.

[0018] Die Fig. 1 illustriert eine mit dem Bezugszeichen 1 bezeichnete erfindungsgemasse Beschickungs-Einrichtung.
Diese weist ein Forderband bzw. einen Belade-Forderer 10 auf, welche bzw. welcher einen Férderband-Abschnitt 12 um-
fasst. Dieser Férderband-Abschnitt 12 weist ein Forderbandende oder Auslaufende bzw. eine Bandnase 120 auf, welche
durch Antriebs- und Umlenkmittel vertikal schwenkbar angetrieben ist. Diese Schwenkung wird durch den Doppelpfeil mit
Bezugszeichen 199 veranschaulicht. Die Antriebs- und Umlenkmittel umfassen einen Motor 124, ein Getriebe 123 und
ein Hebelwerk 121, 122. Das Hebelwerk wird vorzugsweise durch eine Schubstange 121 sowie einen Hebel 122 ausge-
flhrt. Das Auslaufende ist im Auslaufbereich des Forderers 10 angeordnet. Der Belade-Férder 10 weist einen weiteren
Foérderband-Abschnitt 11 auf, welcher Ublicherweise starr mit einem Chassis bzw. einer Rahmenstruktur 16 verbunden
ist. Dieser Férderband-Abschnitt weist im Einlaufbereich des Férderers 10 sich befindendes Einlaufende 110 auf. Der
motorische Antrieb des Forderbands besteht Uiblicherweise aus einem Steuer- und/oder regelbaren Servomotor. Die For-
dergeschwindigkeit des Belade-Fdrderers 10 kann dadurch stufenlos gesteuert werden. Der Belade-Férder 10 ist zudem
durch einen Antrieb 113, 114 und einem Hebelwerk 111,112 ausgebildet, so dass das dem Speicher 2 zugerichtete En-
de des Belade-Forders bzw. die Bandnase 120 annadhernd horizontal verschiebbar angetrieben ist, wie dies anhand des
Pfeils mit Bezugszeichen 198 verdeutlicht wird. Auch dieser Antrieb umfasst einen Motor, bspw. Einen Elektromotor 114
oder einen hydraulischen Antrieb mit entsprechendem Hebelwerk 111,112, wobei der dem Speicher zugerichtete Férder-
band-Abschnitt 12 teleskopartig in dem vom Speicher 2 entfernteren Férderband-Abschnitt 11 verschoben wird. Dieses
Hebelwerk besteht vorzugsweise aus einer Stange 111 und einem Hebel 112. Der Férderband-Abschnitt 11 kann leicht
geneigt montiert sein. Aus Fig. 1 ist ersichtlich, dass der verschiebbare Férderband-Abschnitt 12 um eine Drehachse 1111
drehbar ist, welche auf einem im starren Férderband-Abschnitt 11 geflihrten Schlitten um einen Winkel #, verschwenkbar
angeordnet ist. In einer weiteren Ausflihrungsform kann jedoch die Drehachse 1111 auch in dem dem Speicher entfern-
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ten Ende 110 des Belade-Forders 10 angeordnet sein, so dass der als teleskopisch verldngerbare und/oder verklirzbare
Belade-Forder 10 als Ganzes um diese Drehachse 1111 drehbar bzw. verschwenkbar gelagert ist. Dadurch, dass der
Belade-Forderer 10 und insbesondere die dem Speicher 2 zugerichtete Bandnase 120 sowohl in horizontaler wie auch
in vertikaler Richtung beweglich gelagert ist, kann ein zweidimensionaler Bereich analog einem X- und Y-Koordinaten-
system abgearbeitet werden. Die Bandnase 120 ist in diesem Bereich nahezu beliebig positionierbar. Dadurch wird es
mdglich, eine sich auf der Bandnase 120 befindende Produktreihe 12, durch gleichzeitiges Absenken und Zurlickziehen
der Bandnase 120 auf das vorzugsweise unterhalb und quer zur Produktionslinie angeordnete Férderband 31 abzule-
gen. Diese Reihe von Produkten 13 wird dann uber das in Fig. 2 dargestellte Férderband 32 in die nicht illustrierte Ver-
packungsmaschine V geférdert. Bei einem Unterbruch der Verpackungsmaschine V kénnen die leeren Tablare 251 der
Gondeln 25 im Speicher 2 beladen werden. Der Speicher 2 weist ein Chassis bzw. eine Rahmenstruktur 21 auf. In dieser
Rahmenstruktur 21 sind jeweils Paare von Umlaufradern 22, 23 an mindestens einer Welle 220 und an mindestens zwei
freilaufenden Achsstummeln 230 angeordnet. Die vorzugsweise mindestens eine Welle 220 ist Ublicherweise im unteren
Bereich des Speichers 2 angeordnet und durch einen Steuer- und/oder regelbaren Elektromotor 232 (iber ein Getriebe
231 angetrieben. Jeweils um ein erstes und mindestens um ein zweites in Flucht angeordnetes Umlaufrad 22, 23 ist eine
Speicherschlaufe 24 angeordnet. Die Speicherschlaufe 24 ist vorzugsweise als endloses Band oder Kette ausgefihrt. Eine
Speicherschlaufe kann auch Gber mehrere Umlaufréder geflihrt werden, so dass der Speicher 2 zusétzliche Gondeln 25
aufnehmen kann. Mindestens zwei Speicherschlaufen 24 sind im Abstand K gemass Fig. 2 voneinander beabstandet. An
den Speicherschlaufen 24 sind mehrere Gondeln 25 vorzugsweise lésbar angeordnet. Jeweils eine Gondel 25 wird an der
aus Fig. 3 ersichtlichen Eingangsstation E bzw. Ausgangsstation A des Speichers vorbeigefiihrt. An der Ausgangsstation
A wird mindestens eine Reihe von Produkten 13 mittels mindestens eines Schiebers 33 auf eine Ablage ausgegeben.
Die Ablage der Ausgangsstation A des Speichers 2 ist Uiblicherweise als Forderer ausgeflihrt. An der Eingangstation E
des Speichers 2 wird mindestens eine Ablage mit Produkten 13 beschickt. Der Antrieb der Speicherschlaufen 24 weist
Ublicherweise einen Elektromotor 232 mit einem Getriebe 231 auf, welcher vorzugsweise mit der untenliegenden Welle
231 verbunden ist und die Speicherschlaufen 24 (iber die Umlaufréder 23 antreibt. Der Antrieb kann taktweise erfolgen, so
dass ein wie in Fig. 3 gezeigter Abstand a, ein Abstand b oder ein beliebiger anderer Abstand bzw. Weg, wie etwa Abstand
¢, zurlicklegbar ist. Die Speicherschlaufe 24 kann in zwei Richtungen angetrieben werden, wie dies durch den Doppelpfeil
mit Bezugszeichen 299 veranschaulicht wird. Die Ketten bzw. Speicherschlaufen 24 sind dadurch reversibel umlaufend
gehalten. Aus Fig. 1 wird somit ersichtlich, dass eine Verpackungsstation V (ber ein Férderband 31,32 einerseits mittels
des Belade-Forderers 10 mit Reihen von Produkten 13 beschickt werden kann. Andererseits kénnen Produkte 13 mittels
des Schiebers 33 aus dem an den Belade-Férderer 10 angrenzenden Speicher 2 auf den Férderer 31 ausgeschobenen
werden. Uber die Forderer 31,32 werden die Produkte in beiden Fallen der Verpackungsstation V zugefiihrt.

[0019] Fig. 2illustriert die Beschickungs-Einrichtung 1 in einer Aufsicht. Uber die Férderer 31, 32 werden Reihen von Pro-
dukten 13 zur Verpackungsstation V transportiert. Das Bezugszeichen 399 illustriert die Transportrichtung des Férderers
10 mit der L&nge L, wobei die Verpackungsstation V bspw. auch auf der gegenliberliegenden Seite angeordnet sein kann.
Die Transportrichtung der Forderer 31, 32 wirde sich entsprechend &ndemn. Analog verhalt es sich mit der Transportrich-
tung 499 und der Anordnung des Forderers 41 hin zur Verarbeitungsstation T. Die vorliegende Beschickungs-Einrichtung
1 beschickt den Speicher 2, welcher nach dem «first in - last out» Prinzip arbeitet. Die um Umlaufrédder 22,23 der jewei-
ligen Speicherschlaufen 24 sind um die Lange K beabstandet. Die umlaufend mit Produktetragergondeln bzw. Gondeln
25 bestiickte Speicherschlaufe 24 wird entweder abwérts zum Beladen oder aufwérts zum Entladen der Produkte an der
Eingangsstation E bzw. der Ausgangsstation A vorbei bewegt. Dadurch arbeitet der Speicher gegenliber den bekannten
Speichern effizienter. Ein ca. 2 m langer und ca. 5 m hoher Speicher 2 kann ca. 360 Produktreihen 13 mit 100 g schwe-
ren Schokotafeln aufnehmen. Hierflir wére ein Bandspeicher mit vergleichbarer Leistung mit einer Lange von ca. 80 m
notwendig. Die vorgeschlagene Anordnung erweist sich als sehr platzsparend, effizient und kostengiinstig.

[0020] Die Fig. 3 illustriert ein Detail der sich in der Grundstellung befindenden Beschickungs-Einrichtung. In dieser Posi-
tion kbnnen bspw. Wartungs- oder Reinigungsarbeiten im Bereich der Beschickungs-Vorrichtung vorgenommen werden.
Fig. 3 zeigt zudem drei Gondeln 25 eines an die Beschickungs-Einrichtung 1 angrenzenden Speichers 2. Dieser weist eine
Eingangsstation E zum Beladen von Produkten in den Speicher sowie eine Ausgangsstation A zum Entladen der Produkte
auf. Die Eingangsstation E und die Ausgangsstation A sind auf derselben Seite des Speichers angeordnet. Der Speicher
2 wird nach unten taktweise befillt bzw. beladen und reversibel mit taktweise bewegter Speicherschlaufe 24 nach oben
entleert bzw. entladen. Die Beflllung des Speichers 2 erfolgt mit Bandnase 120 in einer vorderen Position, mindestens
aber einen Tablarabstand a Uber der Austrageebene von Férderer 31. Der Vertikalhub der horizontal und/oder vertikal po-
sitionierbaren Bandnase 120 reicht aus, um mehrere Etagen bzw. Tablare 251 nach oben zu beladen. Dies ist insbeson-
dere bei stillstehender Speicherschlaufe 24 erforderlich, wenn diese gerade durch den Schieber 33 blockiert ist. Es kann
auch dann erfoderlich sein, wenn eine héhere Verpackungsleistung erreicht werden will, wobei sich dann die Bandnase
120 zur konstant nach unten bewegenden Speicherschlaufe 24 aufsynchronisiert. Ausserdem weist die vorgeschlagene
Beschickungs-Einrichtung eine Auswurfmdglichkeit flr qualitativ schlechte Reihen von Produkten 13 auf. Schlechte Rei-
hen sind bspw. zu lang oder zu hoch, oder haben einen zu geringen Abstand zueinander, was in der Inspektions-Einheit
141 erkannt wird. Entsprechende Steuer- und/oder Datensignale werden von der Inspektionseinheit 141 an die Steuerung
14 weitergeleitet. Schlecht kénnen auch metallkontaminierte Reihen von Produkten 13 sein. Diese werden durch den Me-
talldetektor 142 erkannt. Entsprechende Steuer- und/oder Datensignale werden vom Metalldetektor 142 an die Steuerung
14 weitergeleitet. Schlechte Reihen werden in einer sog. Riickzugsposition der Bandnase 120 ausgeworfen. Dazu wird
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die Bandnase 120 zuriickgezogen und der Belade-Férderer 10 damit verkirzt, so dass die Produktreihen 13 nach unten
auf den aus Fig. 1 ersichtlichen Férderer 41 der AuswurfStation 4 fallen und vorzugsweise quer zum Produktionsfluss zur
Verarbeitungsstation T transportiert werden kdnnen.

[0021] Die Fig. 4 und 5 illustrieren ein Detail der Beschickungs-Einrichtung 1, wobei ein Produkt 13 so positioniert wird,
dass es auf einen zur Verpackungsstations flinrenden Férderer abgelegt werden kann. Hierzu wird die Bandnase 120 des
Belade-Fdrderers 10 so nah wie nétig an das Tablar 251 der Gondel 15 herangefiihrt. Der Abstand zwischen Bandnase
120 und dem Rand des zu beschickenden Tablars 251 bestimmt sich bspw. durch Grésse des Produkis 13 oder der
Geschwindigkeit des Vortriebs des Belade-Fdrderers 10. Durch den Vortrieb des Férderbands wird die Produktreihe 13
auf das Tablar 251 der Gondel 25 geschoben. Ein in Fig. 1 ersichtlicher Anschlag 19 verhindert, dass die Produkte Uber
das Tablar hinweg rutschen oder gar vom Tablar 251 fallen.

[0022] Die Fig. 6 illustriert ein Detail der Beschickungs-Einrichtung 1, wobei ein Produkt 13 so in Position gebracht wird,
dass es auf einen zu einer Verarbeitungsstation T fihrenden Férderer 41 abgelegt werden kann.

[0023] Die Figuren 7 und 8 illustrieren ein Detail der Beschickungs-Einrichtung 1, wobei eine Reihe von Produkten 13
durch einen dem Speicher 2 vorgelagerten Belade-Forderer 10 in Position gebracht wird, um auf ein leeres Tablar 251
abgelegt zu werden. In der zu beladenden Gondel 25 wird in Fig. 7 ein erstes Tablar 251 beschickt. Fig. 8 illustriert,
wie ein darliberliegendes Tablar 251 mit einer weiteren nachfolgenden Produktereihe 13 beschickt wird. Selbst wenn
die Speicherschlaufe 24 angehehalten wird bzw. still steht, so kénnen mittels des Belade-Forderers 10 mehrere Tablare
251 mit Produkten 13 beschickt werden. Die tiefstliegende Beladeebene bzw. die tiefste Position des Férderbandendes
120 entspricht mindestens dem Abstand a zwischen zwei Tablaren 251. Die tiefste Beladeebende ist von der Oberflache
des Férderers 31 um mindestens den Abstand a beabstandet. Der Schieber 33 ist vorzugsweise so anzuordnen, dass
eing Produktereihe 13 (ber ein in Flucht und H8he mit dem Férderer 31 ausgerichtetes Tablar 251 auf den Foérderer 31
ausschiebbar ist.

[0024] Die Fig. 9 illustriert ein Detail der Beschickungs-Einrichtung, wobei die Gondeln 25 im Speicher 2 nach oben
transportiert werden, so dass ein weiteres Produkt 13 aus dem Speicher 2 auf den zur Verpackungsstation V fiihrenden
Férderer 31 durch den Schieber 33 ausgeschoben werden kann.

[0025] Die Fig. 10 illustriert ein Detail der Beschickungs-Einrichtung 1, wobei der Schieber 33 ein Produkt 13 auf den
zur Verpackungsstation V filhrenden Férderer 31 ausgeschoben hat. Das geschieht vorzugsweise dann, wenn von der
Produktionsstation P herkommend der Produktfluss keine Produktreihe 13 zur Verfligung stellen kann und eine Liicke
entsteht. In diese Liicke kann dann eine Reihe von Produkten 13 aus dem Speicher 2 passgenau mittels des Schiebers
33 auf den Férderer 31 ausgeschoben werden. Dadurch entsteht bei der Verpackungsstation V keine Unterversorgung mit
Produkten 13. Zudem kann der Speicher 2 sukzessive geleert werden. Die abwechselnde Beschickung des Férderers 31
aus dem Speicher 2 bzw. vom Belade-Férderer 10 kann gezielt genutzt werden. So kénnen bspw. mit einem vorgelagerten
Férder 17 gezielt Liicken zwischen nachfolgenden Reihen von Produkten 13 erzeugt werden. Die dadurch entstehenden
Liicken kdnnen mit Reihen von Produkten 13 aus dem Speicher 2 aufgefiillt werden. In einer solchen Phase wird die
Verpackungsmaschine V mit einer hdheren Leistung beschickt. Zudem wird erreicht, dass der Speicher nach und nach
geleert wird.

[0026] Fig. 11 zeigt ein Detail der Beschickungs-Einrichtung 1, wobei der Schieber 33 ein Produkt 13 aus dem Speicher 2
Uber den zur Verpackungsstation V fiihrenden Férderer 31 hinweg auf den zur Verarbeitungsstation T flihrenden Férderer
41 ausgeschoben hat. Mittels der Steuerung bzw. Regelung 14 der Beschickungs-Einrichtung 1 kann bspw. festgestellt
werden, wie lange eine bestimmte Produktereihe 13 wahrend der Produktion im Speicher 2 eingelagert ist. Wird ein ge-
wisser Grenzwert einer Einspeicherung erreicht, so kdnnen diese Produktereinen gezielt aus dem Produktionsprozess
ausgegliedert werden. Dazu wird das entsprechende Tablar 251 einer Gondel 25 zur Entladestation E geflihrt. Der Schie-
ber 33 st so dimensioniert, dass dieser eine Produktereihe 13 auf den Férderer 31 und dartiber hinaus ausschieben kann,
so dass die Produktereihe 13 auf den Forderer 41 der Auswurf Station 4 zur Verarbeitungsstation T gelangt.

Bezugszeichenlegende

[0027]
1 Beschickungs-Einrichtung
10 Forderband/Forderer/Verteil-Férderer

110 Forderbandende/Bandnase/Einlaufende
1111 Drehachse

11 Férderband-Abschnitt

111 Stange/Schubstange

112 Hebel



113
114
12
120
121
122
123
124
13
14
141
142
15
16
17

21
22
220
23
230
231
232
24
25
251

31
32
33
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Getriebe

Motor
Fodrderband-Abschnitt
Fdrderbandende/Bandnase/Auslaufende
Stange/Schubstange
Hebel

Getriebe

Motor

Produkt bzw. Produktreihe
Steuerung bzw. Regelung
Inspektionseinheit
Metalldetektor
Band/Férdergurt
Rahmenstruktur
Forderband/Forderer
Speicher
Rahmenstruktur
Umlenkrad

Achsstummel

Umlenkrad

Welle

Getriebe

Motor

Speicherschlaufe bzw. -kette
Gondel

Tablar

Entladestation
Fbrderband/Forderer
Forderband/Forderer
Schieber/Ausschieber
AuswurfStation
Férderband/Forderer
Verpackungsstation
Produktionsstation
Verarbeitungsstation

Lange



#
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Lange
Tablar-Abstand
Tablar-Abstand
Gondel-Hahe
Winkel

Patentanspriiche

1.

10.

Beschickungs-Einrichtung zum mindestens voriibergehenden Beschicken mindestens einer Produkteablage mit Pro-
dukten (13) durch einen ein Einlaufende (110) und ein Auslaufende (120) aufweisenden ersten Férderer (10) , wobei
die im Auslaufbereich des Férderers (10) angeordnete Ablage ortsfest und/oder hdhenverstellbar angeordnet ist, der
Forderer (10) um eine Drehachse (1111) schwenkbar gelagert ist und das Auslaufende (120) durch Schwenkung des
Férderers (10) um die Schwenkachse héhenverstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Férderer (10) in
Richtung seiner Langsachse verstellbar ausgefihrt ist und dass dieser Forderer (10) mit motorisch antreibbaren Um-
lenkmitteln (111, 112; 121, 122) versehen ist, so dass das Auslaufende (120) des Férderers (10) horizontal und/oder
vertikal frei positionierbar ist.

Beschickungs-Einrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass diese einen als Ablage ausgefihrten
zweiten Férderer (31) umfasst, um die Produkte (13) einer dem Forderer (31) nachgeschalteten Verarbeitungsma-
schine, bspw. einer Verpackungsmaschine (V), zuzufihren.

Beschickungs-Einrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass diese einen Speicher (2) mit mindes-
tens einer an mindestens zwei Speicherschlaufen (24) gehaltenen Gondel (25) mit mehreren als Tablare (251) aus-
geflihrten Ablagen umfasst, dass die Speicherschlaufen (24) endlos um Umlenkrader (22, 23) gefiihrt sind, wobei
mindestens ein Umlenkrad einer jeden Speicherschlaufe (24) motorisch antreibbar ist, dass der Speicher (2) eine
Ausgangsstation (A) zur Ausgabe von Produkten (13) auf eine Ablage mittels eines Schiebers (33) umfasst und die
Ablage entweder als zweiter Férderer (31) und/oder als dritter Forderer (41) ausgefiihrt ist, wobei der Schieber (33) so
angeordnet ist, dass ein Produkt (13) von einem zu entleerenden Tablar (251) anndhernd horizontal auf den Férderer
(31) ausschiebbar ist, dass die Tablare (251) der Gondeln (25) mittels des ersten Férderers (10) mit Produkten (13)
beschickbar sind.

Beschickungs-Einrichtung geméass einem oder mehreren der vorgenannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass diese einen als Ablage ausgefihrten dritten Férderer (41) umfasst, um die Produkte (13) einer dem Férderer
(41) nachgeschalteten Verarbeitungsstation (T) zuzufiihren.

Beschickungs-Einrichtung gemass einem oder mehreren der vorgenannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass diese eine Steuerung (14) zum Steuern und/oder Regeln der motorisch antreibbaren Umlenkmittel (111, 112;
121, 122) basierend auf Sensoresignalen umfasst.

Beschickungs-Einrichtung gemass Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Eingangsstation (E) und die Aus-
gangsstation (A) auf derselben Seite des Speichers (2) angeordnet sind.

Beschickungs-Einrichtung zum Beschicken eines Speichers (2) mit vorlibergehend zu lagernden Produkten (13), wo-
bei der Speicher (2) im Auslaufbereich eines Férderers (10) angeordnet ist und eine Eingangsstation (E) und eine
Ausgangsstation (A) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass sowohl die Eingangstation (E) als auch die Ausgangs-
station (A) des Speichers (2) auf der dem Férderer (10) zugewandten Seite des Speichers (2) angeordnet ist.

Verfahren zum Betrieb der Beschickungs-Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Auslaufende (120) des Forderers (10) mittels der motorisch antreibbaren Umlenkmittel (111, 112; 121,
122) basierend auf Steuer- und/oder Datensignalen der Steuerung (14) in horizontaler und/oder vertikaler Richtung
stufenlos positioniert wird, um Produkte (13) auf den Férderer (31) abzulegen.

Verfahren zum Betrieb der Beschickungs-Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Auslaufende (120) des Forderers (10) mittels der motorisch antreibbaren Umlenkmittel (111, 112; 121,
122) basierend auf Steuer- und/oder Datensignalen der Steuerung (14) in horizontaler und/oder vertikaler Richtung
stufenlos positioniert wird, um Produkte (13) auf den Fdrderer (41) abzulegen.

Verfahren zum Betrieb der Beschickungs-Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Auslaufende (120) des Férderers (10) mittels der motorisch antreibbaren Umlenkmittel (111, 112; 121, 122)
basierend auf Steuer- und/oder Datensignalen der Steuerung (14) in horizontaler und/oder vertikaler Richtung stufen-
los positioniert wird, um Produkte (13) auf mindestens ein Tablar (251) einer Gondel (25) im Speicher (2) abzulegen.
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