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Sposéb wytwarzania koncentratu paszowego dla zwierzat przezuwajacych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania mocznikowo-mineralnego koncentratu paszowego dla
przezuw ajacych zwierzat gospodarskich.

Koncentraty mocznikowe sg zamiénnikami wysokobiatkowych pasz tresciwych i stanownq mieszaning pasz
roflinnych imocznika, ktéry moze by¢ wykorzystany przez organizmy zwierzat przezuwajacych do syntezy
biatka. :

Jednak korygowanie zawartosci azotu w paszach mocznikiem natrafia na istotne opory tak producentéw
jak iodbiorcéw pasz, poniewaz wystgpuja duze trudnosci réwnomiernego rozprowadzenia w nich mocznika.
Nagromadzanie ‘si¢ zas tego zwigzku w pewnych miejscach skarmianych dawek pokarmowych moze powodowaé
zatrucia zwierzat, wywotane pobieraniem przez nie jednorazowo nadmiernej iloéci mocznika.

Celem przeciwadziatania temu zjawisku mieszaning mocznika i pasz roflinnych poddaje si¢ okreslonym
zabiegom technologicznym powodujacym réwnomierne rozprowadzenie mocznika w paszy i wydtuzenie czasu
jego rozktadu w zwaczu. Wedtug patentu giéwnego nr 90226. prowadzi si¢ bezprzeponowe ogrzewanie
mieszaniny mocznika, pasz skrobiowych oraz substancji mineralnych przegrzana para wodna, do temperatury
w ktorej mocznik ulega stopieniu, a skrobia i substancje mineralne rozpuszczeniu. Bedac w stanie ciektym, czyli
na goraco, wszystkie te komponenty zostaja z soba doktadnie wymieszane, po czym podlegaja schiodzeniu
w wyniku ktérego mocznik i substancje mineralne wykrystalizowujg w otoczkach stabo rozpuszczalnego Zelu
skrobiowego. Bezprzeponowe ogrzewanie przegrzana parag wodna mieszaniny paszowej, zawicrajgcej mocznik,
przy niestarannym nadzorewaniu procesu technologicznego moze prowadzi¢ do czesciowego rozktadu mocznika
i strat azotu w postaci amoniaku. W wyniku takiego zjawiska obniza si¢ ostateczna wartos¢ paszowa produktu
koricowego, a parujacy amoniak pogarsza warunki bhp w lokalu produkcyjnym.

Prace nad uproszczeniem iudoskenaleniem linii technologicznej produkcji mocznikowo-mineralnego
koncentratu wytwarzanego wedtug patentu nr 90226 wykazaty, ze produkt o identycznych walorach paszowych
uzyskaé mozna ogrzewajac mieszaning mocznika, soli mineralnych i pasz skrobionosnych stosujac zamiast
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ogrzewania hezposrednicgo parg przegizany, ogrzewanie przeponowe parg o temperaturze 120--260" praegrzang -
lub nasycony mokry. Zmiana sposobu ogrzewania wedtug wynalazku eliminuje kondensowanie si¢ pary
w produkceic, a zatem ulatwia jego schtadzanic czyli krystalizacjg¢ w otoczkach skrobiowych mocznika i soli
aalternatywne zastypicnic pary przegrzanej pary mokra eliminuje potrzebg instalowania przy wytwornicy pary
przegrzewacza.

Mieszaning przeponowg ogrzewa si¢ do temperatury nie nizszej niz 90° i utrzymuje w tych warunkach
przez co najmniej 20 sckund. Ogrzewanie odbywa si¢ w reaktorze bezci$nieniowym — co wyklucza nicbezpic-
czenstwo termicznego roztozenia mocznika, nawet przy stosowaniu pary o temperaturze przekraczajgcej zalecane
wielkosci. Czas ogrzewania nie powinien jednak by¢ dtuzszy niz 4 minuty.

Empirycznie stwierdzono, ze obniZajac temperaturg¢ ogrzewania w stosunku do zalecanej patentem
nr 90226 do poziomu nizszego niz krytyczna temperatura topnienia mocznika, nie zmienia si¢ ostatecznego
efektu procesu, poniewaz mocznik zamiast topnienia ulega rozptawieniu w wodzie zawartej w srucie zbozowej
i wysoko uwodnionych solach mineralnych. Obnijzenie temperatury powoduje tez obniZenie stopnia rozpuszcze-
nia skrobi, ktéra jednak juz w temperaturze 65—85°C ulega pelnemu skleikowaniu. W czasic stosowanego
nastgpnie chiodzenia produktu. skleikowana skrobia oblepiajyc czasteczki wykrystalizowujacych w nicj soli
mineralnych imocznika powoduje zwolnienic tempa uwalniania si¢ ich z gotowego preparatu w przewodzie
pokarmowym zwierzat o 20—30% w stosinku do osigganego przy stosowaniu preparatu wedtug patentu
nr 90226. '

Bez wzgledu na temperature czynnika grzejnego (pary) tj. niezaleznie od predkosci ogrzewania mieszaniny
do temperatury 90°C jedli zachowany jest warunek ogrzewania nie dtuzej niz 4 minuty, straty azotu
wprowadzanego z mocznikiem nie przekraczaja 0,1%, iobejmujg tylko te czes$é azotu, ktora .w procesie
wytwarzania mocznika nie ulega petnemu zwiagzaniu z grupa karboksylows.

Stosowana para grzejna, nasycona lub przegrzana, powinna podlegac¢ petnej recyrkulacji. Dzigki temu
zuzycie pary na wyprodukowanie 100 g koncentratu nie przekracza 4—6 kg na 100 kg produktu i jest nizsze niz
pIzy stosowaniu spdsobu wedtug patentu nr 90226 $rednio o okoto 14%.

Opuszczajaca reaktor gorgca mieszanina $ruty zbozowej mocznika isoli mineralnych schiadzana jest
strumieniem zimnego powietrza do temperatury okoto 30°C, tracac przy tym 2—3% pierwotnej wilgotnosci.
Gotowy produkt dobrze wigc przechowuje si¢ nawet w przypadku uzycia jako surowca sruty zboZowej
o wilgotnosci ponadnormatywne;j tj. osiggajacej wartosé 17%.

Celem rozszerzenia i uproszczenia stosowania koncentratu w Zywieniu bydta i owiec rozszerza si¢ w stosun-
ku do sposobu wedtug patentu nr 90226 sktad surowcowy mieszanki, dopuszczajac w niej udziat od 40 do 75%
pasz skrobionosnych, od 15 do 34% mocznika oraz od 10 do 26% soli mineralnych.

Przedmiot wynalazku ilustruje nastepujacy przyktad: Mieszaning sktadajaca sig z 55 kg $ruty jeczmiennej,
26 kg mocznika, 10 kg ortofosforanu dwuwapniowego, 3 kg chlorku sodowego, 3 kg siarczanu cynku, 2 kg
siarczanu magnezu, 1 kg siarki elementarnej przenosi si¢ transporterem mechanicznym do reaktora termicznego,
w ktérym jest ona przeponowo ogrzewana do 95° parg nasycona o temperaturze 145°C. w tej temperaturze
mieszanina znajdujac si¢ w statym ruchu, utrzymywana jest przez 150 sekund. Opuszcza nast¢pnie reaktor i jest
transportowana do urzadzenia konfekcjonujacego. W czasie transportu produkt jest chiodzony strumieniem
powietrza do temperatury 30°C i przesiewany przez sito o boku oczek 4 milimetry. Przesiew pakowany jest
w worki z folii polietylenowej, zas§ odsiew rozdrabniany na typowym dezintegratorze i pakowany réwniez
w worki polietylenowe.

Zastrzezenia patentowe

Sposéb wytwarzania koncentratu paszowego dla zwierzat przezuwajacych polegajacy na tym, Ze mieszaning
sktadajaca si¢ z pasz skrobionosnych, mocznika i substancji mineralnych ogrzewa si¢ bezposrednio parg
przegrzana do temperatury 150° wedtug patentu nr 90226,znamienny ty m, Ze mieszaning sktadajacy si¢
2 40-75% pasz skrobionosnych, 15—34% mocznika i 10—26% substancji mineralnych przeponowo ogrzewa si¢
do temperatury powyzej 90° para o temperaturze 120—260°C nasycona lub przegrzana, temperaturg te¢
utrzymuje si¢ przez co najmniej 20 sekund po czym produkt chtodzi si¢ powietrzem lub innym czynnikiem do
temperatury otoczenia i ujednolica pod wzgl¢dem wielkosci czastek.

Prac. Poligraf. UP PRL naktad 120 + 8
Cena 45 zt



	PL109766B4
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


