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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do wytwarzania przedmiotéw gabczas-
tych lub komérkowatych z kauczuku lub
podobnego materialu w postaci zawiesiny,
dajacej sie przetwarza¢ za pomocg do-
wolnych §rodkéw w piane, ktérg sie na-
stepnie zestala.

W szczegélnoSci wynalazek ten dotyczy
urzadzenia do wytwarzania wyrobéw o bu-
dowie gabczastej lub komérkowatej sposo-
bem, w ktérym nie spieniong lub spienio-
ng uprzednio ciecz, stanowigca zawiesing
kauczuku lub podobnego materjatu, pod-
daje sie pienieniu lub wywoluje sie jej
rozszerzanie sie przez weielanie do cieczy,
wyzwalanie z niej, wytwarzanie w niej
oraz (lub) przyS$pieszanie wytwarzania sie

w niej gazéw w sposéb dowolny. Jako je-
den z takich sposob6w mozna wymienié
rozkladanie lub odparowywanie pod ci§nie-
niem atmosferycznym lub pod ci$nieniem
mniejszym od atmosferycznego oraz
(lub) w podwyzszonej temperaturze we-
wnatrz nie spienionej lub spienionej uprze-
dnio cieczy, zawierajgce] w zawiesinie
kauczuk, zwigzkéw chemicznych, wprowa-
dzonych do tej cieczy i mogacych wydzie-
la¢ gazy lub pary pod wymienionym wyzej
ciénieniem i (lub) w podanych wyzej tem-
peraturach (np. nadtlenku wodoru, naf-
ty). Jako dalsze przyklady mozna wymie-
ni¢ sposoby, opisane w patencie angiel-
skim nr 455 138; sposoby te moga byé
przeprowadzane przy uzyciu, jako mate-



rialu wyjSciowego, nie spienionej lub spie-
nionej uprzednio cieczy, stanowiacej za-
wiesine kauczuku.

Przy wytwarzaniu rozmaitych przed-
miotéw o budowie gabczastej lub komor-
kowatej z zawiesiny kauczuku lub podob-
nego materiatu, zwlaszcza przy uzyciu spo-
sobow, polegajacych na wyzwalaniu we-
wnatrz cieczy, wytwarzaniu w niej, wpro-
wadzaniu do niej oraz (lub) przySpiesza-
niu powstawania we wzmiankowanej cie-
czy gazéw, pienienie cieczy oraz (lub) roz-
prezanie, czyli rozszerzanie otrzymanej
piany, a takze (lub) zabieg zestalania pia-
ny z utrwalaniem jej budowy na stale do-
godnie jest przeprowadzaé w formie lub
zbiorniku, posiadajacym co najmniej je-
den otwoér wylotowy. Jest rzecza istotna,
aby spieniona ciecz wypehliala catkowicie
forme pewnego pozadanego ksztattu lub
zbiornik o pewnej okreSlonej pojemnosci
w celu wytworzenia — w pierwszym przy-
padku — przedmiotu o pozgdanych ksztal-
tach, a w drugim — bryly materialu o
pewnym okre§lonym ciezarze wlasciwym.
Nie nalezy uniemozliwiaé wzglednie utrud-
niaé calkowitego wypelnienia formy pia-
ng, a jednoczeSnie nie nalezy pozwalaé
pianie na przelewanie sie przez wierzch
formy i powstawanie przez to strat mate-
rialu w postaci odpadkéw. Przedmiot wy-
nalazku niniejszego stanowi sposéb, ktéry
usuwa te niedogodno$ci; wedlug tego spo-
sobu samoczynne zamykanie formy lub
zbiornika jest wuskuteczniane za pomoca
piany, rozszerzajacej sie lub wznoszacej
sie w formie lub zbiorniku, przy czym
uskutecznia sie to bezposrednio lub po-
Srednio, to jest zamykanie jest uskutecz-
niane za pomoca tejze piany.

Bezpo$rednia korzy$é, osiggang przez
zastosowanie takiego sposobu, wedlug kté-
rego sama piana, wznoszaca si¢ w formie
lub zbiorniku albo rozszerzajaca sie (pecz-
niejgca) w celu catkowitego wypelnienia
formy lub zbiornika, zamyka bezposrednio

lub posrednio naczynie reakcyjne, stanowi
ta okoliczno§¢, ze powietrze, ktére znajdo-
walo sie poprzednio w tym naczyniu (for-
mie lub zbiorniku), moze uchodzi¢ na ze-
wnatrz swobodnie w miare wypychania

20 wznoszaca sie lub peczniejaca piana,

przy czym zamkniecie naczynia jest doko-
nywane samoczynnie przez piane, skoro
tylko naczynie wypelni sie ta piana.

Dalszg korzy$é osiaga sie, gdy wytwa-
rza sie wyroby o budowie gabczastej lub
komoérkowatej na wieksza skale przy uzy-
ciu wiekszej liczby naczyhn lub form, w
ktorych cieez jest zmieniana w pecznieja-
cg piane przez wytwarzanie w niej i (lub)
wydzielanie z niej gazéw lub par. Naczy-
nia te mogg réznié sie pojemnoscia, wsku-
tek czego wytwarzanie piany zostaje juz
zakonezone w niektérych naczyniach
wezeSniej niz w naczyniach pozostalych,
lecz nie jest to rzeczag istotna, jezeli poste-
powanie jest prowadzone tak, ze kazde
naczynie jest samoczynnie zamykane wzno-
szgcg sie w nim (peczniejgcg) piang, po-
niewaz zastosowanie takiego samoczynne-
go zamykania naczyn zapobiega przelewa-
niu sie piany przez wierzeh w niektérych
naczyniach przed calkowitym mnapelnie-
niem naczyn pozostalych.

Zamkniecie, dokonywane przy stoso-
waniu sposobu i urzadzenia wedlug wy-
nalazku niniejszego, niekoniecznie musi
byé szczelne i moze pozostawaé przenikli-
we w stosunku do gazéw, lecz nieprzepu-
szczajacym piany. w ciggu okresu czasu,
nastepujacego po catkowitym wypekieniu
naczynia, oraz podczas zestalania piany.
Jest to rzecza bardzo wazng w tych przy-
padkach, w ktérych czeSciowo dzieki pe-
kaniu pewnej liczby pecherzykéw, a czes-
ciowo dzieki dalszemu przebiegowi reak-
cji chemicznej lub zachodzgcym zmianom
fizycznym, nawet po catkowitym wypelnie-
niu formy lub zbiornika, gazy wydzielaja
sie w dalszym ciaggu, ktére to gazy, jezeli
nie umozliwi si¢ ich uchodzenia na ze-



wnatrz, beda gromadzily sie ponad piang
(ktéra jest jeszcze w stanie ruchomym)
i beda dazyly do zmniejszenia objetosci tej
piany. Panadto mozliwa nieszczelno§é za-
mKkniecia posiada te zalete (przy wytwa-
rzaniu wyrobow kauczukowych o budowie
gabcezaste] lub komérkowatej sposobem, w
ktérym stosuje sie zmniejszenie ci$nienia
do ci$nienia mniejszego od atmosferycz-
nego), ze po zakonczeniu procesu zestala-
nia piany i ponownym zwiekszeniu ci§nie-
nia do wielko$ci normalnej powietrze lub
innego rodzaju gaz moze przedostawaé sie
przez przepuszczajace gazy zamKnigcie
wypeliajac powoli wnetrze bryly.

Inne korzyS$ci, wynikajace z zastoso-
wania wynalazku niniejszego, sa ujawnio-
ne w podanym ponizej szczegélowym opisie
(dotyczacym w szczegéblnosci np. wodnych
zawiesin kauczuku lub podobnych mate-
riatéw) kilku sposobéw postepowania przy
wykonywaniu wynalazku niniejszego w
praktyce.

Stwierdzono, ze wszelkiego rodzaju
materialy porowate, lecz w szczegélnosei
porowate materialy o budowie wléknistej,
ktére zawieraja wielka liczbe waskich ka-
nalikéw 1 wykazujg zdolno§é pochlaniania
cieczy, posiadajg zdolno$é zatrzymywania
przeplywu spienionych zawiesin i (lub)
roztworéw kauczuku lub podobnego mate-
rialu, ktére zostaja doprowadzone do ze-
tkniecia si¢ z wymienionymi materiatami.
Material porowaty dziala przy tym w ten
sposéb, iz odciaga ciecz rozpraszajaca lub
rozpuszezalnik z zawiesiny, co wywotuje
koagulacje fazy zawieszonej wzglednie
rozpuszezonej (kauczuku. lub podobnego
materiatu), ktéra tworzy nastepnie powlo-
ke czyli ,,skérke‘ na materiale porowatym
oraz (lub) wewnatrz niego. Warstwa ta-
kiego materialu porowatego nie przepusz-
cza nastepnie spienionej zawiesiny, lecz
przepuszcza nadal gazy. Samoczynne za-
mkniecie naczynia, w ktérym wznosi sie
piana, moze byé dokonywane bezposrednio

za pomocg samej piany w razie wyposaze-
nia naczynia w otwér lub otwory, zaopa-
trzone w narzady zamykajace w postaci
warstwy materiatu porowatego, np. mate-
riatlu o budowie wlbknistej. Warstwa ta
oczywiScie powinna by¢ dostatecznie poro-
wata, aby gazy, znajdujgce si¢ w naczy-
niu i wypychane przez pianeg, mogly ucho-
dzi¢ na zewnatrz, przy czym najlepiej jest
stosowaé do tego celu material, posiada-~
jacy postaé podobna do tkaniny. Jako ma-
terial porowaty mozna stosowaé np. ko-
rek, gips, wypalona gling oraz nieglazuro-
wang porcelane wszelkiego rodzaju; ma-
teriat za§ porowaty o budowie wldknistej
moga stanowié: drzewo, papier, tektura,
piléf, plétno, tkaniny wszelkiego rodzaju.
Zwykle najlepiej jest stosowaé plétno
(ptétno zaglowe).

Naczynie moze posiadaé wiecej niz je-
den otwér wylotowy, przestoniety plétnem
lub innym materialem porowatym, przy
czym nie wszystkie te otwory muszg znaj-
dowaé sie u géry naczynia, jak to zosta-
nie wyjaSnione ponizej. Jezeli otwér wy-
lotowy jest stosunkowo duzy, to moze oka-
zaé sie koniecznym podparcie warstwy
materialu porowatego, umieszczonego po-
nad tym otworem; podparcie takie moze
byé dokonane w dowolny dogodny sposéb,
np. za pomocag plytki z dziurkowanej bla-
chy lub dziurkowanej plytki drewnianej,
na ktérej rozpoSciera sie materiat poro-
waty, np. tkaning. W celu ulatwienia so-
bie osiggniecia pozadanych wynikéw z
materialem porowatym w razie potrzeby
mozna polaczyé substancje koagulujace w
celu przySpieszenia i ulatwienia procesu
koagulacji substancji, zawieszone] w cie-
czy poddawanej pienieniu. Przed umiesz-
czeniem np. w otworze lub otworach wy-
lotowych naczynia material porowaty moz-
na przesyci¢ czynnikiem koagulujacym,
np. chlorkiem amonu, lub kwasem koagu-
lujacym, np. kwasem octowym, lecz nie
jest to bezwzglednie konieczne.



Jezeli pozadane jest, aby zamykanie sie
naczynia napelnionego piang bylo wskazy-
wane samoczynnie na zewnatrz tego na-
czynia, to bardzo dogodne jest poSrednie
zamykanie otwordw naczynia wznoszaca
sie w nim piang. Wlasciwe zamkniecie
otwor6w naczynia moie zawieraé¢ w tym
przypadku plywak, na ktéorym moze byé
(lecz niekoniecznie) oparty lub umiesz-
czony materiat o budowie wléknistej, tak
1Z po napelnieniu naczynia piana popycha
plywak do otworu naczynia zamykajac go
przez to, przy czym przesuw plywaka mo-
ze np. powodowaé uruchomienie urzgdze-
nia (np. elektrycznego), dajacego sygnat
optyczny lub diwiekowy w chwili zakon-
czenia sie napeliania naczynia. Takie po-
Srednie zamykanie naczynia za pomocg
piany moze by¢ jednak uskuteczniane réw-
niez bez stosowania urzadzen sygnaliza-
cyjnych.

Na rysunku przedstawiono urzadzenie
do wykonywania sposobu wediug wynalaz-
ku niniejszego, przy czym fig. 11 2 przed-
stawiaja zamkniecia, ktére moga by¢ sto-
sowane przy wykonywaniu sposobu we-
dlug wynalazku, fig. 3 — przekrdj czeSci
naczynia do przeprowadzania zabiegu pie-
nienia, fig. 4 — przekrdé] naczynia-for-
my do wytwarzania przedmiotéw posiada-
jacych wglebienia, a fig. 5 — nieco od-
mienng postaé narzadu zamykajgcego, wy-
konanego w postaci plywaka.

Na fig. 1 cyfra 1 oznaczono S$cianke
formy, posiadajaca otwér wylotowy 2, w
ktérym osadzona jest (wkrecona) wkret-
ka 3 z nagwintowang nasadka, na ktéra
nakreca sie¢ pierScien dociskowy 4. Po
wprowadzeniu do naczynia przez otwér 2
zawiesiny lub roztworu kauczuku lub po-
dobnego materialu na otwér 2 naklada sie
z pewnym nacigganiem kawalek plétna 5,
po czym nakreca sie pierScien dociskowy 4
w celu odpowiednio silnego umocowania
piétna we wilaSciwym polozeniu. Gdy pia-
na wzniesie si¢ na tyle, iz zetknie sie z

ptétnem, to wytworzy ,,skérke*, ktéra sku-
tecznie zamknie naczynie i uszczelni je od
zewnatrz. Oczywiscie do przytrzymywania
plétna mozna zastosowaé¢ inne Srodki.
Najlepiej jest stosowaé Swiezy kawalek
plétna przy Kazdym uzyeiu naczynia.

Fig. 2 przedstawia przyklad lacznego
zastosowania dwéch materialéw porowa-
tych, z ktérych jeden posiada budowe
wloknista, drugi za$ takiej budowy nie po-
siada. W tym przypadku $cianka 1 naczy-
nia do pienienia posiada rurkowg wkret-
ke 8, w ktorej umieszczany jest korek 6
z materiatu porowatego, np. gumy gab-
czastej lub porowatego korka, zaopatrzo-
ny w powloke 7 z tkaniny, np. piétna za-
glowego. W tym urzadzeniu wedlug wy-
nalazku najlepiej jest stosowaé gume gab-
czastg. Korek 6 jest utrzymywany we
wla§ciwym polozeniu np. za pomoca pier-
Scienia rozporowego 9.

Przyklad postepowania przy wytwarza-
niu bloku z gumy gabeczastej z zastosowa-
niem zamknieé wedlug wynalazku niniej-
szego jest podany szczegbélowo ponizej w
odniesieniu do fig. 3 rysunku i wyjaénio-
ny z powolaniem sie w szczegélno§ci na
spos6b, opisany w patencie angielskim nr
455 138. Na wzmiankowanej figurze, kto-
ra przedstawia przekrdj czeSeci pokrywy
oraz $cianki bocznej naczynia do pienie-
nia zawiesiny, liczba 10 oznaczono $cian-
ke naczynia, ktére moze byé wykonane z
metalu lub drzewa, a liczbg 11 oznaczono .
katowniki, przymocowane do $cianek bocz-
nych naczynia i stluzace do podtrzymywa-
nia Scianki goérnej, czyli pokrywy naczy-
nia. Pokrywa naczynia sklada sie z czte-
rech warstw, ulozonych w kolejnoSci na-
stepujacej: warstwa 13 z dziurkowanej
blachy, warstwa 1/ z tkaniny, np. plétna
zaglowego, cienka warstwa 15 z gumy
gabcezastej, nie posiadajacej ,,skérki“ na
zadnej stronie, wreszcie warstwa drewnia-
na 16, posiadajaca stosunkowo duze otwo-
ry. Warstwa 15 z gumy gabczastej moze



byé przymocowana do plyty drewnianej
16, ktéra moze byé utworzona z trzech
warstw drzewa. Pokrywa jest dociskana
do katownikéw 11 i jest mocno przytrzy-
mywana w swym polozeniu, np. za pomo-
ca zacisk6w 17. Pomiedzy katownikami
i dziurkowang blachg najlepiej jest umies-
cié pierScien uszczelniajacy 12. Pokrywa
jest zaopatrzona ponadto w otwér wloto-
wy, przez ktéry wprowadza sie do naczy-
nia mleko kauczukowe, po czym otwoér ten
zamyka si¢ ponownie korkiem. Mozna réw-
niez umiesci¢é w naczyniu dno, wykonane
w podobnyz sposbb. Cale naczynie umiesz-
cza sie nastepnie w prézni, wskutek cze-
go mleko kauczukowe o odpowiednio do-
branym skladzie pieni sig, piana ro$nie do
géry, wznosi sie przez otwory blachy 13
i koaguluje sie na tkaninie 14, ktérg po-
kryta jest warstwa 15 z gumy gabczastej.
Takaz koagulacja zachodzi na dnie naczy-
nia, jezeli dno to posiada budowe podob-
na do budowy pokrywy, co jednak nie jest
rzecza konieczna.

Po zestaleniu sie¢ produktu zdejmuje
sie plyte drewniang 16 oraz warstwe 15
z gumy gabczastej. Jezeli naczynie posia-
da dno gladkie, tj. nie zostato wyposazo-
ne w dno, posiadajace specjalng budowe
na podobienstwo pokrywy naczynia, to
caly blok z kauczuku lub podobnego ma-
teriatlu, posiadajgcy budowe komérkowata
i przywierajacy do dziurkowanej blachy
13, wraz z warstwa plétna 1/ zostaje wy-
jety z naczynia i wszystko to razem zo-
staje zanurzone w zimnej lub goracej wo-
dzie, przy czym najlepiej jest zanurzaé
tak, aby pokrywa byla skierowana w doét.
Gabczasty produkt zostaje nastepnie pod-
dany procesowi ,,dojrzewania‘“ na goraco
w zwykly sposéb w wodzie, przy czym
temperatura zabiegu oraz dlugo$§é okresu
czasu stosowania go zalezg od rodzaju ma-
terialu wyjSciowego oraz objetoSci przed-
miotu z gumy gabezastej. W tej postaci
wykonania wynalazku kurczenie sie piany

w naczyniu, ktére zachodzi zwykle pod-
czas zestalania si¢ piany, nie rozpoczyna
sie od géry, poniewaz warstwa materiatu
porowatego lacznie z dziurkowana blachg
przytrzymuje piane w naczyniu. To samo
dotyczy dna naczynia, jezeli dno to posia-
da budowe na podobienstwo pokrywy na-
czynia. To samo bedzie dotyczylo kazdej
§cianki naczynia, ktére bedzie zawierato
warstwe porowata, przy czym kurczenie
sie produktu podczas jego zestalania sie
moze byé oslabione w znacznym stopniu
przez nadanie porowato$ci wystarczajaco
duzej czeSci wewnetrznej powierzchni na-
czynia.

Fig. 4 przedstawia przekrdéj naczynia
do pienienia zawiesiny, posiadajacego we-
wnatrz wystepy 20 w celu wytwarzania
wyrobdéw, posiadajacych wglebienia. O-
préocz zamknieé 18, umieszezonych w po-
krywie naczynia, naczynie to jest zaopa-
trzone, w celu zapewnienia nalezytego
przeplywu piany w kierunku bocznym, w
zamKkniecia 19, umieszczone w Sciankach
boceznych naczynia. W ten sposéb po pod-
daniu naczynia dzialaniu ssacemu w proéz-
ni zapewniony zostaje przeplyw pia}ny za-
réwno w kierunku do géry, jak i w kie-
runkach bocznych, przy czym podczas gdy
pienienie cieczy jest uskuteczniane za po-
mocg innych $rodkéw zapewniony zostaje
niezawodnie odplyw powietrza we wszyst-
kich czeSciach naczynia, tak iz wigksze
przestrzenie puste (wglebienia) nie mogg
wytworzyé sie nigdy przy powierzchni
gabezastej bryly produktu lub na niej
wskutek uwiezienia w niej gazéw, nie po-
siadajacych mozliwosei ujScia na ze-
wnatrz.

Samoczynne poSrednie zamykanie na-
czynia piang odbywa sie (najlepiej) za
poSrednictwem plywaka, ktéry moze po-
suwaé sie do goéry wraz ze wznoszaca sie
piang na jej powierzchni, jak to wzmian-
kowano juz powyzej. Gdy plywak zosta-
nie podniesiony az do otworu wylotowe~



2o, to zamknie go i dalsze pecznienie pia-
ny stanie si¢ niemozliwe. Przesuw plywa-
ka moze by¢é w razie zyczenia wyzyskany
do wskazywania chwili zakonczenia pie-
nienia cieczy. ,
Wynalazek nie ogranicza si¢ do zasto-
sowania plywakéw o pewnej okreSlonej
budowie; moze byé uzyty plywak dowol-
nego rodzaju, z tym tylko zastrzezeniem,
aby byl on odpowiednio lekki. Dogodny-
mi okazaly sie np. cienko$cienne naczyn-
ka szklane lub puste wewnatrz plywaki z
aluminium. Najlepiej jest, aby plywak
poruszal sie w prowadnicach, np. w otwo-
rze wylotowym, tak, aby nigdy nie zawa-
dzal w pozadanym zamykaniu naczynia.
W razie zastosowania prostego lekkiego
plywaka takiego rodzaju juz kadlub same-
go plywaka zamyka bezpoSrednio otwor
wylotowy w wiekszym lub mniejszym sto-
pniu, piana za$§, przedostajaca sie dookota
niego, krzepnie po zetknigciu sie z powie-
trzem, przez co skutecznie uszczelnia
wszelkie miejsca, ktore nie zostaly nalezy-
cie zamkniete. Aczkolwiek moga byé réw-
niez uzyte pltywaki z przymocowanym do
nich materialem porowatym wzglednie
plywaki, ktére same posiadaja budo-
we wildknista lub porowaty, np. kawalki
drzewa (ktére ewentualnie mogg byé
dziurkowane oraz moga byé powleczone
lub pokryte warstwa materialu o budowie
wldknistej, np. korkiem lub plétnem), co
polepsza znacznie szczelno§é zamkniecia.
Jedna z bardzo dogodnych w uzyciu
postaci zamkniecia plywakowego stanowi
taka postaé, w ktérej w otworze wyloto-
wym naczynia umieszczona jest rurka, w
ktérej moze przesuwaé sie pltywak i kto-
ra stuzy jako prowadnica tego ptywaka.
Fig. 5 przedstawia dla przykladu te
odmiane zamknigcia. Na tej figurze liczba
21 oznaczono goérna Scianke naczynia, w
ktérym odbywa sie pienienie cieczy, a licz-
ba 238 oznaczono rurke (np. o Srednicy we-
wnetrznej, wynoszacej 25,4 — 38,1 mm),

wkrecona we wzmiankowansa §cianke. Rur-
ka 23 jest zamknieta u gbéry za pomoca
pierScienia uszczelniajgcego - 33, ponad
ktérym na rurke nakrecona.jest nakretka
kapturkowa 24. W poblizu swego gérne-
g0 konca rurka 238 posiada otworki: 25,
przez ktére gazy mogg uchodzi¢ na ze-
wnatrz. Zamkniecie posiada lekki ptywak
26, ktéry moze przesuwaé sie w rurce 23
i jest wyposazony w lekki trzpieniek 27,
ktory przechodzi z pewnym luzem przez
otwér pierScienia 33 oraz otwér nakretki
kapturkowej 24. Trzpieniek 27 posiada
osadzony na nim kolnierz 28, dzigki czemu
plywak 26 jest zawieszony wewnatrz rur-
ki 23 lub nawet wewnatrz samego naczy-
nia. Wnetrze naczynia laczy sie z powie-
trzem otaczajgcym kanalikami 30, wyko-
nanymi w plywaku 26, oraz otworkami 25
rurki 23. Wskutek tego, jezeli naczynie
zostaje umieszczone w przestrzeni, w kto-
rej panuje ciSnienie zmniejszone, to we-
wnatrz naczynia ciSnienie zmniejsza si¢
réwniez, a ponadto gazy, wydzielajace sie
z piany, moga uchodzi¢ na zewnatrz. Pia-
na moze ewentualnie wplynaé¢ do rurki 23,
wskutek czego plywak 26 zostaje podnie-
siony do gérnej czeSci rurki, przez co za-
mKkniete zostajg otworki 25 i kanaliki 30.
Na fig. 5 uwidoczniona jest warstwa ptot-
na 31, przymocowana od spodu do plywa-
ka 26, lecz nie jest to rzecza istotng.

W razie zyczenia wystajacy do gory
trzpieniek plywaka 26 moze byé wykona-
ny tak, ze w swym gérnym polozeniu za-
myka obwdéd elektryczny, zawierajacy
przyrzad sygnalizujacy lub wskazujacy.
Podobne urzadzenie moze by¢ réwniez za-
stosowane do wskazywania poziomu pia-
ny w naczyniu. W razie uzycia tych urza-
dzen obsluga urzadzenia zawsze wie, kie-
dy naczynie jest juz mnapelnione piana
wzglednie jaki poziom piana osiggnela juz
W naczyniu.

Material wyjSciowy przy wytwarzaniu
artykuléw lub przedmiotéw o budowie ko-



moérkowatej lub gabczastej wedlug wyna-
lazku niniejszego stanowi kauczuk lub po-
dobny dohh material, np. gutaperka, bala-
ta oraz podobne zywice ro$linne, natural-
ne lub sztuczne, w stanie zwulkanizowa-
nym wzglednie niezwulkanizowanym. Naj-
lepiej jest stosowaé mleko kauczukowe w
rozmaitych jego postaciach. Mozna roéw-
niez uzywaé sztucznych substancji, podob-
nych do kauczuku, np. tiokolu lub dupre-
nu. Ciecz moze stanowié zawiesina lub roz-
twér uzytego materiatu przerabianego,
przy czym moze ona zawieraé¢ dodatki,
zwykle stosowane w tej dziedzinie prze-
myshu, np. Srodki wulkanizujace, przy$pie-
szacze, wypetniacze itd. Naczynie, w kt6-
rym przeprowadza sie sposéb, moze réw-
niez zawieraé material wiéknisty, np. na-
turalne lub sztuczne wlosie konskie, naj-
lepiej sklejone ze soba, tak ze wytworzo-
ny produkt ostateczny zawiera wewngtrz
siebie wzmiankowany material wiéknisty.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wytwarzania przed-
miotéw gabczastych lub komérkowatych
z piany zawiesiny lub roztworu kauczuku
lub materiatu podobnego, znamienne tym,
7Ze zawiera naczynie o co najmniej jednym
otworze wylotowym, zamykanym samo-
czynnie przez wznoszaca sie piane.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Ze otwér wylotowy naczynia
zawierajacego piane jest pokryty warstwa
przepuszczajacego gazy materialu porowa-
tego, przy czym materiat ten staje sie za-
sadniczo nieprzepuszezajacym piany, gdy
piana ta zetknie sie z nim.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze jako warstwe przepuszcza-
jaca gazy posiada warstwe z ptétna zaglo-
wego, tkanin wszelkiego rodzaju, pil$ni,
drzewa, korka, papieru, tektury, wypalo-
nej gliny, nieglazurowanej porcelany

wszelkiego rodzaju, gipsu lub gumy gab-
czastej.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tym, ze material porowaty jest
przesycony Srodkiem koagulujacym, np.
chlorkiem amonu lub kwasem octowym.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze posiada plywak, ktory
wznosi sie do géry na powierzchni wzno-
szacej sie piany i zamyka przez to otwoér
wylotowy naczynia, gdy ptywak zostat do-
suniety do tego otworu przez piane.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tym, ze pltywak jest wykonany ze
szkla lub glinu.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tym, ze plywak jest zaopatrzony
w kawalek materialu porowatego, np. ma-
terialu wlbknistego, lub jest wykonany z
takiego materiatu.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienne tym, Ze naczynie posiada odej-
mowang pokrywe, posiadajaca otwory, za-
opatrzone w warstwe materialu porowate-
go, np. plétna zaglowego.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienne tym, Ze posiada co najmniej
jedna $cianke, wykonana z materialu po-
rowatego, przepuszczajacego gazy.

10. TUrzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, ze odejmowana pokrywa jest
utworzona z czterech warstw, ktére sta-
nowig dziurkowana blacha, warstwa tka-
niny (np. plétna zaglowego), warstwa gu-
my gabcezaste] oraz warstwa pokrywaja-
ca, posiadajaca otworki, np. z drzewa,
przy czym pokrywa ta jest umieszczona
tak, iz jest zwrécona arkuszem blachy
dziurkowanej do wnetrza naczynia.

11. TUrzadzenie wedlug zastrz. 10,
znamienne tym, ze naczynie posiada réw-
niez odejmowane dno, zestawione z takich
samych warstw jak pokrywa.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 —
11, znamienne tym, Ze posiada narzady,
stuzace do prowadzenia wznoszacego sie



plywaka w kierunku otworu wylotowego
w celu zamykania tego otworu.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12,
znamienne tym, ze otwoér wylotowy jest
zaopatrzony we wkretke z rurowg nasa-
da. .
14. Urzadzenie wedlug zastrz. 13,
znamienne tym, ze plywak posiada jeden
lub kilka kanalikéw, umozliwiajacych
przeplyw gazéw, wytlaczanych z naczynia
wznoszacg sie piang, do otworéw wyloto-
wych do gazéw, znajdujacych sie w gor-
nej czeSci nasadki rurowej, bez podnosze-
nia plywaka.

15. TUrzadzenie wedlug zastrz. 13 i 14,
znamienne tym, ze plywak jest zawieszo-
ny za pomocg lekkiego trzpienka, ktéry
wystaje do géry z nasadki rurowej i jest
oparty na goérnej czeSci tej nasadki, przy

czym plywak wisi we wnetrzu naczynia -
lub w nasadce rurowej.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —
15, znamienne tym, ze posiada przyrzad,
ktory wskazuje zewnatrz naczynia, w kto-
rym uskutecznia sie pienienie, poziom pia-
ny w naczyniu oraz (lub) chwile, w kté-
rej piana wypelnia naczynie to calkowi-
cie.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 12 —
16, znamienne tym, ze otwér wylotowy na-
czynia jest réwniez zaopatrzony w prze-
puszczajgey gazy material porowaty, np.
material wldknisty.

Josef Anton Talalay.

Zastepca: inz. B. Miiller,
rzecznik patentowy.
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