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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykony-
wania lukowych wglebien w bocznych powierz-
chniach zeb6éw uzebionych elementéw maszyno-
wych zwlaszcza w wewnetrznych wielowypustach,
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Stosowanie takich wglebieni podyktowane jest
zabezpieczeniem przed samoczynnym wyzebianiem
sie elementéw uzebionych, przeznaczonych do po-
laczen obrotowych a poddawanych ruchom
wzdluznym celem wlaczania i wylaczania. Takie
elementy uzebione, zwlaszcza w postaci wewnetrz-
nych wielowypustéw, tworzacych cze§¢ przekladni
samochodowej, narazone sg ma samoczynne Wwy-
laczanie sie. Wprowadzenie tukowych wglebien na
bocznych powierzchniach zebé6w w takich elemen-
tach wspoélpracujacych z ostrymi narozami zebow
daje najbardziej pewne zabezpieczenie wylaczania
sie samoczynnego tych elementéw co podnosi ko-
rzystnie jako§é samochodowych przekladni. Jed-
nakze wyzlabianie lub mechanicznie obrabianie
tego rodzaju wglebieni, zwtaszcza na bocznych lub
roboczych powierzchniach wewnetrznych zebéw
réznego rodzaju elementéw uzebionych wigze sie
z pewng liczbg wyjatkowo trudnych probleméw.
Problemy te wynikaja przede wszystkim z utrud-
nionego dostepu konwencjonalnych narzedzi tna-
cych do bocznych lub roboczych powierzchni we-
wnetrznych zebé6w tego rodzaju czlonéw oraz z
trudnoSci wykonywania wiaSciwego ksztattu tych
wglebiefi lub wybran, przy zastosowaniu znanych
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sposob6w i konwencjonalnych urzadzen. Ksztalt
tych wglgbien lub wybran jest czynnikiem pier-
wszorzednego znaczenia dla poprawnego dzialania
zazgbiajacych sie czlonéw maszynowych odno$nie
zapobiegania oddzielaniu sie ich wsp6lpracujacych
zebbw.

Ponadto dawne sposoby i urzadzenia, przezna-
czonego do tego rodzaju celéw odznaczaja sie tym,
ze s3 wyjatkowo mato wydajne i nie nadajg sie w
wielu przypadkach do wytwarzania wymaganych
wglebien o wymaganym ksztalcie. W istocie przy
stosowaniu niektérych konwencjonalnych sposobéw
i urzadzen,, weglebienia powodowaly znieksztatce-
nia zebéw i szkodzily ich wytrzymalosci, tak samo
jak przy glebokim wecinaniu sie¢ w powierzchnie
przy podstawach zebéw,

Jednym z celé6w niniejszego wynalazku jest za-
stosowanie ulepszonego sposobu i urzgdzenia, za po-
mocg ktérego unika sie wyzej wymienionych trud-
noSci i wad i w znacznym stopniu sie je eliminuje,
bez wprowadzania nowych probleméw i bez zwigk-
szania w widoczny sposéb wymaganych kosztow.

Innym celem niniejszego wynalazku jest poda-
nie ulepszonego sposobu i urzadzenia przeznaczo-
nego do zlobienia lukowych wglebiei na bocznych
lub roboczych powierzchniach wewnetrznych ze-
béw uzebionych elementé6w maszynowych, ktére to
wglebienia nie siegaja do wewnatrz bryly uzebio-
nego elementu przy powierzchniach stép zebbw, a
krzywizna ich jest dokladna, jest zgodna z usta-
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lonym projektem i nie zostaje zmieniana lub usz-
kadzana na powrotnej drodze narzedzia tnacego.
Dalszym cejem niniejszego wynalazku jest za-
stosowanie ulepszonego sposobu i urzadzenia wy-
zej wymienionego rodzaju, ktére zapewnia wytwa-
rzanie dokladnych blokujacych polaczenie wielo-
wypustowe wglebienr, bez wykonywania dodatko-
wych zadzior6w lub bez powodowania uszkodzen

zeba.

przedmiotu obrabianego, wéwczas gdy wyzej wy-
mieniony przedmiot jest obracany o okreslony kat
bez kolizji z elementami skrawajacymi i Sg prze-
suwane znéw do polozenia wyjsciowego dla po-
wtérzenia cyklu roboczego.
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Jeszcze innym celem niniejszego wynalazku™ jest
zastosowanie ulepszonej maszyny wyzej wymie-
nionego rodzaju, w ktérej tuleja zaciskowa lub
elementy uchwytowe sa doprowadzane do poloze-
nia umozliwiajgcego zakladanie przedmiotu obra-
bianego, a wiec do potozenia nadajacego sie do za-
ktadania tego przedmiotu, i ktoére po zalozeniu
przedmiotu obrabianego zaciskaja go samoczynnie
i umozliwiajg jego przeprowadzanie przez caly

Jeszcze innym celem niniejszego wynalazku jest 14 automatyczny cykl roboczy wraz z automatycznym
zastosowanie ulepszonej maszyny do zlobienia lu- obracaniem o okreflony kat w caltym zakresie obro-
i € _}wach wglebienn na roboczych powierzchniach ze- tu o 360° a to w celu przeprowadzenia calego pro-
¥+ . whetrznych zeb6w uzebionego elementu maszyno- cesu zlobienia, po czym tuleja lub elementy zacisko-
wego, ktéra to maszyna jest zasadniczo uniwersal- we sa odprowadzane od elementéw skrawajacych,
na w stosunkowo szerokim zakresie $rednic we- 15 powracaja do swego f)cllo&enia poczatkowego dla
wnetrznie uzebionych elementéw maszynowych, a zluzowania catkowicie juz obrobionego przedmiotu,
uzyskuje sie to jedynie za pomocsg zmiany narze- recznego jego wyjecia i zalozenia nastepnego z ko-
dzi, w celu przystosowania ich do rodzaju obrabia- lei przedmiotu obrabianego.
nego przedmiotu, oraz za pomoca posiadania odpo- Dalsze cele i zalety tego wynalazku zostang
_wiednio nastawianych zderzakéw maszynowych. 20 przedstawione w dalszej czeSci opisu i zastrzezen
Jeszcze innym celem niniejszego wynalazku jest patentowych, z powolaniem sie na rysunek, na
zastosowanie ulepszonej maszyny w rodzaju wy- ktérym fig. 1 jest rzutem perspektywicznym w sta-
mienionej w poprzedniej charakterystyce, w ktére] nie rozmontowanym dwéch uzebionych elementéw,
zakladanie i zdejmowanie obrabianego przedmiotu przy czym jeden z tych elementéw zawiera ze-
jest nieskomplikowane, nie prowadzi do nadmier- 5 wnetrzne wypusty, a drugi zawiera wewnetrzne
nego meczenia sie¢ personelu obstugujacego i daje wypusty i ten drugi element zawierajacy wewne-
efektywne usuwanie wi6réw. trzne wypusty stykajace sie w pracy z wyzej wy-
Jeszcze dalszym celem niniejszego wynalazku mienionym zaopatrzonym w zewnetrzne wypusty
jest zastosowanie wyzej wymienionego rodzaju elementem, przedstawia przyktadowy przedmiot
maszyny, kitéra zawiera ulepszony zesp6l w posta- g3, obrabiany, fig. 2 jest fragmentarycznym rzutem
ci tulei zaciskowej lub uchwytu mocujacego, przy- aksonometrycznym w stanie rozmontowanym, po-
stosowany do przyjmowania przedmiotu obrabia- kazujacym cze§é konstrukeji z fig. 1 w zwieksza-
nego, w celu ustawienia go zaré6wno w osiowym jacej podzialce, a to w celu latwiejszego jej zro-
jak i w promieniowym kierunku oraz niezawodne- zumienia, fig. 3 jest rzutem aksonometrycznym
go ustalenia go we wiaSciwym polozeniu podczas 35 przedstawiajacym w uproszczeniu zesp6l ilobiacy,
procesu skrawania, oraz w celu okresowego prze-. ~w jego polozeniu roboczym przy przedmiocie obra-
stawiania obrabianego przedmiotu o okreslony kat bianym, oraz konstrukecje wykorbionego trzpienia,
w taki sposéb, aby mozna bylo zapewni¢ wykona- na ktérym jest osadzony wyzej wymieniony zes-
nie operacji nacinania wszystkich wymaganych pol, fig. 4 jest rzutem z przodu maszyny skonstru-
welebien. 40 owanej wedlug niniejszego wynalazku, pokazuja-
Jeszcze innym celem niniejszego wynalazku cym chwytajace obrabiany przedmiot elementy w
*jest zastosowanie ulepszonej maszyny wyzej wy- ich polozeniu zakladania przedmiotu obrabianego,
mienionego rodzaju, ktéra zawiera elementy zlo- fig. 5 jest czesciowym rzutem w kierunku strzalek
bigce, przystosowane do zlobienia w jednym przej- przekroju wzdtuz plaszezyzny oznaczonej linig 5—
Sciu wglebieh na dwéch oddzielnych roboczych po- 45 5 na fig. 4, fig. 5a jest rzutem aksonometrycznym
wierzchniach zeba i ktéra catkowite wyzlobienie pokazujacym sam tylko zespét zlobigcy lub urza-
weglebien we wszystkich zgbach czlona maszyno- dzenie zlobigce, fig. 5b jest aksonometrycznym
wego przeprowadza za pomocg suwow zlobigcych, rzutem w stanie rozmontowanym oddzielnych nozy
liczba ktérych jest réwna liczbie zebéw przedmio- 7tobigcych, ale w ukladzie przestrzennym, odpo-
tu obrabianego. s0 wiadajacym ich roboczemu ustawieniu w zespole
Jeszcze dalszym celem niniejszego wynalazku zlobigcym, fig. 6 jest rzutem z boku przedmiotu
jest zastosowanie maszyny wyzej wymienionego obrabianego, zamocowanego wewnatrz tulei zacis-
rodzaju, ktéra zawiera elementy zlobigce w taki kowe]j, z zespolem zlobigcym umieszczonym w nim
spos6b wprawiane w ruch, ze w procesie jednego w polozeniu roboczym, fig, 7 jest rzutem z boku
cyklu roboczego elementy Zlobigce s doprowadza- 55 jednego z nozy zlobigcych, pokazujacym jego zeby
ne do polozenia wyjSciowego lub polozenia zlobig- i promienie jego ostrzy skrawajacych, fig. 8 jest
cego, sg przesuwane na calej diugosci suwu robo- rzutem podobnym do rzutu pokazanego na fig. 7,
czego, s3 odsuwane z poltozenia, ktbére przeszka- przedstawiajacym dwa skrajne potozenia nozy zlo-
dzaloby obrotowi o okreslony kat, i sa wycofane bigcych na poczatku i na koncu ich ruchu skra-
W czasie suwu powrotnego wewnatrz uzebionego ¢ wajacego oraz pokazujacym ruch po luku kota

jednego punktu na nozu zlobigcym, fig. 9 jest rzu-
tem, cze$ciowo w przekroju, przedstawiajacym zes-
p6t zlobiacy, doprowadzony do polozenia robocze-
go przy przedmiocie obrabianym i gotowy do opu-
szczenia do polozenia skrawania, fig. 10 jest rzu-



H

56917

tem podobnym czeSciowo do rzutu pokazanego na -

fig. 9 ale przedstawiajgcym zespél zlobiacy prze-
- stawiony do jego pobozenia skrawania i gotowy do
wykonywania suwu roboczego, fig. 11 jest rzutem
pokazujacym zespét zlobigcy przy koficu jego suwu
roboczego, fig. 12 jest rzutem pokazujgcym zespdl
zlobigcy przesuniety do géry w celu wysuniecia
z z2¢b6w przedmiotu obrabianego w celu umozli-
wienia przeprowadzenia jego obrotu o pewien kat
i gotowy do rozpoczecia S\/wego ruchu powrotnego
do potozenia przedstawionego na fig. 9 ,fig. 13 jest
rzutem z géry jednego wypustu zaopatrzonego we
wglebienia, zastosowanie na jego powierzchniach
roboczych na obydwéch jego koficach i wykonane
za pomoca dzialah zlobigcych przedstawionych na
fig. 9—12, fig. 14 jest rzutem cze$ciowo podobnym
do rzutu przedstawionego na fig. 4, ale pokazujgce-
go z wieksza iloScig szczegébléw konstrukcje zes-
polu zlobigcego oraz elementéw sterujacych.

Wynalazek nie ogranicza sie w swym zastoso-
waniu do przedstawionych na rysunku szczegblow
konstrukcyjnych i ukladu elementéw, poniewaz
mozna go zrealizowaé réwniez w innej postaci
i moze byé wyprébowany lub zrealizowany w réz-
ny spos6bb w ramach zastrzezeni. R6wniez rozumie
sie, ze zastosowane w opisie nazewnictwo i ter-
minologia stuza tylko do opisania wynalazku, a nie
do jego ograniczenia.

Na rysunku tytulem przykladu jest przedstawio-
ne urzgdzenie, przeznaczone zgodnie ze sposobem
tu ujawnionym do wykonywania operacji zlobienia
tukowych wglebien w roboczych powierzchniach
wewnetrznych zebéw elementéw maszynowych z
wewnetrznymi wypustami.

W celu lepszego zrozumienia wymagan, jakim
musi sprosta¢ ujawniony tu sposéb i urzgdzenie, na
fig. 1 sg przedstawione dwa elementy maszynowe
lub .dwa czlony maszynowe, ktérych dobra wspéi-
praca polegar na zastosowaniu lukowych wglebien
w roboczych powierzchniach jednego z nich. Jeden
Z wyzej wymienionych czlonéw jest zewmetrznie
uzebionym kolem zebatym, zaopatrzonym w szereg
zewnetrznych wpustéw 21 i przystosowanym do za-
zebiania sie¢ z wewnetrznymi wypustami 22 ele-
mentu 23 przy lukowych wybraniach 24, zastoso-
wanych na bocznych lub roboczych powierzchniach
wyzej wymienionych wypustéw, na lewych ich
koficach, Podobne wybrania sq zastosowane réw-
niez przy prawych koncach wyzej wymienionych
wypustéw jak to jest pokazane w miejscu 25, dla
zazebiania si¢ z zewnetrznymi wypustami innego
elementu (nie pokazanego na rysunku). A zatem
element 23 przedstawia typowy przedmiot, w od-
niesieniu do ktérego niniejszy wynalazek bedzie
w dalszym ciggu przedstawiony na rysunku i opi-
sywany. Wypustowa czeéé kola zebatego 20 i czion
23 moga by¢ uznane za zespél tworzacy sprzeglo
klowe

F1g 2 przedstawia w zwiekszonej podziaice
wyzej ‘wymlenmornwp_ elementg, 23, podczas gdy fig.
13 pokazuje jeden tylko zab w rzucie z géry, poda-
ny dla-lepszego wyjasnienia tej konstrukcji. Cho-
ciaz ;wyzej wymienione fig. pokazuja wybrania w
roboczych powierzchniach na obydwéch koncach
poszczegblnych wewnetrznych wypustéw, to ro-

zumie si¢_samo przez si¢, ze niniejszy wynalazek

' bedzie przedstawiony na rysunku i opisywany w
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odniesieniu do zastosowania lukowych wybrah na
konficach zebéw z jednej tylko stromy-ele¢mentu £3
z wewnetrznymi wpustami, przy czym. réwniez ro-
zumie si¢ samo przez sie, ze operacja wykonywania
tego rodzaju wybrah na przeciwleglych koficach
z¢bow jest podobna. Z uwaznego przestydiowania
fig. 1, 2 i 13 wynika jasno, ze wybrania zastosowa-
ne na obydwéch roboczych powierzchniach wew-
netrznych zebéw maja lukowy ksztatt w tym zro-

‘zumieniu, Ze w przekroju sg one przedstawione za

pomocg luku kola i ze powierzchnie tego rodzaju
wybranh s w istocie w przyblizeniu cze§ciami wal-
cow. -

Zgodnie z niniejszym wynalazkiem tukowe wy-
brania zlobi sq jednocze$nie na dwéch powierz-
chniach roboczych dwéch oddzielnych zebéw, ktd-
rych powierzchnie boczne znajdujg sie naprzeciw
siebie. Jezeli rozpatrywaé bedziemy zab 30 na fig.
6 dla zilustrowania tego sazczegélnego zagadnienia,
to wglebienia w- boku 31 wyzej wymienionego ze-
ba wyzlabia si¢ wéwczas gdy przedmiot obrabiany
jest ustawiony tak, aby wyzej wymieniony bok 31
znajdowatl sie po prawej stronie wyzej wymienio-
nego przedmiotu, natomiast bok 32 Zlobi sie woéw-
czas, gdy ten sam zab po kolejnym przestawieniu
o okreSlony kat zostaje ustawiony po lewej s1:rome
Wwyzej wymienionego przedmiotu.

fukowe wglebienia zltobi sie za pomocg krawe-
dzi tnacej, poruszajacej sie¢ po luku, promiefi kt6-
rego jest rofgny promieniowi wglebienia jakie ma
byé wyzlobione, a zatem w celu jednoczesnego
wykrawania dwéch lukowych wglebiefi wybiera
sie dwa zeby, wglebienia ktérych miatyby swoje
osie lezgce zasadniczo na tej samej linii prostej.
Poza tym krawedzie tnace ustawia sie¢ w takim po-
lozeniu przestrzennym w stosunku do przedmietu
obrabianego, zeby o ruchu po luku wyzej wymie-
nionych krawedzi tnacych pokrywatla si¢ ze wsp6l-
na osig lub prawie wspélng osia wglebiefi, ktére
maja byé wyztobione. W ten spos6b pierwszym eta-
pem niniejszego ulepszonego sposobu jest dobranie
dwoéch Zebéw po dwéch stronach przedmiotu obra-
bianego, takiego jak element 23, przeciwlegle bocz-
ne powierzchnie ktérych leza mniej wiecej na tej
samej linii prostej, réwnoleglej do osi lukowych
wglebien, ktére majg byé wyzlobione.

Zgodnie z fig. 6 rysunku zeby zajmujgce poto-
Zzenia 33 i 34, powierzchnie boczne 36 i 37 ktérych
lezg w plaszczyZnie przechodzgcej przez linie pro-.

" sta 38, moga stanowié idealny dobér,. jezeli -nie

musialoby by¢ spelnione drugie wymaganie, ktére.
zostanie wyjasnione nizej. Nalezy nadmienié, Ze
podane wyzej liczby oznaczaja raczej polozenie ze-
béw niz konkretne zeby.

Tym. drugim wymaganiem jest to, zeby wierz-
cholki sasiednich zebéw zajmujgcych polozenia 40
i 41 nie zawadzaly o boki nozy zlobigcych, boki
ktérych sg prostopadle do linii 38. Jest to koniecz-
ne, azeby wyilobi¢ wglebienia z géry ustalonego
ksztaltu na catych bocznych lub roboczych po-
wierzchniach kazdego zeba bez kolizji z zebami.sg-
siednimi. Ze wzgledu na tego rodzaju dodatkowe
wymaganie zostang z kolei rozpatrzone zeby zaj-
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mujace polozenia 42 i 43. W tych polozeniach sy-
tuacja ze wzgledu na luzy staje sie bardziej ko-
rzystna. Jednakze w tego rodzaju polozeniach bo-
ki, w ktérych majg by¢ zlobione wglebienia, nie
znajduja sie we wspélnej plaszczyZnie. Jednak ich
dobranie spelnia w nadajacy sie do przyjecia spo-
s6b obydwa z wyzej podanych wymagan, a zatem
jest nadajacym si¢ do przyjecia dobraniem poto-
zeh zebbw przeznaczonych do obrébki mechanicz-
nej.

Opisany wyzej spos6b dobierania polozen zebéw
dla jednoczesnego #lobienia dwéch weglebien moze
byé ustalany w rozmaity sposéb. Dobranymi poto-
zeniami zeb6w sg té polozenia, ktére umozliwiaja
zastosowanie mozliwie najszerszego zespolu zlobig-
cego, to jest zespolu z nozami Zlobigcymi jak naj-
bardziej wzajemnie oddalonymi a jednak wykra-
wajacymi wglebienia o z géry ustalonym ksztalcie
na calej szeroko$ci roboczych powierzchni zebbéw.

Nalezy zaznaczyé w tym miejscu, ze gdyby byly
dobrane do zlobienia zeby zajmujace potozenia 44
i 45, to wobwczas przy tego rodzaju polozeniach
sytuacja pod wzgledem luzéw bocznych noza byla-
by polepszona jeszcze bardziej, ale jednak wytwo-
rzone woéwczas wglebienia w niedopuszczalny spo-
s6b odbiegalyby od z goéry ustalonego ksztattu
i wcinalyby sie w powierzchnie podstawy zebéw
stwarzajac niedopuszczalne warunki wytrzymatos-
ciowe.

Nastepnie nalezy zaznaczyé, Ze zeby nozy zio-
bigcych 50 i 51 zostaja tak uksztaltowane, aby od-
powiadaly uksztaltowaniu i pochylemiu bocznych
powierzchni, w ktérych maja byé¢ wyzlobione
wglebienia, oraz aby ich ksztalt mégt byé réwniez
zuzytkowany do polepszenia ksztaltu wglebien,
ktére maja byé wyzlobione, oraz do zré6wnowaze-
nia w pewnym stopniu ujemnych wplywéw tych
wglebien.

Nalezy réwniez podkre§lié, ze w uzebionym
czlonie maszynowym, zaopatrzonym w duza liczbe
zeb6éw, moze byé wiecej niz jedna mozliwo$§é spel-
nienia wyzej wymienionych wymagan odnoénie do-
boru zeb6w, podczas gdy w elemencie maszyno-
wym, zaopatrzonym w malg liczbe zebbéw, tego
rodzaju mozliwo§ci moga byé ograniczone do jedy-
nie kilku lub nawet jednego tylko doboru. Innymi
stowy im wicksza jest liczba zebéw w przedmio-
cie obrabianym, tym wiecej istnieje nadajacych sie
do przyjecia doboréw i na odwré6ét. ROwniez na-
lezy zaznaczyé, ze wglebienia moga by¢ wykonane
mniej glebokie, a to moze jeszcze dalej zwiekszy¢
mozliwo§é wybierania nadajgcych sie do przyje-
cia doboréw. Innymi slowy zmniejszajgc glebokosé
wglebieni, zwiekszamy liczbe nadajacych sie do
przyjecia doboréw i na odwr6t.

Urzadzenie lub zesp6él zlobiacy, ogélnie ozna-
czany liczbg 49 jest pokazamny oddzielnie na fig.
5a. Zawiera on dwa wzajemnie oddalone noze zlo-
bigce 50 i 51 (fig. 5b), z ktérych kazdy ma pewng
liczbe zebéw tak uksztatbowanych, aby kolejno
wykonywaly coraz glebsze wyzlobienia z ostatnim
przeznaczonym do zlobienia zebem 50b, wyznacza-
jacym ostateczny ksztalt wglebiei o promieniu R,.
Z drugiej strony pierwszy zab zlobigcy 50a skra-
wa na promieniu R;.
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Jest to pokazane na rysunku fig. 5b néz 51 ma
konstrukcje podobna do noza 50, za wyjatkiem
kierunku zebéw wzgledem jego powierzchni bocz-
nej. Dla ulatwienia opisu, néz 50 moze byé nazwa-
ny nozem lewym a néz 51 — nozem prawym, w
zalozeniu ze obserwator patrzy od strony przed-
miotu obrabianego (fig. 6). Gdy raz néz znajdzie
sie na wilaSciwym miejscu i zostanie wla$ciwie
ustawiony, to moze on byé zamieniony lub
wyjmowany do ostrzenia i nie jest potrzebne zad-
nego rodzaju sprawdzanie jego pézniejszego usta-
wienia lub ponowne ustawienie, wéwczas gdy znéw
umiesci sie go z powrotem na wtasciwym miejscu.
Kazdy né6z zaopatrzony jest w wystep w ksztalcie
jaskoélezego ogona, taki jak oznaczony odno$nikiem
50e, przeznaczony do wsuwania w umieszczone 0 z
gbry okreSlonej odlegloSci wglebienia w ksztalcie
jaskoétozego ogona, wykonane w imaku zlobigcym
(fig. 5a), w ktérym zostaja one zabezpieczone za
pomoca docisku w ksztalcie jaskélczego ogona, tak
jak to jest przedstawione na rysunku. Noze mozna
wyijmowaé po zluzowaniu dwéch Srub mocujacych
52. Unieruchamiajgca plytka 54 jest utrzymywa-
na na wlaSciwym miejscu na gléwnym Kkorpusie
imaka nozowego 58 za pomoca $rub 53, a to w celu
utrzymywania wymaganych tolerancji ustalonego
polozenia skrawajacych zeb6w nozy zlobigcych 50
i 51 zgodnego ustalonym ksztaltem wglebien i od-
powiadajacego temu ksztaltowi wglebien, ktére
majg byé wyzlobione w obrabianym przedmiocie.’
Urzadzenie lub zespé! zlobigcy dziala ‘jako poje-
dynczy zespdl i w czasie pracy wykonuje dwa ru-
chy robocze, a mianowicie ruch wahliwy, dla prze-
prowadzania posuwu zlobigcego i suwu powrotne-
go, oraz ruch prostoliniowy, dla opuszczania nozy
na poczatku ich posuwu zlobigcego i do podnosze-
nia ich do gbry przy koncu ich posuwu zlobigcego
w celu umozliwienia zebom przedmiotu obrabia-
nego obrécenia sie o okreslony kat.

Przedmiot obrabiany 23 jest recznie zakladany
do uchwytu lub tulei zaciskowej 55, wéwczas gdy
elementy maszyny zajmuja polozenie przedstawio-
ne na fig. 4 lub 14. Tuleja zaciskowa 55 jest przy-
stosowana do zakladania i mocowania przedmiotu
obrabianego 23, ustalajac go promieniowo za po-
mocg zewnetrznie uzebionego elementu lub pro-
mieniowych elementéw ustalajacych 56, a osiowo
zas pomocg odpowiednich zderzakéw, takich jak
zderzaki 57 (fig. 6 i 11). Gdy tuleja zaciskowa 55
jest zaciS$nieta w spos6éb znany dla tego rodzaju za-
cisk6w, to trzyma ona mocno obrabiany przedmiot
23 na wlasciwym miejscu. Srodki techniczne do
przestawiania obrabianego przedmiotu o okreslo-
ny kat, ktére moga byé dowolnego lecz nadajacego
sie do tego celu typu, sa przewidziane do obraca-
nia o pewien kat tulei zaciskowej i obrabianego
przedmiotu w niej zaci$nigetego. Wskazane jest sto-
sowanie takich §rodkéw technicznych do obracania
o pewien kat przedmiotu obrabianego, ktére roz-
poczynaja obrét gdy tylko noze 50 i 51 urzadzenia
zlobigcego osiagaja swe najwyizsze polozenie i wy-
suwajg sie z pomiedzy zebdéw przedmiotu obrabia-
nego, a obrét o pewien kat przedmiotu obrabiane-
go zachodzi wéwezas, gdy noze wykonuja swoj suw
powrotny. W ten spos6éb czas trwania cyklu zlo-



bienia zostaje znacznie skrécony i praca maszyny
zostaje przyspieszona.

Fig. 8 przedstawia cykl ruchu noiy urzadzenia

Zlobigcego, odniesiony do jednego punktu na jed-
nym z nozy, na przyklad na nozu 50. Posuw ilo-
bienia jest przedstawiony na tej figurze za: pomoca
tuku a—b, ktéry w swej czeéci Srodkowej pokry-
wa sie z lukiem e—f przedstawiajgcym linie prze-
kroju poprzecznego lukowego wglebienia wyzla-
bianego podczas wyzej wspomnianego posuwu Zlo-
bigcego a—b, Ruch w kierunku do géry nozy Jest
przedstawiony za pomocg pionowej linii b—e, po-
kazujgcej przesuw dajacy wysuniecie sie narze-
dzia poza obreb zeb6éw przedmiotu obrabianego.
Linia krzywa c¢—d przedstawia przesuw powrotny
noza, w czasie ktérego nastepuje obr6t o pewien
kat przedmiotu obrabianego, jak to juz bylo poda-
ne wyzej. Pioniowa linia d—a przedstawia ruch w
dét noza, przy koficu ktérego néz dochodzi do swe-
go polozenia wyjsciowego w celu powtérzenia cy-
klu roboczego.

Poniewaz dwie powierzchnie robocze zeba sa
obrabiane podczas jednego posuwu zlobigcego
urzadzenia zlobigcego, wiec cala operacja wykony-

. wania wglebiefi na zebach przedmiotu cbrabiane-
go zostaje ukoficzona po wykonaniu liczby posu-
woéw roboczych réwnel liczbie zebéw na przedmio-
cie obrabianym 23.

. Srodki techniczne, sluzace do pneprowadzama
po luku zespolu zlobigcego 49 w opisany wyzej
spos6b, sa przykladowo zrealizowane w tym wy-
konaniu wynalazku za pomocs zespotu 69 wrzecio-
na korbowego, ktérego przesuniety lub mimos$ro-
dowy koniec 61, na ktérym jest umieszczony zes-
p6t zlobiacy 49, zamecowany na nim rozigcznie w
dowolny nadajacy sie do tego celu spos6b, na przy-
klad za pomocg §rub. Kadlub mimos$rodowego kon-
ca 61 jest osadzony za pomoca czopéw w odpo-
wiednich lozyskach, najkorzystniej stozkowych lo-
zyskach wateczkowych, w celu wykonywania na-
wrotnego ruchu obrotowego o z gbry ustalony i na-

stawiany kat, aby zesp6t zlobigcy 49 mégt wyko-

nywaé swéj posuw zlobigcy i suw powrotny, na-
tomiast caly zesp6l 60 wrzeciona korbowego jest
wprawiany w ruch do géry, przy koficu posuwu
zlobigcego, dla wykonania przez zesp6! zlobigcy su-
wu w kierunku do géry, a to w celu wyprowa-
dzenia nozy poza obreb zeb6w przedmiotu obra-
bianego, ktéry to suw jest przedstawiony na fig. 8
za pomocy linii b—c, oraz suwu w dét przy koricu
suwu powrotnego c¢c—d, to jest suwu pokazanego
linia d—a, a to w celu doprowadzenia nozy znéw
do polozenia rozpoczynania swego suwu zlobigce-
go. Zakres ruchu w kierunku do géry zespotu 60
wrzeciona korbowego jest wyznaczany za pomocs
krzywki 64 podczas gdy najnizsze polozenie zespo-
tu 60 jest wyznaczane za pomoca zderzaka 73.
Fig. 14 pokazuje zesp6t 60 wrzeciona korbowe-
go wraz z zespolem zlobigcym 49 zdjetym z jego
kofica w celu myskama wiekszej jasnoéci rysun-

ku. Na wspommanej fig. 14 boczne Sciany obudo- .

wy 62 sg wyrwane w celu pokazania §rodkéw tech-
nicznych uwruchamlajacych zesp6l wrzeciona kor-
bowego.

Jak to jest widoczne z fig. 14, krzywka 64 jest
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osadzona na wale korbowym 75 i jest zabezpiéczo-
na od obracania si¢ na nim. Wat korbowy 75 otrzy-
muje naped od kola Slimakowego 76, osadzonego
na wspomnianym wale korbowym 15 i, przeznaezo-
nego do nadawania mu ruchu obrotowego. Kolo
§limakowe 76 jest z kolei napedzane od §limaka
77, osadzonego na gléwnym wale napedowym 78.
Wal 78 otrzymuje naped od silnika elektrycznege
(nie pokazamego na rysunku) poprzez dwurowko-
we kolo 79 dla pasé6w klinowych.

Krzywka 64 znajduje sie w roboczej wspélpra~
cy z biernym krazkiem 80 diwigni katowej 81. Gdy
krzywka 64 obraca sie to powoduje ona wahania
dzwigni katowej 81 na wale 82. W wyniku tego
krazek 83 osadzony na drugim raimieniu diwigni
katowej 81 i opierajacy sie na wystepie 84, zamo-
cowanym na przesuwnym zespolé wrzeciona kor-
bowego 60, wprawia w ruch do géry ten zespét 60,
W wyzej opisanym nastepstwie czasowym, przy
przezwyciezeniu dzialania technicznych $rodkéw
ci$nieniowych, na przyklad cylindra 86, Dalszy
obrét krzywki 64 powoduje, ze krazek 83 przesu-
wa sie w do6t, a cylinder 86 utrzymujgc podatny
nacisk na wystep 84 powoduje dopéty ruch w dét

Slizgowego zespolu wrzeciona korbowego 60, dop6-

ki nie zostanie'osiggnieta jego gramica wyznaczona
przez zderzak 73.

W kolejno$ci czasowej wyzej Iopisanych ruchéw
w kierunku do géry i w d61 Slizgowego zespotu 69
wrzeciona korbowego, powodujacych odpowiednio
pelne ruchy mimosrodowego koYica 61 i zespolu
zlobigcego 49 na nim osadzonego, wahliwie i na
wrotne ruchy obrotowe kofica 61 sg wywolywane
za pomocy ukladéw diwigniowych. Jak to jest po-
kazane na rysunku, wyZej wymieniony uktad
diwigniowy zawiera ramie korbowe 88, przymoco-
wane do mimoérodowego konica 61 i drazka lgcza-
cego 89. Ten laczacy drazek 89 ma jeden ze swych
koncéw przegubowo polgczony z wyzej wymienio-
nym ramieniem.korbowym 88, a koniec przeciw-
legly w podobny spos6b polgczony z wykorbie-
niem 90. Gdy wat korbowy 75 obraca sie, to dra-
zek Iljczacy 89 wprawia w ruch wahliwy ramie
korbowe 88 i w nawrotny ruch obrotowy o okre-
§lony kat mimosrodowy koniec 61.

Zesp6t tulei zaciskowej lub uchwytu, na kté-
rym osadzona jest rozprezna i zaciskana tuleja 55
oraz przedmiot obrotowy 23, jest przystosowany do
przesuwania sie w kierunku do zespolu zlobigcego
i w kierunku od tego zespolu na odlegto§é ozna-
czong na fig. 4 liczbg 74. Na fig. 4 i 14 wyzej wy-
mieniony zesp6l i jego urzadzenie uruchamiajace,
ogllnie oznaczane' liczbg 63, jest pokazane w po-
lozeniu odsunietym od zespolu zlobigcego 49, wiec
w polozeniu zakladania przedmiotu obrabianego 23
do tulei zaciskowej, wyjmowania go z tej tulei
i usuwania z maszyny. ‘ :

Przedmiot obrabiany 23 jest recznie zaklada-
ny do zespotu tulei lub uchwytu zaciskowego. Przy-
cisk uruchamiajgcy na elektrycznej tablicy ste-
rowniczej 65 zamyka obwo6d elektryczny w celu
uruchomienia cyklu roboczego. Caly zespdl 63 oraz
zesp6l tulei zaciskowej wraz z osadzonym w niej
przedmiotem obrabianym sg przesuwane w kierun-
ku zespolu Zlobigcego 49, dopSki ten zespbt 49 nie
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zajmie- polozenia  pokazimego na fig. 9 w. ktérym
to polozeniu o§ wahan 66.zespolu zlobigcego, a za-
tem konica zespolu 9 wrzeciona korbewego, nie
bedzie pokrywatla sie z pionowa plaszczyzng w kt6-
rej lezy of 67 lukowegon wglebienia jakie ma byé
wyziobione. -Wyzej wymieniona plaszczyzna jest
Pprzedstawiona na fig. 8-12 za pomocq linij 68.
Ruch. zespolu 63, na kiérym znajduje sie tuleja
zaciskowa 55, jest nadawany za pomocg dowol-
nych nadajacych sie do tego cclu Srodkéw tech-
nicznych, takich' jak odpowiedni hydrauliczny cy-
linder -i tlok. Zatrzymywanie zespolu 63 w daoktad-
nie wyznaczonym oméwionym poprzednio poloze-
niu- jest zapewnione za pomocy wystepu stykowe-
g0 70, napotykajacego zderzak 7}, Zderzak 71 moze
byé nastawiany w. celu ustawianig osi nozy w sto-
sunku .de przedmiotu obrabianego.

- Gdy zespél 68 osigga swe z géry ustalone po-
lozenie wyzej oméwione a ograniczone za pomoca
* zderzaka 71, %o zespdl 60 wrzeciona korbowego
i zesp6l zlobigcy 49 osadzony na nim, przesuwa
sig w d6t w celu spowadowania by o§ wyzej wy-
mienionego. zespolu zlobigcego 49 przesunela sieg
w-dét do .polozenia pokazamego na fig. 10, w kt6-
rym o$ 66 wahan zespolu zlobigcego 49 bedzie po-

krywaé sie ze wsp6lng osiag wglebien, jakie maja

byé wyizlobione. Zatrzymanie zespolu 60 wrzecio-
na korbowego w tym polozeniu jest zapewnione za
pomocg wspélpracy wystepu 72, osadzonego na ze-
spole 60 i zderzaka 73 (fig 14).
.~ .Gdy zespb! zlobigcy 49 osigga swe polozenie po-
. kazane na fig. 10, to $rodki techniczne wprawia-
jgce - wahliwy ‘ruch zesp6l walu wykorbionego
zostaja uruchomione i obracaja wal korbowy i ze-

Spbl_ilobiécy o kat A, zlobiac w czasie tego ruchu
wglebienia 25 w zebie 22 przedmiotu obrabiane-
go 23 i dochodzacy przy koncu tego rodzaju ogra-
niczonego ruchu obrotowego do polozenia pokaza-
nego na fig. 11.

Gdy zesp6l zlobiacy osiaga wyzZej wymienione
polozenie to zespét 60, na ktérym jest osadzone
wrzeciono korbowe ' just przesuwany w kierunku
do gbéry, do swego gbérnego polozenia, pokazanego
na fig. 12. W tym potozeniu o§ 66 zespolu Zzlobia-
cego zostaje usytuow:ana w pewnej odleglosSci od
osi 67 wyzlobionego wglebienia 25, a noze zlobia-
ce 50 i 51 zostajg wystarczajaco podniesione do
gbry, aby wysunaé sie z pomiedzy zebéw przed-
miotu obrobionego w celu umozliwienia jego obré6-
cenia o okreSlony kaf.

* Przeznaczone do obracania przedmiotu obrabia-
nego o okreflony kat $rodki techniczne, ktére mo-
ga byé dowolnego mnadajgcego sie do tego celu
rodzaju, i ktére dlalego mnie stanowia cze$ci ni-
niejszego wynalazku, zostajg uruchomione wow-
czas, gdy zesp6l zlobigcy zostat w ten sposéb pod-
niesiony i obracaja o okreSlony kat obrabiany
przedmiot 28, Gdy odbywa sie -takie obracanie
przedmiotu obrabianego to wal wykorbiony obraca
si¢ w celu doprowad: enia zespolu zlobigcego z po-
wrotem do polozenia pokazanego na fig. 9. Ze-
sp6t 60, na ktérym uinieszczone jest wrzeciono kor-
bowe, porusza si¢ w dét, jak to juz bylo opisane
wyzej i zesp6t zlobigcy jest ponownie doprowa-
dzany do poloienia przedstawionego na fig. 10,
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w celu dopéty powtérzenia. cyklu roboczego i to-
bienia podobnych wglebiei w nastepnych dwéch
‘wzajemnie oddalonych zebach, dopbki nie zosta-
nie ukonczona operacja wyzlabiania wglebiefi na
ostatniej parze zeb6w przedmiotu obrabianego. -

Przy kohcu operacji wyzlabiania ma ostatniej-
parze zeb6w noze zatrzymujg sie¢ w swym cofnig-
tym polozeniu, a tuleja zaciskowa, osadzona na
zespole 63, wraca do swego poloZzenia zakladania
przedmiotu obrabianego. W ten sposéb, za wyjgt-
kiem recznego zakladania i wyjmowania przedr
miotu obrabianego, cala operacja wykonywana -na
tym przedmiocie odbywa si¢ samoczynnie. Dzieki
opisanej wyzej konstrukcji rozpatrywana operacja
zostaje wykonama w znacznie krétszym okresie
czasu niz mozna byloby to uzyskaé w inny spo-
s6b. Na przyklad $redni czas wykonania calej ope-
racji na 36 zebach wypustu wynosi okolo' 30 se-
kund. .

Z uwaznego rozpatrzenia fig. 9-12 mozna wy-
wnioskowaé, ze of 66 wahan zespolu zlobigcego 49
podezas -calej operacji wyzlabiania pozostaje
w plaszczyZnie 68, ktéra przecina przedmiot obra-
biany 23 i przechodzi przez $rodek i o§ wyzilabia-
nych wglebien. W celu wywolywania wahan ze-
spotu zlobigcego dokola osi przechodzjcej przez
wyzej wymieniong plaszczyzne i tworzacej o§ wah-
liwego lub nawrotnego obrotu 0 stosunkowo maty
kat, wal wykorbiony jest skonstruowany w spo-
s6b przedstawiony schematycznie na fig. 3. Jak
to jest widoczne na wyzej wymienionej figurze,
mimosrodowy koniec 61 wrzeciona wraz z zespo-
lem zlobigeym tworzy w istocie drag w ksztalcie
litery S lub korbe hakowa, siegajacq do wewnatrz
przedmiotu obrabianego. Rozumie si¢ samo przez
sie, ze fig. 3 ma na celu ulatwienie zrozumienia
opisu oraz, ze rzeczywista posta¢ konstrukeji wrze-
ciona korbowego pokazana na innych figurach ry-
sunku, rézni sie nieco od postaci przedstawionej
‘na fig. 3. :

Jest oczywiste, ze chociaz niniejszy wynalazek
jest przedstawiony na rysunku i opisany w odnie-
sieniu do wahliwych nozy typu zlobiacego, to jed-
nak mozliwe jest zastosowanie wzajemnie odda-
lonych obrotowych frezéw jak réwniez wzajemnie
oddalonych S$ciernic szlifujacych. W tego rodzaju
konstrukcjach wahliwe ruchy frezéw lub Sciernic
mogg by¢ niepotrzebne, a frezy oraz §ciernice sa
przesuwane w dét i wprowadzane do obrabianego
przedmiotu z osiami frezéw i §ciernic poruszaja-
cymi sie w takiej plaszczyZnie jak plaszczyzna 68
i sa przesuwane do géory w podobny sposéb, w ce-
lu wysuniecia frezé6w lub §ciernic- z polozen ko-
lidujacych z zebami przedmiotu - obrabianego dla
obrécenia tego przedmiotu o pewien kat.

Dzieki ujawnionej wyzej konstrukcji ' zostaty
osiggniete wyzej wyliczone cele niniejszego wyna-
lazku oraz liczne dodatkowe jego zalety.

Zastrzezenia patentowe

1. 3Sposéb wykonywania lukowych wglebien
w bocznych powierzchniach zeb6w uzebionych
elementéw maszynowych zwlaszcza w wewne-
trznych wielowypustach, po obydwu stronach
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kazdego zeba znamienny tym, ze stosuje sie
wahliwy zesp6t zlobigcy, ktérego promien wa-
hania jest réwny promieniowi lukowych wgte-
biefh i ktéry wyposazony jest w dwa noze zlo-
bigce wzajemmnie oddalone i tak uksztaltowane,
aby wyzlabialy jednocze$nie wglebienia w ro-
boczych powierzchniach dwéch wzajemnie od-
dalonych zebbéw, powierzchnie ktérych w rzu-
cie z boku sg zasadniczo réwnolegle do cie-
. ciwy kola zebéw, ktoéra to cieciwa jest zasad-
niczo réwnolegla do osi wahan zespotu zlobig-
cego, umieszcza sie wyzej wymieniony zesp6}
zlobigcy wewnatrz przedmiotu obrabianego
w taki sposéb, aby o§ wahan pokrywala sie
z osiami uprzednio ustalonych wglebien," jakie
maja byé wyzlobione, oraz wykonuje sie wah-
niecie wyzej wymienionego zespotu zlobigcego
w celu wyzlobienia wglebieh na wyzej wymie-
nionych dwéch zebach oraz w celu odprowa-
dzania pézZniej tego zespolu do jego potozeénia
wyj$ciowego.
. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze ze-
sp6l zlobiacy zostaje przesuniety do géry, w ce-
lu wyprowadzenia go poza obreb zebéw przed-
miotu obrabianego, a to dla umozliwienia obré-
cenia tego przedmiotu o pewien kat, nastepnie
przedmiot obrabiany zostaje obrécony o jeden
zab, zostaje przeprowadzone wahniecie zespoiu
ztobigcego w jego potozeniu podniesionym w ce-
lu wykonania suwu powrotnego oraz opuszcza
. sie zesp6l zlobiacy do potozenia umozliwiajagce-
go powtérzenie cyklu roboczego, co najmniej
tyle razy ile istnieje zeb6éw na przedmiocie obra-
bianym.
. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, Ze
identyfikuje sie dwa zeby, na dwéch przeciw-
leglych stronach obrabianego przedmiotu, ktére
to zeby znajdujg sie w takich polozeniach,
w ktérych ich boki w bocznym rzucie w prze-
kroju, znajduja sie prawie na jednej linii pro-
stej, a prostopadte przy koricach wyzej wymie-
nionej linii prostej, wystawione w miejscach
laczenia sie linii przedstawiajacych boczne po-
wierzchnie robocze zebéw i powierzchnie dna
wrebéw omijaja gérne krawedzie sgsiednich
zebbw, stosuje sie¢ wahliwy zespél zlobigcy, kt6-
ry ma promiefi wahan réwny promieniowi lu-
kowych wglebieni, jakie maja byé wyzlobione
i ktéry wyposazony jest w dwa wzajemnie od-
dalone noze zlobigce, po jednym na kazdym
z jego dwb6ch bok6é6w, przy czym wyzej wymie-
nione noze sg tak uksztaltowane, aby wyzlabia-
1y wglebienia na wyzej wymienionych dwéch
zebach, umieszcza sie wyzej wymieniony zespét
zlobigcy w takim polozeniu w przestrzeni w sto-
sunku do przedmiotu obrabianego, aby jego 0§
wahan zasadniczo pokrywala sie z osig wgle-
bienn jakie moga byé wyzlobione, przeprowadza
sie wahniecie wyzej wymienionego noza w celu
wyzlobienia wglebien na dwéch wzajemnie od-
dalonych zebach, przeprowadza sie przesunie-
cie zespolu zlobigcego w celu wyprowadzenia
go poza obreb zebéw przedmiotu obrabianego,
przeprowadza sie obrét przedmiotu obrabiane-
go o jeden zab i przeprowadza sie wahniecie
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zespotu zlobigcego W celu wykonania suwu pow-
rotnego, dla doprowadzenia wyzej wymienhio-

‘nego zespolu do jego polozenia wyjSciowego,

w celu powtérzenia cyklu. roboczego dla kaz-
dego zeba przedmiotu obrabianego.

Spos6b wediug zastrz. 1. — 3, znamienny tym,
ze identyfikuje si¢ .w elemencie maszynowym
dowolna pare jego wzajemnie oddalonych ze-
béw, o§ lukowych wglebien ktérych lezy za-
sadniczo na jednej linii prostej, stosuje sie wah-
liwy zesp6! zlobigcy o promieniu wahanh réw-
nym promieniowi lukowych wglebien, jakie .ma-
ja byé zlobione, a ktéry wyposazony jest w n6z
zlobigcy na kazdym z jego dwéch bokbéw z- ze-
bami tak uksztaltowanymi aby mogly ztobi¢
welebienia na wyzej wymienionych dwéch ze-
bach przedmiotu obrabianego, umieszcza " sie
wyzej wymienione noze w takim wzajemnym
polozeniu w przestrzeni w stosunku do- przed-
miotu obrabianego, aby ich osie wahania w za-
sadzie pokrywaly sie' z osiami wglebien, jakie
maja byé wyzlobione, przeprowadza sie wah-
niecia wyzej wymienionego - zespolu zlobigcego
w celu wyizlobienia wglebiei na dwéch zebach
przedmiotu obrabianego oraz wyprowadzenia
nozy z polozenia kolidowania z zebami przed-
miotu obrabianego podczas procesu obracania
go o pewien kat, oraz przeprowadza si¢ obré-
cenie przedmiotu obrabianego o jeden zab po
usunieciu nozy z polozenia -kolidowania z ze-
bami przedmiotu obrabianego. .

Urzadzenie do wykonywania lukowych wegle-
bien w bocznych powierzchniach wewnetrznych
zebéw wielowypustowego elementu maszyno-
wego, znamienne tym, ze sklada sig z = .
wahliwego zespolu zlobigcego, kt6éry zaopatrzo-
ny jest w dwa noze zlobigce, po jednym z kaz-
dego z jego dwéch bok6éw, przy czym promien
wahan krawedzi tngcej jest zasadniczo ré6wny
promieniowi wglebierr jakie maja byé wyzlo-
bione, a wzajemne  oddalenie i ksztalt nozy
zlobigcych wyzej wymienionego zespolu zlobig-
cego odpowiada zarysowi poprzecznego prze-
kroju dwbéch wzajemnie oddalonych zebéw,
osie wglebiern ktérych lezg zasadniczo na jed-
nej i tej samej linii prostej.

Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze sklada sie z wahliwego zespolu Zzlobigcego,
zaopatrzonego w né6z zlobigcy umieszczomy na
kazdym z jego dwéch bokéw, przy czym zeby
wyzej wymienionych dwéch nozy zlobigcych sa
dostosowane do stopniowego coraz glebszego
zlobienia dla wykonania dw6ch wzajemnie od-
dalonych lukowych wglebien, ktérych odpo-
wiednie osie zasadniczo pokrywajg sie z osia
wahania zespolu zlobigcego, a ostatnie zlobia-
ce zeby wyzej wymienionych nozy sg rozsu-
niete na zewnatrz i tak uksztattowane, aby
ztobily lukowe wglebienia w przeciwleglych
stronach dwéch wewnetrznych zeb6w przed-
miotu obrabianego, znajdujacych sie w jedna-
kowych odlegto§ciach od osi symetrii zespolu
zlobigcego. ’
Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
7ze zawiera w polgczeniu: element zaciskowy,
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przystosowany do przyjmowania, ustawienia
i przytrzymywania obrabianego elementu :ma-
szynowego, wykonujacy ruchy wahliwe zesp6l
ztobigcy, ktéry zaopatrzony jest w mé6z zlobigcy
na kazdym ze swych dwéch bokéw i ktéry jest
przesuwny do zewnatrz przedmiotu obrabia-
nego, majac swa plaszczyzne symetrii pokry-
wajaca sie z osia przedmiotu obrabianego, oraz
o§ wahan pokrywajaca si¢ z osig dwéch wgles
bien, jakie maja byé zlobione podczas jednego
posuwu w dwéch wzajemnie oddalonych zebach,
zarys bocznych powierzchni ktérych lezy za-
sadniczo na jednej linii prostej i jest osiggalny
przez zeby zlobiace bez kolizji z sgsiednimi ze-
bami przedmiotu obrabianego, $rodki technicz-
ne do przeprowadzania wahniecia wyziej wy-
mienionego zespolu Zzlobigcego o z gbéry usta-
lony kat, w celu wykonania posuwu zlobigcego
i suwu powrotnego wyzej wymienionych nozy,
oraz S§rodki techniczne do przeprowadzania
obrotu - przedmiotu obrabianego o jeden zab po
ukonczeniu kazdego suwu powrotnego wyzej
wymienionych nozy. ‘

. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ze zawiera w polaczeniu: element zaciskowy,
przystosowany do przyjmowania, ustawiania
i przytrzymywania obrabianego elementu ma-
szynowego, wykonujacy ruchy wahliwe zesp6l
zlobiacy, ktéry zaopatrzony jest w néz zlobigcy
na kazdym ze swych dwéch bokéw i ktéry jest
przesuwny do wewnatrz przedmiotu obrabiane-
go majac swa plaszczyzne symetrii pokrywaja-
cg sie z osiag przedmiotu obrabianego, przy czym
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o§ wahania zespolu zlobigcego pokrywa sie ze
wspblng osia dwoéch wglebien, jakie majg byé
wyzlobione  podczas jednego posuwu w dwéch
wzajemnie oddalonych zebach, zarys powie-
rzchni ktérych lezy zasadniczo na jednej linii
prostej i jest osiggalny przez noze zlobigce bez
kolizji z sasiednimi zebami przedmiotu obrabia-
nego, S$rodki techniczne do przeprowadzanfa
wahnigcia wyzej wymienionego zespolu ztobig-
cego o z gbry ustalony kat, w celu wykonania
posuwu zlobigcego i suwu powrotnego wyzej
wymienionych nozy, §rodki techniczne do prze-
suwania do géry wyzej wymienionego zespolu
zlobigcego, po ukoriczeniu jego suwu zlobigcego,
a to w celu wysuniecia sig sz pomiedzy zebéw
przedmiotu obrabianego dla umozliwienia prze-
prowadzenia obrotu o pewien kat zespolu zlo-

" bigcego, §rodki techniczne do obracania przed-

miotu obrabianego o jeden zab, po tym gdy no-
ze zlobigce wysung sie z pomiedzy jego zebdw,
oraz §rodki techniczne do opuszczania w do6t
wyzej wymienionego zespolu zlobigcego, przy
koncu jego suwu powrotnego, do polozenia
wyjSciowego dla powtérzenia cyklu roboczego.
Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze zawiera wahliwe wrzeciono, ktérego jeden
koniec jest osadzony w lozysku, a na przeciw-
leglym jego konicu jest umieszczony zesp6t zto-
bigcy, i ktére zaopatrzone jest w korbe w ksztal-
cie litery S, umieszczong pomiedzy wyzej wy-
mienionymi kofcami, a to w celu omijania
§cianki przedmiotu obrabianego, znajdujacej
si¢ miedzy tymi koncami.

Dokonano frzech poprawek
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