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Sposéb kontakiowania stalowych elekirod ze zloiem wegla kamlennego
w procesie podziemnej elekirokarbonizacji wegla

Patent trwa od dnia 29 stycznia 1958 r.

W podziemnej elektrokarbonizacji wegla, je-
dnej z metod bezszybowego lgczenia otworéw
do celéw podziemnego zgazowania wegla, sto-
suje sie prad elektryczny, ktéry przepuszcza
sie miedzy dwoma elektrodami osadzonymi w
pokladzie wegla. W wyniku dzialania pradu
elektrycznego, miedzy elektrodami tworzy sig
kanal szczelinowatego i porowatego koksu,
przez ktoéry przeplywaja gazy powstale z de-
stylacji lub zgazowania wegla Srodkami utle-
niajgcymi.

W celu przeprowadzenia procesu muszg byé
odwiercone przynajmniej dwa otwory z po-
wierzehni do pokladu wegla. Jeden z otworéw
stuzy do doprowadzania $rodkéw utleniajgcych,
drugi do odprowadzania wyprodukowanego ga-
zu. Na dnie otworéw, wolnych od zabudowy

* Wilalciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6l-
twrcami wynalazku sg doc. mgr inz. Konrad
Meisgner i inz. mgr Jerzy Rauk.

rurowej, umieszcza sie stalowe elektrody po-
laczone przewodami ze Zrédiem pradu elektry-
cznego. Jednym z zasadniczych i decydujgcych
momentéw przeprowadzenia podziemnej ele-
ktrokarbonizacji wegla jest dobre skontakto-
wanie tych elektrod ze zlozem wegla.

W dotychczas stosowanych metodach, po
osadzeniu elektrody w zlozu wegla, miedzy wé-
glem a elektrodg pozostaje wolna przestrzen,
ktéra uniemozliwia nalezyty kontakt elektro-
dy z weglem. Wynika to z konieczno$ci stoso-
wania elektrody o mniejszej §rednicy niz $re-
dnica otworu wiertniczego, aby umozliwié jej
opuszczenie do zloza. W tych warunkach jedy-
nie sp6d elektrody kontaktuje ze zlozem we-
gla, jednak nie na calej powierzchni, poniewaz
odiamane lub odkruszone kawalki wegla po-
garszaja przewodno$é miedzy elektrodg a zlo-
zem. Przy niedostatecznym kontakcie wysokie
temperatury, powstale w przestrzeni przyele-
ktrodowej w wyniku tworzenia sie lukéw ele-



kti-y_cznych,, pogarszajg istniejacy uprzednio
s!ab.yk kontakt, powodujgc uszkodzenia elektrod
i przerwanie elektrokarbo cji.

Sposéb wedlug wynalazku usuwa dotycheza-
sowe wady. Na rysunku fig. 1 przedstawia prze-
kréj podluizny otworu wiertniczego zawieraja-
cego elektrode obsadzong w substancji konta-
ktujacej w poczatkowym stadium procesu,
fig. 2 — przekrdéj podluzny otworu wiertnicze-
g0 w koficowym stadium procesu.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, zZe
do skontaktowania stalowej elektrody ze zlo-
‘tem wegla stosuje sie substancje smolowa A,
ktérq wypeinia sie sp6d otworu wiertniczego
B. Elektroda C, posiadajaca ksztalt walca, 00-
cigzona przewodami pradowymi D, zanurza sie
w swobodnie uloZone ziarna substancji smo‘o-
wej (fig. 1). W tych warunkach, w poczatiko-
wym stadium elektrokarbonizacji substancja ta
znajduje si¢ w Srodowisku stopniowo zwigksza-
4acej sie. temperatury wokél elektrody. W tem-
peraturze topnienia substancja smolowa prze-

chodzi stopniowo w stan ciekly, wskutek cze-

go elektroda zanurza sie w niej coraz gle_biej.
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W koficowej fazie topnienia elektroda zanurza
si¢ catkowicie w substancji smolowej, uzysku-
jac za jej poSrednictwem kontakt ze ztozem .
wegla na catej swej powierzchni. Przy dalszym
wzroscie temiperatury substancja smolowa pe-
cznieje, przenikajgc pod duzym -ci§nieniem w
szczelinowate $ciany wegla otworu wiertnicze-
go, tworzac dobry kontakt elektrody z weglem
i réwnoczesnie zapewniajgc dobrg przewod-
no$é elektryczng. W konicowym stadium sub-
stancja smolowa przechodzi w stan staly.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb kontaktowania stalowych elektrod ze
ztozem wegla kamiennego w procesie podziem-
nej elektrokarbonizacji wegla, znamienny tym,
Zze na dno odwiertu (B) wsypuje sie substancje
(A), w ktérg - wchodzi specjalnie
uksztattowana elektroda (C), np. w ksztalcie
walca, polgczona 2z przewodem elektrycz-
nym (D). . P :
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