e

Do 1£,2/02

Opublikowano dnia 12 stycsnis 1963 r.

/

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE) LUDOWE]
OPIS PATENTOWY o/t 30y

Nr 46541

KL 29 b, 3/65
Kl, internat. D 01 f

Montecatini Societa Generale per FIndustria Mineraria e Chimica®)
Mediolan, Wigchy

Sposéb oirzymywania przedzy o dute] masle
Patent trwa od dnia 18 Jutego 1960 r.
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Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania
przedzy o duzej masie, skladajacej sie z wielu
widkien skedzierzawionych nieregularnie w swej
dlugosci, z faldami na réznych plaszczyznach.
" Nieoczekiwanie stwierdzono, ze przedze taks
otrzymuje si¢ przez poddawanie widkien o pod-
stawie z polimerdw olefin, soczegélnie polipro-
pylenu o duzej zawartosci polimeru izotakty-
cznego 20—110°C przy mnajwysszej szybkosci
doprowadzania dozwolonej dla kazdej tempe-
ratury przez wytrzymalo§¢é mechaniczng wid-
kien i poddawania tak wrozciggnietej przedzy
szybkiemu traktowaniu termicznemu w tem-
peraturze 50—170°C bez naprezenia. -

Jezeli to je-st pozgdane, mmna pmwadzié dal-

*) Wtiasciciel patentu oswiandlczyi, 2e wsp6l-
twoércami wynalazku sg Aldo Fier i Emanuele
del Mawo, o

szg termiczng obrobke przedzy w warunkach,
zapobiegajgeyeh kurczeniu sle jej, to jest w
temperaturze 100—140°C w ciggu 5—30 minut.

WyjSciowe widtkna do procesu wedlug wyna-
laslkku otrzymuje sie z mieszanin polipropyle-
nu z réznymi zywicami, gléwnie poliolefinami,
takimi jak polietylen, polistyren lub tym po-
dobne, epoksydowymi zywicami, poliamidami,
polialkilepnoimidami, poliestrami i poliaminotria-
zolami przez mechaniczne mieszanie polipropyle-
nu z zywjcami w temperaturze pokojowej i prze-
dzenie.

Zywice mozna ‘mieszaé z propylenem w iloéci
1—20°, calej wagi mieszaniny.

Wedlug pierwszej postaci vana:lazilm widkno
rozcigga sig na cieplej pilycie przy stosunku
rozciggania pomiedzy 1:2 1 1:35,5. Wedlug dru-
giej postaci wynalazku widkno przechodzl przez
ostre krawedzie. umieenczone przed. lub korzyst-



nie po szybkim walcu do rozciggania, & przez to
po plycie do rozciggania. Korzystnie proces kur-
czenia prowadzi sie w obecnoéci pary wodnej
przy szybkofci doprowadzania

Przedza otrzymana sposobem wedlug wyna-
lazku wykazuje szczgldlng podatnoéé na przyﬂ-
mowanie barwnikéow; w zaleznosci od rodraqu

_ stosowanej Zywicy w mieszaninie. przedze mod- - ’temperajlm-é glowicy
na barwié za pomoca barwnikéw kwasowych-  terhperatura dyszy

i zawiesinowych zamiast barwnikéw octanowych
lub kadziowych.

Nastepujgce przyklady wyjaéniajg wynala-
zek. L

Przykilad I. Wytworzono mieszaning skla-
dajgcg sie z 98% polipropylenu i 2% zywicy
epoksydowej otrzymanej przez kanﬂen;acje epi-
chlorohydryny i ,Bis-fenolu-A”".

Polipropylen posiadal mastepujace whadciwos-
ci: :

lepkoté istotng - 1,48
pozostalodé po ekstrakeji heptanem 96,57
zawartoéé popioku 0,02%s

Mieszanine tloczono w nastwuﬁqéych warun-
kach:

dysza 20 otworéw, frednica 0,5 mm

temperatura glowicy 230°C
temperatura dyszy 220°C
temperatura sita 260°C

szybkoéé mawijania widkna 420 m/minute

Nastepnie przedze rozciggano w nastepujg-
cych warunkach:

temperatura 22°C
stosunek rozciggania 1:28
szybkoé¢ I walca 39 m/minute
szybkoéé II walca 110 m/minute

po czym przedze kurczono w obecnodci pary
wodnej w. temperaturze 110°C w ciggu 5 minut.
. Otrzymano przedze o duzej masie, o naste-
pujgcych wiasciwosciach: .
1,16 g/den

wytrzymalo$é na zerwanie
wydiuzenie 172,1 %
1,70

stosunkowa masa
Stosunkowo duzgq mase stanowi stosunek
oczywistej objetosci przedzy otrzymanej sposo-
bem wedlug wynalazku, nawijanej ped napre-
zeniem na szpule do oczywistej objeto$ci prze-
dzy cigglej otrzymanej z tej samej mieszaniny.

Przyktad I Wytworzono mieszanine skia-
dajacg sie z 98% polipropylenu i 2% Zywicy
epoksydowe] otrzymamej przez ikondensacje epi-
chlorohydryny -i.,Bis-fenolu-A”.

przedzy 10—150 -
m/minute. : Rl

Polimer olefinowy posiadal nastgpujace wlas-
ciwoseis:

lepkoéé istotng , 13
pozostaloéé po ekstrakecji heptanem 93,4 %
zawarto$¢ popiolu 0,03%

Mieszanine tloczono w mastepujgcych warun-
‘kach: -

dysza 40 otworéw, Srednica 0,5 mm
180°C
170°C

temperatura sita 230°C

szybkod¢ nawijania przedzy 500 m/minute
. Nastepnie przedze rozclqgano w mastepuja-

' cych warunkach:

temperatura 25°C

stosunek rozciggania 1:3 .
szybko$§é I-go walca 36{5 m/minute
szybko$é 1I-go walca 110 m/minute

Przedze kurczono w obecno$ci pary wodnej
w temperaturze 110°C w ciggu 5 minut.
" Otrzymano przedze o duzej masie, posiada-
jaca nastepujace wilasciwodei:

wytrzymaloéé na zernwanie 1,34 g/den
wydluzenie 178%%
stosunkowa masa 1,56

Prezyktad III. Stosujac polipropylen o nas-
tepujgcych wilasciwosciach:

lepkosé istotna 1,33
pozostaloéé¢ po ekstrakcji heptaunem 96,2 */s
zawartodé popilodu 0,1 %

sporzagdzono mieszanine, skladajgcq sie z 98%
polipropylenu i 2% zZywicy epoksydowej, otrzy-
manej przez kondensacje epichlorohydryny
i ,Bis-fenolu-A”.

Te mieszanine po dodaniu 0,1% stabilizatora
(4,4-tiobis-3-metylo-8 III rzed. butylofenolu)
i 0,2%/% TiO: jako czynnika mnadajgcego mato-
wosé, tloczono w mastepujacych warunkach:
dysza 20 otworéw, Srednica 0,5 mm

temperatura glowicy. . 215°C
temperatura dyszy 200°C
temperatura sita 270°C

szybko§é nawijania przedzy 500 m/minute
Nastepnie przédze rozciggano w nastepuja-
cych warunkach

temperatura 20°C
stosunek rozciggania 1:3
szybkodé I-go walca 36 m/minute
szybkoéé II-go walca 110 m/minute

Przedze wresacie kurczono w . obecnoscl pa-
ry wodnej w temperaturze 110°C w ciagu
8 minut. ‘

Otrzymano przedze o duzej masie, o naste-

—_2 -



pujac¥ch wlasciiwoéeiach: S -
1,75 g/den

wytrzymaloé fia zerwame
wydluzenie 70%
‘stosunkowa masa 1,66

Przyktad IV. Stosujac polipropylen o nas-
tepujacych witasciwosciach:

lepko$é istotna 1,2
pozostatodé po ekstrakeji heptanem 89,8 %
zawartoéé popiotu 0,04%0

wytworzono mieszanine skladajgca sie z 95%
polipropylenu, 2% polietylenoimininy i 3% Zywi-
cy epoksydowej, otrzymanej z epichlorohydry-
ny i ,Bis-fenolu-A”. Mieszaning tloczono w
nastepujgcych warunkach:

dysza 20 otworéw, éredmca 05 mm
temperatura glowicy 200°C
temperatura dyszy 190°C
temperatura sita 240°C

szybko§é¢ nawijania przedzy 500 m/minute
Nastepnie przedze rozciggnigto w -nastepuja-
cych warunkach:

temperatura 27°C
stosunek rozciggania 1:2,2
szybko§é I-go walca 49 m/minute

szybkosé II-go walca 108 m/minute
Przedze na koniec kurczono w obecnosci pary
wodnej w temperaturze 110°C w ciagu 5 minut.
Otrzymano przedze o duzej masie, o naste-
pujgcych wladciwosciach:

wytrzymalo§é na zerwanie 1,4 g/den
wydluZenie 110,6%e
stosunkowa masa 1,19

Razem z polialkilenoiminami mozna stosowaé
alkohol cetylowy lub stearylowy, kwas steary-
nowy lub tereftalowy, benzoine, furoine, stea-
ryniany i amidy kwasu stearynowego, w celu
ulatwienia dyspersji poliakkilenoiminy w sto-
pionej masie i zapobieganiu termicznemu ]eJ
rozkladowi.

Przyklad V. Stosujac polipropylen o nas-

tepujgcych wiasciwosciach: P
lepkosé istotna 1,28
pozotalo§¢ po ekstrakeji heptanem 94,2 %/
zawarto$é popioltu 0,02%

wytworzono mieszanine z 95% polipropylenu
i 5% zywicy epoksydowej, ofrzymanej z epi-
chlorochydryny i ,Bis-fenolu-A”.

Mieszanine tloczono w nastepujgcych warun-
kach: )

dysza " 40 otworéw, &rednica 0,5 mm

temperatura glowicy 210°C
temperatura dyszy 200°C
temperatura sita 250°C

szybkqéé nawijania przedzy 470 m/minute

Nastepnie przedze rozciagano w nastgpuja-
cych wirunkach:

‘temperatura - 21°C -
stosune krozciggania 1:3

- szybko$é¢ I-go walca 36 m/minute
szyblo§é II-go walca 110 m/minute

po czym przedze kurczono w obecnoéci pary
W\odmej w temperaturze 105°C w ciggu 10 min.

Otrzymano przedze o duzej masie, 0 naste-
pujacych wiasciwiosciach:

‘wytrzymalo$é na zerwanie 1,47 g/den
wydluzenie 175%
stosunkowa masa

1,85

Przyktad VI. Stosujgc polipropylen, o na-
stepujgeych wlaémnwoéciach'
lepkosé istotna 1,225
pozostalo§é po elcs«tra(lnc,li heptanem . 99,55 Y/
zawartosé¢ popiotu 0,34 %
wytworzono mieszanine 95'/o polipropylenu i 5%
zywicy epoksydowej, otrzymanej z eplchloro-
hydrymy i ,,Bis-fenolu-A”.

Mieszanine t}oczouno w nastepujacych warun-
kach: :

dysza 40 otworéw, $redmica 0,5 mm .

temperatura glowicy 220°C
temperatura dyszy 210°C
temperatura sita 260°C
szybkos$é nawijania 470 m/minute

Nastepnie przedze rozciggano w nastepujq-
cych warunkach: :

temperatura 20°C
stosunek roazciggamia 1:3
szybkoéé I-go walca 36 m/minute
szybkosé II-go walca 110 m/minute

po czym przedze kurczono w obecnoéci pary
wodnej w temperaturze 105°C w ciggu 10 mi-
nut. Otrzymano przedze o duzej masie, o nas-
tepujacych wita$ciwoéciach:

wytrzymalo$é ma zerwanie 1,27 g/den
wydiuZenie 114% '
stosunkowa masa 1,4

Przyktlad VII Stosujgc polipropylen o na-
stepujgeych wlasciwosciach:

lepko$é istotna - 1,29
pozostaloéé po ekstrakcji heptanem 84,8 *s
zawarto§é popiodu 0,104/

wytworzono mieszanine, skladajgca sie z 95%
polipropylenu i 5%/ Zywicy epoksydowej, otrzy-
manej z epichlorohydryny i ,Bis-fenolu-A”.
Te¢ mieszanine tloczono w mastepujacych wa-
runkach:

dysza 40 otworéw, Srednica 0,,5 mm .
temperatura glowicy 220°C
temperatura dyszy 210°C
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temperatyra siéa - 280°C

szybko§é nawijania przedzy 480 m/minuig
Nastepnie przedze mcxagano w nastepuja-

cych warunkach:

temperatyra u°C
stosunels ropciggania 1:3
Szybkoéé I-go walca 36 m/minute

seyblkkasé II-go wales 110 m/minute

Po czym przedze kurczono w obecnodci pary
wodnej w temperaturze 110°C w ciggu 5 minut.
Otrzymano przedze o quzej masie, o nastepu-
jacych wiladciwosciach: '

wytrzymalo§é na zerwanie 1,39 g/den
wydluzenie 83%%
stosunkowa masa 1,73

Przyktad VIII. Stosujgc polipropylen

o nastgpujgeych wiasoiwosciach:
lepko§é istotna v 1,29

pozastaloéé po elostralocyi heptamem 91,3 9 -

zawarto§é popiotu 0,72%s
wytworzono mieszaning z 97°/o polipropylenuy
i 3% polikaprolaktamu.

Mieszanine tg tloczono w nastepujacych wa-

runkach:

dysza . 40 otwordw, Srednica 0,5 mm
temperatura glowicy 220°C

temperatura dyszy 210°C

temperatura sita 260°C

szybkosé¢ mawijania przedzy 480 m/minute
Nastepnie przedze rozciagnigto w nastepuja-
cych warunkach:

temperatura . 20°C
stosunek rozciggania 1:3
szybkoéé I-go walca 35 m/minute
szybkas$é II-go walca 105 m/minute

Przedze kurczono w obecnodci pary wodnej
w temperaturze 110°C w ciggu 5 minut.

Otrzymano przedz¢ o duzej masie, o maste-
pujacych wilasciwoéciach:

wytrzymaloéé na zerwanie 1,76 g/den
wydhuzenie 93%o
stosunkowa masa 1,19

Zastrzezenia patentowe

1. Spoeséb otrzymywania przedzy o duzej ma-
sie, skladajacej sie ze znacznej iloéci wid-
kiemn, skedzierzawionej nieregularnie w swej
dlugosci, przez wytlaczanie i rozcigganie po-
limeréw, znamienny tym, ze wytlacza sie
wldkna z polimeréw propylenowych, o duzej
zawarto$ci polimeru izoaktycznego w miesza-

2.

Lol

7.

©

ninie z poliolefinami, zywicami _epoksydowymi,
poliamidami, poliaagikilenpiminami, poliamino-
triazolami i poddaje rozcigganiu w temperaty-
rze 20--110°C przy majwyzszej szyblkaéci do-
prowadzania dozwolonej dla kazdej tempe-
ratury przez mechaniczng wytrzymalo§é
wikna, po czym rozciaghiety przedze pod-
daje sie szybkiemu termicznemu traktowa-
niu przy zabezpieczonym lub wolnym kur-
czeniu w granicach temperatury 506—170°C
za pomocq rédnych ukiadéw ogrzewmiczych,
korzystnie za pomocy pary wodnej, pod cis-
nieniem atmosferyecznym.
Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze szybko§¢ doprowadzenia wiékien do roz-
ciggania wynos] 10—150 m/minute.
Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze stosunek rozciggania wynosi od 1:2 do
1:5,5.
Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
Ze rozcigganie prowadzi sie na goracej ply-
cie.
Sposéb wedlug zastrz, 1—4, znamienny tym,
ze przedza przechodzi przez jeden lub kil-
ka ostrych krawedzi, umieszczonych przed
albo korzystnie po walcu szybkiego rozciyga-
nia.
Sposéb wediug zastrz. 1—5, znamieniny tym,
ze zywice stosuje sie w mieszaninach w iloé-
ci 1—20% wagowych w stosunku do mie-
szanin.
Sposéb wedlug zastrz. 1—6, zmamienny tym,
ze stosuje sie w mieszaninach polimery olefin,
takich jak polietylen, polistyren lub tym
podobne.
Spos6b wedtug zastrz. 1—7, znamienny tym,
ze stosuje sie alfatyczne lub aromatyczne
zywice epoksydowe, stanowigce produkty
reakcji epichlorohydryny z ,Bis-fenolem-A”
Sposob wedbug zastrz. 1—8, znamienny tym,
ze stosuje sie polialkilenoiminy, korzystnie
razem ze zwigzkiem zdolnym do ulatwienia
dyspersji polialkilenoiminy w stopionej ma-
sie i zapobiegajacym termicznemu jej rozkla-
dowi.

Montecatini Socjeta

Generale per IIndustria
Mineraria e Chimica

Zastepea: mgr Jozef Kaminski
rzecznik patentowy
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