
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201921852343.5

(22)申请日 2019.10.31

(73)专利权人 昆山中准精密塑胶有限公司

地址 215000 江苏省苏州市玉山镇城北丁

泾路、团结河口

(72)发明人 周长生　梁海燕　胡玉文　

(51)Int.Cl.

G01N 3/10(2006.01)

G01N 3/04(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种塑胶拉力测试装置

(57)摘要

本实用新型涉及塑胶检测技术领域，尤其涉

及一种塑胶拉力测试装置，解决现有技术中存在

检测效率低、存在检测误差、自动化程度不高的

缺点，包括基板，所述基板的顶部分别通过螺栓

固定有侧板和气缸安装板，且基板的顶部分别滑

动设置有滑动座和夹持座，所述侧板的一侧开设

有第一滑槽，第一滑槽呈折弯状，且侧板的一侧

安装有控制器，所述第一滑槽滑动连接有连接

杆，所述气缸安装板的顶部通过螺栓固定安装有

气缸，通过夹持座、滑动座、夹持板、挡板等结构

的设置，设备将用于固定塑胶件的机构宽度增

大，在一次检测时可对多个同类工件进行同步检

测，检测效率较高，并且在检测时工件之间可进

行比对，消除了检测时存在的误差。
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1.一种塑胶拉力测试装置，包括基板(1)，其特征在于，所述基板(1)的顶部分别通过螺

栓固定有侧板(2)和气缸安装板(3)，且基板(1)的顶部分别滑动设置有滑动座(4)和夹持座

(7)，所述侧板(2)的一侧开设有第一滑槽(21)，第一滑槽(21)呈折弯状，且侧板(2)的一侧

安装有控制器(22)，所述第一滑槽(21)滑动连接有连接杆(5)，所述气缸安装板(3)的顶部

通过螺栓固定安装有气缸(31)，气缸(31)的内部设置有活塞杆(32)，活塞杆(32)的另一端

通过螺母螺栓与所述滑动座(4)的一侧固定连接，所述滑动座(4)的一侧滑动设置有夹持板

(41)，夹持板(41)的顶部通过螺丝与所述连接杆(5)的一端固定连接，且滑动座(4)的一侧

焊接有挡板(42)，所述夹持座(7)的内部依次开设有槽孔(71)、通孔(72)以及第一螺孔，所

述槽孔(71)、通孔(72)以及第一螺孔的内部相连通，槽孔(71)的内部滑动设置有压板(75)，

压板(75)的顶部安装有轴承(76)，轴承(76)的内部套设有压紧销(73)，所述压紧销(73)的

顶部焊接有手柄(8)，且压紧销(73)嵌入在通孔(72)的内部，所述第一螺孔的内部螺纹固定

有固定螺杆(77)。

2.根据权利要求1所述的一种塑胶拉力测试装置，其特征在于，所述基板(1)的顶部开

设有T型槽(101)，所述滑动座(4)的部分嵌入在T型槽(101)的内部，基板(1)的顶部通过铆

钉固定有导轨(102)，所述夹持座(7)的底部通螺钉固定有滑块(6)，滑块(6)与导轨(102)滑

动连接。

3.根据权利要求1所述的一种塑胶拉力测试装置，其特征在于，所述滑动座(4)的一侧

分别开设有插槽(43)和第二滑槽(44)，所述夹持板(41)与第二滑槽(44)滑动连接。

4.根据权利要求1所述的一种塑胶拉力测试装置，其特征在于，所述控制器(22)与气缸

(31)之间电性连接。

5.根据权利要求2所述的一种塑胶拉力测试装置，其特征在于，所述滑块(6)上开设有

对称布置的第二螺孔，所述第二螺孔的内部螺纹固定有锁紧螺杆(61)。

6.根据权利要求1所述的一种塑胶拉力测试装置，其特征在于，所述槽孔(71)的内壁两

侧均通过铆钉固定连接有滑轨(78)，所述压板(75)与滑轨(78)滑动连接。

7.根据权利要求1所述的一种塑胶拉力测试装置，其特征在于，所述压紧销(73)的外侧

开设有螺纹槽(74)，所述固定螺杆(77)的端部嵌入在螺纹槽(74)的内部。
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一种塑胶拉力测试装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及塑胶检测技术领域，尤其涉及一种塑胶拉力测试装置。

背景技术

[0002] 塑胶应用非常广泛，是家电、汽车、手机、PC、医疗器械、照明电器中不可或缺的部

件。随着我国经济实现了持续稳定的增长，家电、汽车、手机、PC、医疗器械等行业受益于良

好的外部环境也实现了快速发展，下游行业的发展进一步拉动了对塑胶的需求。2010年中

国塑胶件制造行业共有2286家企业，同比增长24.54％；销售收入达1061.25亿元，同比增长

26.38％。

[0003] 塑胶的拉力测试是检验塑胶性能的一项重要指标，目前塑胶在测试拉力时存在以

下弊端：一是设备只能单个地对塑胶进行检测，检测效率低，对比结果不明显，存在检测误

差；二是塑胶件的两端需要手动拆装，操作过于繁琐，自动化程度不高。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是为了解决现有技术中存在检测效率低、存在检测误差、自动

化程度不高的缺点，而提出的一种塑胶拉力测试装置。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型采用了如下技术方案：

[0006] 一种塑胶拉力测试装置，包括基板，所述基板的顶部分别通过螺栓固定有侧板和

气缸安装板，且基板的顶部分别滑动设置有滑动座和夹持座，所述侧板的一侧开设有第一

滑槽，第一滑槽呈折弯状，且侧板的一侧安装有控制器，所述第一滑槽滑动连接有连接杆，

所述气缸安装板的顶部通过螺栓固定安装有气缸，气缸的内部设置有活塞杆，活塞杆的另

一端通过螺母螺栓与所述滑动座的一侧固定连接，所述滑动座的一侧滑动设置有夹持板，

夹持板的顶部通过螺丝与所述连接杆的一端固定连接，且滑动座的一侧焊接有挡板，所述

夹持座的内部依次开设有槽孔、通孔以及第一螺孔，所述槽孔、通孔以及第一螺孔的内部相

连通，槽孔的内部滑动设置有压板，压板的顶部安装有轴承，轴承的内部套设有压紧销，所

述压紧销的顶部焊接有手柄，且压紧销嵌入在通孔的内部，所述第一螺孔的内部螺纹固定

有固定螺杆。

[0007] 优选的，所述基板的顶部开设有T型槽，所述滑动座的部分嵌入在T型槽的内部，基

板的顶部通过铆钉固定有导轨，所述夹持座的底部通螺钉固定有滑块，滑块与导轨滑动连

接。

[0008] 优选的，所述滑动座的一侧分别开设有插槽和第二滑槽，所述夹持板与第二滑槽

滑动连接。

[0009] 优选的，所述控制器与气缸之间电性连接。

[0010] 优选的，所述滑块上开设有对称布置的第二螺孔，所述第二螺孔的内部螺纹固定

有锁紧螺杆。

[0011] 优选的，所述槽孔的内壁两侧均通过铆钉固定连接有滑轨，所述压板与滑轨滑动
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连接。

[0012] 优选的，所述压紧销的外侧开设有螺纹槽，所述固定螺杆的端部嵌入在螺纹槽的

内部。

[0013] 本实用新型的有益效果是：

[0014] 1、本实用新型中通过夹持座、滑动座、夹持板、挡板等结构的设置，设备将用于固

定塑胶件的机构宽度增大，在一次检测时可对多个同类工件进行同步检测，检测效率较高，

并且在检测时工件之间可进行比对，消除了检测时存在的误差。

[0015] 2、本实用新型中通过第一滑槽、夹持板、第二滑槽、插槽等结构的设置，工件的一

端在放入插槽中后，滑动座在滑动后能够自动地将塑胶件端部夹紧，同时复位时自动松开，

无需人工进行操作，自动化程度高。

[0016] 3、本实用新型中夹持座可在基板上滑动，可调节夹持座与滑动座之间的间距，适

用于多种尺寸的塑胶件，适用范围广，适合推广使用。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型提出的一种塑胶拉力测试装置的主视图；

[0018] 图2为本实用新型提出的一种塑胶拉力测试装置的标号A处放大图；

[0019] 图3为本实用新型提出的夹持座的侧视图；

[0020] 图4为本实用新型提出的滑动座的侧视图。

[0021] 图中：1基板、101T型槽、102导轨、2侧板、21第一滑槽、22控制器、3气缸安装板、31

气缸、32活塞杆、4滑动座、41夹持板、42挡板、43插槽、44第二滑槽、5连接杆、6滑块、61锁紧

螺杆、7夹持座、71槽孔、72通孔、73压紧销、74螺纹槽、75压板、76轴承、77固定螺杆、78滑轨、

8手柄。

具体实施方式

[0022] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。

[0023] 参照图1-4，一种塑胶拉力测试装置，包括基板1，所述基板1的顶部分别通过螺栓

固定有侧板2和气缸安装板3，且基板1的顶部分别滑动设置有滑动座4和夹持座7，侧板2的

一侧开设有第一滑槽21，第一滑槽21呈折弯状，且侧板2的一侧安装有控制器22，第一滑槽

21滑动连接有连接杆5，气缸安装板3的顶部通过螺栓固定安装有气缸31，气缸31的内部设

置有活塞杆32，活塞杆32的另一端通过螺母螺栓与滑动座4的一侧固定连接，滑动座4的一

侧滑动设置有夹持板41，夹持板41的顶部通过螺丝与连接杆5的一端固定连接，且滑动座4

的一侧焊接有挡板42，夹持座7的内部依次开设有槽孔71、通孔72以及第一螺孔，槽孔71、通

孔72以及第一螺孔的内部相连通，槽孔71的内部滑动设置有压板75，压板75的顶部安装有

轴承76，轴承76的内部套设有压紧销73，压紧销73的顶部焊接有手柄8，且压紧销73嵌入在

通孔72的内部，第一螺孔的内部螺纹固定有固定螺杆77，通过夹持座7、滑动座4、夹持板41、

挡板42等结构的设置，设备将用于固定塑胶件的机构宽度增大，在一次检测时可对多个同

类工件进行同步检测，检测效率较高，并且在检测时工件之间可进行比对，消除了检测时存

说　明　书 2/3 页

4

CN 210863394 U

4



在的误差，通过第一滑槽21、夹持板41、第二滑槽44、插槽43等结构的设置，工件的一端在放

入插槽43中后，滑动座4在滑动后能够自动地将塑胶件端部夹紧，同时复位时自动松开，无

需人工进行操作，自动化程度高，夹持座7可在基板1上滑动，可调节夹持座7与滑动座4之间

的间距，适用于多种尺寸的塑胶件，适用范围广，适合推广使用，基板1的顶部开设有T型槽

101，滑动座4的部分嵌入在T型槽101的内部，基板1的顶部通过铆钉固定有导轨102，夹持座

7的底部通螺钉固定有滑块6，滑块6与导轨102滑动连接，滑动座4的一侧分别开设有插槽43

和第二滑槽44，夹持板41与第二滑槽44滑动连接，控制器22与气缸31之间电性连接，滑块6

上开设有对称布置的第二螺孔，第二螺孔的内部螺纹固定有锁紧螺杆61，槽孔71的内壁两

侧均通过铆钉固定连接有滑轨78，压板75与滑轨78滑动连接，压紧销73的外侧开设有螺纹

槽74，固定螺杆77的端部嵌入在螺纹槽74的内部。

[0024] 本实施例中，如图所示，在对塑胶件进行检测时，首先调节夹持座7与滑动座4之间

的间距，旋松锁紧螺杆61后，夹持座7可通过滑块6在导轨102上滑动，以改变夹持座7与滑动

座4之间的间距，来适应待测工件的尺寸；

[0025] 尺寸调节完成后，将锁紧螺杆61旋紧，锁紧螺杆61压紧在导轨102上，保持夹持座7

的位置不变，塑胶件的一端置于槽孔71中，转动手柄8带动压紧销73转动后，压紧销73沿着

固定螺杆77螺旋向下位移，压紧销73的端部在轴承76中转动，经该位移推动压板75滑动将

塑胶件的一端压紧固定，塑胶件的另一端则插入在插槽43内部，在控制器22中设定好对应

的拉力后，信号传输给气缸31，气缸31动作后经活塞杆32拉动滑动座4向右滑动，滑动座4同

时带动夹持板41滑动，在起始滑动时，由于第一滑槽21的一端呈折弯状，夹持板41在拉动连

接杆5滑动时，连接杆5沿着第一滑槽21斜向下滑动，也同时推动夹持板41在第二滑槽44中

向下滑动，将塑胶件的另一端压紧固定，随后夹持板41再水平向右滑动，实现自动夹紧的目

的；

[0026] 进一步的，在拉动塑胶件检测过程中，人员可对多个塑胶件受拉力后的效果进行

比对，减小检测的误差，检测完成后，气缸31使活塞杆32推动滑动座4复位，连接杆5沿第一

滑槽21复位，夹持板41自动打开将塑胶件的端部松开，实现自动拆卸。

[0027] 以上所述，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，根据本实用

新型的技术方案及其实用新型构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本实用新型的保护范

围之内。
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