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Przedmiotem wynalazku jest komora obrotowa
stosowana przykladowo do cigglej produkcji super-
fosfatu, wyposazona w urzgdzenie do skrawania
(kruszenia) produktu.

Znane sa komory obrotowe, stosowane przykla-
dowo do cigglej produkcji superfosfatu, wyposazo-
ne w obrotowy wycinacz, posiadajacy przymoco-
wane na swej pobocznicy szereg, od kilku do kilku-
nastu, zespoldéw nozowych poziomych, skrawaja-
cych Sciane superfosfatu oraz szereg zespoléw nozy
pionowych i skoénych skrawajgcych superfosfat
na dnie komory.

Noze wskutek cigglej pracy szybko sie zuzywaja
i wymagaja czestego wysuwania (podbijania) z
oprawy lub wymiany na nowe. Podbijanie nozy
lub ich wymiana odbywa sie w czasie postoju ko-
mory i wspéipracujacych z nig urzadzen przez wej-
Scie pracowmik6w do Srodka komory. Komora na
czas podbijania lub wymiany nozy musi byé opré6z-
njona z superfosfatu oraz odgazowana ze wzgledu
na zawarto§¢ zwigzk6éw toksycznych, przy czym
ludzie pracujacy w komorze muszg uzywaé masek
ochronnych. Czynno$ci te w zalezno§ci od stanu
nozy, wykonywane sg dwa do trzech razy w mie-
sigcu. Wymagajg one zatrzymania produkcji kazdo-
razowo na przecigg od kilkunastu godzin do dwéch
dni. Praca przy tym jest ucigzliwa i stanowi znacz-
ne zagrozenie zdrowia dla zatrudnionych pracow-
nikéw.

83 948

10

15

20

Znane s3 réwniaz w komorach obrotowych wy-
cinacze obrotowe podnoszone i wyjmowane w ca-
lodci z pokrywa przez otwér w stropie komory
obrotowej. Konstrukcja tych wycinaczy charakte-
ryzuje si¢ znacznymi wymiarami gabarytowymi i
duzg masg. Do podnoszenia takiego wycinacza ko-
nieczne jest urzgdzenie diwigowe typu suwmicowe-
go, pracujgce na wysoko$ci kilkunastu metréw, po-
nadto w przypadku pracy bez rezerwowego wyci-
nacza potrzebna jest pokrywa przejezdna, zakry-
wajaca otwér w stropie komory po wyjetym wy-
cinaczu. W zwiazku z tym komory obrotowe z wyj-
mowanymi wycinaczami potrzebujg wysokich po-
mieszczei wyposazonych w urzadzenia dZwigowe
zwiekszajgce koszty inwestycyjne.

Istota rozwigzania wedlug wynalazku jest wy-
posazenie komory obrotowej w szereg korzystnie,
réwnomiernie rozmieszczonych oddzielnych zesta-
woéw nozy, sktadajacych sie z zespoléw nozy usytuo-
wanych poziomo, skofnie i pinowo, zamocowanych
do wspblnej belki noénej, osadzonej w przymoco-
wanych do pobocznicy wycinacza, oddzielnych list-
wach prowadzacych, w spos6b umeozliwiajacy od-
dzielne wysuniecie kazdego z zestawdéw mnozy, lacz-
nie z belkami no$nymi, w celu podbijania nozy z
oprawy, wymiany nozy na mowe lub oczyszczenia.

Belka noéna, do ktérej przymocowane sg zespoty
nozy, sklada sie z katownik6w i blach nosnych, jest
w dolnej czeSci zwegzona w celu utatwienia osadze-
nia jej w listwach prowadzacych i posiada u dotu
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klocek gumowy, sluzacy do oparcia jej o stopke,
umieszczong na dolnej krawedzi plaszcza wycina-
cza i do amortyzowania uderzen opuszczanej belki.
Belka noéna posiada u gory ucho, stuzgce do wkla-
dania i wyjmowania zestawu nozy. Listwy prowa-
dzace, zamocowane sg na stale do pobocznicy wy-
cinacza i posiadaja sprezynujace plaskowniki, wy-
konane korzystnie z brazu krzemowego w celu
zabezpieczenia szczelin listew prowadzgcych przed
dostaniem sie do nich produktu, przykladowo su-
perfosfatu, wykazujgcego wlasnoéci gipsujace, ad-
hezyjne i korodujgce szczegblnie podioze stalowe.

Gléwng zaleta rozwigzania wedlug wynalazku
jest mozliwo$é oddzielnego wyciggania z komory
obrotowej, w celu dokonania miezbednej operacji
podbijania wzglednie wymiany nozy, poszczeg6l-
nych zestawdéw mnozowych, bez koniecznosci oproéz-
niania komory obrotowej z superfosfatu.

Do tych operacji wystarczy zastosowaé reczny
wciggnik tahncuchowy o udzwigu 1 tony i wysoko-
$ci podnoszenia do ok. 4 m bez potrzeby stosowa-
nia urzadzen suwnicowych. Czas operacji przy po-
siadaniu zapasowych zestawdéw nozowych trwa
maksymalnie 1,5 godziny., Wymiana lub podbijanie
nozy w poszczegblnych zestawach nozowych od-
bywa sie na zewnatrz komory w warunkach bez-
piecznych.

Eatwosé i1 bezpieczna praca oraz krotki czas
wymiany umozliwia czesta wymiane nozy, dajaca
w efekefe zwiekszenie produkcji, pewniejszg prace
urzadzenn komory, zmniejszenie zuzycia energii, za-
nik zjawiska obrywania sie bry! ze S§ciany, za-
tykajacych gardziel przesypu, wzrost trwaloSci me-
chanizméw napedowych komory oraz wzrost efek-
tywnosci eksploatacji komory. ,

Rozwigzanie wedlug wynalazku moze byé zasto-
sowane w kazdej pracujgcej juz komorze, zwlasz-
cza typu Standart-Moritz, posiadajgcej obrotowy
wycinacz.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania ma rysunku, ma ktérym fig. 1
przedstawia przekr6j podiuzny komory obrotowej,
fig. 2 przekrdj poprzeczny tej komory, fig. 3 ze-
staw mozowy widok z przodu, fig. 4 przekr6j B—B
zestawu nozowego, fig. 5 zestaw nozowy widok z
boku, fig. 6 belke noSng stanowigcg cze§é zestawu
nozy, widok z tylu, fig. 7 spos6b zamocowania list-
wy prowadzacej do plaszcza wycinacza i osadzony
w tej listwie zestaw mozowy.

Jak uwidoczniono na rysunkach komora obroto-
wa 1 jest zaopatrzona w wycinacz obrotowy 2, do
ktérego plaszcza 3 przymocowane s na stale list-
wy prowadzace 4 stuzgce do osadzenia w nich ze-
stawéw nozowych 5. Zestaw mozowy 5 sklada sie:
z trzech zespoléw mozy, z ktérych dwa czteromozo-
we 6 usytuowane sg poziomo, a trzeci podwojny 7
posiada cztery noze usytuowane skoénie i dwa noze
usytuowane poziomo, oraz z belki noénej 8, do kt6-
rej zamocowane s3 poszczegdlne zespoly mozy 6 i
7. Catery takie zestawy nozowe 5 tworzg wypo-
sazenie wycinacza obrotowego 2.

Belka mno$na 8, do ktérej przymocowane sg ze-
spoly nozy 6 i 7 tworzac lgcznie zestaw nozowy 5,
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sklada sie z katownikéw i blach zakonczonych u

dolu klockiem gumowym 9, sluzacym do oparcia
belki 8 o stopke umieszczona na dalnej krawedzi
plaszcza wycinacza 3 oraz do amortyzowania ude-
rzen opuszczanej belki nosnej 8. Belka u géry po-
siada mcho 10, sluzgce do wkladania i wyjmowa-
nia zestawu nozowgeo 5.

Listwy prowadzace 4 przymocowane s3 ma stale

"do wycinacza obrotowego 2, stuza do osadzenia w

nich zestawéw nozowych 5, posiadaja one po dwa
sprezynujace plaskowniki 11, wykonane z brazu
krzemowego. Plaskowniki 11 zabezpieczajg listwy
prowadzgce 4 przed dostaniem si¢ do nich super-
fosfatu lub innego produktu.

Pomiedzy listwami prowadzgcymi 4 a zestawami
nozowymi 5 istnieje luz rzedu 3—5 mm, umozli-
wiajgcy obruszenie zestawé4w nozowych 5 przed
ich wyjeciem z komory obrotowej 1.

Pelne wyposazenie wycinacza obrotowego 2 stano-
wig cztery réwnomiernie rozmieszczone listwy pro-
wadzgce 4 oraz osadzone w tych listwach cztery .
zestawy nozowe 5. '

Do plaszcza wycinacza 3 zamocowane sg lopatki
zgarniajgce 12 — shluzgce do zgarniania skrawane-
go produktu do zsypu 13. Zestawy moozwe 3 opusz-
cza sie i wyciaga oddzielnie z komory obrotowej 1
przez gbérny otwér wziernikowy 14.

Zastrzezenia patentowe

1. Komora obrotowa z urzadzeniem do skrawa-
nia zestalonego produktu zwlaszcza do cigglej pro-
dukcji superfosfatu, w postaci nozy usytuowanych
poziomo, skrawajgcych §ciany produktu, zespolow
nozy usytuowanych'skoénie i pionowo, do skrawa-
nia produktu na dnie komory oraz wyposazona w
urzadzenie zgamiajgce skrawany produkt do zsypu
w postaci lopatek zamocowanych na pobocznicy
wycinacza, znamienna tym, ze posiada szereg ko-
rzystnie, ré4wnomiernie rozmieszczonych oddziel-
nych zestawéw nozowych (5), skladajgcych sie z
zespoléw nozy usytuowanych poziomo (6), skosnie
i pionowo (7), zamocowanych do wspblnej belki
nos$nej (8) i osadzonych w oddzielnych listwach
prowadzacych (4), przymocowanych do ptlaszcza
wyéinacza (3) w sposéb umozliwiajgcy oddzielne
wyciggniecie kazdego z zestawéw nozowych (5) z
komory obrotowej (1).

2. Komora obrotowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, Ze belka noéna (8), do ktérej przymocowane
sg zespoly nozy (6) i (7), tworzgc wspblnie zestaw
nozowy (5), sklada sie z katownikéw i blach, a w
dolnej czeSci jest zwezona w celu utatwienia osa-
dzenia zestawu nozoweo (5) w listwie prowadzacej
(4), posiada u dolu klocek gumowy (9) stuzacy do
oparcia jej o stopke, umieszczona w dolnej krawe-
dzi plaszcza wycinacza (3) i do amortyzowania ude-
rzen opuszczanego zestawu nozowego (5) oraz po-
siada zamocowane u géry ucho (10) stuzgce do
wkladania i wyjmowania zestawu mozowego (5) z
komory obrotowej (1).
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3. Komora obrotowa wedtu zastrz. 1, znamienna
tym, zZe listwy prowadzace (4) zamocowane na stale
do plaszcza wycinacza (3), stuzgce do osadzania w
nich zestawéw mnozowych (5), posiadaja sprezynu-
jgce plaskowniki (11) wykonane korzystnie z brgzu
krzemowego, stuzace do zabezpieczania szczelin
tych listew (4) przed dostaniem sie do nich pro-
duktu.

@

6

4. Komora obrotowa wedlu zastrz. 1, znamienna
tym, ze miedzy listwami prowadzacymi (4) a zesta-
wami nozowymi (5) wystepuje luz, korzystnie rzedu
3—5. mm w celu umozliwienia obruszenia zestawéw
nozowych (5) przed ich ‘wyjeciem z komory (1) w
przypadku nadmiernego maroéniecia produktu mie-
dzy zestawem nozowym (5) a plaszczem wycina-
cza .(3).
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