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DESCRIPCION
Procedimiento de obtencién de una preparacion fibrosa para papel opaco resistente a la inmersién
Campo técnico de la invencién

La presente invencién se encuentra en el campo de la obtencién de una preparacion fibrosa para la fabricacién de
papel que presenta una hidrofobicidad y opacidad significativas en estado seco o himedo de manera que pueda
fijarse, por ejemplo, a una botella de vino o bebida alcohdlica que, por su naturaleza, suele almacenarse en un
ambiente hiumedo tal como, por ejemplo, un refrigerador o bien una cubitera de hielo.

Estado de la técnica

En este campo técnico particular, ya se conoce la solicitud de patente francesa FR 3 071 517 presentada a nombre
de la Solicitante y que divulga un papel opaco resistente a la inmersién para la fabricacién de etiquetas destinadas
principalmente a botellas de vino o bebidas alcohdlicas, que destaca porque esta constituido por un soporte de papel
de base no estucado compuesto de fibras y cargas minerales opacificantes, recibiendo dicho soporte de papel de base
en sus caras anterior y posterior un tratamiento superficial consistente en pigmentos minerales u otros, asociados con
aglutinantes hidrosolubles y sintéticos.

Este papel para etiquetas, que es ciertamente interesante porque se obtienen, con tratamientos superficiales, unas
capas que limitan la propagacién de la humedad hacia el papel, presenta, no obstante, una serie de inconvenientes.

En efecto, las caracteristicas de opacidad y resistencia a ambientes secos y himedos de este papel, que se obtienen
Unicamente mediante tratamientos superficiales, son, por tanto, limitadas y no permiten contemplar para dicho papel
otros usos distintos al de las etiquetas de botellas de vino o bebidas alcohélicas, que, por su naturaleza, suelen
almacenarse en un ambiente humedo.

Sumario de la invencién

Por tanto, el objetivo de la presente invencién es proponer un procedimiento de obtencidén de una preparacién fibrosa
para fabricar un papel que presente una hidrofobicidad y opacidad significativas en estado seco o himedo para poder
utilizar dicho papel en numerosos usos, presentando dicha preparacién fibrosa el beneficio de poder fabricarse en una
sola y Unica linea de produccion.

A este respecto, la presente invencién tiene por objeto un procedimiento de obtencién de una preparacién fibrosa para
la fabricacién de un papel que presenta una hidrofobicidad y opacidad significativas en estado seco o humedo,
caracterizado por que comprende al menos las siguientes etapas:

- puesta en suspension de fibras en agua,

- adicién de sales de calcio a dichas fibras,

- adicién de una fuente de sales de carbonato en forma de solucién acuosa,

- agitacién de la mezcla obtenida durante un tiempo suficiente para permitir la precipitacién de particulas de
carbonato calcico,

- adicién de una solucién de sales de &cidos grasos calentada a una temperatura que corresponde a la temperatura
de micelizacién de dichas sales de acidos grasos y teniendo en cuenta la concentracién micelar critica de dichas
sales de acidos grasos,

- agitacién de la mezcla asi obtenida durante un tiempo suficiente para permitir la adsorcién de los 4cidos grasos a
la superficie de las particulas de carbonato calcico y obtener la preparacién fibrosa deseada.

Segun un modo de realizacién ventajoso, a la Ultima etapa le sigue una etapa de adicién a la preparacidn fibrosa
obtenida de aditivos y/o colorantes utilizados habitualmente en papeleria.

Segun un modo de realizacién clasico, las fibras son fibras de celulosa.

Segln un modo de realizacién ventajoso, las sales de calcio tienen contraiones de naturaleza mineral o contraiones
de naturaleza orgénica.

Las sales de calcio son preferentemente cloruro calcico.

Segun un modo de realizacidén ventajoso, las sales de carbonato tienen contraiones de naturaleza metalica o las sales
de carbonato también pueden ser de naturaleza mineral u organica.

Las sales de carbonato son preferentemente carbonato de sodio.

Segun un modo de realizacién ventajoso, las dosis de sales de calcio y de sales de carbonato implementadas se
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determinan ventajosamente para producir, por precipitaciéon, una masa de carbonato calcico que corresponde como
maximo al 25 % de la materia seca.

Preferentemente, la masa de carbonato célcico producida corresponde a un valor comprendido entre 20 y 22 % de la
materia seca.

Seguln un modo de realizacién ventajoso, las sales de 4cidos grasos comprenden entre 12 y 22 carbonos en su cadena
y sus contraiones pueden ser sales metélicas u organicas.

Seguln un modo de realizacién alin mas ventajoso, las sales de acidos grasos comprenden 18 carbonos en su cadena
y seran, de forma preferencial, estearato de potasio.

Las sales de &cidos grasos son preferentemente estearato de potasio.

La invencién se refiere también a un papel que presenta una hidrofobicidad y opacidad significativas en estado seco
o himedo, que destaca porque se fabrica a partir de la preparacidn fibrosa que recibe particulas de carbonato calcico
producidas por precipitacién y fijadas directamente a la superficie y/o en sus fibras y 4cidos grasos adsorbidos a la
superficie de las particulas de carbonato calcico, y que se obtiene mediante el procedimiento de obtencién segun la
invencion.

Descripcidn de los modos de realizacién

El procedimiento de obtencién segun la invencién de una preparacién fibrosa para fabricar un papel, que presenta una
hidrofobicidad y opacidad significativas en estado seco o himedo, se basa en el principio de la precipitaciéon de cargas
sobre las fibras, y luego en la modificacién de dichas cargas para hacerlas menos hidréfilas.

De esta manera, el procedimiento de obtencién de una preparacion fibrosa consta al menos de las siguientes etapas:

- puesta en suspensién de fibras, convencionalmente, fibras de celulosa, en agua,

- adicién de sales de calcio a dichas fibras,

- adicién de una fuente de sales de carbonato en forma de solucién acuosa,

- agitacién de la mezcla obtenida durante un tiempo suficiente para permitir la precipitacién de particulas de
carbonato calcico,

- adicién de una solucién de sales de &cidos grasos calentada a una temperatura que corresponde a la temperatura
de micelizacién de dichas sales de acidos grasos y teniendo en cuenta la concentracién micelar critica (CMC) de
dichas sales de acidos grasos,

- agitacién de la mezcla asi obtenida durante un tiempo suficiente para permitir la adsorcién de los 4cidos grasos a
la superficie de las particulas de carbonato calcico y obtener la preparacién fibrosa deseada.

Esta ultima etapa ventajosamente puede ir seguida de una etapa de adicién a la preparacién fibrosa obtenida de
aditivos y/o colorantes habitualmente utilizados en papeleria. Dichos aditivos y/o colorantes, que son bien conocidos
por los expertos en la técnica, son tales como, por ejemplo, dimeros de alquilceteno (AKD), almidén catiénico,
colorantes de pigmentos aniénicos, silice coloidal o incluso carboximetilcelulosa, para conferir una mayor blancura y
opacidad al papel fabricado a partir de la preparacién fibrosa obtenida.

Segun un modo de realizacién ventajoso, las sales de calcio tienen contraiones de naturaleza mineral tales como, por
ejemplo, contraiones de nitrato NOs', de cloruro CI, de yoduro I- o incluso de bromuro Br, es decir, contraiones de
naturaleza organica y que pueden estar, por ejemplo, en forma de carboxilatos de calcio que tienen de uno a varios
carbonos tales como, por ejemplo, acetato de calcio. Sin embargo, de forma preferencial, las sales de calcio utilizadas
son cloruro célcico.

Del mismo modo, las sales de carbonato en forma de solucién acuosa tienen contraiones de naturaleza metalica tales
como, por ejemplo, contraiones de sodio Na*, o de potasio K*. Por otro lado, las sales de carbonato también pueden
ser de naturaleza mineral u organica tales como, por ejemplo, carbonato de dimetilo o carbonato de amonio. Sin
embargo, de forma preferencial, las sales de carbonato utilizadas son carbonato de sodio.

Por otro lado, las dosis de sales de calcio y de sales de carbonato implementadas se determinan ventajosamente para
producir, por precipitacién, una masa de carbonato calcico que corresponda como méaximo al 25 % de la materia seca
y, preferentemente, a un valor comprendido entre 20 y 22 %.

Ademas, el hecho de integrar esta fase de precipitacién de carbonato calcico en el procedimiento general de
fabricacién de una preparacion fibrosa conforme a la invencién permite garantizar, al agitar la mezcla obtenida, la
fijacién de las particulas de carbonato célcico directamente a la superficie y/o en las fibras, con el fin de mejorar las
caracteristicas de la preparacion fibrosa obtenida. Con el procedimiento de fabricacién de una preparacién fibrosa
conforme a la invencion, se ha podido constatar que las particulas de carbonato célcico son, asimismo, unitarias, no
aglomeradas y de dimensiones regulares comprendidas entre 0,2y 5 um.
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Segun este modo de realizacién ventajoso, las sales de acidos grasos comprenden entre 12 y 22 carbonos en su
cadena y sus contraiones pueden ser sales metélicas (p. ej.. Na*, K*) u organicas (p. ej.. NH4"). Las sales de &cidos
grasos comprenderan ventajosamente 18 carbonos en su cadena y seran, de forma preferencial, estearato de potasio.

La adsorcién de acidos grasos a la superficie de las particulas de carbonato célcico permite hacer estas ultimas menos
hidréfilas y, por tanto, aumentar significativamente la caracteristica hidréfoba de las fibras, de la preparacion fibrosa
obtenida y del papel fabricado a partir de dicha preparacién fibrosa.

El procedimiento de obtencién conforme a la invencién puede incluir, si fuera necesario, una etapa de adiciéon de
cargas

A continuacién, se utiliza la preparacidn fibrosa obtenida con el procedimiento segln la invencién, sin tratamiento
adicional, en una méaquina de papel convencional para fabricar papel que presente una hidrofobicidad y opacidad
significativas en estado seco o himedo. Sin embargo, el papel fabricado a partir de la preparacion fibrosa obtenida
puede recubrirse posteriormente para mejorar aln mas sus prestaciones o dotarlo de otras funcionalidades.

Por otro lado, el procedimiento de obtencién segun la invencién es particularmente ventajoso, porque no incluye una
etapa de lavado de las fibras, puede ser semicontinuo o continuo e implementarse en una Unica y misma linea de
produccién, y el agua blanca que genera puede reutilizarse durante el proceso de fabricacién del papel a partir de la
preparacién fibrosa obtenida.

Por ultimo, se entiende claramente que, el procedimiento de obtencién segln la invencién permite actuar directamente
en la masa de fibras de la preparacién fibrosa para obtener una preparacién fibrosa especifica y no solo sobre la
superficie de un papel de la técnica anterior fabricado a partir de una preparacion fibrosa clésica, lo que confiere al
papel fabricado a partir de dicha preparacion fibrosa especifica una hidrofobicidad y opacidad en estado seco o
hdimedo mas significativas e interesantes que las del papel de la técnica anterior. En efecto, se entiende claramente
que una de las caracteristicas innovadoras del procedimiento de obtencién segln la invencién se basa en el hecho de
tener una etapa de adicién de una solucién de sales de &cidos grasos, después de la precipitacién de la carga,
calentandose dicha solucién de sales de &cidos grasos utilizada hasta su temperatura de micelizacion de dichas sales
de é&cidos grasos. Esta etapa permite la adsorcidén de las micelas de acidos grasos creadas (con la temperatura de
micelizacién) con el carbonato calcico precipitado sobre la fibra, o que tiene el efecto, al final, de hacer las fibras
menos hidréfilas.

De esta manera, las pruebas seglin el método de Cobb han demostrado que el procedimiento de obtencién de una
preparacién fibrosa segun la invencion confiere al papel fabricado a partir de esta preparacion fibrosa una baja
absorcién de agua durante largos periodos de tiempo. En efecto, la cantidad de agua absorbida por dicho papel
después de una inmersién de una hora solo aumenta un 30 % al cabo de 24 horas de inmersién, demostrando asi la
estabilizacién en el tiempo de sus propiedades de resistencia al agua. Por otro lado, se entiende claramente que, con
una menor absorcién de agua, dicho papel presenta una menor deformacién y una mayor estabilidad dimensional.

Por otro lado, las propiedades de opacidad del papel fabricado a partir de la preparacién fibrosa obtenida mediante el
procedimiento de obtencion segun la invencién son también muy buenas. La opacidad seca del papel es alta y después
de la inmersién en agua, esta opacidad solo disminuye casi un 3 % para permanecer estable incluso al cabo de
24 horas de inmersién en agua.

Se entiende claramente que el procedimiento de obtencién segun la invenciéon estd destinado ventajosamente a
producir una preparacion fibrosa para la fabricacién de papel para etiquetas de botellas de vino o bebidas alcohdlicas.
Sin embargo, ni que decir tiene que, teniendo en cuenta las caracteristicas elevadas de hidrofobicidad y opacidad
conferidas al papel fabricado a partir de la preparacién fibrosa obtenida mediante el procedimiento de obtencién segun
la invencién, dicho papel podria destinarse a muchos otros usos tales como, por ejemplo, la fabricacién de envases
alimentarios o no.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de obtencién de una preparacién fibrosa para fabricar un papel que presenta una hidrofobicidad y
opacidad significativas en estado seco o hiUmedo, caracterizado por que consta al menos de las siguientes etapas:

- puesta en suspensién de fibras en agua,

- adicién de sales de calcio a dichas fibras,

- adicién de una fuente de sales de carbonato en forma de solucién acuosa,

- agitaciéon de la mezcla obtenida durante un tiempo suficiente para permitir la precipitaciéon de particulas de
carbonato calcico,

- adicién de una solucién de sales de acidos grasos calentada a una temperatura que corresponde a la temperatura
de micelizacién de dichas sales de 4cidos grasos y teniendo en cuenta la concentracién micelar critica de dichas
sales de acidos grasos,

- agitacidén de la mezcla asi obtenida durante un tiempo suficiente para permitir la adsorcién de los acidos grasos
a la superficie de las particulas de carbonato calcico y obtener la preparacién fibrosa deseada.

2. Procedimiento de obtencién segun la reivindicacién 1, caracterizado por que la Ultima etapa le sigue una etapa de
adicién a la preparacién fibrosa obtenida de aditivos y/o colorantes de uso habitual en papeleria.

3. Procedimiento de obtencién segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por que las fibras son
fibras de celulosa.

4. Procedimiento de obtencién segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que las sales de
calcio tienen o bien contraiones de naturaleza mineral o contraiones de naturaleza organica.

5. Procedimiento de obtencidén segun la reivindicacién 4, caracterizado por que las sales de calcio son de cloruro
calcico.

6. Procedimiento de obtencién segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que las sales de
carbonato tienen contraiones de naturaleza metélica o las sales de carbonato pueden ser también de naturaleza
mineral u organica.

7. Procedimiento de obtencién segln la reivindicacion 6, caracterizado por que las sales de carbonato son carbonato
de sodio.

8. Procedimiento de obtencidén segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que las dosis de
sales de calcio y de sales de carbonato implementadas se determinan ventajosamente para producir, por precipitacién,
una masa de carbonato calcico que corresponde como maximo al 25 % de la materia seca.

9. Procedimiento de obtencién segun la reivindicacién 8, caracterizado por que la masa de carbonato calcico producida
corresponde a un valor comprendido entre el 20 y el 22 % de la materia seca.

10. Procedimiento de obtencién segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que las sales
de acidos grasos comprenden entre 12 y 22 carbonos en su cadena y sus contraiones pueden ser sales metalicas u
organicas.

11. Procedimiento de obtencién segun la reivindicaciéon 10, caracterizado por que las sales de acidos grasos
comprenden 18 carbonos en su cadena y seran, de forma preferencial, estearato de potasio.

12. Procedimiento de obtencién segln la reivindicacién 11, caracterizado por que las sales de acidos grasos son
estearato de potasio.

13. Papel que presenta hidrofobicidad y opacidad significativas en estado seco o himedo, caracterizado por que se
fabrica a partir de la preparacién fibrosa que recibe particulas de carbonato calcico producidas por precipitacién y
fijadas directamente a la superficie y/o en sus fibras, y &cidos grasos adsorbidos en la superficie de las particulas de
carbonato calcico, y que se obtiene mediante el procedimiento segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12.
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