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. Fa

Urzadzenie do wytwarzania na maszynach do paczkowania
papierosow wewnetrznego obrzeza whudowanego w kazde
pudelko z zawiasowym wieczkiem .

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania
na maszynach do paczkowania papieroso6w, wewngtrznego
obrzeza wbudowanego w kazde pudelko z zawiasowym
wieczkiem.

Pudelko z zawiasowym wieczkiem jest wytwarzane
z arkusza kartonu znanego typu, z ktérym jest spojone
jedno z wymienionych wewnetrznych obrzezy i jest poddane
pewnej liczbie operacji zaginajacych. Koncowym wyni-
kiem jest pudelko lub réwnoleglo$cienna paczka, skladajaca
si¢ z korpusu i pokrywki, ktére sa miedzy soba polaczone
za pomoca zawiasu. Wewnetrzne obrzeze polaczone jest
z korpusem i wykonane ze §rodkowej plytki przy pomocy
szeregu wglebien wzdluz ktérych wykonane sa zagigcia
oraz z karbow. Wewng¢trzne obrzeze, ktérego sSrodkowa
plytka jest polaczona z czolem pudelka i jej boczne czg¢séci
polaczone do bocznych $cian korpusu, wystaja ponad t¢
cze§¢ pudelka, gdzie jest otwOr w ten sposéb aby utworzyé
cigglo$¢ miedzy korpusem i pokrywka skoro pudelko zo-
stalo zamknigte. Wystgpy utworzone w tym czasie gdy
boczneé czg$ci s3 zginane tam gdzie poprzednio zostaly
umieszczone karby, stuza do zwiekszania kontrastu miedzy
wewngtrznym obrzezem i pokrywka dla zaryglowania
pokrywki, gdy pudelko jest zamknigte. Wewngtrzne obrze-
2a s3 wykonywane na tej samej maszynie, ktora jest stoso-
wana do pakowania papieroséw do pudelek o zawiasowych
wieczkach.

W znanych urzadzeniach wewngtrzne obrzeza wykonuje

'si¢ za pomoca pary obracajacych si¢ w przeciwnych kie-’

runkach rolek zamocowanych na réwnoleglych, poziomych
‘walkach i utrzymywanych w stycznoéci ze soba. Migdzy
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rolkami jest umieszczona tasma materialu, odwijana ze
szpuli za pomocg $rodké6w podajacych.
Jedna rolka sklada si¢ z cylindrycznego rdzenia, do
ktérego powierzchni jest przymocowanych kilka plytek
z elementami tngcymi, z ktérych czg¢$é oddziela poszczegél-

. ne wewnetrzne obrzeza od cigglej ta$my nawinigtej na

szpuli, a pozostale stuzg do wykonywania szeregu wglebient
i karb6w, w kazdym wewnetrznym obrzezu. Natomiast
druga rolka wspolpracujaca z pierwsza stuzy jako rolka
dociskajaca. Ilo§¢ elementéw tnacych, zamocowanych na
pierwszej rolce zalezy od jej $rednicy, l‘ecz jest taka, ze
podczas pelnego obrotu rolki zostaje wykonana odpowiednia
ilos¢ wykonczonych wewnetrznych obrzezy.

Rolka z elementami tnacymi jest nie tylko bardzo kosz-
towna, lecz takze niezmiernie skomplikowana, poniewaz
jest wykonana z duzej ilosci czeéci. Pracochlonna czynnoéé
montazu rolki musi byé powtarzana, przy kazdej czynno$ci
szlifowania, w celu umozliwienia wlozenia ustalajacej pod-
kladki o odpowiednim wymiarze, miedzy powierzchni¢
cylindrycznego rdzenia i element tnacy.

Czynno$¢ szlifowania elementéw tnacych wymaga zasto-
sowania skomplikowanego i kosztownego urzadzenia i bar-
dzo dokladnej kontroli wykoriczenia. Wszystko to wplywa
na zatrudnienie wykwalifikowanego personelu, nie zawsze
i nie wszedzie bedacego do dyspozycji. Konieczna jest
wigc, w celu unikni¢cia wymienionego szeregu skompliko-
wanych czynno$ci, wymiana zuzytej rolki na nows.

Dalsza wada znanego urzadzenia jest to, ze czynno$é
odcinania poszczegélnych wewnetrznych obrzezy od

ciaglej tasmy ies; niezupelna, poniewaz jest dokonywana
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Pprzy pomocy elementu tnacego, h&q nie jest ciagly i sklada

sie z kilku' czesci: Usuniecie kazdego wewngtrznego obrzeza’

z ciagglej taémy, polaczonego w punktach, w ktérych ma-
terial nie zostal przeciety, powoduje wprowadzenie czyn-
noédi odrywanis, po czym na oddzielonym obrzezu pozo-
staja poszarpané krawcdzle

VCelem wynalazku jest opracowanie konstrukcji urza-
dzenia, ktére nie ma wad urzadzen znanych ze stanu te-
chniki, o prostej konstrukc;: i tanszego w eksploatacji.

Ccl wynalazku zostal osiggniety przez to, ze urzadzenie
zawiera rolki usytuowane wzdluz linii podawczej wspoél-
pracujace z rolkami dociskajacymi dla wykonywania w tas-
mie materiatu dwéch rzedéw punktowanych wglebien
laczonych przez karby, zesp6! tnacy umieszczony poprzecz-
nie-w stosunku do linii podawczej, skladajacy si¢ z rucho-
. mego noZa i stalego noza, ktéry w stosunku do rolek oraz

_do érodkéw do wglebiania oraz do $rodkéw do przerywanego
podawania materialu, pracuje na zasadzie zaleznosci fazo-
'wej, takiej ze poszczegélne wewnetrzne obrzeza, ktére
zesp6l tnacy oddziela od tnacej taSmy sa identycznme, ele-
menty utrzymujace wewngtrzne obrzeze oddzielone od

ciaglej taémy na uchwycie ruchomego noza, $rodki dla

spowodowania przerywanej pracy rolek oraz $rodki do

nadawania ruchomemu nozowi, ruchu prostollmowego
POStEPOWO-ZWrotnego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia pudel-
ko z zawiasowym wieczkiem w widoku perspektywicznym,
fig. 2 — taséme¢ materialu, ktéra jest poddana obrébce za
pomoca urzadzenia wedlug wynalazku, w celu przygoto-
wania wewnetrznych obrzezy, w widoku perspektywicznym,
fig. 3 — urzadzenie wedlug wynalazku, w widoku perspek-

Urzadzenie przedstawione na fig. 3 zawiera podstawe 9
ktéra jest przymocowana do ramy (nie pokazanej na ry-
sunku) maszyny do paczkowania papieroséw w pudetka
z zawiasowymi wieczkami.

Urzadzenie jest napedzane za pomoca zespolu nie przed-
stawionego na rysunku, przez sprzeglo 10 polgczone z po-
ziomym walqm 11, ktoéry jest wprawiany w ruch obrotowy.

Naped jest przenoszony z walu 11 zamocowanego w pod-

stawie 9 na wal 14 za pomocg sprz¢gla klowego 12 i zebatej
przekladni stozkowej 13. Naped jest rozlgczany za pomoca
krzywki 15 stanowigcej jedng calo$¢ ze sprzeglem klowym
12 uruchomianym r¢cznie. -

Na pionowym wale 14 zamocowana jest krzywka 16
oraz dwie krzywki 17 i 18, ktére stuzg do nap¢du innych
mechanizméw. Naped jest przenoszony z walu 14 na po-
ziomy watl 20, na ktérym jest zaklinowane zgbate kolo 21,
za pomoca z¢batych kot stozkowych 19. Zebate kolo 21
zazebia si¢ z zebatym kolem 22 sztywno zamocowanym na
jednym koficu poziomego walu 23. Na dxjugim koricu walu
23 jest zaklinowany element 24, znanego typu, zaopatrzony
w dwie luzno obracajace si¢ rolki oraz dwie czgéci lukowe
lub centrujsce. ’

Rolki oraz czesci centrujace s3 przeznaczone do nape-
dzania sze$ciostopniowego elementu 25, przy czym na
kazdy pelny obrét walu 23 element 25 obraca sic wraz
z poziomym walem 26, na ktérym jest zamocowany o dwa
skoki. Przerywany ruch obrotowy przenoszony jest przez
sprzeglo 27 z watu 26 na poziomy wat 28, na ktérego ié-clnym
koficu zaklinowaneé jest zebate kolo 29, ktére zazebia si¢
z z¢gbatym kolem posredniczacym 30 i z dwoma identycz-
nymi z¢batymi kolami 31 i 31’, umieszczonymi obok siebie
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na wale 32. Kolo 30 zazgbia si¢ z kolem 33 zamocowanym
na wale 34. Kolo z¢bate 33 zazgbia si¢ z dworma identycz-
nymi z¢batymi kotami 35 i 35/, umleszczonyml obok siebie
na wale 36.

Waly 28-32 i 34-36 s3 ulozyskowane w przecxwleglych
$cianach obudowy 37 zamocowanej do podstawy 9 urzadze-
nia. Na wale 34 s3 sztywno zamocowane dwie rolki 38
wspolpracujace z rolkami 39 zamocowanymi na wale 36.
Na wale 28 znajduja si¢ dwie rolki 40 wspélpracujace z rol-
kami 41 zaklinowanymi na wale 32.

Ciagla ta$ma N z tektury odwijana za szpuli (nieprzed -
stawi’onej na rysunku) porusza si¢ naprzéd wzdluz poziomej

» plaszczyzny w kierunku strzalki i jest ustawiona rmcdzy

parg rolek 38 i 39.

Po przejéciu pomiedzy rolkami 38, 39 ciagla tasma N
jest obrabiana przez elementy tngce umieszczone na ob-
wodzie kazdei z rolek 38, wykonujace dwa réwnolegle
rzedy wglebiern 7 punktowych la,czonych przez karby 8
(fig. 2). Tasma N porusza sxe na’przéd ruchem przerywa-
nym, wzdluz styczoej plaszczyzny wspélnej do pary rolek
38, 39, ciagnigta wzdtuz pary rolek 40 i 41. Na rolkach 40,

41 taséma N kontynuuje ruch naprzéd w kierunku pokaza--

nym strzalka wzdhuz plaszézyzny podawczej i prowadzona
jest przez trzy pary poziomych prowadnic 42.

Na koficu prowadnic 42 umieszczony jest zesp6t tnacy
skladajacy sie- z dwéch nozy, stalego 43 i ruchomego 44.
Noze stuza do dzielenia cigglej tasmy N, w ktorej zostaly
uprzednio wykonane wglgbienia 7 i karby 8,'na poszczegblne
wykoniczone wewngtrzne obrzeza.

Noz 43 skladajacy si¢ z poziomej plytki przymocowanej

’ do podstawy 9 posiada profil tnacy umieszczony na prawej

krawedzi, przy czym dolna plaszczyzna plytki jest umiesz-
czona na jednym poziomie z plaszczyzna podawcza.

N6z 44, ktéry réwniez stanowi pozioma plytke, pozostaje
nieruchomy ponizej plaszczyzny podawczej, podczas gdy
taéma N porusza si¢ naprzéd i ma swéj profil tnacy, ktéry
jest przeznaczony do -pracy lacznie z profilem stalego noza
43, umieszczony na lewej krawedzi (fig. 3).‘ N6z 44 jest na
stale polaczony z pionowym walem 45 zamocowanym w pod-
stawie 9 i moze swobodnie §lizgaé¢ sie wzdluz osi.

" Do walu 45 zamocowane s3 poziomo dwie rolki posredni-
czace 46. Migdzy rolkami 46 uniieszczona jest prowadnica
16’y krzywki 16, ktéra §lizga si¢ w czasie obrotu krzywki,

przy czym wal 45 i w konsekwencji réwniez ruchomy néz )

44 wykonuja jeden ruch posuwisto-zwrotny. Gérna strona
plytki; ktéra dziala jako ruchomy néz, ma wywiercone w niej,
odpowiednio polozone, cztery otwory 44’, ktére wlaczanie

- s3 cyklicznie przez rur¢ 47, do Zrédia podci$nienia, (nie

pokazanego na rysunku), -

\ Podczas przesuwania ruchomego noza w goére, zostaje
oddzielone od taémy N wewnetrzne obrzeze. Wewnetrzne
obrzeze 4, przylegajace dzigki ssaniu, do gornej strony
ruchomego noza 44, zostaje uniesione pionowo. z plasz-
czyzny ci¢cia do polozenia, z ktérego jest przeniesione do
urzgdzeri ktére znajduja si¢ poza zak.resem mme)szego
wynalazku. -

Obrzeze 4 przenoszone jest za pomoca ramienia 48
polaczonego wahliwie z pionowym walem 49. Ramie¢ 48,
ktérego koniec jest réwniez podigczony do zZrédia pod-
ci$nienia poprzez rur¢ 50, oczekuje w najwyzszym poloze--
niu osiggalnym przez néz 44, na wewnetrzne obrzeze 4,
aby spowodowa¢ jego przyleganie, gdy Zrédlo podci$nienia
"potaczone przez otwory 44’, zostaje odigczone.
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Wykonanie wewnetrznych cbrzezy nastepuje w kolejnych
etapach. ‘W pierwszym etapie nastepuje wglebianie-karbo-
wanie przez rolki 38-39, nastepnie przeniesienie przez
rolki 40-41 i wreszcie odcinanie dokonywane przez noze
43-44.

Wewnetrzne obrzeza o prawidlowych podhuznych wy-
miarach i z poprawnie polozonymi karbami 8 wzdhuz linii
zafaldowania, moga by¢ uzyskane -tylko wéwczas, gdy nie
istniejag lugy miedzy zebatymi
naped i nie ma po$lizgu migdzy rolkami i tasma N.

Aby temu zapobiec, z¢bate kola 31 i 35 zaopatrzone s3
w skos$ne szczeliny .w celu umézliwienia im niewielkiego
obrotu W stosunku do zebatych két 31°,135%,. W ten sposéH
za pomoca pojedynczej regulacji mozliwe jest wprowadze-
nie z¢béw wymienionych par z¢batych két 31-31, i 35-35/,
w stale zazebienie z z¢batymi kolami napedowymi 29 i 33

Aby zapobiec ciaglemu poslizgowi ta§my N, gdy jest
przenoszona do zespolu tnjcego, przewidziano $rodki do
regulacji nacisku rolek pomi¢dzy kt6rymi ‘ona si¢ élizga.

Regulacja obejmuje rolki 38 i 39 i ma za zadanie zapewnié
wlasciwe wykonanie. wglebieri 7 i karbéw 8. W tym celu
lozyska walu 36 posiadaja wewnatrz mimosrodowe tuleje
polaczone na stale z plytami 51, ktére posiadaja wyciecia
i moga si¢ obraca¢ w $cianach obudowy 37. Obrét ten wy-
woluje zmiany namsku mi¢dzy rolkami tnacymi 38 i rol-
kami 39.

Y .ozyska walu 32 posxada)a érodki regulacji nacxsku rolek
41, ktére to $rodki stanowia §ruby 52 wkrcoone w obudowe
37 i sprezyny 53.

Przy zablokowaniu linii dostawczej, wskazanym jest
wylaczyé z pracy element, ktéry steruje ruchem tasmy N.
Jesli zaistnieje zablokowanie, moze ono by¢ stwierdzone
przez czujniki, i element 24, za pomoca ktérego jest ste-
rowany caly uklad podawczy dla ta§my N, moze by¢ auto-
matycznie wylaczony.

kolami przenoszacymi -
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania-na maszyllach do paczko-
wania papieros6w, wewnetrznego obrzeza wbudowanego
w- kazde pudelko z zawiasowym wieczkiem, zawierajgce
(lini¢ podawcza do podawania materiahi nawinietégo na
szpuli, przeznaczonego do oddzielania na poszczegélne
wewng¢trzne obrzeza oraz §rodki do przerywanego dostar-
czania materialu wzdluz linii, znamienne tym, ze zawiera
rolki (39) usytuowane wzdluz linii podawczej, wspélpra-
cujace z rolkami (38) dla- wykonania w ta§mie materialu
dwéch rzedéw wglebien (7) punktowych lqczonych przez

" karby ¢8), zesp6l tnacy umieszczony poprzecznie w stosun-

ku do linii podawczej, skladajacy si¢ z noza ruchomego
(44) i noza stalego (43), ktéry w stosunku do rolek (38,
39) oraz do $rodkéw do przerywanego dostarczania ma- °
terialu pracuje na zasadzie zalezno$ci fazowej takiej, ze
poszczegélne wewnetrzne obrzeza, ktére zespél tngcy od-
dziela od ciaglej tadmy s3 identyczne, elementy (44’, 47)
utrzymujacé  Wewnetrzne obrzeza oddzielone od ciagtej
taémy, w uchwycie ruchomego noza (43), $rodki (24-30,
33, 34, 35, 35’, 36) dla spowodowania przerywanej pracy

" rolek (38, 39) oraz $rodki (10-14, 16, 16’, 45, 46) dla

nadania nozowi 44 ruchu prostolihiowego postgpowo-
-zZwrotnego.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
elementy (44’, 47) utrzymujace wewnetrzne obrzeze w u-
chwycie ruchomego noza zawiera §rodek ssawny.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

‘ziwiera mimo$rodowe tuleje osadzone w obudowie (37)

podpierajace co najmniej jeden z waléw (36, 34), na ktérych
zaklinowane sa rolki (38, 39) dla regulowania nacisku ro-
lek (38; 39) podczas wykonywania wglebieri (7) w tasmie
materialu.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, z» amienne tym; ze
zawiera elementy (52, 53) dla reg'ulacu nacisku rolek (40,
41).
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