B

AT 398 031

Republik i
tsterreich (11) Nummer: AT 398 031 B

Patentamt

W PATENTSCHRIFT

(21) Anmeldenummer: 2573/89 (51) Int.c1.°> :  A4TL  4/00
(22) Anmeldetag: 9.11.1989

(42) Beginn der Patentdauer: 15. 1.1994

(45) Ausgabetag: 25. 8.1994

(30) Prioritst: (73) Patentinhaber:
11. 5.1989 DE 3915411 beansprucht. HEINTZE KARL FRIEDRICH
D-5820 GEVELSBERG (DE).
(56) Entgegenhaltungen:
US-P52282628

(54) VORRICHTUNG ZUR REINIGUNG VON TEXTILEN LAMELLEN FUR JALOUSIEN ODER DERGLEICHEN

(57) Um eine Vorrichtung zur Reinigung von textilen La-
mellen (1) fir Jalousien mit einem Gehduse (2) und ei-
nem fliissigkeitsdichten Behdlter (3) oberhalb dessen
mindestens ein angetriebenes Biirstenpaar (4, 5), eine
Sprithvorrichtung (6) fir Flissigkeit und eine Trans-
portvorrichtung (13; 9) fur die Lamellen (4) angeordnet
ist, wobei eine als Lufttrocknungsvorrichtung ausgebil-
dete Trocknungsvorrichtung zur Trockrung der Lamellen
in den Transportweg eingesetzt ist, zu schaffen, bei
der mit einfachen MaSnahmen eine effektivere Trocknung
der Lamellen erreicht wird, wird vorgeschlagen, daB die
Lufttrocknungsvorrichtung als  Absaugeinrichtung mit
Sauggeblise ausgebildet ist, wobei das Sauggebldse der
Lufttrocknungsvorrichtung zwei der Transportpfadbreite
entsprechende, ober- und unterhalb des Transportpfades
gegeniiberstehend angeordnete Saugleisten (11) umfaBt,
deren dem Transportpfad zugewandte Mindungen von einem
nachgiebigen Materialstreifen (12) umgeben sind.
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Aus der DE-OS 35 27 764 ist eine Vorrichtung zur Reinigung von texiilen Lamellen fiir Jalousien oder
dergleichen bekannt, bestehend aus einem Gehduse mit einem flissigkeitsdichten Behélter, oberhalb
dessen mindestens ein angetriebenes Biirstenpaar, eine Spriihvorrichtung fir Fllssigkeit und eine Trans-
portvorrichtung flir die Lamellen angeordnet ist, wobei Leitorgane zur Filhrung der Lamellen vom Einlauf bis
zum Blirstenpaar und von dort bis zum Auslauf angeordnet sind und eine Trocknungsvorrichtung zur
Trocknung der Lamellen in den Transportweg eingesetzt ist.

Bei der bekannten Vorrichtung ist innerhalb des Behilters zwischen dem Birstenorgan und der
Transportvorrichtung, die in F6rderrichtung hinter dem Blirstenpaar angeordnet ist, eine Trocknungsvorrich-
tung zur Trocknung der Lamellen angeordnet. Hiebei ist zwar vorteilhaft, da8 die Trocknungsvorrichtung
innerhalb des Behilters angeordnet ist, so daB die beim Trocknungsvorgang entfernte Flissigkeit in den
flissigkeitsdichten Aufnahmebehéiter abtropfen kann, jedoch wird durch die feuchte Atmosphére und die
spritzenden Borsten der Biirsten zusitzlich Flussigkeit auf die Lamellen aufgebracht, die von der Trock-
nungsvorrichtung nicht entfernt werden kann.

Eine der eingangs beschriebenen Vorrichtung dhnliche Reinigungsvorrichtung ist in der US-PS 2 282
628 beschrieben. Bei dieser bekannten Vorrichtung ist die auBerhalb des Geh3uses angeordnete Trock-

nungsvorrichtung ein HeiBluftgebldse.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
gattungsgem#Ber Art zu schaffen, bei der mit einfachen MaBnahmen eine effektivere Trocknung der
Lamellen erreicht wird.

Zur L8sung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, daB die Lufttrocknungsvorrichtung als Absaugeinrich-
tung mit Sauggebldse ausgebildet ist, wobei das Sauggebldse der Luftirocknungsvorrichtung zwei der
Transportpfadbreite entsprechende, ober- und unterhalb des Transportpfades gegeniiberstehend angeord-
nete Saugleisten umfaBt, deren dem Transporipfad zugewandte Mindungen von einem nachgiebigen
Materialstreifen umgeben sind.

Vorzugsweise sind die nachgiebigen Materialstreifen durch Borstenreihen gebildet.

Durch die erfindungsgemiBe Ausbildung der Vorrichtung zum Reinigen von textilen Lamellen wird eine
duBerst hohe Effizienz bezliglich der Trocknung erreicht, da bei entsprechender Saugkraft des Gebldses die
auf den Lamellen aufstehende oder in diese eingezogene Flussigkeit sehr gut entfernt und damit die
Lamelle weitgehend getrocknet werden kann.

Es ist weiters sichergestelit, daB bei hoher Saugleistung die jeweils durch die Luftirocknungsvorrichtung
laufende Lamelle quasi im Gleichgewichtszustand gehalten wird, also bei ihrem Transport nicht behindert
ist. Vorausgesetzt ist dazu, daB die beiden Saugleisten mit zueinander gewandten Mindungen exakt
gegeniiberstehend angeordnet sind und mit gleicher Saugleistung arbeiten. Durch die zusétzlich angeord-
neten nachgiebigen Materialstreifen, insbesondere Borstenreihen, wird eine weitgehende Abdichtung des
Saugraumes auf der Lamelle erreicht, ohne daB das Durchiaufen der Lamelle wesentlich beeintrachtigt
wiére. ,

Eine besonders bevorzugte Weiterbildung besteht noch darin, daB die Transportvorrichtung aus zwei
Walzenpaaren besteht, deren eines am Beginn des Transportpfades und deren anderes am Ende des
Transportpfades angeordnet ist, ferner aus zwei Platienpaaren, die zwischen den Walzenpaaren und dem
Biirstenpaar, den Transporipfad bildend, angeordnet sind.

Dabei ist vorzugsweise eine der beiden Walzen eines Walzenpaares federnd gelagert, wie dies an sich
aus dem Stand der Technik bekannt ist.

Besonders bevorzugt ist ferner, daB die Spriihvorrichtung fur Fliissigkeit aus zwei Spriihvorrichtungen
gebildet ist, deren eine unterhalb und deren andere oberhalb des Transportpfades in Transportrichtung vor
dem Blirstenpaar angeordnet ist, wobei zwischen dem Transporiplattenpaar und dem Blirstenpaar ein der
Spriihbreite etwa entsprechender Abstand eingehalten ist.

Durch diese Ausbildung wird erreicht, da8 mittels der Sprlhvorrichtung die Lamelle unmittelbar
beaufschlagt werden kann, und zwar von der Unter- und der Oberseite, so daB im Bereich der Spriihvorrich-
tung schon eine Vorreinigung stattfindet und im Bereich des Bilrstenpaares (es sind auch mehrere
Biirstenpaare hintereinander angeordnet denkbar) eine intensive Endreinigung erfoigt. Die Reinigungswir-
kung wird durch diese Anardnung erheblich verbessert, wohei zudem vermieden ist, daB die in dem
Behilter abgelaufene, teilweise verunreinigte Filissigkeit ungefiltert und ungereinigt mit der Blrste auf das
Lamellenmaterial aufgetragen wird, wie dies aus dem Stand der Technik bekannt ist. Es ist hiezu zudem die
Anordnung so getroffen, daB die Blirstenpaare aberhalb des Auffangbehilters angeordnet sind, in welchem
die Reinigungstilissigkeit aufgefangen wird. Aus dem Auffangbehdlter kann die Reinigungsflissigkeit unter
Zwischenschaltung einer Filtereinrichtung abgezogen und mittels einer Pumpe den Sprihvorrichtungen
erneut zugeflhrt werden.
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Um zu vermeiden, daB die Blirsten die durchiaufenden Lamellen insbesondere am Ende der Lamellen
in Drehrichtung mitnehmen und so zu einer Faltenbiidung oder einem Verwurf der Lamellen flihren, wird
vorgeschlagen, daB das in Transporirichiung hinter dem Burstenpaar angeordnete Plaitenpaar eine quer
{iber die Plattenbreite verlaufende, in den Plattenspalt ragende Lamellen-Glatistreichvorrichtung aufweist.

Dabei ist bevorzugt vorgesehen, daB die Lamellen-Glatisireichvorrichtung durch eine Biirste gebildet ist.

Durch diese Ausbildungwird sichergestellt, daB das gegebenenfalls von der Biirste mitgenommene
Ende der Lamelle ohne Faltenbildung glatigestrichen werden kann und so zum Auslauf der Vorrichtung in
die Trocknungsvorrichtung einlaufen kann. Selbstverstindlich ist, wie dies im Stand der Technik Ublich ist,
das Gehduse der Vorrichiung in Transportrichtung vorn und hinten mit einem Eingabe- und einem
Ausgabeschlitz mit entsprechenden Fiihrungsblechen gegebenenfalls versehen, so daB die Lameile in den
Transportpfad lagerichtig ein-Wien, am eine Transportvorrichiung fiir die Lamellen angeordnet ist. Dabei
sind Leitorgane zur Flhrung der Lamellen 1 vom Einlauf 7 (gebildet durch Fihrungsbieche die einen
Eingabeschlitz definieren) bis zum Blirstenpaar 4, 5 und von dort bis zum Auslauf 8 angeordnet, der
wiederum durch stationdr am Gehduse 2 befestigte Flhrungsplatten gebildet ist, die einen Schiitz als
Ausgabe flir die Lamelle 1 bilden. In den Transportweg ist zusdtzlich eine Trocknungsvorrichtung eingebaut,
die im Auslauf 8 hinter der Transportvorrichtung, gebildet durch die Walzen 9 auBerhalb des Geh&uses 2
angeordnet ist. Die Trocknungsvorrichtung ist durch eine Lufttrocknungsvorrichtung gebildet, die als
Sauggebldse arbeitet.

Das in der Zeichnung nicht dargestelle Sauggebidse ist Uber AnschluBleitungen 10 mit zwei der
Transportpfadbreite entsprechend ausgebildeten, ober- und unterhalb des Transportpfades gegentiberste-
hend angeordneten Saugleisten 11 verbunden, deren dem Transportpfad zugewandte Mindungen zueinan-
der gerichtet sind und in der Draufsicht deckungsgleich Ubereinanderstehen. Die Miindungen der Sauglei-
sten 11 sind von einem nachgiebigen Materialstreifen 12 umgeben, der beispielsweise aus Borstenreihen
besteht. Auf diese Weise wird ein durch die Mindungen der Saugleisten 11 und die nachgiebigen
Materialstreifen abgeschotteter Saugraum gebildet, in den die Lamelle 1 ungehindert Ein- und Austreten
kann.

Die Transportvorrichtung besteht aus zwei Walzenpaaren 13 bzw. 9, deren eines (13) am Beginn des
Transportpfades und deren anderes (9) am Ende des Transportpfades innerhalb des Geh3uses 2 angeord-
net ist. Ferner besteht die Transportvorrichtung aus zwei Plattenpaaren 14, 15, deren eines zwischen dem
Walzenpaar 13 und den Biirsten 4, 5 und deren anderes Plattenpaar 15 zwischen den Birsten 4, 5 und den
Transportwalzen 9 angeordnet ist. Diese feststehenden Platten stiitzen die durchlaufende Lamelle 1 und
flihren sie zu dem zu den Eingriffsspalten der Walzen bzw. Birsten hin.

Die Spriihvorrichtung 6 flr Flussigkeit besteht aus zwei leistenartigen Spriihelementen, deren eines
unterhalb und deren anderes oberhalb des Transportpfades in Transportrichtung vor dem Birstenpaar 4,5
angeordnet ist. Dabei ist zwischen dem Transporiplattenpaar 14 und dem Birstenpaar 4, 5 ein der
Spriihbreite etwa entsprechender Abstand eingehaiten. Beim Einfddeln der Lamelie ist dieser Abstand nicht
stdrend, da die Lamelle an ihrem in Transportrichiung vornliegenden Ende Ublicherweise eine Aufhdngdse
oder Versteifungsplatie aufweist, die den Spalt tiberbriickend in den Blirstenspalt einlaufen kann.

Zusiétzlich ist noch an dem in Transporirichtung hinter dem Biirstenpaar 4, 5 angeordnetne Plattenpaar
15, mindestens an der relativ obenliegenden Platte eine quer liber die gesamte Plattenbreite verlaufende, in
den Plattenspalt ragende Lamellen-Glattstreichvorrichtung in Form einer Birste 16 angeordnet. Sofern das
Ende der Lamelle durch die obere Birste 4 mitgenommen wird, wie dies in der Zeichnungsfigur 3
veranschaulicht ist, so wird diese Umfaltung, sogar bei einer volistdndigen Umfaltung, durch die Blrste 6 in
die Sollage zurlickgestrichen, ohne daB es zu einer bleibenden Faltenbildung kommt.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung ist einfach im Aufbau und in ihrer Betriebsweise und &uBerst
Effizient beziiglich der Reinigungs- und Trocknungswirkung. Dabei wird eine unerwiinschte Faltenbildung
wihrend der Reinigung vermieden.

Die Erfindung ist nicht auf das Ausfiihrungsbeispiel beschrénkt, sondern im Rahmen der Offenharung
vielfach variabel.

Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung offenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale
werden als erfindungswesentlich angesehen.

Es bleibt noch anzumerken, da8 die Transporigeschwindigkeit mit der eine Lamelle 1 durch die
Vorrichtung transport werden kann, bis zu 30 Meter pro Minute betragen kann.

Desweiteren kann die Vorrichtung so breit ausgebildet sein, daB zwei Lamelfen nebeneinander durchlau-
fen knnen.
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zur Reinigung von textilen Lamellen flir Jalousien oder dergleichen, bestehend aus einem
Gehduse mit einem fliissigkeitsdichten Behilter, oberhalb dessen mindestens ein angeiriebenes
Biirstenpaar, eine Spriihvorrichtung fir Fliissigkeit und eine Transportvorrichtung flir die Lamellen
angeordnet ist, wobei Leitorgane zur Fiihrung der Lamellen vom Einlauf bis zum Birstenpaar und von
dort bis zum Auslauf angeordnet sind und eine Trocknungsvorrichtung zur Trocknung der Lamelien im
Auslauf hinter der Transportvorrichtung, insbesondere auBerhalb des GehZuses angeordnet und als
Lufttrocknungsvorrichtung ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, da8 die Lufttrocknungsvorrich-
tung als Absaugeinrichtung mit Sauggebldse ausgebildet ist, wobei das Sauggeblédse der Lufttrock-
nungsvorrichtung zwei der Transportpfadbreite entsprechende, ober- und unterhalb des Transporipfa-
des gegentiberstehend angeordnete Saugleisten (11) umfaBt, deren dem Transporipfad zugewandte
Miindungen von einem nachgiebigen Materialstreifen (12) umgeben sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die nachgiebigen Materialstreifen (12)
durch Borstenreihen gebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die Transportvorrichtung aus
zwei Walzenpaaren (13, 9) besteht, deren eines am Beginn des Transportpfades und deren anderes am
Ende des Transportpfades angeordnet ist, ferner aus zwei Plattenpaaren (14, 15), die zwischen den
Walzenpaaren (13 bzw. 9) und dem Biirstenpaar (4, 5), den Transportpfad bildend, angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3 , dadurch gekennzeichnet, da8 das in Transportrichtung hinter dem
Biirstenpaar (4, 5) angeordnete Plattenpaar (15) eine quer {iber die Plattenbreite verlaufende, in den
Plattenspalt ragende Lamellen-Glatstreichvorrichtung (16) aufweist. :

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Lamelien-Glattstreichvorrichtung (16)
durch eine Blirste gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 die Sprihvorrichtung
fiir Flissigkeit aus zwei Sprihvorrichtungen (6) gebildet ist, deren eine unterhalb und deren andere
oberhalb des Transportpfades in Transportrichtung vor dem Blirstenpaar (4, 5) angeordnet ist, wobei
zwischen dem Transportplattenpaar (14) und dem Birstenpaar (4, 5) ein der Spriihbreite etwa
entsprechender Abstand eingehalten ist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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