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Urzadzenie do wybijania sworzni oraz zakladania waltkow
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
bijania najkorzystniej na gorgco, sworzni oraz za-
kladania walkow zwlaszcza walkow wirnikéw sil-

2
zwlaszcza do wirnikéw silnikow elektrycznych,
skiadajace sie z ramy z wspornikiem oporowym
wspotpracujgcym z osiowo usytuowang wsporczg

nikow elektrycznych , w ‘szczegoélnosci zalanych pryzmg do osadzania elementéw wraz ze sworz-
cieklym aluminium na kokilarkach. 5 niami, w osi ktérych prowadzony jest walek prze-
Do chwili obecnej wybijanie sworzni monta- suwany silownikiem. Oporowy wspornik najko-

zowych z zalanych cieklym aluminium na ko-
kilarkach, pakietow wirnikéw silnikéw elektrycz-
nych odbywalo sie recznie wzglednie na prasach.
Najczesciej wykonywano to po diuzszym czasie.
przewaznie juz w stanie prawie zimnym, nato-
miast zakladanie walkéw wykonywano na pra-
sach. Procesy te prowadzono w sposoéb prymityw-
ny, malo wydajny a jako$¢é wykonywanych prac
byla niezadowalajgca. Wadag zasadniczg dotychczas
stosowanego recznego wybijania wzglednie na pra-
sach wypychania sworzeni montazowych z zala-
nych cieklym aluminium pakietéw wirnikow sil-
nikéw elektrycznych byla ucigzliwa i niebezpiecz-
na praca. Nastepowalo zapiekanie sie sworzni
montazowych, a tym samym niszczenie juz za-
lanych pakietéw wirnikow silnikéw elektrycznych.
Ponadto wystepowaly trudnosci we wprowadza-
niu w te pakiety wirnikow walkéw silnikowych z
odsadzeniami — wymagajagcych w
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rzystniej wyposazony jest w wymienng poituleje.

Odleglos¢é wsporczej pryzmy od osi ukladu usta-
la sie mechanizmem dosuwajgcym pryzme. Po-
naito pryzme korzystnie jest wyposazyé w me-
chanizm przesuwajgcy ja rownolegle do osi ukla-
du. Waltek wypychajacy sworzen opiera sie naj-
korzystniej na wsporniku, ktéry stanowi prowa-
dzgca rolka z wyzlobionym na obwodzie rowkiem.
0 przekroju pryzmowym, osadzona w prowadniku
najkorzystniej wychylnie.

.Odleglosé rolki od osi ukladu jest ustalona me-
chanizmem dosuwajacym wspornik. Koniec watka
wypychajagcego od strony sworznia naprowadza-
ny jest za pomoca tulei prowadzgcej za$ drugi ko-
niec wspartfy jest na ukladzie podajgco-przepycho-
wym bezposrednio polgczonym z silownikiem najko-—
rzystniej wyposazonym w samoustawny wibrator.
Gorgcy pakiet wirnika silnika elektrycznego za-
lany auminium, jeszcze z sworzniem montazowym

tym czasie jesz- o5
cze ich wyosiowania. : podawany jest na pryzme wsporcza na ktorej
Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyzej przesuniety jest do wymiennej poéitulei oporowej,
wymienionych niedogodnos$ci i ucigzliwosci. za$ walek wirnika z zalozong tulejg prowadzaca
Istota wynalazku jest urzgdzenie do wybijania podawany jest do ukladu podajgco-przepychowe-
sworzni montazowych oraz zakladania watkow 3 g0, a od strony tulei prowadzacej wsparty zostaje
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na prowadniku w postaci rolki pryzmatycznej,
ktéra w_ miares wypychania sworznia montazowe-

v “~ g0 przez walek ‘silnika uzbrojony w tuleje prowa-

* dzaca wychyla sie. Po wlozeniu watka silnika na
" zadany wymiar ‘i po. nastgpieniu skurczu pakietu

nastegpuje “cofnjgbie wirnika silnika elektrycznego

.na pryZmie rczej, zdjecie tulei prowadzacej
oraz zabranie wirnika elektryczneego z urzadze-
nia, co znaczy koniec cyklu.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione
jest w przykladzie wykonania na rysunku, ktéry

przedstawia urzadzenie w przekroju wzdluinym.

Urzadzenie do wybijania na gorgco sworzni
technologicznych oraz zakladania watkéw wirni-
kow silniké6w  elektrycznych sklada sie z usytuo-
wanego po przeciwnej stronie silownika 2, oporo-
wego wspornika 1 wyposazonego w wymienng
oporowa poéttuleje 3, z wsporczej pryzmy 4 wy-
posazonej w mechanizm dosuwajacy 5 i mecha-
nizm przesuwajacy 6, z wychylnego prowadnika 7
za pomocg ukladu krzywkowego 13 wyposazZonego
w rolke 9 z wyzlobionym na obwodzie rowkiem
o przekroju pryzmowym, mechanizmami dosuwa-
jacymi 16, z ukladu podajgco-przepychowego 10
w postaci zderzaka wodzonego w prowadnicach 11
‘wyposazonego w wibrator 12. Urzadzenie to w cy-
klu automatycznym dosuwa polozony na wsporczej
pryZymie 4 goracy pakiet 15 wirnika jeszcze ze
sworzniem technologicznym 17 do wymiennej, opo-
rowej pottulei 3.

Prawie rownoczesnie walek 14 z nalozong pro-
wadzgcg tuleja 8 wsparty na wychylnej rolce 9
oraz w podajaco-przypychowym ukladzie ‘10 do-
suwany jest silownikiem 2 do pakietu 15 z swon-
rzniem technologicznym 17, po czym wypycha
sworzen technologiczny 17 z pakietu 15. Walek

- 14 ustawiony zostanie w pakiecie wirnika 15. Po
zakleszezeniu sie walka 14 w pakiecie 15 gotowy
wirnik silnika elektrycznego wycofany zostaje z
péittulei 3 przy pomocy mechanizmu przesuwaja-
cego 6 i zabrany na stanowisko odkladcze. W
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czasie procesu wybijania na gorgco sworzni 17
z pakietéow 15 walek 14 poddawany jest wibracji
przy pomocy wibratora 12 zabudowanego w ukla-
dzie podajgco-przepychowym 10 na przedtuzeniu
ttoczyska silownika 2. Praca urzgdzenia regulo-
wana jest zespolem sterownikow 18.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wybijania sworzni oraz za-
kladania watkéw, znamienne tym, ze wyposazone
jest w oporowy wspornik (1) najkorzystniej wy-
posazony w wymienng poéttuleje (3), wspolpracuja-
cy z osiowo usytuowang wsporcza przyzmg (4) dla
osadzenia elementéw wraz ze sworzniami techno-
logicznymi, w osi ktorych jest walek 14 osadzony
na wspornikach oraz silownik (2) zabudowany ‘osio-
wo po przeciwnej stronie wsporczej pryzmy (4.

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamiéenne tym,
ze pryzma (4) wyposazona jest w mechanizm (§)
przesuwajgcy jg w kierunku réwnoleglym do osi
ukladu wyposazonego w mechanizm (5) dosuwaja-
cy pryzme (4) i ustalajgcy odleglosé tej pryzmy
od osi ukladu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, lub 2 znamien-
ne tym, 2e jeden ze wspornikow watka (14) sta-
nowi prowadzaca rolka (9) z wyzlobionym na ob-
wodzie rowkiem o przekroju pryzmowym, a oOsa-

dzona w prowadniku (7) najkorzystniej wychylnie

za pomocg ukladu krzywkowego (13) wspoéipracu-
jacego z . ukladem podajgco-przepychowym (10)
najkorzystniej polgczonego z silownikiem (2) wy-
posazonym w samoustawny wibrator (12).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jeden koniec watka ‘(14) od strony sworznia
(17) osadzony jest w tulei (8), a drugi koniec
wsparty jest na ukladzie podajaco-przépychowym
(10) bezposrednio polgczonym z silownikiem (2)
ponadto urzgdzenie wyposazone jest w zespdt ste-
rownikow (18) osadzonych w prowadnicach (11)
stuzagcym do resgulacji przesuwu walka (14).
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