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Przedmiotem wynalazku jest urnzadzenie do obie-
gowego wytrawiania wydrazonych przedmiotéow
meftalowych, zwhaszcza rur.

Rury metalowe — najczeSciej stalowe, przezna-
czone do przeplywu medium cieklego lub gazo-
wego, od ktérego wymiagana jest wysoka czystodé,
muszag mie¢ w tym celu usuniete tlenki i inne
zanjeczyszezenia z wewnetrznych powierzchni. W
praktyce przemyslowej powierzchnie te oczyszcza
sie przez wytrawianie w roztworze kwasu siarko-
wego lub solnego, a nastepnie neutralizuje wytra-
wione powierzchnie, plucze i konserwuje olejem.

Wytrawiania dokonuje sie majczesSciej za pomoca
urzagdzenia zaopatrzonego w zbiomik, w ktérym
znajduje sie roztwor kwasu oraz w pompe tloczaca
roztwér do Tur tworzacych wraz z urzadzeniem
zamkniety obwdod hydrauliczny.

Roztwor krazac .w obwodzie powoduje wytra-
wianie i wymywanie tlenkéw i zanieczyszczen osa-
dzonych na wewnetrznych powierzchniach rour.
Wada tego urzadzemia jest mata jego wydajnosé,
wynika to stad, ze wrzadzenia nie mozna bezposred-
nio po wytrawieniu rur wykorzystaé¢ do neutra-
lizacji, poniewaz kapiel neutralizujgca przygotowy-
wana jest w zbiomiku, w ktérym uprzednio znaj-
dowala sie kapiel trawigca, To samo dotyczy czyn-
nosci zwiazanych z plukamiem i konserwacja wy-
trawionych powierzchni. Ponadto wurzadzenie nie
zapewnia wymaganych wzgledami bezpieczenstwa
i higieny warunkéw pracy obstugi.
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Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad, a zagadnieniem techmicznym wymagajgcym
rozwigzania dla osiggniecia tego celu jest opraco-

wanie konstrukcji urzadzenia o znaczanie wiekszej -

wyldaunoéc: oraz zapewniajacego obstudze lepsv.e

i bezpieczniejsze warunki pracy.

Urzadzenie wediug wymalazku wyposazone jest
w zbiomik majgcy przestrzemie robocze zaopatrzo-
ne w elementy grzewicze i polaczone ze sobg oraz
z pompa, ktéra za pomocg eznanych elementéw
sterujgcych przeplyw polaczona jest z miezalezny-
mi od siebie obwodami roboczymi wyposazonymi
we wspblny wiskaznik przeplywu cieczy.

Wymienione $rodki techniczne calkowicie rozwig-

" zujq postawione zagadnienie techniczne umozliwia-

jac osiagniecie zamierzonego celu wymalazku. Wy-
posazenie urzadzenia w zbiomik z przestrzeniami
roboczymi .zaopatrzonymi w elementy grzewcze
umodliwia przygotowanie i podgrzanie kapieli neu-
tralizujacej w czasie wytrawiania rur. Ma to w
praktyce istotne znaczenie, poniewaz umodliwia na-
tychmiastowe neutralizowanie po zakoficzonym wy-
trawianiu, co dotychczas bylo nieosiggalne. Wypo-
sazenie urzadzenia w elementy sterujgce przepiyw
oraz w miezalezme od siebie obwody robocze umoz-
liwia dowolne sterowanie iloscia przeptywajacej
cieczy w poszczegblnych obwodach oraz pozwala,
w zalezno$ci od potrzeb, na komystanie z dowol-
nej ilosci obwodow.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
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kladzie wykonania ma rysunku przedstawiajagcym
schemat urzadzenia. Jak pokazano, urzadzenie wy-
posazone jest w zbiornik 1 o dwoéch przestrzeniach
roboczych A i B zaopatrzonych w elementy grzew-
cze 2. Przestrzenie A i B polaczone sa ze sobg o-
raz z pompa 3 za posrednictwem zaworéw 4. Pom-
pa polgczona jest za posrednictwem zaworéw 5 z
mniezaleznymi od siebie obwodami roboczymi, 6 wy-
* posazonymi w regularmne diawiki 7 oraz we wskaZz-
nik pmzeptywu 8. Pomadto urzadzenie wyposazone
jest w pomocnicze obwody ‘9, 10, 11 i 12 stuzace
kolejno do doprowadzenia wody, doprowadzenia
sprezcnego powietrza, oprézniania‘ zbiornika i rur
Z ‘cieczy oraz mycia urzadzenia.

Urzadzenie opisane w przykladzie wykonania
dziala nastepujaco: w przestrzeni A zbiornika 1
przygotowuje sie kapiel trawigcg i podgrzewa ja
za pcmocg elementéw grzewczych 2 do wymagane;j
temperatury. Podczas podgrzewania kapieli przy-
gotowuje sie Tury do wytrawienia, w tym celu
laczy sie je ze soba w zaleznosci od dlugosci, Sred-
nic, ilodei i podiacza do obwodéw roboczych 6 (na
rysunku, rury oznaczone s za pomocg linii prze-
rywanych). W czasie pracy urzadzenia moga byé
wykorzystane wszystkie obwody jednoczesnie lub
tylko niektére z mich.

Po podgrzamniu kapieli i jej wymieszaniu za po-
moca pompy 3 otwiera sie zawory 5 obwod6éw ro-
boczych 6 powodujac przeplyw kapieli przez pod-
laczone uprzednio rury. Obserwujac za pomoca
wskazmika przeptywu 8 natezenie przeplywu w po-
szczegblnych obwodach, ustala sie za pomocy dia-
wikéw 7 przyplywy optymalne w tych obwodach.
W ten sposéb kapiel trawigca kilkakrotnie prze-
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plywa obiegowo przez rury zapewniajac dokladne
wytrawienie ich wewnefrznych powierzchni. Po
wytrawieniu opréznia sie urzadzenie oraz trawione
rury z kapieli trawigcej za pomoca sprezonego po-
wietrza i pompy, a nastepnie plucze przestrzen A
zbiornika. Z uwagi na diugi czas podgrzewania ne-
utralizatora przygotowuje sie go w przestrzeni B
zbiornika juz w czasie wytrawiania -a nastgpnie
przepompowuje do przestrzeni A. '

Neutralizacji resztek kwasu w rurach dokonuje
sie 'w spos6b identyczmy jak ich wytrawiania. Z
uwagi na powstanie korzystnych warunké6w do ko-
rodowania wytrawionych powierzchni, w czasie ne- -
utralizowania przygotowuje si¢ w przestrzeni B

. zbiornika kapiel konserwujgca, aby po mneutraliza-

cji mniezwlocznie dokona¢ konserwacji wewnetrz-
nych powierzchni rur.-

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obiegowego wytrawiamia wy-
drazcnych przedmiotéw metalowych, zwhaszcza rur,
zawierajace zbiormik oraz pompe, znamienne tym,
ze wyposazone jest w zbiormik (1) majacy prze-
strzenie robocze (A), (B) zaopatrzone w elementy

" gnzewicze (2) i polaczone ze sobg oraz z pompa «(3),

ktéra za pompa zaworéw (4) sterujacych przeplyw
potaczona jest z niezaleznymi od siebie obwodami
roboczymi (6) wyposazonymi w diawiki regulowa-
ne (1) oraz we wsp6lny wskaznik (8) przeplywu
cieczy.

2. Urnzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wyposazone jest w pomocnicze obwody (9), (10),
(11), (12),



99999




	PL99262B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


